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(54) Vorrichtung zum Zuschneiden gasgefüllter Füllkörper sowie Anordnung zur Herstellung 
gasgefüllter Füllkörperstränge

(57) Bei einer Vorrichtung zum Zuschneiden von
gasgefüllten Füllkörpern (12), wobei die Füllkörper der
Vorrichtung in Form eines Stranges aufeinanderfolgen-
der, durch flach ausgebildete Verbindungsabschnitte
(13) verbundener gasgefüllter Füllkörper zugeführt wer-
den, ist eine Schneidvorrichtung (11) mit einem Schnei-
delement (15) zum Schneiden der gasgefüllten Füllkör-
per (12) im Verbindungsabschnitt (13) zwischen zwei
Füllkörpern, wenigstens ein bevorzugt auf einem Rad
(20) angeordneter Mitnehmer (21) mit einem Mitnahme-
bereich (21 a) zur Aufnahme eines Füllkörpers (12), wo-
bei der Mitnehmer (21) zusammen mit dem Füllkörper
(12) beweglich angeordnet ist und derart ausgebildet ist,

dass der im Mitnehmer (21) befindliche Füllkörper (12)
zentriert wird, eine Zähleinheit (23, 24) zum Erfassen ei-
ner Anzahl von Füllkörpern (12), die über einen Refe-
renzpunkt bewegt werden, sowie eine Auswerte- und
Steuereinheit zum Erfassen der Daten der Zähleinheit
(23, 24) und zum Auslösen des Schnittvorgangs vorge-
sehen. Die Vorrichtung kann im Rahmen einer Anord-
nung zur Herstellung gasgefüllter Füllkörperstränge (12)
dazu eingesetzt werden, Füllkörperstrangabschnitte mit
individueller Füllkörperkissenzahl herzustellen, wobei
die benötige Kissenzahl aus den Daten eines Warenwirt-
schaftssystems berechnet oder sensorisch bestimmt
werden kann.
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