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(54) Schlauchbeutel und Verfahren zu dessen Herstellung

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft einen
Schlauchbeutel (1) gebildet aus einem zu einem
Schlauch geformten Hullstoff, der unterseitig zur Ausbil-
dung eines Bodens mit einer unteren Schweifl3naht (2)
verschlossen ist und der oberseitig mit einer oberen
Schweilinaht (4) verschlossen ist, von der ein freier Lan-
genabschnitt (5) des Schlauches abragt. Zum Wieder-
verschlieRen dieses Schlauchbeutels wird mit der vorlie-
genden Erfindung ein Befestigungsknopf (9) vorgeschla-
gen, der von einer Seitenflache (6, 8) des Schlauchbeu-
tels abragt und der durch einen an dem freien Langen-
abschnitt (5) ausgebildeten Durchgang (10) zum Festle-
gen des freien Langenabschnitts (5) an der Seitenflache
(6, 8) hindurchfiihrbar ist. Die vorliegende Erfindung be-
trifft ferner ein Verfahren zur Herstellung des besagten
Schlauchbeutels, bei welchem eine Folienbahn des Huill-
stoffes zur Ausbildung des Schlauches um einen Form-
kragen gelegt und die umgelegte Folienbahn durch eine
Langssiegeleinrichtung zu einem Folienschlauch ge-
formt wird, der ober- und unterseitig nach Einfillen von
zu verpackendem Gut verschlossen wird. Bei dem erfin-
dungsgemafien Verfahren wird an der Folienbahn ein
den Hullstoff (iberragender Befestigungsknopf (9) befe-
stigt und zeitgleich hierzu ein Durchgang fir den Befe- 6
stigungsknopf (9) ausgebildet (Figur 1).
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen
Schlauchbeutel, sowie ein Verfahren zu dessen Herstel-
lung.

[0002] Schlauchbeutel werden heutzutage insbeson-

dere zur Verpackung von Lebensmitteln eingesetzt. Die
Schlauchbeutel bestehen aus einem Hullstoff, der Ubli-
cherweise liber eine Langssiegelnaht zu einem Schlauch
geformt worden ist. Dieser Schlauch wird unter- und
oberseitig quer versiegelt, und zwar Uber eine Quer-
schweilnaht. Nach Ausbilden einer der beiden
Schweilinahte wird das zu verpackende Gut in den Beu-
tel eingefiillt. Erst danach wird der Beutel mit der anderen
Quersiegelnaht verschlossen.

[0003] Beider Teilentnahme von verpacktem Gut aus
dem Schlauchbeutel besteht das Bediirfnis, den geoff-
neten Schlauchbeutel zu verschlieRen. Hierzu gibt es
Bander mit eingelegten Drahtsehnen, die aneinanderlie-
gende Lagen des oberseitig geschlossenen Schlauch-
beutels fixieren und somit den voriibergehenden Ver-
schluss des Schlauchbeutels sicherstellen kénnen. Als
Alternative hierzu sind Klebestreifen bekannt, die an dem
oberen Ende des Schlauchbeutels angeordnet sind und
Uber welche das gegen eine Seitenflache des Schlauch-
beutels angelegte freie Ende fixiert werden kann. Hierzu
wird der Klebestreifen an die entsprechende Seitenfla-
che angeklebt.

[0004] Die vorbekannten Lésungen haben verschie-
dene Nachteile. So besteht bei einem biegbaren Streifen
das Problem, diesen bei der Herstellung des gefillten
Schlauchbeutels dem Schlauchbeutel zuzufiihren und
an diesem temporar zu fixieren. Auch das Anbringen ei-
nes Klebestreifens ist fertigungstechnisch aufwendig.
Dariiber hinaus muss Sorge getragen werden, dass der
Klebestreifen zundchst hinreichend fest an dem den
Schlauchbeutel bildenden Material befestigt ist, sich
gleichwohl aber relativ einfach von einem Benutzer I6sen
lasst und dariiber hinaus auch nach mehrmaligem Off-
nen des zeitweilig verschlossenen Schlauchbeutels hin-
reichend klebende Eigenschaften aufweist.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem
zugrunde, einen Schlauchbeutel anzugeben, welcher
sich nach erstmaligem Offnen leicht und zuverlassig ver-
schlieRen lasst. Des weiteren soll mit der Erfindung ein
Verfahren zur Herstellung eines entsprechenden
Schlauchbeutels angegeben werden.

[0006] Zur Losung des vorrichtungsmaRigen Pro-
blems wird mit der vorliegenden Erfindung ein Schlauch-
beutel mit den Merkmalen von Anspruch 1 angegeben.
Der erfindungsgemafRe Schlauchbeutel hat ein Befesti-
gungsmittel, welches auf der AuRenseite des Schlauch-
beutels diesen iberragend vorgesehen ist und welches
mit dem freien Ladngenabschnitt des Schlauchbeutels zu-
sammenwirkt, um den zundchst gedffneten Schlauch-
beutel durch Umlegen des freien Langenabschnitts ge-
gen die Seitenflache anzulegen und somit wiederzuver-
schlielRen.
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[0007] Die konkrete Ausgestaltung des Befestigungs-
mittels wird geman bevorzugter Weiterbildungen der Er-
findung durch einen Befestigungsknopf gebildet, der
durch einen Durchgang hindurchfiihrbar ist, der an dem
freien Langenabschnitt ausgespart ist, um so den an die
Langsseite des Beutels angelegten Langenabschnitt zu
fixieren. Bei einer alternativen Ausgestaltung ist ein Clip
vorgesehen, der den freien Langenabschnitt gegenlber
der Seitenflache festlegt und somit den Verschluss des
zunachst gedffneten Beutels ermdglicht.

[0008] Danach bietet der erfindungsgemafie
Schlauchbeutel die Mdéglichkeit, den freien Langenab-
schnitt auf einfache Weise und formschlissig an dem
Material des Hillstoffs selbst festzulegen. Gesonderte
Befestigungsmittel, die nach Herstellung des Schlauch-
beutels dem Schlauchbeutel zugefiihrt und dort fixiert
werden mussen, sind nicht erforderlich. Das Befesti-
gungsmittel kann als Teil des Schlauchbeutels fest mit
dem Hullstoff verbunden sein.

[0009] Sofern das Befestigungsmittel durch den Clip
gebildet wird, sind auf Seiten des Beutels ansonsten kei-
ne Modifikationen erforderlich. Sofern das Befestigungs-
mittel durch den Befestigungsknopf gebildet wird, muss
andem anden Schlauchbeutel anzulegenden freien Lan-
genabschnitt lediglich ein Durchgang fir den Befesti-
gungsknopf ausgespart werden. Erganzend oder alter-
nativ kann auch durch Wegschneiden von Hullstoff, ins-
besondere durch Ausstanzen eine Ausnehmung ausge-
bildet werden. Diese Ausnehmung kann eine Abmes-
sung in etwa entsprechend der Grofie des Befestigungs-
kopfes haben. Der Hullstoff kann auch gewisse elasti-
sche Eigenschaften aufweisen, um sich beim Hindurch-
fuhren des Befestigungsknopfes durch den Durchgang
elastisch zu dehnen. Der Befestigungsknopf wird dabei
vorzugsweise von einem gegeniber der GréRRe des Be-
festigungsknopfes verjiingten Hals getragen, der nach
dem WiederverschlieRen des Schlauchbeutels von dem
Durchgang umgeben ist, sodass der Befestigungsknopf
den Hillstoff im Bereich des freien Langenabschnitts
Uberragt. Der freie Langenabschnitt ist danach im We-
sentlichen durch eine formschliissige Verbindung relativ
zu dem freien Langenabschnitt fixiert und in geschlosse-
ner Ausrichtung an dem Schlauchbeutel gehalten.
[0010] GemaR einer Weiterbildung der vorliegenden
Erfindung ist die Ausnehmung wenigstens zweiseitig von
dem Schlitz lGberragt. Diese Ausnehmung hat dement-
sprechend in etwa einen Durchmesser entsprechend
dem Durchmesser des Halses. Der Knopf ist wesentlich
gréRer. Soweit nachstehend von den Abmessungen des
Halses einerseits und des Knopfes andererseits die Re-
de ist, ist hierunter insbesondere die Abmessung bei ei-
ner Draufsicht auf die Seitenflache des wiederverschlos-
senen Schlauchbeutels zu verstehen, gegen die der freie
Langenabschnitt angelegt ist, d. h. die Abmessung der
entsprechenden Bauteil bei einer Draufsicht auf den Beu-
tel in etwa rechtwinklig zu dem ebenen Material des Huill-
stoffs im Bereich des Befestigungsknopfes.

[0011] Der Knopf sollte so ausgestaltet werden, dass
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er zwei unterschiedliche Funktionen bestmdglich erfillt:
zum einen muss der Knopf an seinem freien Ende so
ausgestattet sein, dass der Hullstoff im Bereich des
Durchganges leicht Gber den Knopf geschoben werden
kann. Hierzu bietet sich eine kugelférmige, bzw. kegel-
férmige Ausgestaltung des Befestigungsknopfes an sei-
nem freien Ende an. Die gegenlberliegende Seite des
Befestigungsknopfes sollte dem Gegenuber ein unbeab-
sichtigtes Aufwdlben des Hullstoffs mdglichst verhin-
dern. So kann die dem Schlauchbeutel zugewandte
Riickseite des Befestigungsknopfes eine ebene Anlage-
flache fir den Hullstoff ausbilden, die derart mit dem den
Durchgang umgebenden Hullstoff zusammenwirkt, dass
die Anlageflache ein Aufwélben des Hiillstoffes im Be-
reich des Durchganges verhindert, bzw. erschwert.
[0012] Zur Aufrechterhaltung der im Wesentlichen
formschlissigen Verbindung ist es weiterhin zu bevor-
zugen, das befestigungsseitige Ende des Befestigungs-
mittels, d.h. den Ful? des Clips bzw. den Hals des Knop-
fes nach innen in den Beutel ragend vorzusehen. Dem-
entsprechend hat der Hiillstoff die Neigung, sich von die-
sem Ende zu entfernen. Der Hillstoff liegt im Bereich der
von dem Befestigungsknopf durchragten Seitenflache
auch im Bereich des Durchganges in einer Ebene mit
dem Ubrigen Hiillstoff der Seitenflache. Der Hals und die
Abmessungen des Befestigungsknopfes sollten so auf-
einander abgestimmt sein, dass der Hullstoff hierbei an
der riickwartigen Anlageflache des Befestigungsknopfes
anliegt, wodurch ein Aufwélben des Hillstoffes nach au-
Renim Bereich des Durchganges weitestgehend vermie-
den wird. Eine entsprechende Wirkung kann auch bei
einem Clip erreicht werden. Wesentlich bei dieser Aus-
gestaltung ist allerdings, dass der Clip den freien Lan-
genabschnitt klemmt und hierzu erforderliche elastische
Klemmkréafte bewirkt, so dass der freie La&ngenabschnitt
zwischen einander gegeniberliegenden Wirkflachen
des Clips geklemmt und somit gehalten ist.

[0013] Zur Verbesserung der Handhabung wird mit ei-
nem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung vorge-
schlagen, das Befestigungsmittel an einem Befesti-
gungselement anzuordnen, so dass das Befestigungs-
element von diesem Befestigungsmittel mittig abragt.
Das Befestigungselement sollte vorzugsweise eine kon-
kave Flache haben, die von einem mit dem Hullstoff ver-
bundenen Befestigungsring verbunden ist. Diese bevor-
zugte Ausgestaltung eignet sich insbesondere in Kom-
bination mit einem Befestigungsknopf als Befestigungs-
mittel und verbessert die Anlage den Langenabschnitts
an den Befestigungsknopf.. Der Hals und die Ausgestal-
tung des Befestigungsknopfes sind dabei so aufeinander
abgestimmt, dass der Befestigungsknopf (bei wiederver-
schlossenem Beutel) mit seiner dem Schlauchbeutel zu-
gewandten Riickseite an der ebenen Folienbahn des frei-
en Langenabschnitts anliegt.

[0014] Der besagte Ring ist vorzugsweise mit dem
Hullstoff mittels SchweilRen, vorzugsweise mittels Ultra-
schallschweif3en verbunden, was zu einer hohen Takt-
zahl bei der Herstellung von Schlauchbeuteln fihrt.
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[0015] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausgestal-
tung der vorliegenden Erfindung ist das Befestigungs-
mittel mit einem Entgasungsventil verbunden, welches
auf der Innenseite des Schlauchbeutels an dem Hullstoff
befestigtist und der Entgasung des Beutels dient. Solche
Ventile sind Ublich bei der Herstellung von Schlauchbeu-
teln zur Verpackung von Waren, die wahrend der Lage-
rung ausgasen (Vgl. EP 1 538 106). Dementsprechend
bietet die Weiterbildung nach der Erfindung den Vorteil,
das Ventil mit der Vorrichtung zum Wiederverschlielen
des gedffneten Schlauchbeutels als einheitliches Bauteil
auszuformen. Das Ventil und das Befestigungsmittel
koénnen in ein- und demselben Fertigungsschritt an dem
Huillmaterial befestigt werden.

[0016] Zur Losung des verfahrensmafRigen Problems
wird mit der vorliegenden Erfindung ein Verfahren zur
Herstellung eines Schlauchbeutels angegeben, bei dem
eine Folienbahn eines Hiillstoffs zur Ausbildung eines
Schlauches um einen Formkragen gelegt und die umge-
legte Folienbahn durch eine Langssiegeleinrichtung zu
einem Folienschlauch geformt wird, der ober- und unter-
seitig nach Einflllen von zu verpackendem Gut ver-
schlossen wird. Ein solches gattungsbildendes Verfah-
ren ist beispielsweise aus der DE 33 45 459, sowie der
EP1 719 705 bekannt. Zur einfachen Herstellung eines
wiederverschlieRbaren Schlauchbeutels wird mitder vor-
liegenden Erfindung vorgeschlagen, an der Folienbahn
einen den Hillstoff Uberragenden Befestigungsknopf
und zeitgleich einen Durchgang fiir den Knopf auszuspa-
ren. Dieser Durchgang wird an einer Stellte ausgeformt,
die nach ober- und unterseitigem Verschluss des Schlau-
ches oberhalb der oberen Querschweiflnaht liegt. Dabei
Iasst sich die Erfindung von der Vorstellung leiten, dass
der Befestigungsknopf auf derjenigen Seite des bahnen-
férmigen Hillstoffes befestigt wird, welche die Innenseite
des spateren Schlauchbeutels bildet. Der Befestigungs-
knopf selbst ragt auf der gegenliberliegenden Seite des
Hullstoffes ab. Der Befestigungsknopf wird vorzugswei-
se Uber eine UltraschweiReinrichtung mit dem Hullstoff
verbunden, die beim Verschweillen ortsfest zu dem Huill-
stoff ist. Bei einem kontinuierlichen Abzug von Hiillstoff
von einem Hullstoffvorrat wird die Schweieinrichtung
mitgefihrt. In gleicher Weise mitgefiihrt werden sollte ei-
ne Schneid- und/oder Stanzeinrichtung zur Ausbildung
des Durchganges. Diese Schneid- bzw. Stanzvorrich-
tung sowie die Schweillvorrichtung zur Befestigung des
Befestigungsknopfes kénnen auf einem gemeinsamen
Schlitten vorgesehen sein. Dementsprechend kdnnen
die Schweileinrichtung und die Schneid- bzw. Stanzvor-
richtung zeitgleich mit dem kontinuierlich abgezogenen
Hillstoff mitbewegt werden.

[0017] Bevorzugte Weiterbildungen des erfindungs-
gemalen Schlauchbeutels sind in den Unteranspriichen
angegeben.

[0018] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend un-
ter Bezugnahme auf Ausfihrungsbeispiele in Verbin-
dung mitder Zeichnung naher erldutert. In der Zeichnung
zeigen:



5 EP 2 030 906 A1 6

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines originalver-
schlossenen aufrechtstehenden Schlauch-
beutels;

Figur2  eine Langsschnittansicht entlang der Linie II-
| gemaR der dargestellten Figur 1;

Figur 3  eine Ansicht gemaR Figur 1 eines wiederver-
schlossenen Schlauchbeutels;

Figur4  eine perspektivische Ansicht eines wiederver-
schlossenen Beutels eines zwei- ten Ausfiih-
rungsbeispiels der vorliegenden Erfindung
und

eine Schnittansicht mit zwei alternativen Aus-
gestaltungen des Befestigungs- mittels &hn-
lich zu dem in Figur 4 gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel.

Figur 5

[0019] Die Figur 1 zeigt eine perspektivische Seiten-
ansicht eines mit Bezugszeichen 1 gekennzeichneten
Schlauchbeutels, der aufrecht stehend auf einer unteren
Querschweifinaht 2 dargestellt ist. Am oberen Ende lau-
fen vier Seitenkanten, 3 zu einer oberen Quersch-
weiflnaht 4 zusammen. Durch diese obere Quer-
schweillnaht 4 ist der Schlauchbeutel 1 oberseitig ver-
schlossen. Die obere Querschweif3naht 4 wir oberseitig
von einem freien Langenabschnitt 5 Giberragt.

[0020] Der in den Figuren gezeigte Schlauchbeutel 1
hat zwei sich gegeniberliegende Hauptseitenflachen 6
und zwei sich hierzu rechtwinklig erstreckende Stirnsei-
tenflachen 7. Im oberen Bereich des Schlauchbeutels 1
ergibt sich durch das Zusammenlaufen der Seitenkanten
3 zu der oberen QuerschweilRnaht 4 eine giebelférmige
Ausgestaltung der Stirnseitenflachen 7. Die sich hierzu
rechtwinklig erstreckenden Hauptseitenflachen 6 sind re-
lativ zu dem unteren Bereich leicht abgeschragt. In etwa
auf der Mitte dieses abgeschragten Bereichs 8 einer der
Hauptseitenflachen 6 wird der Hiillstoff des Schlauch-
beutels von einem Befestigungsknopf 9 Giberragt. In Ver-
langerung dieses Befestigungsknopfes 9 in Langsrich-
tung des Schlauchbeutels 1 weist der freie Langenab-
schnitt 5 einen Durchgang 10 auf, der vorliegend eine
kreisférmige Ausnehmung 11 umfasst, deren Durchmes-
ser kleiner als ein Durchmesser D des Befestigungs-
knopfes 9 ist (Vgl. Figur 2). Die Ausnehmung 11 hat bei
dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel einen Durchmes-
ser, der etwa 60 bis 80% des Durchmessers D entspricht.
Ein die Ausnehmung 11 durchsetzender Schlitz hat eine
Lange L, die dem 1,2 bis 1,5-fachen des Durchmessers
D entspricht.

[0021] Wie der Darstellung in Figur 2 zu entnehmen
ist, befindet sich der Befestigungsknopf 9 am Ende eines
Halses 12, der von einer konkaven Flache 13 abragt, die
durch ein scheibenférmiges Befestigungselement 14 ge-
bildet wird. Dieses Befestigungselement 14 weist einen
Befestigungsring 15 auf, der mit der Innenseite des Hiill-
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materials verschweil3t ist. Vorzugsweise bildet das Be-
festigungselement 14 ebenfalls ein Ventil zum Entgasen
des Beutels aus, sodass das mitunter zum Einsatz kom-
mende Ventil zusammen mit dem Befestigungsknopf ei-
ne bauliche Einheit bildet. Hierdurch wird der fertigungs-
mafige Aufwand verringert.

[0022] Nach dem erstmaligen Offnen des Beutels
durch Auftrennen der oberen Querschweil3naht 4 und/
oder oberseitiges Einschneiden des Schlauchbeutels 1
unmittelbar unterhalb der oberen Querschweinaht 4
kann der Schlauchbeutel 1 wiederverschlossen werden.
Hierzu muss lediglich der Durchgang 10 tber den Befe-
stigungsknopf 9 gelegt werden, sodass der freie Langen-
abschnitt 5 formschliissig gegenliber dem abgeschrag-
ten Bereich 8 fixiert ist.

[0023] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf das ge-
zeigte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. So kénnen an
dem freien Langenabschnitt 5 mehrere in Langsrichtung
Ubereinander vorgesehene Durchgénge 10 vorgesehen
sein, umden mehrfach gefalteten freien Langenabschnitt
5 zur Verbesserung der Abdichtung Gber den Befesti-
gungsknopf 5 an dem abgeschragten Bereich 8 zu fixie-
ren.

[0024] Die Figur 4 zeigt eine perspektivische Seiten-
ansicht eines alternativen Ausflihrungsbeispiels zu dem
in den Figuren 1 bis 3 gezeigten in der wiederverschlos-
senen Stellung entsprechend Figur 3 des vorherigen
Ausfliihrungsbeispiels. Gleiche Bauteile und Elemente
des Schlauchbeutels 1 sind mit gleichen Bezugszeichen
gekennzeichnet.

[0025] Beidem inden Figuren 4 und 5 gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel ist als Befestigungsmittel ein Clip 16
vorgesehen, der mittig an dem abgeschragten Bereich
8 der Hauptseitenfliche 6 mit dem Hiillstoff des
Schlauchbeutels 1 verbunden ist. Dieser Clip 16 weist
zwei Schenkel auf, ndmlich eine unteren Schenkel 17,
der direkt mit dem Hullstoff des Schlauchbeutels 1 ver-
bundenist, und einen oberen Schenkel 18, der unter ela-
stischer Vorspannung gegen den unteren Schenkel 17
anliegt und bei wiederverschlossenem Schlauchbeutel
1 den freien Langenabschnitt 5 gegen den unteren
Schenkel 17 klemmt.

[0026] Wie Figur 5 zu entnehmen ist, kann der Clip 16
mit seinem unteren Schenkel 17 an der Au3enseite an
dem abgeschragten Bereich 8 anliegen. Diese Variante
istauf der linken Seite der Figur 5 gezeigt. Alternativkann
der Clip 16 auch einstlickig mit einem Ventil 19 ausge-
bildet sein, wie dies auf der rechten Seite von Figur 5
gezeigt ist. Das Ventil 19 hat - wie auch das Ventil nach
dem Ausfihrungsbeispiel gemaR Figur 2 - einen Ring
15, der eine Ventilmembran 20 aufspannt. Der Clip 16
ist mit seinem befestigungsseitigen Ende einstlickig mit
dem Befestigungsring 15 verbunden. Der Befestigungs-
ring 15 bildet Anlageflachen fir das Folienmaterial des
Schlauchbeutels 2 aus, an denen dieses Folienmaterial
mit dem Befestigungsring und damit mit dem Clip 16 ver-
schweifl3tist, und zwar gasdicht, so dass der Beutelinhalt
allein durch die Ventilmembran 20 entweichen kann.
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Bezugszeichenliste

[0027]

ONO O WN -

|\ JEUSE L N (L N L NI (L (L (I U U (o ]
O WO ~NO”OLh WN -0

Schlauchbeutel

untere Querschweil3naht
Seitenkanten

obere Querschweif3naht
freier Langenabschnitt
Hauptseitenflache
Stirnseitenflache
abgeschragter Bereich
Befestigungsknopf
Durchgang
Ausnehmung

Hals

konkave Flache
Befestigungselement
Befestigungsring

Clip

unterer Schenkel
oberer Schenkel
Entgasungsventil
Ventilmembran

Patentanspriiche

1.

Schlauchbeutel (1) gebildet aus einem zu einem
Schlauch geformten Hiillstoff, der zur Ausbildung ei-
nes Bodens mit einer unteren Schweillnaht (2) ver-
schlossen ist und der oberseitig mit einer oberen
Querschweillnaht (4) verschlossen ist, von der ein
freier LAngenabschnitt (5) des Schlauches abragt,
gekennzeichnet durch

ein von einer Seitenflache (6, 8) abragendes Befe-
stigungsmittel (9; 16), welches mit dem freien Lan-
genabschnitt (5) des Schlauches so zusammen-
wirkt, dass der zunachst gedffnete Schlauchbeutel
durch das Verschlussmittel wiederverschlieRbar ist.

Schlauchbeutel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Befestigungsmittel ein Clip
(16) ist, der den freien Langenabschnitt gegeniiber
der Seitenflache (6, 8) festlegt.

Schlauchbeutel nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Clip (16) auf der Auf3en-
seite des Schlauchbeutels auf diesen aufgeklebt ist.

Schlauchbeutel nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Clip (16) auf der Innenseite
auf den Hullstoff aufgeklebt ist und die Seitenflache
(6, 8) aulRenseitig Uberragt.

Schlauchbeutel nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch einen von einer Seitenflache (6, 8) abragen-
den Befestigungsknopf (9), der durch einen an dem
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11.

12.

13.

14.

freien Langenabschnitt (5) ausgebildeten Durch-
gang (10) zum Festlegen des freien Langenab-
schnitts (5) an der Seitenflache (6, 8) hindurchfiihr-
bar ist.

Schlauchbeutel nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Durchgang (10) einen
Schlitz umfasst, der durch Einschneiden des Huill-
stoffs gebildet ist.

Schlauchbeutel (1) nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Durchgang (10)
eine ausgestanzte Ausnehmung (11) umfasst, die
kleiner als die GréRRe des Befestigungsknopfes (9)
ist.

Schlauchbeutel (1) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausnehmung (11) wenig-
stens zweiseitig von dem Schlitz Uberragt ist.

Schlauchbeutel (1) nach einem der Anspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Befesti-
gungsknopf (9) im Wesentlichen kugelférmig ausge-
bildet ist und von einem Hals (12) getragen ist.

Schlauchbeutel (1) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das befestigungsseitige Ende
des Halses (12) nach innen in den Schlauchbeutel
(1) ragend vorgesehen ist.

Schlauchbeutel (1) nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
festigungsmittel (9; 16) mittig von einem Befesti-
gungselement (14) abragt, welches eine konkave
Flache (13) hat, die von einem mit dem Huillstoff ver-
bundenen Befestigungsring (15) umgeben ist.

Schlauchbeutel (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Befestigungsring (15) mit
dem Hullstoff verschweilt, vorzugsweise ultra-
schallverschweilt ist.

Schlauchbeutel (1) nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
festigungsmittel (9; 16) mit einem mit dem Hullstoff
auf der Beutelinnenseite verschweil’ten Entga-
sungsventil verbunden und von diesem gehalten ist.

Verfahren zur Herstellung eines Schlauchbeutels,
bei dem eine Folienbahn eines Hiillstoffs zur Ausbil-
dung eines Schlauches um einen Formkragen ge-
legt und die umgelegte Folienbahn durch eine
Langssiegeleinrichtung zu einem Folienschlauch
geformtwird, der ober- und unterseitignach Einflillen
von zu verpackendem Gut verschlossen wird,
dadurch gekennzeichnet,

dass an der Folienbahn ein den Hullstoff Gberragen-
der Befestigungsknopf (9) und zeitgleich hierzu an
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der Folienbahn ein Durchgang (10) fiir den Befesti-
gungsknopf (9) ausgeformt wird.
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FIG. 2

FIG. 1
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FIG. 5

FIG. 4
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