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(54) Fenster- oder Tuerprofil

(57)  Die Erfindung betrifft ein Fenster- oder Tlrprofil
(1) aus Kunststoff mit einem Profilkorper (2), der als Hohl-
kammerprofil (3) ausgebildet ist, wobei in dem Profilkdr-
per (2) mehrere Hohlkammern (6, 8, 11) angeordnet sind,
die von AuRenwéanden (4) und/oder Innenstegen (5, 7)

begrenzt sind. Zumindest einer der Innenstege (7) ist
dickwandig mit einer Wandstérke von zumindest 70 %
der Wandstérke zumindest einer der Aufienwande (4)
ausgebildet, mit der MaRgabe, dass die Wandstéarke des
Innensteges zumindest 1,5 mm betragt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fenster- oder Tirprofil
aus Kunststoff mit einer Profilkdrper, der als Hohlkam-
merprofil ausgebildet ist, wobei in dem Profilkdrper meh-
rere Hohlkammern angeordnet sind, die von Aulenwan-
denund/oder Innenstegen begrenzt sind, sowie ein damit
versehenes Fenster oder eine Tur.

[0002] Kunststoffprofile fir Fenster- und Tlrelemente
sind Ublicherweise Hohlkammerprofile, die durch Ex-
trusion hergestellt werden, wobei diese Hohlkammerpro-
file mehrere Hohkammern aufweisen, einerseits um tGiber
die Stege eine gewisse Versteifung des Kunststoffprofils
zu erlangen, und andererseits um die Warmedammung
zu verbessern. Zur Aussteifung werden in diesen Hohl-
kammerprofilen normalerweise Metallprofile eingefiihrt.
Es gibt jedoch bereits auch Bestrebungen, diese Metall-
profile zu ersetzen. So ist bspw. aus der DE 198 43 742
A1 ein Kunststoffprofil fir Fenster und Tlren bekannt,
welches dreiteilig aufgebaut ist, mit einem Profilkern und
einer AulBenschale sowie einer Innenschale. Der Profil-
kern dient zur Aussteifung des Profils und kann aus ei-
nem glasfaserverstarktem Kunststoff bestehen, wobei
vorzugsweise dieser Profilkern eine wabenférmige Quer-
schnittsstruktur aufweist.

[0003] Aufgabe vorliegender Erfindungistes, ein Fen-
ster- bzw. Turprofil derart weiterzubilden, dass dieses
eine héhere Funktionalitat bietet.

[0004] Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch ge-
I6st, dass zumindest einer der Innenstege des Profilkor-
pers dickwandig ausgebildet ist, mit einer Wandstarke
von zumindest 70 % der Wandstarke zumindest einer
der AuBenwande, mit der MaRgabe, dass die Wandstar-
ke des Innensfeges zumindest 1,5 mm betragt, sowie
durch eine Tir oder ein Fenster, welche(s) mit dem er-
findungsgemaRen Hohlkammerprofil ausgestattet ist. Es
ist damit mdglich, Fenster oder Tlren - abgesehen von
metallischen Beschlagteilen - metallfrei auszubilden, al-
so ohne die Ubliche und bisher notwendige metallische
Aussteifung, sodass also die Herstellung des Hohlkam-
merprofils insofern vereinfachtist, als dass das nachtrag-
liche Einbringen derartiger metallischer Aussteifungen
nichtimmer erforderlich ist. Flir sehr schwere bzw. grof3e
Fenster kann eine Metallversteifung, wie diese im Stand
der Technik Ublich ist, vorgesehen werden. Im Vergleich
zum Stand der Technik ergibt sich allerdings auch in die-
sem Fall eine bessere Lastabtragung. Es werden nam-
lich Gblicherweise Metallprofile verwendet, die ein relativ
groRRes Spiel zu den Wanden der Hohlkammern aufwei-
sen, wobei zusétzlich produktionsbedingt die gewisse
Verzige im Hohlkammerprofil vorhanden sind, sodass
ein Ausknicken der Metallprofile nicht bzw. nur einge-
schrankt verhindert werden kann. Durch die erfindungs-
gemalen Innenstege kann hier eine Verbesserung er-
zielt werden. Daruber hinaus bestehtim Rahmen der Er-
findung die Méglichkeit, sog. Piloten zur Lastabtragung
innerhalb des Hohlkammerprofils anzuordnen, um damit
eine direkte Lastableitung in das umgebende Mauerwerk
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Uber das Profil zu erreichen. Diese Piloten kénnen dabei
anndhernd punktformig, z.B. mit einem Durchmesser
von 0,15 mm, sein, wobei in diesem Fall auch pilzférmige
Durchmessererweiterungen zur Erhéhung der Auf-
standsflache fur ein Glaselement moglich sind, oder lini-
enférmig, z.B. mit einer Aufstandsflache fur ein Glasele-
ment von 4 x 8 cm. Diese Piloten kbnnen zwischen dem
dickwandigen Innensteg, bzw. gegebenenfalls der Me-
tallversteigung, und dem Glaselement vorgesehen wer-
den, insbesondere zwei Piloten pro Glaselement. Die Pi-
loten kdnnen z.B. aus Kunststoff bestehen, insbesonde-
re mit dem Hohlkammerprofil verbunden sein, beispiels-
weise einstlckig mit diesem hergestellt sein, oder aus
Holz. Es ist weiters mdglich, dass die Piloten mit einer
Uberhdhe hergestellt werden, um eine Anpassung vor
Ort, z.B. durch Frasen zu ermdglichen. Diese Anpassung
ist selbstverstandlich auch mdéglich, wenn Piloten ohne
Uberhéhe verwendet werden. Es wird damit auch der
Warmedammwert des Hohlkammerprofils an sich, und
in der Folge die Warmeddmmung des gesamten Fen-
sters oder der gesamten TUr verbessert, in dem es ndm-
lich méglich ist, die Ansichtsbreite des Hohlkammerpro-
fils zu verkleinern - im Vergleich zu Hohlkammerprofilen
aus dem Stand der Technik - wodurch der Glasanteil
eines Fenster bestimmter GréRRe - verglichen mit einem
Fenster aus dem Stand der Technik - héher ausgebildet
sein kann. Da die Schwachstelle in der Warmedadmmung
bekanntlich im Bereich des Rahmens selbst liegt - zwei
oder drei Scheiben Isolierglas-Fenster weisen bekannt-
lichim Warmedammwert auf, der besser ist als jener des
Rahmens - kann durch die Verkleinerung des Anteils des
Rahmens am Fenster selbst somit die Warmedammung
verbessert werden. Dartber hinaus wird der Vorteil er-
reicht, dass durch den hdheren Glasanteil auch die Licht-
und Energiedurchlassigkeit verbessert werden kann. Als
Zusatzeffekt wird damit auch eine bessere Optik des
Fensters erreicht, was insbesondere im Hinblick auf den
derzeit zu beobachtenden Trend zu gro¥flachigen Glas-
fronten von Vorteil ist. Darliber hinaus ist die Anbringung
von Beschlagteilen an derartigen Fenstern einfacher und
weisen diese erfindungsgemalen Hohlkammerprofile
auch bessere Auszugswerte fiir Schrauben auf. Durch
die héhere Wandstérke zumindest eines der Innenstege
des Hohlkammerprofils wird einerseits eine héhere me-
chanische Belastbarkeit des Profils an sich erreicht, so-
dass also auch grofRere und schwerere Glaselemente
wie z.B. Schallschutzfenster, Sicherheitsfenster, 3-fach
Verglasungen z.B. fir Glasfassaden moglich sind, dar-
Uber hinaus erhoht sich auch die Flexibilitat der Profile,
da damit auch Befrasungen dieser Profile mdglich sind,
bspw. um geometrische Anpassungen vor Ort vorzuneh-
men oder generell, um die Optik vor Ort anzupassen,
ohne dass die Stabilitdt des Hohlkammerprofils verloren
geht. Die Befrasungen kdnnen z.B. auch so durchgefiihrt
werden, dass eine Hohlkammer teilweise zur Aufnahme
eines Beschlagsteils geoffnet wird, oder dass der An-
schlagbereich eines Fensters um eine weitere Falzstufe
erhoht wird, indem eine Ecke des Profils zumindest teil-
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weise entfernt wird. Durch diese héhere Flexibilitat und
Funktionalitat der Profile ist es also mdglich, ein Profil fir
mehrere Anwendungen bzw. Ausgestaltungen von Fen-
ster oder Turen vorzusehen, sodass also flr verschie-
denste Fensterarten und GroRen lediglich ein Extrusi-
onswerkzeug bzw. Werkzeug fur Herstellung derartiger
Hohlkammerprofile erforderlich ist und damit auch Inve-
stitionskosten eingespart werden kénnen. Mit der Erfin-
dung kann auch das Ausknicken der Profile in den Pro-
filendbereichen vermieden werden, wie dies bei Stand
der Technik Fenster auftreten kann, da die Metallaus-
steifung sich wegen der Verschweiltung der Profile nicht
bis in die Enden erstrecken kann. Mit dem erfindungs-
gemaflen Hohlkammerprofil kann auch eine Reduktion
an Rohmaterial und damit eine Kostenersparnis erreicht
werden.

[0005] Als besonders vorteilhaft hat sich herausge-
stellt, wenn die Wandstérke des dickwandigen Innen-
stegs ausgewahltist aus einem Bereich mit einer unteren
Grenze von 80 % und einer oberen Grenze von 130 %
der Wandstérke zumindest einer der AuRenwande. Ei-
nerseits wird durch die Erhdhung der Wandstérke auf
zumindest 80 % der Wandstarke einer Aulenwand dem
Profil eine hdhere Festigkeit verliehen, sodass diese Pro-
file fir hdhere Belastungen auch entsprechende Notfall-
reserven bzgl. der Belastbarkeit aufweisen. Im Hinblick
auf die obere Grenze von 130 % konnte ein optimales
Verhéltnis zwischen mechanischer Belastbarkeit und
Materialaufwand bzw. Gewicht des Rahmenprofils be-
obachtet werden, wobei hier anzumerken ist, dass eine
weitere Erhéhung der Wandstarke auf iiber 130 % selbst-
verstandlich moglich ist und eine héhere mechanische
Stabilitat erbringt, allerdings nichtin dem AusmaR in dem
damit auch das Gewicht des Hohlkammerprofils erhdht
wird. Zudem kann bei héheren Wandstarken eine Re-
duktion der Extrusionsgeschwindigkeit erforderlich sein,
wodurch die Produktionskosten steigen wirden. Auch
sind die Maf3toleranzen bis zu dieser Grenze besser als
daruber.

[0006] Der zumindest eine dickwandige Innensteg
kann sich von einer ersten AuRenwand bis zu einer zwei-
ten Aullenwand erstrecken, also durch das gesamte
Hohlkammerprofil verlaufend ausgebildet sein, bspw.
vertikal oder horizontal verlaufend. Es kann damit dem
Hohlkammerprofil, d. h. dem Fenster- oder Turprofil, je
nach Bedarf eine héhere Quersteifigkeit oder Versteifung
in Schwerkraftrichtung verliehen werden, wodurch es
maoglich wird, die weiteren Innenstege die normalerweise
dinnwandig ausgeflhrt sind, normalerweise betragt die-
se Wandstéarke bei herkbmmlichen, aus dem Stand der
Technik bekannten Hohlkammerprofilen ca. 0,6 mm bis
1,2 mm, verringert werden kann, ohne Einbuf3en im Hin-
blick auf die mechanische Stabilitédt des Fenster- oder
Turprofils.

[0007] Esistauch méglich, dass mehrere dickwandige
Innenstege, ggf. mit zumindest einer der AuRenwénde,
eine -im Querschnitt betrachtet - geschlossene Kammer
ausbilden. Mit dieser Ausfihrungsvariante der Erfindung
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wird es mdglich, diese Kammer zur Aufnahme von Be-
schlagsteilen vorzusehen, sodass diese Beschlagsteile
also zumindest teilweise verdeckt liegend im Fenster-
oder Turprofil angeordnet sind, bspw. Ecklager. Durch
diese Integration von Beschlagsteilen in das Fenster-
bzw. Turprofil selbst ist eine Verringerung der Falzluft
moglich, ebenso wie eine weitere Verringerung der An-
sichtsbreite derartiger Hohlkammerprofile, womit eine
weitere Erhdhung der Warmedammung erreicht werden
kann, und dartiber hinaus auch die Optik derartiger Fen-
ster oder Tulren verbessert werden kann, da der Anteil
an sichtbaren metallischen Beschlagen reduziert wird.
[0008] Der zumindest eine dickwandige Innensteg
kann zwischen dinnwandigen Innenstegen, welche eine
Wandstarke von weniger als 70 % der Wandstéarke zu-
mindest eine der AulRenwande aufweisen, angeordnet
sein und insbesondere mit diesen verbunden sein, so-
dass eine Aussteifung des Tur- oder Fensterprofils auch
dann erreicht wird, wenn dieser dickwandige Innensteg
nicht mit den AuRenwanden verbunden ist, sondern le-
diglich uber die dinnwandigen Innenstege im Fenster-
oder Turprofil angebunden ist.

[0009] Zur weiteren Erhdhung der mechanischen Be-
lastbarkeit eines Fensters oder einer Tur, welches mit
dem erfindungsgemafen Fenster- oder Turprofil ausge-
stattet ist, ist es mdglich, dass an zumindest einer Ober-
flache der oder des dickwandigen Innenstege(s) zumin-
dest ein sich in Langserstreckung des Profilkérpers sich
erstreckender Steg angeordnet ist, also im Wesentlichen
eine Materialverdickung ausgebildet ist.

[0010] Die Ausbildung eines Verbindungselementes
an zumindest einer Oberflache des dickwandigen Innen-
steges flr ein Beschlagelement eines Fensters oder ei-
ner Tur, bspw. in Form einer Klipp-Verbindung bzw. eines
Klipp-Elementes, insbesondere mit hakenférmigen End-
fortsatzen, wobei diese Verbindungselemente bevorzugt
bereits wahrend der Herstellung im Hohlkammerprofil,
d.h. im Fenster- oder Trprofil, aus dem Werkstoff des
Profils ausgebildet werden, wird die Montage derartiger
Beschlagselemente im Fenster- oder Tirprofil und deren
Halterung vereinfacht, wodurch der Montageaufwand an
sich reduziert werden kann.

[0011] Eine weitere Erhdhung der Aussteifung bzw.
der Funktionalitat der Fenster- oder Turprofile ist erziel-
bar, wenn der zumindest eine dickwandige Innensteg
aus einem partikel- oder faserverstarktem Kunststoff ge-
bildet wird.

[0012] Durch die mit Ausnahme der Beschlagsele-
mente metallfreien Ausbildung eines Fensters oder einer
Tar mit den erfindungsgemafen Fenster- oder Turprofi-
len ist es mdglich, den Warmedammwert eines derarti-
gen Fensters oder Tur zu erhéhen, in dem der Nachteil
der hohen Warmeleitfahigkeit von Metallteilen vermie-
den bzw. verringert wird.

[0013] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird
diese anhand nachfolgender Figuren naher erlautert.
[0014] Es zeigen jeweils in stark schematischer ver-
einfachter Darstellung:
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Fig. 1 ein Querschnitt einer Ausfiihrungsvariante ei-
nes Fenster- oder Turprofils;

Fig.2  den Querschnitt einer weiteren Ausfiihrungs-
variante des Fenster- oder Turprofils;

Fig. 3  denQuerschnitteiner anderen Ausfihrungsva-
riante des Fenster- oder Trprofils;

Fig. 4  den Querschnitt einer anderen Ausfiihrungsva-
riante des Fenster- oder Tirprofils.

[0015] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unter-

schiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteil-
bezeichnungen versehen werden, wobei die in der ge-
samten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinn-
gemal auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tbertragen werden
kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten
Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezo-
gen und sind diese bei einer Lageénderung sinngemafn
auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kdnnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den
gezeigten und beschriebenen, unterschiedlichen Aus-
fuhrungsbeispielen fur sich eigenstandige, erfinderische
oder erfindungsgemalfie Lésungen darstellen.

[0016] Samtliche Angaben zu Wertebereichen in ge-
genstandlicher Beschreibung sind so zu verstehen, dass
diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfas-
sen, z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass
samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind,
d.h. séamtliche Teilbereich beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder groRer und enden bei einer oberen
Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7 oder 3,2 bis
8,1 oder 5,5 bis 10.

[0017] Fig. 1 zeigt den Querschnitt einer ersten Aus-
fuhrungsvariante eines erfindungsgeméaflen Fenster-
oder Turprofils 1. Dieses Fenster- oder Tlrprofil 1 weist
einen Profilkérper 2 auf, der als Hohlkammerprofil 3 aus-
gebildet ist. Dazu sind einerseits am Profilkérper 2 Au-
Renwande 4 als duRere Begrenzung des Profils ausge-
bildet und andererseits Innenstege 5. Die AuRenwande
4 bilden mitden Innenstegen 5 mehrere Hohlkammern 6.
[0018] Bei dieser Ausfiihrungsvariante des Fenster-
oder Turprofils 1 ist ein horizontal angeordneter Innen-
steg 7 dickwandig ausgebildet, mit einer Wandstarke,
welche jener Wandstarke entspricht, die die AuRenwan-
de 4 aufweisen. Dieser Innensteg 7 ist dabei nicht direkt
mit den AufRenwanden 4 verbunden, sondern tUber diinn-
wandige Innenstege 5inden Profilkdrper 2 eingebunden.
Es ist damit mdglich, eine relativ zentral im Fenster- oder
Tarprofil angeordnete Hohlkammer 8 grof3volumig aus-
zubilden, wobei diese Hohlkammer 8 durch den dickwan-
digen Innensteg 7 in zwei Teilhohlkammern unterteilt
wird, wodurch die Warmedammung dieses Fenster- oder
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Turprofils 1 verbessert werden kann, da ein kalter Au-
Renbereich 9 Uiber die groRvolumige Hohlkammer 8 von
einem warmen Innenbereich 10 eines Fensters oder ei-
ner Tur getrennt ist. Zudem wird Uber diesen dickwandi-
gen Innensteg 7 erreicht, dass eine Ausbauchung der
dinnwandigen vertikalen Innenstege 5, welche mit dem
dickwandigen Innensteg 7 verbunden sind, in Richtung
auf die groRvolumige Hohlkammer 8 wahrend der Bela-
stung zumindest groRteils vermieden wird.

[0019] Prinzipiellistesim Rahmen der Erfindung mog-
lich, das der dickwandige Innensteg 7 horizontal, vertikal
oder schrag zur Horizontalen verlaufend ausgebildet ist.
Durch die vertikale Anordnung ist eine bessere Lastab-
tragung in das umgebende Mauerwerk erreichbar, ins-
besondere bei schweren bzw. groRen Fenstern, sodass
in den meisten Fallen auf zusatzliche Unterstiitzungen,
wie z.B. Piloten, wie dies im folgenden noch naher be-
schrieben wird, verzichtet werden kann. Diese vertikalen
Stege kdénnen sich dabei durch das gesamte Hohlkam-
merprofil 1 oder bis zu einem horizontalen, insbesondere
dickwandigen Innensteg 7 erstrecken, und insbesondere
direkt unterhalb des Lastangriffspunktes angeordnet
sein.

[0020] Die diinnwandigen Innenstege 5 kénnen dabei
bspw. eine Wandstarke von 0,6 mm bis 1,2 mm aufwei-
sen, die Aullenwande 4 sowie der Innensteg 5 bspw.
eine Wandstarke von bis zu 5 mm. Diese Zahlenangaben
sind jedoch nicht beschrénkend zu verstehen und wird
daher der Fachmann diese Wandstarken bei Bedarf va-
riieren, wobei auch das relative Verhaltnis der Wandstar-
ken der dinnwandigen Innenstege 5 zum dickwandigen
Innensteg 7 bzw. den AuBenwanden 4 variiert werden
kann. Dieses Verhaltnis kann dabei ausgewahlt werden
aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,6 :
1,5 und eine oberen Grenze von 0,6 : 6, insbesondere
aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 0,6 :
1,8 und einer oberen Grenze von 0,6 : 5.

[0021] Es ist weiters mdglich, dass das Fenster- oder
Turprofil 1 AuBenwande 4 mit unterschiedlicher Wand-
starke aufweist, wobei in diesem Fall der dickwandige
Innensteg 7 eine Wandstarke aufweist von zumindest 70
% jener Wandstarke der AuRenwand 4 mit der diinnsten
Wandstarke von den AulRenwénden 4, zumindest jedoch
von 1,5 mm aufweist.

[0022] Wie bereits voranstehend erwahnt, weist der
dickwandige Innensteg 7 vorzugsweise eine Wandstarke
auf, der ausgewabhlt ist aus einem Bereich mit einer un-
teren Grenze von 80 % und einer oberen Grenze von
130 % der Wandstarke zumindest einer der AuRenwande
4. Insbesondere kann diese Wandstarke des Innenste-
ges 5 ausgewahlt sein aus einem Bereich mit einer un-
teren Grenze von 100 % und einer oberen Grenze von
120 % der Wandstarke zumindest eine der AuRenwande
4.

[0023] Beider Ausfiihrungsvariante des Fenster- oder
Turprofils 1 nach Fig. 2 wird durch zwei dickwandige In-
nenstege 7 eine Hohlkammer 11 ausgebildet, wobei die-
se Hohlkammer 11 an zwei Seiten durch die AuRenwan-
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de 4 begrenzt ist.

[0024] Es ist selbstverstandlich moglich, dass diese
Hohlkammer 11 lediglich an eine der Seitenwande 4 an-
grenzt, bzw. kann diese Hohlkammer 11 auch zur Ganze
innerhalb des Fenster-oder Turprofils 1 angeordnet sein,
ohne direkten Kontakt mit einer der AufRenwéande 4 des
Profilkérpers 2.

[0025] Durch die Anordnung dieser Hohlkammer 11
entsprechend der Ausfiihrungsvariante nach Fig. 2 im
Bereich der AuRenwande 4 ist es mdglich, diese Hohl-
kammer 11 zur Anordnung von Teilen von Beschlags-
elementen, wie z.B. Verschlusselementen oder Eckla-
ger, zu verwenden. Dazu kann diese - im Querschnitt
betrachtet - geschlossene Hohlkammer 11, bspw. an je-
nen Stellen, an denen Beschlagsteile angebracht wer-
den sollen, aufgefrast oder aufgeschnitten werden, um
damit den Hohlraum dieser Hohlkammer 11 frei zu legen
und das Beschlagselement einlegen zu kénnen. Ande-
rerseits ist es moglich, dass, nachdem diese Hohlkam-
mer 11 im Fenster- bzw. Turprofil 1 an den Stirnflachen
offen ausgebildet ist - der Verschluss erfolgt erst durch
das Verschweil’en mehrerer Fenster- oder Tlrprofile 1
zum Fensterfligelrahmen bzw. Tirfligelrahmen - die
Beschlagselemente nachtraglich eingeschoben werden,
sodass lediglich ein kleiner Bereich dieser Hohlkammer
11 gedffnet werden muss, um das Eingreifen weiterer
Beschlagselementteile, wie z.B. SchlieRteile, zu ermdg-
lichen.

[0026] Obwohl diese Hohlkammer 11 in Fig. 2 zumin-
dest anndhernd mit quadratischem Querschnitt ausge-
bildet ist, ist es selbstverstandlich moglich, dieser Hohl-
kammer 11 andere Querschnittformen zu verleihen,
ebenso wie dem gesamten Fenster- oder Tirprofil 1.
[0027] Daneben sei an dieser Stelle angemerkt, dass
das erfindungsgemale Fenster- oder Turprofil nicht nur
als Fensterfligelrahmenprofil oder Turflligelrahmenpro-
fil Verwendung finden kann, sondern bspw. auch als
Blendrahmenprofil.

[0028] Weiters ist aus Fig. 2 ersichtlich, dass an einer
inneren Oberflache 12 des bei dieser Ausfihrungsvari-
ante horizontal angeordneten dickwandigen Innenste-
ges 7 zwei Langsrippen 13 ausgebildet sind. Mit diesen
Langsrippen 13 wird eine weitere Versteifung dieses In-
nensteges 7 erreicht bzw. ist damit auch eine beabstan-
dete Halterung von Beschlagselementen in der Hohl-
kammer 11 mdglich. Mithilfe dieser Langsrippen 13 ist
auch ein Niveauausgleich méglich wenn in die Hohlkam-
mer Beschlagelement eingesetzt werden, indem diese
Langsrippen so befrést werden, dass sich eine ebene
"Aufstandsflache" bildet. Es kdnnen damit also kleinere
herstellungsbedingte Verziige ausgeglichen werden.
[0029] Selbstverstandlich ist es moglich, dass auch
nur ein oder mehr als zwei, z.B. drei, Langsrippen ange-
ordnet sind.

[0030] Anstelle oderzusétzlich zu den Langsrippen 13
ist es moglich im Bereich dieser bzw. in den Bereichen
all jener Oberflachen, an denen Schrauben angeordnet
werden konnten, insbesondere an dem bzw. den dick-
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wandigen Innensteg(en) 7 so genannte Schraubnasen
anzuordnen, um die Auszugswerte fir Schrauben weiter
zu verbessern. Diese Schraubnasen gleichen im Quer-
schnitt im wesentlichen den Langsrippen 13, wobei je-
doch der Abstand zwischen zwei nebeneinander ange-
ordneten Schraubnasen geringer ausgefiihrt ist, sodass
diese Schraubnasen beim Einschrauben einer Schraube
geringfiigig gespreizt werden. Diese Schraubnasen kon-
nen dabei punktuell und kreisférmig oder stegférmig, sich
Uber einen Teilbereich der Langserstreckung des Profil-
korpers 2 erstreckend ausgebildet sein, wobei immer
zwei Schraubnasen nebeneinander angeordnet sind.
[0031] Durch die weiteren Ausflihrungsvarianten ent-
sprechend den Fig. 3 und 4 des Fenster- oder Tirprofils
1 soll verdeutlicht werden, dass es unterschiedliche Va-
riationsmoglichkeiten der Anordnung und Ausbildung
von dickwandigen Innenstegen 7 im Profilkérper 2 gibt,
sodass also die dargestellten Ausfiihrungsvarianten
nicht beschrankend zu sehen sind. So ist es bspw. még-
lich, unterhalb der Hohlkammer 11 zwei dinnwandige
Innenstege 5 als Abstiitzung fiir diese Hohlkammer 8
vorzusehen, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist.

[0032] Ebensoistes mdglich, den vertikalen, dickwan-
digen Innensteg 7 der die Hohlkammer 11 seitlich be-
grenzt, derart zu verlangern, dass dieser dickwandige
Innensteg 7 sich von einer Aullenwand 4 bis zur dieser
gegenuberliegenden AuRenwand 4 erstreckt. Zusatzlich
kann, wie dies auch in der Fig. 4 dargestellt ist, die Hohl-
kammer 11 noch durch einen diinnwandigen Innensteg
5 abgestutzt sein. Dieser dinnwandige Innensteg 5 kann
aber zur besseren Lastabtragung ebenfalls dickwandig
im Sinne der Erfindung ausgebildet sein, wie dies in Fig.
4 strichliert dargestellt ist.

[0033] Esbestehtweitersdie Méglichkeit, lediglichden
Boden der Hohlkammer 11 und diesen vertikalen Steg
unterhalb des Bodens (strichliert in Fig. 4) dickwandig
auszubilden.

[0034] Mit dieser Variationsméglichkeit im Rahmen
der Erfindung ist es einerseits mdglich, die mechanische
Steifigkeit bzw. generell die mechanischen Eigenschaf-
ten und mechanische Belastbarkeit des Fenster- oder
Turprofils 1 zu variieren. Ebenso kann durch die unter-
schiedliche Ausgestaltung der Hohlkammern 6, 8 auch
der Warmedammwert dieses Fenster- oder Turprofils 1
variiert bzw. entsprechend verbessert werden.

[0035] Das Fenster- oder Turprofil 1 wird dem Stand
der Technik entsprechend Uber ein Extrusionsverfahren
hergestellt. Ebenso ist es moglich, dieses durch Spritz-
guss- oder Strangpressverfahren herzustellen.

[0036] Als Werkstoff wird ein Kunststoff verwendet,
insbesondere ein thermoplastischer Kunststoff wie
bspw. PVC, Polypropylen. Ebenso ist es mdglich holzfa-
serverstarkte Kunststoffe, so genannte WPC (Wood Pla-
stic Composits) einzusetzen, z.B. Mischungen aus Po-
lypropylen mit Holzfasern.

[0037] Insbesondere ist es von Vorteil, wenn zumin-
dest der zumindest eine dickwandige Innensteg 7 aus
einem derartig partikelverstarktem Kunststoff hergestellt
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wird, um damit die mechanische Festigkeit weiter zu er-
héhen.

[0038] Mit Hilfe der Erfindung ist es mdglich, ein Fla-
chenverhaltnis - im Querschnitt betrachtet - von Kunst-
stoff zu Luftraum bzw. Hohlraum fiir ein Fenster- oder
Turprofil 1 bereit zu stellen, dass ausgewahlt ist aus ei-
nem Bereich mit einer unteren Grenze von 1 : 0,5 und
einer oberen Grenze von 1: 15, insbesondere ausge-
wahlt aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von
1: 1 und einer oberen Grenze von 1 : 12, vorzugsweise
ausgewahlt aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 1: 1,5 und einer oberen Grenze von 1 : 10, es also
maoglich ist, ein Fenster- oder Tirprofil 1 bereit zu stellen,
welches aufgrund der Metallfreiheit - mit Ausnahme von
Beschlagselementen - eine sehr gute Warmedammung
aufweist. Ein Flachenverhaltnis von Gesamtflache In-
nenstege zu Gesamtflache der Hohlrdume - wiederum
im Querschnitt betrachtet - kann dabei ausgewahlt sein
aus einem Bereich mit einer unteren Grenze von 1: 4
und einer oberen Grenze von 1:40, insbesondere aus-
gewahltsein aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 1 : 5 und einer oberen Grenze von 1 : 35.

[0039] Im Hinblick auf die Beschlagselemente sei aus-
geflihrt, dass es mdglich ist, bereits im Profilkérper 2
selbst entsprechende Verbindungs- bzw. Befestigungs-
einrichtungen vorzusehen, bspw. ist es mdglich, die
Langsrippen 13 innerhalb der Hohlkammer 11 nach oben
zu verlangern und bspw. die Enden mit hakenférmigen
Elementen zu versehen, sodass ein Beschlagselement
zwischen diesen verldngerten Langsrippen 13 eingek-
lippt werden kann.

[0040] Die Ausflihrung mit dickwandigen Innenstegen
dient insbesondere dazu, dass das Profil nach der Ex-
trusion "punktuell" nur dort aufgefrast werden kann, d.h.
inden speziellen Bereichen, wo Beschlagsteile bzw. Ver-
riegelungspunkte bzw. -teile montiert werden. Damitkdn-
nen tragende Beschlagsteile bzw. Verriegelungspunkte
bzw. Verriegelungsteile montiert werden ohne Festig-
keitsverlust des Profils bzw. ohne Tragfahigkeitsverlust
der Beschlagsteile bzw. Verriegelungspunkte bzw. Ver-
riegelungsteile. Damit kdnnen Beschlagsteile und Ver-
riegelungspunkte bzw. Verriegelungsteile verdeckt lie-
gend montiert werden, d.h. tiefer oder in gleicher Héhe
wie die nicht ausgefraste Profilsektion.

[0041] Es wird damit eine neue Montage von Be-
schlagsteilen bzw. Verriegelungsteilen ohne statische
Verluste, durch die normalerweise sehr diinnen Innen-
stege, die vorwiegend wegen der verbesserten Warme-
dédmmung eingesetzt werden, erreicht.

[0042] Des Weiteren kann dies auch zu einer verbes-
serten, weil statisch mehr belastbaren, Glasleistenauf-
nahme genutzt werden.

[0043] Dariber hinaus besteht im Rahmen der Erfin-
dung die Méglichkeit, sog. Piloten zur Lastabtragung in-
nerhalb des Hohlkammerprofils anzuordnen, um damit
eine direkte Lastableitung in das umgebende Mauerwerk
Uber das Profil zu erreichen. Diese Piloten kdnnen dabei
anndhernd punktférmig, z.B. mit einem Durchmesser
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von 0,15 mm, sein, wobei in diesem Fall auch pilzférmige
Durchmessererweiterungen zur Erhéhung der Auf-
standsflache fir ein Glaselement méglich sind, oder lini-
enférmig, z.B. mit einer Aufstandsflache fur ein Glasele-
ment von 4 X 8 cm. Diese Piloten kénnen zwischen dem
dickwandigen Innensteg, bzw. gegebenenfalls der Me-
tallversteifung, und dem Glaselement vorgesehen wer-
den, insbesondere zwei Piloten pro Glaselement. Die Pi-
loten kénnen z.B. aus Kunststoff bestehen, insbesonde-
re mit dem Hohlkammerprofil verbunden sein, beispiels-
weise einstlickig mit diesem hergestellt sein, oder aus
Holz. Es ist weiters mdglich, dass die Piloten mit einer
Uberhdhe hergestellt werden, um eine Anpassung vor
Ort, z.B. durch Frasen zu ermdglichen. Diese Anpassung
ist selbstverstandlich auch mdglich, wenn Piloten ohne
Uberhdhe verwendet werden.

[0044] Die Ausflihrungsbeispiele zeigen mdgliche
Ausflhrungsvarianten des Fenster- oder Tirprofils 1,
wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung
nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten
derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch di-
verse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarian-
ten untereinander mdglich sind und diese Variations-
moglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Han-
deln durch gegenstandliche Erfindung im Kénnen des
auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes
liegt. Es sind also auch sémtliche denkbaren Ausfiih-
rungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner De-
tails der dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungs-
variante méglich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.
[0045] Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf
hingewiesen, dass zum besseren Versténdnis des Auf-
baus des Fenster- oder Tirprofils 1, dieses bzw. dessen
Bestandteile teilweise unmafstablich und/oder vergro-
Rert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0046] Die den eigenstandigen erfinderischen Losun-
gen zugrunde liegende Aufgabe kann der Beschreibung
entnommen werden.

[0047] Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1;
2; 3; 4 gezeigten Ausflihrungen den Gegenstand von ei-
genstandigen, erfindungsgemalen Ldsungen bilden.
Die diesbeziiglichen, erfindungsgemafen Aufgaben und
Lésungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren
zu entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

[0048]

1 Fenster- oder Turprofil
2 Profilkérper

3 Hohlkammerprofil

4  AuRenwand

5 Innensteg

6 Hohlkammer

7 Innensteg

8 Hohlkammer
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Aulenbereich

10  Innenbereich

11 Hohlkammer

12 Oberflache

13  Léngsrippe

Patentanspriiche

1. Fenster- oder Turprofil (1) aus Kunststoff mit einem

Profilkdrper (2), der als Hohlkammerprofil (3) aus-
gebildet ist, wobei in dem Profilkdrper (2) mehrere
Hohlkammern (6, 8, 11) angeordnet sind, die von
AuRenwanden (4) und/oder Innenstegen (5, 7) be-
grenzt sind, dadurch gekennzeichnet, dass zu-
mindest einer der Innenstege (7) dickwandig mit ei-
ner Wandstérke von zumindest 70 % der Wandstar-
ke zumindest einer der AuBenwande (4) ausgebildet
ist, mit der MaRgabe, dass die Wandstarke des In-
nensteges zumindest 1,5 mm betragt.

Fenster- oder Turprofil (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Wandstarke des
dickwandigen Innensteges (7) ausgewahlt ist aus ei-
nem Bereich mit einer unteren Grenze von 80 % und
einer oberen Grenze von 130 % der Wandstarke zu-
mindest einer der AuBenwande (4).

Fenster- oder Turprofil (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der zumin-
dest eine dickwandige Innensteg (7) von einer ersten
Auflenwand (4) bis zu einer zweiten Auflenwand (4)
erstreckt.

Fenster- oder Tirprofil (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere dickwandige Innenstege (7), gegebe-
nenfalls mit zumindest einer der Auenwande (4),
eine - im Querschnitt betrachtet - geschlossene
Hohlkammer (11) ausbilden.

Fenster- oder Turprofil (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der zumindest eine dickwandige Innensteg (7)
zwischen diinnwandigen Innenstegen (5) mit einer
Wandstarke die kleiner als 70 % der Wandstérke
zumindesteiner der AuRenwande (4) ist, angeordnet
und mit diesen verbunden ist.

Fenster- oder Turprofil (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass an zumindest einer Oberflache (12) der oder
des dickwandigen Innenstege(s) (7) zumindest eine
sich in Langserstreckung des Profilkérpers (2) sich
erstreckende Langsrippe (13) angeordnet ist.

Fenster- oder Turprofil (1) nach einem der vorher-
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10.

gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass an zumindest einer Oberflache (12) eines dick-
wandigen Innensteges (7) zumindest ein Verbin-
dungselement fiir ein Beschlagelement eines Fen-
sters oder einer Tir ausgebildet ist.

Fenster- oder Turprofil (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der zumindest eine dickwandige Innensteg (7)
aus einem partikel-oder faserverstarkten Kunststoff
gebildet ist.

Fenster oder Tur mit einem aus Profilelementen ge-
bildeten Flligelrahmen, die als Hohlkammerprofil (3)
ausgebildet sind, wobei an zumindesteinem der Pro-
filelemente zumindest ein Beschlagelement ange-
ordnetist, dadurch gekennzeichnet, dass die Pro-
filelemente als Fenster- oder Turprofil (1) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche gebildet ist.

Fenster oder Tur nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Flligelrahmen aus einstik-
kigen Profilelementen und mit Ausnahme der Be-
schlagelemente metall frei ausgebildet ist.
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