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(54) Verfahren und Gargerat zum Garen nach C-Wert

(57)  Die betrifft ein Verfahren zum Garen eines Gar-
guts in einem Gargerat mit einem Garraum, zumindest
ein Heizeinrichtung, einer Recheneinrichtung, einer
Speichereinrichtung und zumindest einer Sensierein-
richtung, das in Abh&ngigkeit von einem Garegrad eines
Garguts und/oder einer Gardauer (insbesondere be-
stimmt durch die Kerntemperatur, die Braunung, den pH-
Wert und/oder den Kochwert aus MeRwerten der Sen-
siereinrichtung), unter Beriicksichtigung von in der Spei-
chereinrichtung zumindest zeitweise hinterlegten Wer-
ten Uber die Recheneinrichtung gefihrt wird, gekenn-
zeichnet durch zumindest zwei zeitlich voneinander ge-
trennte Schritte, umfassend

1) einen Vorgar-Schritt, der bei Erreichen eines bestimm-
ten Zwischenwerts des Garegrads und/oder der Gardau-
er (insbesondere einer bestimmten Restzeit zum Errei-
chen der Gardauer), unterbrochen wird, und

2) einen Fertiggar-Schritt (insbesondere in Form eines
Finishing-Schritts), der zu einem spéateren Zeitpunkt auf-
gerufen wird, um das Garen des Garguts unter Berlck-
sichtigung des Zwischenwerts zu beenden und ein Gar-
gerat zum Durchfiihren solch eines Verfahrens.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Garen eines Garguts in einem Gargerat mit einem
Garraum, zumindest einer Heizeinrichtung, einer Re-
cheneinrichtung, einer Speichereinrichtung und zumin-
dest einer Sensiereinrichtung, das in Abhangigkeit von
einem Garegrad eines Garguts und/oder einer Gardauer,
insbesondere bestimmt durch die Kerntemperatur, die
Braunung, den pH-Wert und/oder den Kochwert aus
MelRwerten der Sensiereinrichtung, unter Berlcksichti-
gung voninder Speichereinrichtung zumindest zeitweise
hinterlegten Werten iber die Recheneinrichtung gefiihrt
wird; und ein Gargerat zum Durchfihren eines solchen
Verfahrens.

[0002] Es ware fir viele automatische Garverfahren
von Vorteil, einen Parameter zu bestimmen und zur Ver-
fugung zu haben, der eine Aussage Uber den Garfort-
schritt erlaubt.

[0003] Ausder DE 42 31 365 A1 ist ein Verfahren zum
Backen, Braten oder Garen bekannt, bei dem die Gar-
raumtemperatur auf einen Temperatursollwert geregelt
wird, wobei in einer Vielzahl von aufeinanderfolgenden
Zeitintervallen jeweils ein Wert der aktuellen Garraum-
temperatur oder ein von dieser aktuellen Temperatur li-
near abhangiger Wert ermittelt wird, und diese Werte auf-
addiert werden. Wenn die Summe der Werte einen von
dem Produkt aus dem Temperatwrsollwert bzw. einem
von diesen linear abhangigen Wert, einer vorgegebenen
Warmeeinwirkungsdauer und der reziproken Laénge ei-
nes Zeitintervalls abhangigen Summensollwerts er-
reicht, wird ein Signal zum Abschlielen des Brat-, Back-
bzw. Garvorgangs erzeugt. So lassen sich Temperatur-
schwankungen im Garraum, wie sie z.B. durch ein Be-
laden oder andere Storeinflliisse auftreten konnen, wah-
rend eines Garprozesses beriicksichtigen. Nachteilig an
diesem Stand der Technik ist, da® nicht die tatsédchliche
Temperatur des Garguts zur Bestimmung der Gare ver-
wendet wird, sondern die Garraumtemperatur lediglich
als eine der Garguttemperatur entsprechende Grofie an-
genommen wird. Dadurchkann es insbesondere bei Gar-
gutern mit groRem Durchmesser zu einer Fehleinschat-
zung bezlglich des Garendzeitpunkts kommen.

[0004] Die EP 0 419 304 A2 offenbart ein Verfahren
zum Garen von Gargut, bei dem der pH-Wert oder auch
die Kerntemperatur eines Garguts zur Bestimmung eines
Pasteurisierungswerts (P-Werts) verwendet wird. Das
Gargerat soll den GarpzozeR dabei derartig fiihren, dal®
zum Ende des Garprozesses der gewlinschte P-Wert,
also das gewilinschte Maf} an Keimfteiheit im Lebensmit-
tel genau erreicht wird. Nach einer anschlieRenden Ab-
kiihlung der Temperatur des Garguts auf einen Wert
knapp Uber 0°C kann so ein lange lagerfahiges Lebens-
mittel erzeugt werden. Der P-Wert ist nur sehr indirekt
mit der Gare des Lebensmittels verknipft.

[0005] Auchausder DE 19945 021 A1 ist es bekannt,
einen Garvorgang in Abhangigkeit eines pH-Werts oder
in Abhangigkeit der Hygiene eines Garguts zu fiihren.
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Des weiteren ist dort beschrieben, dal der Garvorgang
auch in Abhangigkeit der Kerntemperatur eines Garguts
gefiihrt werden kann.

[0006] Die DE 196 09 116 A1 offenbart ein Garverfah-
renin einem Garraum, das dann beendet wird, wenn eine
Ist-Kerntemperatur in einem Gargut eine Soll-Kerntem-
peratur erreicht. Wenn ein Endzeitpunkt des Garverfah-
rens eingestellt ist, werden die Garraumtemperatur, die
umlaufende Strémung im Garraum und die Feuchte im
Garraum derart eingestellt oder verandert, dafl zum vor-
gegebenen Endzeitpunkt die Soll-Kerntemperatur er-
reicht wird.

[0007] Die US 4,281,022 offenbart ein Garverfahren
zum Garen von diinnem Fleisch in einer Mikrowelle, bei
dem ein Garegrad des Fleischs anhand der Feuchte und
der Temperatur im Garraum bestimmt wird. Dazu wird
aus der Temperatur und der Feuchte im Garraum sowie
der abgelaufenen Garzeit eine Zeit tx berechnet, die zum
Erreichen eines thermischen Gleichgewichts notwendig
ist. Diese Zeit tx wird dazu genutzt, das Garverfahren zu
unterbrechen, sobald ein gewlinschter Garegrad erreicht
ist. Der Zusammenhang zwischen der Zeit tx und dem
Garegrad fiir diinnes Fleisch ist in der US 4,281,022 be-
schrieben. Nachteilig ist hieran, daf mit dem Verfahren
nur ein spezielles Gargut gegart werden kann und da
das Gargut von Anfang bis Ende durchgegart werden
mul, bis der gewlinschte Garegrad erreicht ist. Eine Un-
terbrechung und Fertigstellung zu einem spéteren Zeit-
punkt ist mit dem Verfahren nicht mdoglich.

[0008] Nachteilig an dem zitierten Stand der Technik
ist, dald Hygiene bzw. P-Wert und die Kerntemperatur
des Garguts nur bedingt geeignet sind, die tatséchliche
Gare eines Garguts zu bestimmen. So ist es beispiels-
weise allgemein bekannt, daf3 Kartoffeln, auch wenn sie
in siedendem Wasser eine Kerntemperatur von nahezu
100°C erreicht haben, noch nicht die zum Verzehr ge-
wiinschte Konsistenz erreicht haben. Tatsachlich ist es
namlich erforderlich, daf diese Temperatur im Kern der
Kartoffelstlicke fir ca. 3 bis 5 Minuten gehalten werden
muB, um die Kartoffel verzehrfertig zu machen. Die che-
mischen Reaktionen, bei denen die Bestandteile der Le-
bensmittel umgesetzt werden, erfordern namlich neben
der Temperatur auch eine gewisse Zeitspanne, bei de-
nendie Inhaltsstoffe der Lebensmittel umgesetzt werden
kénnen. Ein solches Verhalten kann &hnlich dem P-Wert
mit dem C-Wert (cooking value - Kochwert) beschrieben
werden. Ein solcher Kochwert ist in der Okotrophologie
bekannt und 1alt sich wie folgt berechnen:

¢! L7 (+)-BT)
wmcer = [UF 10 dr,
St

wobei
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UF = Umrechnungsfaktor,
BT = Bezugstemperatur =100°C,
T(t) = Kemtemperaturverlauf,

St = Zeitpunkt, bei dem eine Starttemperatur lber-
schritten wurde, abhangig vom Lebensmittel

und
t = Ist-Zeit
[0009] Ein Verfahren, bei dem ein solches Integral bei

der Bestimmung der bakteriellen Belastung eines Le-
bensmittels, also eines P-Werts, in einem Gargeréat be-
stimmt wird, ist aus der EP 1 317 643 B1 bekannt Dort
wird aber wiederum nur die Bestimmung eines Pasteu-
risierungswertes offenbart.

[0010] Ausder WO 2004/062372 A2 ist ein Verfahren
zum Garen in einem Garraum eines Gargerats mit einer
Steuerung bekannt, die Zugang zu den zeitabhangigen
und nicht zeitabhangigen gemessenen Daten hat, die mit
dem Zustand des Garguts oder des Gargeréts korrelie-
ren. Der aktuelle Verlauf des Garprozesses wird dabei
anhand von gemessenen Daten Z, des zu garenden Gar-
guts | bis zu einer vorherbestimmten Zeit Ty, vor dem
Ende der Garzeit Tg bestimmt. Dabei kdnnen auch die
Daten Z, (Tg) zum Ende des Garprozesses Tg vorherge-
sagt werden. Als Garparameter sind dabei die Kerntem-
peratur, die Brdunung, die Krustenbildung und auch die
Hygiene des Garguts vorgesehen.

[0011] Im Rahmen einer Weiterentwicklung wére es
wlinschenswert, den Garvorgang bei Erreichen eines
durch einen Kunden eingestellten Werts fir den Garfort-
schritt (zum Beispiel einen C-Wert) zu unterbrechen und
zu einem spateren Zeitpunkt im Rahmen eines neuen
Garprozesses abzuschlieRen. Dies bote fiur einen Koch
im Kantinen- oder Cateringbetrieb den Vorteil, daf} zu
einem Zeitpunkt, bei dem in der Kiiche noch kein Zeit-
druck herrscht, ein Essen nahezu fertigstellen zu kénnen
und schlieBlich zu einem spateren Zeitpunkt die fehlende
Gare innerhalb sehr kurzer Zeit erreichen zu kdnnen,
ohne daB das Essen dabei Ubergart wirde.

[0012] Aus der WO 01/58214 A1 ist ein Verfahren zur
Bereitstellung einer vorbestimmten Endzubereitung von
vorgekochten Speisenportionen bekannt Dabei wird
Uber einen an Uber Verpakkung angebrachten maschi-
nenlesbaren Code eine Temperatur und ein Zeitverlauf
fir einen Endzubereitungsprozel® abgelesen und ein
Endzubereitungsgerat entsprechend eingestellt. Das
Anforderungsprofil ist in diesem Falle abhangig von den
beim Vorkochen eingehaltenen Vorzubereitungspara-
metern. Die anzuwendenden Endzubereitungsparame-
ter kdnnen mittels Vorversuchen in Abhangigkeit vom
Vorzubereitungszustand empirisch festgelegt werden.
Nachteilig ist hieran, dal der Kunde, also der Koch in
einer GroRkiiche oder in einem Cateringbetrieb, nicht die
Méglichkeit hat, selbst zu bestimmen, in wieweit das Gar-
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gutin dem ersten Schritt vorgegart werden soll. Des wei-
teren erlaubt das Verfahren nicht, auf eine Veranderung
des Garablaufs beim Vorgaren derart zu reagieren, dal
die Endzubereitung in jedem Fall gelingt.

[0013] Die JP 63 128 969 offenbart ein Gargerat, an
dem uber eine Einstellvorrichtung ein Start, eine Unter-
brechung und ein Ende eines Garprozesses eingegeben
werden kann. Mit Hilfe eine Programms kann eine Heiz-
zeit zu Beginn eines Garvorgangs und eine Heizzeit fir
den Fall eines Wiedererwarmens bestimmt werden.
Nachteilig ist hierbei, dal® keine prozentuale Eingabe
durch einen Kunden eingegeben werden kann. Auch
kann kein C-Wert zur Bestimmung der Gare eines Le-
bensmittels verwendet werden, da kein Kerntemperatur-
flihler vorgesehen ist, um einen internen Garparameter
im Lebensmittel zu bestimmen. Auch ist hier nicht vor-
gesehen, das Lebensmittel zu einem spéateren Zeitpunkt
basierend auf einem bereits erreichten Garegrad mit Hil-
fe eines separaten Garprozesses verzehrfertig zu garen.
[0014] Aus der WO 98/48679 A2 ist ein gattungsge-
maRes Verfahren zum Fiihren eines Garprozesses in ei-
nem Gargerat bekannt, bei dem anhand der Ableitung
eines Garparameters nach der Zeit das Ende eines Gar-
prozesses im Voraus berechnet wird, um zu einer defi-
nierten Zeit vor dem Ende des Garprozesses mit einem
abschlieRenden Teil des Garprogramms das Gargut in
einen Endzustand zu Uberfiihren. Nachteilig ist hier wie-
derum dal der Garprozel3 nicht unterbrochen werden
kann und so kein abschlieRender Garprozef3, bei dem
das abschlieende Garen des Garguts stattfindet, vor-
gesehen ist, der auf einen beliebigen spateren Zeitpunkt
verschoben werden kann. Auch ist eine Eingabe bezlig-
lich des Garegrads als Kundenwunsch nicht vorgesehen.
[0015] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistesdem-
zufolge, das gattungsgemalfe Verfahren und Gargerat
derart weiterzuentwickeln, daf} es die Nachteile des
Stands der Technik tUberwindet. Insbesondere soll die
Eingabe eines gewiinschten Zwischen-Garegrads eines
Garguts eine Unterbrechung eines Garvorgangs beim
Erreichen dieses Zwischen-Garegrads und ein automa-
tisch berechnetes, zeitlich versetztes Fortfihren des
Garvorgangs, in dem die fehlende Gare zu einem spa-
teren Zeitpunkt erreicht wird, ermdglicht werden.

[0016] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf geldst
durch zumindest zwei zeitlich voneinander getrennte
Schritte, umfassend einen Vorgar-Schritt, der bei Errei-
chen eines bestimmten Zwischenwerts des Garegrads
und/oder der Gardauer, insbesondere einer bestimmten
Restzeit zum Erreichen der Gardauer, unterbrochen
wird, und einen Fertiggar-Schritt, insbesondere in Form
eines Finishing-Schritts, der zu einem spateren Zeitpunkt
aufgerufen wird, um das Garen des Garguts unter Be-
riicksichtigung des Zwischenwerts zu beenden.

[0017] Dabeikannvorgesehensein,dafl der Garegrad
durch eine zeitliche Summe oder ein zeitliches Integral
zumindest eines MelRwertes, insbesondere bestimmt
Uber einen Kerntemperatunensor und/oder zumindest ei-
nen Gassensor zur Bestimmung des chemischen Zu-
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stands des Garguts anhand der Atmosphéare im Gar-
raum, berechnet wird.

[0018] Es kann auch vorgesehen sein, da der Zwi-
schenwert in Abhangigkeit von der Dauer eines weiteren
Gar-Schritts bestimmten wird, wobei vorzugsweise der
weitere Gar-Schritt dem Fertiggar-Schritt entspricht.
[0019] Bevorzugt ist erfindungsgemaf, dal} der Zwi-
schenwert und/oder ein Endwert des Garegrads und/
oder die Gardauer, insbesondere die Dauer des Fertig-
gar-Schritts, Uber eine Bedien-und/oder Anzeigeeinrich-
tung verandert und/oder ausgewahlt werden kann, vor-
zugsweise zu Beginn des Verfahrens, insbesondere un-
ter Auswahl des Garguts, eines Garprogramms und/oder
zumindest eines Parameters des Garguts und/oder des
Garprogramms und/oder eines zumindest teilweise vor-
gegebenen Fertiggar-Schritts.

[0020] Dabei kann wiederum vorgesehen sein, dal
der Parameter des Garguts die Grof3e, das Kaliber, das
Gewicht, die Temperatur, den Ausgangszustand und/
oder die Qualitat des Garguts vor dem Garen charakte-
risiert, und/oder der Parameter des Garprogramms die
Feuchte, die Luftzirkulation und/oder die Temperatur im
Garraum und/oder den Zielwert der Bradunung des Gar-
guts charakterisiert, und/oder der Parameter des Fertig-
gar-Schritts die Feuchte, die Luftzirkulation und/oder die
Temperatur im Garraum charakterisiert.

[0021] Ferner kann erfindungsgemaf vorgesehen
sein, dal® von der Recheneinrichtung, insbesondere un-
ter Zugriff auf in der Speichereinrichtung hinterlegte Wer-
te, der Zwischenwert und/oder der Endwert in Abhangig-
keit von dem ausgewahlten Gargut, dem ausgewahlten
Garprogramm und/oder dem ausgewahlten Fertiggar-
Schritt und/oder dem zumindest einen ausgewahlten Pa-
rameter bestimmt und/oder auf der Bedien- und/oder An-
zeigeeinrichtung angezeigt wird.

[0022] Mit der Erfindung wird dabei vorgeschlagen,
dafd der bestimmte und/oder angezeigte Zwischen- und/
oder Endwert, vorzugsweise Uber die Bedien- und/oder
Anzeigeeinrichtung, verandert und/oder, vorzugsweise
in der Speichereinrichtung, insbesondere nach einer
Veranderung, gespeichert werden kann.

[0023] Besonders bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung sind dadurch gekennzeichnet, da} der
Zwischenwert in Form eines Prozentwertes relativ zum
Endwert bestimmt, ausgewahlt, angezeigt und/oder ge-
speichert wird.

[0024] Erfindungsgemale Verfahren kénnen sich da-
durch auszeichnen, dal}, insbesondere bei Erreichen
des Zwischenwerts im Vorgar-Schritt, zumindest der
Zwischenwert in der Speichereinrichtung gespeichert
wird, und im Fertiggar-Schritt das Garen des Garguts
unter Berlicksichtigung zumindest des aus der Speicher-
einrichtung geholten Zwischenwerts und von der Sen-
siereinrichtung aufgenommenen MeRwerten beendet
wird.

[0025] Ein erfindungsgemafRes Verfahren kann des
weiteren gekennzeichnet sein, durch ein Speichern von
MeRwerten, dem Zwischenwert, dem Endwert, dem Gar-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gut, dem Garprogramm und/oder dem Parameter, vor-
zugsweise zusammen mit einer, insbesondere Uber die
Bedien-und/oder Anzeigeeinrichtung auswahlbaren
und/oder veranderbaren, Kennung in der Speicherein-
richtung.

[0026] Dabeikannvorgesehen sein, dald die Kennung,
insbesondere zusammen mit dem Garegrad des Gar-
guts, vorzugsweise wahrend des kompletten Verfahrens,
angezeigt, verandert und/oder gespeichert werden kann.
[0027] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen,
daf der Fertiggar-Schritt Gber die Kennung, insbeson-
dere mittels der Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung,
ausgewahlt, verandert und/oder gespeichert werden
kann.

[0028] Ferner kann erfindungsgemafR vorgesehen
sein, dal der Fertiggar-Schritt iber die Bedien-und/oder
Anzeigeeinrichtung gestartet werden kann.

[0029] Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschla-
gen, dal zwischen dem Vorgar-Schritt und dem Fertig-
gar-Schritt zumindest ein Kuhl- und/oder Lager-Schritt
durchgefiihrt wird.

[0030] Bevorzugtisterfindungsgemaf auch, dal beim
Bestimmen des Zwischenwerts, beim Fuhren des Vor-
gar-Schritts, insbesondere bei der Bestimmung des En-
des des Vorgar-Schritts, und/oder beim Fihren des Fer-
tiggar-Schritts, insbesondere bei der Bestimmung des
Endes des Fertiggar-Schritts, ein Fortschreiten des Ga-
rens nach Beendigung des Vorgar-Schritts und/oder
nach Entnahme des Garguts aus dem Garraum nach
Beendigung des Vorgar-Schritts, ggf. unter Berlicksich-
tigung des Kuhl- und/oder Lager-Schritts, in Form eines
Korrektur-Terms ber(cksichtigt wird.

[0031] Dabei kann vorgesehen sein, daf} der Korrek-
tur-Term in Abhédngigkeit des zeitlichen Verlaufs der
MeRwerte der Sensiereinrichtung zumindest wahrend
des Vorgar-Schritts, insbesondere einer wahrend des
Vorgar-Schritts erkannten GargutgroRRe, vorzugsweise
bestimmt durch das Gargutkaliber, die Gargutgréfie und/
oder das Gargutgewicht, und/oder des Zeitpunkts der
Entnahme des Garguts aus dem Garraum nach Beendi-
gung des Vorgar-Schritts und/oder des Zeitpunkts der
Einflhrung des Garguts in den Garraum fir den Fertig-
gar-Schritt berechnet wird, wobei die Gargutgréfie und/
oder das Gargutkaliber insbesondere tber die erste und/
oder zweite Ableitung der Kerntemperatur nach der Zeit
bestimmt wird bzw, werden.

[0032] Dabei kann vorgesehen sein, dafl der Korrek-
tur-Term dazu verwendet wird, die Dauer des Fertiggar-
Schritts zu korrigieren, wobei besagte Dauer vor und/
oder nach der Korrektur insbesondere Uber die Bedien-
und/oder Anzeigeeinrichtung angezeigt wird.

[0033] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen,
daR eine Kundeneingabe Uber die Bedien-und/oder An-
zeigeeinrichtung zum Zwischenwert unter Berlcksichti-
gung des ausgewahlten Garguts, des ausgewahlten
Garprogramms und/oder des zumindest einen ausge-
wahlten Parameters und/oder unter Berlcksichtigung
Uber die Sensiereinrichtung erfallter MeRwerte auf Plau-
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sibilitat Gberpruft wird.

[0034] Dabeikannvorgesehen sein, dall im Falle einer
erkannten fehlenden Plausibilitat ein Hinweis, insbeson-
dere Uber die Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung, aus-
gegeben und/oder automatisch ein berechneter Zwi-
schenwert als Vorschlag angezeigt wird, wobei der Vor-
schlag verandert und/oder gespeichert werden kann.
[0035] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
wird vorgeschlagen, dal® wahrend des Vorgar-Schritts
ein zeitlicher Verlauf zumindest einer das Klima im Gar-
raum bestimmenden GréRe, wie der Feuchte, Tempera-
tur und/oder Luftzirkulation im Garraum, fiir den Fertig-
gar-Schritt bestimmt wird, wobei vorzugsweise mit die-
sem Verlauf das Gargut innerhalb einer vorgegebenen,
insbesondere Uiber die Bedien- und/oder Anzeigeeinrich-
tung eingegebenen, Dauer des Fertiggar-Schritts mit
dem vorgegebenen, insbesondere die Uber die Bedien-
und/oder Anzeigeeinrichtung eingegebenen, Endwert
des Garegrads des Garguts und/oder mit der vorgege-
benen, insbesondere Uber die Bedien- und/oder Anzei-
geeinrichtung eingegebenen, Gardauer erreicht.

[0036] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen,
daf} eine Ziel-Zeit, insbesondere Ziel-Uhrzeit, eingege-
ben wird, bei der der Fertiggar-Schritt abgeschlossen
werden soll.

[0037] Dabeikannvorgesehen sein, dall mehrere, ins-
besondere in verschiedenen Vorgar-Schritten vorgegar-
te Garguter mit dem Fertiggar-Schritt zu den jeweils ge-
winschten Endwerten des Garegrads und/oder der Gar-
dauer so gegart werden, dal® die Endwerte aller Garglter
im wesentlichen zu der Ziel-Zeit erreicht werden.
[0038] Des weiteren wird vorgeschlagen, daB die Ziel-
Zeit zusammen mit dem Gargut, insbesondere unter Ver-
wendung der Kennung und/oder dem Zwischenwert, vor-
zugsweise fur alle vorgegarten Gargtiter, eingegeben
und/oder gespeichert wird.

[0039] Dabei kann vorgesehen sein, da ein Bela-
dungs-Zeitpunkt, zu dem das Gargut in den Garraum ge-
laden wird, vorzugsweise flir jedes vorgegarte Gargut,
derart berechnet wird, daR® der Endwert des Garegrads
zu der Ziel-Zeit erreicht wird, wobei vorzugsweise zum
Beladungs-Zeitpunkt eine Aufforderung zum Beladen
des Garguts, insbesondere unter Anzeige der dazu ge-
hérenden Kennung, auf der Bedien- und/oder Anzeige-
einrichtung angezeigt wird.

[0040] Hierbei ist es vorteilhaft, wenn bei der Berech-
nung jedes Beladungs-Zeitpunkts das Kaliber des jewei-
ligen Garguts und/oder die Anzahl der weiteren, in den
Garraum zu ladenden Gargiiter, beriicksichtigt wird bzw.
werden.

[0041] ErfindungsgemalR kann dabei vorgesehen
sein, dal die Abfolge der Vorgar-Schritte und/oder die
Start-Zeitpunkte jedes Vorgar-Schritts und/oder jeder
Beladungs-Zeitpunkt automatisch berechnet wird bzw.
werden.

[0042] Dabeikann vorgesehen sein, dal® wahrend des
ersten Vorgar-Schritts die Dauer und/oder die zumindest
eine das Klima bestimmende GroRe des Fertiggar-
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Schritts bestimmt wird bzw. werden.

[0043] Auchkanndabeivorgesehen sein, daf die Gar-
glter der weiteren Vorgar-Schritte bis zu den jeweiligen
Zwischenwerten vorgegart werden, von denen aus der
Fertiggar-Schritt bei seiner bestimmten Dauer oder zu
der bestimmten Ziel-Zeit, vorzugsweise unter Berick-
sichtigung der bestimmten Klima-GréRe, die Garglter
bis zu ihren jeweiligen Endwerten gart.

[0044] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dal} eine Warnung, insbesondere auf der Be-
dien- und/oder Anzeigeeinrichtung, ausgegeben wird,
wenn die eingegebene Ziel-Zeit nicht erreicht werden
kann und/oder eine Kombination verschiedener vorge-
garter Garguter in dem Fertiggar-Schritt keine befriedi-
genden Ergebnisse liefern kann, insbesondere die vor-
gegarten Garguter unterschiedliche Klima-GréRRen be-
noétigen.

[0045] Dabei kann vorgesehen sein, dafl mit der War-
nung alternative moégliche Ziel-Zeiten, Fertiggar-Schritte
und/oder Vorgaz-Schritte angezeigt werden, wobei vor-
zugsweise eine Auswahl einer Alternativen ber die Be-
dien- und/oder Anzeigeeinrichtung ermdglicht wird.
[0046] Dabeikann es feiner von Vorteil sein, dal wah-
rend zumindest eines Vorgar-Schritts zumindest ein fol-
gender Beladungs-Zeitpunkt und/oder Entnahme-Zeit-
punkt, zumindest eines Garguts aus dem Garraum uber
die voraussichtliche Dauer des Vorgar-Schritts und/oder
Uber den zeitlichen Verlauf der das Klima im Garraum
bestimmenden GroRe bestimmt wird, wobei vorzugswei-
se zu jedem Beladungs-Zeitpunkt und/oder Entnahme-
Zeitpunkt eine Aufforderung zum Beladen bzw. Entneh-
men des Garguts, insbesondere unter Anzeige der dazu
gehdrenden Kennung, auf der Bedien- und/oder Anzei-
geeinrichtung angezeigt wird.

[0047] Erfindungsgemal wird auch ein Gargerat mit
einem Garraum, einer Recheneinrichtung, einer Spei-
chereinrichtung, zumindest einer Sensiereinrichtung und
zumindest einer Heizeinrichtung zum Durchflihren eines
erfindungsgeméafien Verfahrens bereitgestellt.

[0048] Dabei kann auch eine Bedien- und/oder Anzei-
geeinrichtung, vorzugsweise umfassend Tasten, einen
Drehknopf und/oder ein Touchscreen vorgesehen sein.
[0049] DerErfindung liegt somitdie iberraschende Er-
kenntnis zugrunde, daf} es die im wesentlichen kontinu-
ierliche Berechnung eines Garegrads wahrend eines
Garvorgangs, wie z.B. einer Kerntemperatur oder eines
C-Werts anhand eines inneren Garparameters, wie z.B.
der Kerntemperatur oder des pH-Werts, erlaubt, einen
definierten Prozentwert einer Vorgarung und/oder eine
Restzeit fir das Erreichen eines Endgarzustands in ei-
nem spateren Garvorgang zu berechnen. Bei Erreichen
des bestimmten Prozentsatzes bzw. der bestimmten
Restzeit, die durch einen Anwender voreingegeben sein
kénnen oder bereits voreingestellt sind, ist es moglich,
den Garvorgang zu unterbrechen und das so vorgegarte
Gargut fir eine spéatere Endzubereitung unter hygieni-
schen Bedingungen gekihlt zu lagern. Zu einem spéte-
ren Zeitpunkt kann dann der fehlende prozentuale Anteil
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des Garegrads, z.B. C-Werts, mit Hilfe eines separaten
Finishing-Schritts in kurzer Zeit, namlich Gber die Rest-
zeit, erreicht werden. So kann sichergestellt werden, da®
ein Essen zu StoRzeiten im Klichenbetrieb innerhalb kur-
zer Zeit fertiggestellt werden kann, ohne dal} es zu einem
Unter- oder Ubergaren der Lebensmittel kommt. Dabei
kann eine Speichereinrichtung vorgesehen sein, der den
Prozentwert des Garegrads und/oder die Restzeit zu-
sammen mit weiteren Angaben, wie z.B. vom Anwender
eingegebenen Wunsch-Endwerten, der Art des Lebens-
mittels oder eine durch einen Anwender eingegebene
Kennzeichnung, gespeichert wird. So kann sichergestellt
werden, daf’ ein Anwender schnell und unkompliziertden
geeigneten abschlieBenden Garprozeld zur Fertigstel-
lung des Lebensmittels aufrufen und starten kann.
[0050] Hieraus ergeben sich flr einen Anwender, ins-
besondere im Grof3- und Gewerbeklichenbetrieb sowie
im Kantinen- und Cateringbereich, eine ganze Reihe von
Vorteilen. Dadurch, daf z.B. der Prozentwert eines zu
erreichenden Garendzustands (C-Werts oder Kerntem-
peratur) eingegeben werden kann, ist es einem Koch
moglich, seine Erfahrungen bei der Behandlung von Le-
bensmitteln einflieRen zu lassen. Er kann dabei auch sei-
ne personlichen Vorlieben einflieRen lassen und selbst
festlegen, dal} z.B. ein Gemiise bis zu einem Garegrad
95% vorgegart wird, wahrend Fleisch bis zu einem Ga-
regrad von 80% vorgegart wird, und so das Gemiise und
das Fleisch beim abschlieRenden Garen von 5% bzw.
20% des Endwerts des Garegrads die seiner Meinung
nach exakt richtige Konsistenz erhalt. Auchistes somég-
lich, dal® ein Anwender selbst festlegt, wieviel Zeit er fir
das abschlielende Garen der vorgegarten Lebensmittel
in einem solchen Gargerat zur Verfliigung hat. So kann
in einem Kichenbetrieb der Zeitablauf noch wesentlich
praziser koordiniert werden als bisher. Beim sogenann-
ten Finishing oder Regenerieren von Lebensmitteln ist
ein Anwender zudeminder Lage, bei der Gratwanderung
zwischen einer méglichst kurzen Wiedererwarmungszeit
und einem mdglichst guten Garergebnis selbst zu ent-
scheiden, bei welchem Gargut er welche Grenze ziehen
mochte.

[0051] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines
Ausfiihrungsbeispiels mit Bezug auf die beigefligten,
schematischen Zeichnungen. Dabei zeigt

Figur 1  ein erfindungsgemaRes Gargerat; und

Figur 2  den Ablauf eines Teils eines efindungsgenla-
Ren Verfahrens.

[0052] Figur 1 zeigt ein erfindungsgeméafies Gargerat

1 mit einem Garraum 5, in dem ein Gargut 10 auf einem
Garguttrager 15 plaziert werden kann. Zur Beheizung
des Garraums 5 ist eine Heizung 20 um ein Lifterrad 25
herum angeordnet. Ferner ist ein Dampfgenerator 30 zur
Einspeisung von Dampf in den Garraum 5 vorgesehen.
[0053] Ein Anwender kann Uber eine Bedieneinrich-
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tung 35, die eine oder mehrere Tasten 40 und einen
Drehknopf 45 umfal3t, mit Hilfe einer Anzeigeeinrichtung
50 ein Garprogramm 50a auswahlen. AnschlieRend
kann der Anwender uber die Bedieneinrichtung 35 ver-
schiedene Zielvorgaben, wie z.B. Brdunung und Kern-
temperatur fir das ausgewahlte Garprogramm eingeben
bzw. Voreinstellungen hierzu veradndern. Sodann er-
scheint eine Option auf der Anzeigeeinrichtung 50 zum
Durchfiihren eines erfindungsgemafen Garverfahrens,
z.B. in der Form eines Felds "Garen mit Finishing" oder
"Garen flr Finishing", das durch Driicken des Felds auf
der als Touch-Screen ausgebildeten Anzeigeeinrichtung
50 ausgewahlt werden kann. Wird diese Option durch
den Anwender Uber die Bedieneinrichtung 35 oder die
als Touch-Screen ausgebildete Anzeigeeinrichtung 50
ausgewahlt, so wird das ausgewahlte Garprogramm mit
den Wunschparametern in ein efrindungsgemaRes Gar-
programm, also unterbrechbares Garprogramm umge-
wandelt. Dazu muf} der Anwender einen Zwischenwerts
fur den Garegrad, z.B. in Form eines C-Werts oder einer
Kerntemperatur oder eine Finishing-Zeit Uber die Bedi-
eneinrichtung 35 z.B. mit Hilfe des Drehknopfs 45 ein-
geben. Die ausgewahlten Werte 50b werden auf der An-
zeigeeinrichtung 50 angezeigt.

[0054] Sobald ein Gargut 10 in den Garraum 5 einge-
bracht worden ist, erscheint eine Kennung 50c auf der
Anzeigeeinrichtung 50, die vom Anwender lber die Be-
dieneinrichtung 35 verandert werden kann. Wahrend des
nun beginnenden Vorgar-Schritts wird der Zustand des
Garguts 10 mit Hilfe eines Kerntemiperaturfiihlers 55,
der in das Gargut 10 gesteckt wurde, und/oder mit Hilfe
eines Gassensors 60 Uberwacht. Mit Hilfe einer Rechen-
einrichtung 65 steuert das Gargeréat 1 das Klima im Gar-
raum 5 Uber die Heizung 20, das Lifterrad 25 und den
Dampfgenerators 30. Dazu wird die Garraumtemperatur
mit Hilfe eines Garraumtemperatursensors 70 und die
Feuchte mit Hilfe eines Feuchtesensor 75 tUberwacht.
[0055] Aus dem Verlauf der MeRdaten des Kerntem-
peraturfihlers 55 und/oder des Gassensors 60 berech-
net die Recheneinrichtung 65 den aktuellen Garegrad
des Garguts 10 wahrend des Vorgar-Schritts. Aus der
zeitlichen Entwicklung des Garegrads kann auf den Zeit-
punkt des voraussichtlichen Endes des Garprogramms
zurlickgeschlossen werden. Die sich aus dem voraus-
sichtlichen Ende und der aktuellen Garzeit ergebene
Restgarzeit und/oder der aktuelle Garegrad 50b kénnen
auf der Anzeigeeinrichtung 50 wahrend des Vorgar-
Schritts angezeigt werden, z.B. an der Stelle, an der zu-
vor bei der Eingabe des Zwischenwerts und des End-
werte des Garegrads durch den Anwender, die eingege-
benen Werte auf der Anzeigeeinrichtung 50 angezeigt
wurden. Bei Erreichen des durch den Anwender einge-
gebenen Garegrads oder wenn die berechnete Restzeit
des Garprogramms mit der vom Anwender eingegebe-
nen Finishing-Zeit bereinstimmt, wird das Ende des
Vorgar-Schntts erreicht. Der Anwender wird zu dieser
Zeit zum Entnehmen des Garguts 10 aus dem Garraum
5 mit Hilfe der Anzeigeeinrichtung 50 aufgefordert. Zu-



11 EP 2 031 306 A1 12

satzlich ist es vorstellbar, daf ein akustisches Signal den
Anwender auf das Ende des Vorgar-Schritts aufmerk-
sam macht.

[0056] Sobald die Tir (nicht gezeigt) zum Garraum 5
geoffnet wird, speichert die Recheneinrichtung 65 in eine
Speichereinrichtung 80 den aktuellen Garegrad des Gar-
guts 10 zusammen mitder vom Anwender eingegebenen
oder voreingestellten Kennung 50c ab. Dem Anwender
wird auch zu diesem Zeitpunkt noch die Méglichkeit ge-
geben, Uber die Bedieneinrichtung 35 die Kennung 50c
zu verandern. Die Kennung 50c stellt eine Art Chargen-
bezeichnung dar, die der eindeutigen Zuordnung der In-
formationen lber den Zustand des Garguts 10, z.B. er-
reichter Garegrad, bzw. C-Wert, erreichte Kerntempera-
tur, ausgewahltes Garprogramm, Art des Garguts und
GroRe des Garguts am Ende des Vorgar-Schritts zur je-
weiligen Gargutcharge, dienen kann. Zu einem spéteren
Zeitpunkt kann die Gargutcharge anhand der Kennung
50c identifiziert werden, sodal® der Zustand des Garguts
10 am Ende des Vorgar-Schritts aus der Speicherein-
richtung 80 gelesen werden.

[0057] AnschlieRend kann der Anwender das Garge-
rat 1 weiter wie gewohnt nutzen und auch noch weitere
erfindungsgeméfe Garprogramme 50a starten. Wéah-
rend dessen kdnnen noch andere Zwischenwerte 50b
fur Garegrade zusammen mit anderen Kennungen 50c¢
im Gargerat 1 abgespeichert werden.

[0058] Ublicherweise werden die jeweils vorgegarten
Garguter 10 nach der Entnahme aus dem Garraum 5 in
eine externe, nicht gezeigte Kihleinrichtung, z.B. einen
Schockkihler, verbracht, um sie dann anschlieRend bis
zu einem Finishing-Schritt geklhlt zu lagern. Ein Finis-
hing-Schritt ist ein Fertiggar-Schritt, d.h. ein Programm-
Schritt, bei dem ein vorgegartes Gargut 10 verzehrfertig
gegart wird. Dabei kann es vorkommen, daf® aufgrund
der im Gargut 10 gespeicherten Warme noch ein Nach-
garen des Garguts 10 im Schockkuhler erfolgt. Aus der
zeitlichen Entwicklung der MeRRwerte des Kerntempera-
turfihlers 55 und/oder des Gassensors 60 kann auf die
Grofde, d.h. den Durchmesser und die Wéarmeleiteigen-
schaften des Garguts 10 zurlickgeschlossen werden. Je
groRer das Gargut 10 ist, desto starker wird es nach dem
Entnehmen aus dem Garraum 5 nachgaren. Diese Infor-
mation kann dazu verwendet werden, einen Korrektur-
Term zu berechnen, der zu dem gespeicherten Garegrad
automatisch hinzugerechnet wird bzw. von der Restzeit
abgezogen wird. Dieser Korrektur-Term beeinfluf3t also
auch den Zeitpunkt des Endes des Vorgar-Schritts, wenn
vom Anwender eine Finishing-Zeit eingegeben wurde.
Bei einer Eingabe eines Zwischenwerts fir den Garegrad
durch den Anwender kann das Nachgaren tber den Kor-
rektur-Term auch beim anschlieBenden Finishing-Schritt
bertcksichtigt werden. Ohne weiteres ist es aber auch
moglich, bei der Eingabe eines Zwischenwerts fir den
Garegrad den Korrektur-Term bereits zur Verkiirzung
des Vorgar-Schritts zu verwenden.

[0059] Der Korrektur-Term kann wie der C-Wert selbst
berechnet werden. Zum Zeitpunkt der Entnahme des
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Garguts 10 aus dem Gargeréat 1 nach dem Vorgar-Schritt
sind die Gréf3e des Garguts, die Art des Garguts und die
Temperatur im Inneren des Garguts bekannt. Ab diesem
Zeitpunkt wird das Gargut 10 gekihlt und deswegen die
Warme aus dem Inneren des Garguts 10 nach aufien
abflieBen. Fir die Kerntemperatur ergibt sich so eine Ab-
klingkurve, die von der GroRe des Garguts 10 und von
dessen Warmeleitfahigkeit abhangt. Flr die Warmeleit-
fahigkeit des Garguts 10 kann ein von der Artdes Garguts
10 abhangiger Wert angenommen werden. Die dadurch
bestimmte Abklingfunktion T(t) wird mit Hilfe von Glei-
chung (1) integriert und so der Korrektur-Term bestimmt.
[0060] Zudem istinsbesondere bei groRen Gargitern
auch noch Warme in den Bereichen des Garguts 10 ge-
speichert, die zwischen dem Kern und der Oberflache
liegen. Dieser Temperaturgradient im Inneren des Gar-
guts 10 ist von dessen GroRRe, Warmeleitfahigkeit und
der Zeit, die das Gargut 10 im warmen oder heil3e Gar-
raum 5 verbracht hat, abhangig. Die Kerntemperatur wird
aufgrund der in diesem Bereich gespeicherten Energie
ansteigen, bis sich die Abklhlung von auen durchsetzt,
und dies zu einem Abklingen der Kerntemperatur fiihrt.
Auch dieser Teil des Kerntemperaturverlaufs T(t) kann
mit Gleichung (1) beriicksichtigt werden und so in den
Korrektur-Term einflieRen.

[0061] Beide Korrektur-Terrne konnen aber auch
durch einfache Zahlenwerte abgeschéatzt werden, die zu-
vor in Labor-Experimenten fur definierte Arten von Gar-
gltern, GréRen der Gargiter und Temperaturverlaufen
im Inneren der Garguter gewonnen wurden. Diese Zah-
lenwerte sind in der Speichereinrichtung 80 des Garge-
rats 1 hinterlegt.

[0062] Zu einem spateren Zeitpunkt entnimmt der An-
wender ein mit einem Vorgar-Schritt vorgegartes Gar-
guts 10 aus der Kiihleinrichtung, um es mit Hilfe des Gar-
gerats 1 in den Endzustand zu Uberfihren, bei dem das
Gargut 10 verzehrfertig ist. Dazu kann der Anwender zu-
nachst Uber die Bedieneinrichtung 35 aus einer Liste mit
abgespeicherten Kennungen 50c den richtigen Finis-
hing-Schritt fir sein Gargut 10 auswahlen. Hat der An-
wender Uber die Bedieneinrichtung 35 eine bestimmte
Kennung 50c ausgewahlt, 1adt die Recheneinrichtung 65
aus der Speichereinirichtung 80 den dazu gehérenden,
bereits erreichten und mit dem Korrektur-Term korrigier-
ten Garegrad zusammen mit dem fiir das Gargut 10 pas-
senden Garprogramm und den vom Kunden bereits beim
Vorgar-Schritt eingegeben Wunsch parametern. Mit Hilfe
der eingelesenen Parameter und des gespeicherten Ga-
regrads a3t sich dann der Ablauf des Finishing-Schritts
so steuern, dal} dem Gargut 10 der noch fehlende Teil
des Garegrads zugegebenen wird. Wurde eine Finis-
hing-Zeit durch den Anwender voreingestellt, ist es auf-
grund des zum richtigen Zeitpunkt unterbrochenen Gar-
programms am Ende des Vorgar-Schritts méglich, das
Gargut 10 in der vorgegebenen Zeit bis zu dem ge-
winschten Endwert des Garegrads zu garen.

[0063] Im Falle einer durch einen Anwender eingege-
benen Finishing-Zeit muf die Zeit berlicksichtigt werden,
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die zum Erwarmen des Garguts 10 bis in das Innere beim
Finishing-Schritt bendtigt wird. Ist die Eingabe der Finis-
hing-Zeit durch den Anwender so kurz gewahlt, dal} auf-
grund der von der Recheneinrichtung 65 mit Hilfe der
Sensoren 55, 60, 70, 75 bestimmten Groflie des Garguts
10 keine ausreichende Zeit zum wiedererwdrmen des
Garguts 10 im Finishing-Schritt mdglich ist, ist es vor-
stellbar, den Anwender Uber die Anzeigeeinrichtung 50
auf dieses Problem hinzuweisen und eine minimale Fi-
nishing-Zeit fiir eben dieses Gargut 10 vorzuschlagen.
Dies erfolgt idealerweise schon gegen Ende oder am En-
de des Vorgar-Schritts.

[0064] Figur 2 zeigt den typischen Ablauf der Auswahl
eines Garprogramms 50a mit Wunschparametern und
eines Vorgar-Schritts gemaf der Erfindung. Zunachst
wird ein Garprogramm 50a durch einen Anwender aus-
gewahlt (Schritt 100). AnschlieBend kdnnen verschiede-
ne Wunschparameter und der Endwert des Garegrads
eingegeben werden (Schritt 110). Dazu gehéren insbe-
sondere die Kerntemperatur, die Brdunung oder ganz
allgemeine Eingaben, wie z.B. blutig, medium und durch.
Im nachsten Schritt 120 kann der Anwender eine Finis-
hing-Zeit oder einen Zwischenwert des Garegrads 50b
eingeben. Eine Eingabe zum Klima, z.B. Temperatur,
Feuchte und/oder Luftgeschwindigkeit im Garraum 5
wahrend des Finishing-Schritts, die den Ablauf des Fi-
nishing-Schritts beeinfluf3t, kann ebenfalls mdglich sein.
Vortoilhafterweise werden bereits voreingestellte Para-
meter hierzu angezeigt, die vom Anwender verandert
werden kdénnen. Im folgenden Schritt 130 wird das Gar-
programm 50a gestartet.

[0065] In dem darauffolgenden Schritt 140 wird der
Garraum 5 auf eine geeignete Temperatur vorgeheizt
und gegebenenfalls auch der Dampfgenerator 30 in ei-
nen betriebsbereiten Zustand versetzt. Das Vorheizen
kann auch bereits nach der Auswahl des Garprogramms
50a gestartet und parallel zu den Eingaben des Anwen-
ders durchgefiihrt werden. Ist das Vorheizen des Gar-
raums 5 und des Dampfgenerators 30 abgeschlossen,
so folgt im nachsten Schritt 150 eine Aufforderung zum
Beladen des Garraums 5. Sobald der Garraum 5 mit Gar-
gut 10 beladen ist, was durch das Offnen und SchlieRen
der Garraumtlr bspw. Uber einen Kontaktschalter be-
stimmt werden kann, erfolgt ist, beginnt der eigentliche
Vorgar-Schritt 160. Wahrend des Beladens muf}, sofern
erforderlich, der Kerntemperaturfihler 55 in das Gargut
10 eingestochen werden. Wahrend des Vorgar-Schritts
170 werden Mefwerte durch die Sensoren 55, 60 auf-
genommen. Auch die Sensoren 70, 75 liefern MelRwerte,
die in der Speichereinrichtung 80 der Recheneinrichtung
65 zusammen mit den Zeitpunkten der Messungen ge-
speichert werden. Aus den Sensordaten wird im nach-
sten Schritt 180 wahrend des Vorgar-Schritis der aktuelle
Garegrad des Garguts 10 bestimmt oder berechnet und/
oder die Restzeit zum Erreichen des Endwerts des Ga-
regrads im Finishing-Schritt berechnet. Gleichzeitig be-
rechnet die Recheneinrichtung 65 des Gargerats 1 aus
den MeRwerten der Sensoren 55, 60, 70, 75 die Grolle
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des Garguts 10. Die Groflte des Garguts 10 hat einen
EinfluR auf den Korrektur-Term, mit dem das Nachgaren
des Garguts 10 nach der Entnahme aus dem Garraum
5 berticksichtig wird, und auf die Zeit, die notwendig ist,
um das Gargut 10 im anschlieBenden Finishing-Schritt
auf die notwendige Verzehrtemperatur zu erhitzen. Die-
se Parameter beeinflussen also den Ablauf des Finis-
hing-Schritts und somit auch rechnerisch die Restzeit
und/oder den zu erreichenden Zwischenwert des Gare-
grads. In einem nachsten Schritt 190 wird die aktuell be-
rechnete Restzeit mit der vom Anwender eingegebenen
Finishing-Zeit verglichen, bzw. der vom Anwender ein-
gegebene Zwischenwert mit dem aktuellen Garegrad
verglichen. Ist die so berechnete Restzeit kleiner als die
vom Anwender eingegebene Finishing-Zeit oder ist der
Zwischenwert des Garegrad noch nicht erreicht, so wird
der Vorgar-Schritt weiter fortgefihrt, d.h. weitere
MeRwerte durch die Sensoren 55, 60, 70, 75 aufgenom-
men, also zum Schritt 170 zurlickgekehrt.

[0066] Dieser Zyklus wird solange wiederholt, bis die
Restzeit die vom Anwender eingegebene Finishing-Zeit
erreicht hat oder der vom Anwender eingegebene Zwi-
schenwert des Garegrads erreicht ist. Ist dies der Fall,
ist das Ende des Vorgar-Schritts erreicht, und der An-
wender wird zum Entnehmen des Garguts 10 aufgefor-
dert (Schritt 200). Bis zum Offnen der Garraumtiir wird
idealerweise der Garegrad weiter berechnet, um eine
Verzogerung der Entnahme durch den Anwender zu be-
riicksichtigen. AnschlieRend kann der Anwender die so
gespeicherten Parameter (Kundeneingaben, aktueller
Garegrad, GroRRe des Garguts 10, verwendetes Garpro-
gramm 50a, usw.) zusammen mit einer Kennung 50c,
die vom Anwender modifiziert werden kann, in der Spei-
chereinrichtung 80 abgespeichert werden.

[0067] Zu einem spateren Zeitpunkt (nicht in Figur 2
dargestellt) kdnnen diese Parameter wieder mit Hilfe der
Kennung 50c aufgerufen werden und so ein passender
Finishing-Schritt fiir das vorgegarte Gargut 10 berechnet
und durchgefihrt werden.

[0068] Sind die voreingestellten Parameter fiir einen
Vorgar-Schritt passend zu einem Standard-Finishing-
Schritt ohne Anderung bestatigt worden, werden die zu
garenden Garguter alle derart gegart, dal sie alle mit
den gleichen Parametern, d.h. Finishing-Zeit, Tempera-
tur, Feuchte und Luftstrom, wahrend des Standard-Fi-
nishing-Schritts fertig gegart werden. Dann kénnen alle
vorgegarten Lebensmittel mit ein und demselben Finis-
hing-Programm gleichzeitig verzehrfertig zubereitet wer-
den.

[0069] Dabei kann auch mehr als nur ein Standard-
Finishing-Schritt auswahlbar sein. Es kdnnen Ulber die
Bedieneinrichtung 35 verschiedene Standard-Finishing-
Schlitte ausgewahlt werden, die auf der Anzeigeeinrich-
tung 50 angezeigt werden und deren Parameter in der
Speichereinrichtung 80 hinterlegt sind. Mdglich waren
zum Beispiel Vorgar-Schritte fir Standard-Finishing-
Schritte "Kurz", "Mittel" oder "Lang", die ein MaR fur die
Finishing-Zeit darstellen, oder "Feucht", "Medium" oder
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"Trocken", die ein Maf fiir das Klima wahrend des Finis-
hing-Schritts sind, oder "Klein", "Mittel" oder "GroR", die
ein Mal fiir die GréRRe der zu behandelnden Garguter
sind. Auch Kombinationen hieraus sind mdglich.

[0070] Wird ein solcher Vorgar-Sehritt mit einem Stan-
dard-Finishing-Schritt ausgewahlt, 1auft der Vorgar-
Schritt entsprechend der sich daraus ergebenden Vor-
gaben ab. Alle derart vorgegarten Garguter kbnnen dann
mit einem Standard-Finishing-Schritt fertig gegart wer-
den. Die Auswahl eines Standard-Finishing-Programms
entspricht dann einer Kennung 50c des vorgegarten Gar-
guts 10, wobei eine ganze Anzahl von vorgegarten Gar-
gutern durch solch eine Kennung 50c charakterisiert wer-
den. Spezifische Informationen zu einem speziellen Gar-
gut kénnen beim Starten des dazu gehdrenden Stan-
dard-Finishing-Schritts nicht mehr verwendet werden.
Die Informationen, die anhand des ausgewahlten Stan-
dard-Finishing-Schritts, d.h. des Vorgar-Schritts gewon-
nen wurden, lassen sich jedoch noch fiir den Standard-
Finishing-Schritt bzw. den Fertiggar-Schritt verwerten.
So sind die Zwischenwerte fiir den Garegrad, also die
C-Werte nach Gleichung (1) fur alle Garguter, die mit
dem gleichen Vorgar-Schritt fiir den gleichen Standard-
Finishing-Schrittgegart wurden, abhéngig von der Gréf3e
und Artdes jeweiligen Garguts so hoch, daf3 im Standard-
Finishing-Schritt alle durch diese Kennung 50c vorgege-
benen Garglter nach Ablauf des Standard-Finishing-
Schritts die zuvor ausgewahlten Zielvorgaben erreichen.
[0071] Ebenso ist es moglich, dal ein Anwender vor-
gibt, dal eine ganze Reihe von in Vorgar-Schritten vor-
gegarten Garglter zu einer bestimmten Uhrzeit fertig ge-
gart werden sollen. Dazu kann er verschiedene Gargut-
klassen oder gespeicherte Kennungen 50c Uiber die Be-
dieneinrichtung 35 im Gargerat 1 aufrufen und einen ein-
zigen Finishing-Schritt auswahlen, mit dem alle Garguter
zu einer von ihm eingestellten Uhrzeit fertig gegart wer-
denkdnnen. Damit kann erreicht worden, daf} ein ganzes
Menu zu einem vom Anwender gewilnschten Zeitpunkt
zeitgleich fertig gegart wird. Um dies zu ermdéglichen wird
in der Recheneinrichtung 65 berechnet, wieviel Zeit fiir
die aus der Speichereinrichtung 80 geladenen Garpro-
zesse bendtigt wird. Der Garprozess, der am langsten
dauern wird, wird zuerst angezeigt. Uber die Anzeige-
einrichtung 50 wird der Anwender eines solchen Finis-
hing-Schritts dazu aufgefordert, das erste Gargut, das
die langste Zeit braucht, in das Gargerat zu laden. Die
wahrend des Vorgar-Schritts berechnete Dauer des Fer-
tiggar-Schritts ermdglicht es dabei, den Zeitpunkt so zu
wahlen, dal das erste Gargut zu dem vorn Anwender
gewlinschten Zeitpunkt fertig gegart ist.

[0072] Das Gargerat 1 kann den Garraum 5 mit Hilfe
der Heizung 20 und dem Dampfgenerator 30 bereits so
vorheizen bzw. vorbereiten, dal das Gargerat 1 zum
Zeitpunkt der Beladungsauf forderung in dem fiir das er-
ste Gargut geeigneten klimatischen Zustand ist. Sobald
die Zeitdifferenz zwischen der aktuellen Uhrzeit und der
durch den Anwender bestimmten Uhrzeit der Zeitdauer
entspricht, die ein vom Anwender z. B. Uber die Kennung
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50c ausgewahltes Gargut 10 wahrend des Fertiggar-
Schritts bendtigt, wird der Anwender zum Beladen des
Garraums 5 mit dem zweiten Gargut aufgefordert. Dies
wird flr die restlichen Garglter so lange fortgesetzt, bis
alle Garguter mit dem kombinierten Fertiggar-Schritt
vezaehrfertig gegart werden. Zu der vom Anwender ein-
gestellten Uhrzeit sind dann alle die von ihm ausgewahl-
ten Garguter gleichzeitig fertig.

[0073] Die wahrend des Vorgar-Schritts ablaufenden
Erkennungsroutinen kénnen selbstverstandlich fir die
Einstellung der Dauer des Fertiggar-Schritts und/oder
zur Berechnung des im Vorgar-Schritt zu erreichenden
Zwischenwerts genutzt werden. Dabei sind insbesonde-
re Lasterkennungen und Kalibererkennungen nutzlich,
bei denen die Gesamtmasse des im Garraum befindli-
chen Garguts bzw. die GréRRe bzw. der mittlere Durch-
messer des Garguts bestimmt werden. Fir solche Er-
kennungen werden Ublicherweise die zeitlichen Verlaufe
der Signale von Garraumtemperatursensoren, Kerntem-
peratursensoren oder Gassensoren verwendet Es ist
aber genauso méglich, mit Hilfe von optischen Sensoren
oder Ultraschallsensoren auf die Gréf3e der Gargtiter und
die Anzahl der Garguter zurtickzusahlieRen. Wie bereits
erlautert, kdnnen solche Informationen fir die Bestim-
mung der Dauer des Fertiggar-Schritts und des im Vor-
gar-Schritt zu erreichenden Zwischenwerts nitzlich sein.
Dabei kann auch das zeitliche Verhalten in Form der er-
sten und zweiten Abteilung des Signals nach der Zeit
verwendet werden.

[0074] Wahrend des Vorgar-Schritts kann auch ein fir
den Fertiggar-Schritt geeignetes Klima bestimmt wer-
den, mit dem ein Gargut im Fertiggar-Schitt behandelt
werden soll. Das Klima wird durch die Temperatur, die
Feuchte und die Luftgeschwirtdigkeit im Garraum be-
stimmt. Das ideale Klima wahrend des Fertiggar-Schritts
hangt mafgeblich von dem zu garenden Gargut 10 ab
und ist somit grétenteils durch die Kundeneingabe be-
stimmt, die idealerweise zusammen mitder Kennung 50c
gespeichert wurden. Bei einem Kombinations-Fertiggar-
Schritt, bei dem mehrere Gargliter gleichzeitig fertig ge-
gart werden sollen, kann es jedoch sein, dal ein ganz
bestimmtes Klima fiir eine Mischung der verschiedenen
Garguter besonders geeignet ist.

[0075] Um auch einen solchen Kombinations-Fertig-
gar-Schritt zu ermdglichen kann es auch mit dem erfin-
dungsgemafen Verfahren und Gargerat moglich sein,
bereits im Vorgar-Schritt eine Kombination verschiede-
ner Garguter und dazugehoriger Garprozesses einzuge-
ben, die zu einer vom Anwender bestimmten Uhrzeit in
einem Kombinations-Fertiggar-Schritt in den vom An-
wender gewunschten Endzustand zeitgleich Uberfuhrt
werden sollen. Das Gargerat kann dann das fir die
Mischbeschickung ideale Klima des Kombinations-Fer-
tiggar-Schritts berechnen und dem Anwender angeben,
zu welchem Zeitpunkt welche Vorgar-Schritte durchge-
fuhrt werden missen. Dabei ist es zweckmalig, zu-
nachst solche Vorgar-Schritte durchzufiihren, deren
Dauer nur schwer abschatzbar ist, da sie mafigeblich
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von der GroRRe des Garguts abhangen. So wére es z. B.
zweckmafig zundchst ein Garprogramm fir einen
Grof3braten zu starten, weil die Dauer des betreffenden
Garprogramms am unsichersten ist. Zudem wird, insbe-
sondere bei grof3en Kalibern des Grof3bratens der Fer-
tiggar-Schritt fir solch einen GroRbraten langer dauern,
als die Fertiggar-Schritte der Beilage und des Gemuses.
So kann nach dem Ablauf des Vorgar-Schritts fir den
GroRbraten bereits abgeschatzt werden, zu welchem
Zeitpunkt das Gargerat wieder benétigt wird, um den
Kombinations-Fertiggar-Schritt zu dem Zeitpunkt zu star-
ten, bei dem das Erreichen der Endgare zu der vom An-
wender gegebenen Uhrzeit méglich ist.

[0076] Sollte sich beim Berechnen der Restzeitdauer
eines Vorgar-Schritts herausstellen, daf nicht alle aus-
gewahlten Vorgar-Schritte rechtzeitig abgeschlossen
werden kdnnen, um ein rechtzeitiges Starten des Kom-
binations-Fertiggar-Schritts zu erméglichen, so kann
dies dem Anwender Uber die Anzeigeeinrichtung 50 mit-
geteilt werden. Der Anwender kann dann entweder be-
stimmte ausgewahlte Garprozesse |6schen, den ge-
wilinschten Zeitpunkt, zu dem der Kombinations-Fertig-
gar-Schritt abgeschlossen sein soll, auf eine spatere Uhr-
zeit verschieben oder einen Kombinations-Vorgar-
Schritt auswahlen, mit dem zwei unterschiedliche Gar-
glter in einem einzigen Vorgar-Schritt bis zum Erreichen
des Zwischenwerts fertig gegart werden. Dazu werden
die idealen Zeitpunkte ausgewahlt, bei denen die ver-
schiedenen Garguter wahrend des Kombinations-Vor-
gar-Schritts in den Garraum 5 eingebracht und wieder
entnommen werden sollen. Dabei ist, neben der zu er-
wartenden Dauer der Garschritte der verschiedenen
Garguter, insbesondere auch das fir die Gargtiter ideale
Klima entscheidend, Bestimmte Kombinationen sind na-
turlich unmdglich in einem einzigen Gar-Schritt zu ver-
wirklichen. Auch dies mul bei der Zusammenstellung
von Kombinations-Vorgar-Schritten und Kombinations-
Fertiggar-Schritten berlicksichtigt werden.

[0077] Wird solch eine unmogliche Kombination durch
den Anwender eingegeben, so wird er Uber die Anzeige-
einrichtung 50 auf die mdglichen Risiken beim Durchfih-
ren eines solchen Verfahrens hingewiesen oder das ge-
wiinschte Garverfahren mit einem entsprechenden Hin-
weis nicht gestartet. ZweckmaRigerweise kann dem An-
wender auch ein Alternativvorschlag unterbreitet wer-
den, mit dem ein mdgliches Garverfahren fir die vom
Anwender ausgewahlten Garprozesse vorgeschlagen
wird. Dabei kommt z. B. eine Trennung eines Kombina-
tions-Fertiggar-Schritts in zwei oder mehr unterschiedli-
che Fertiggar-Schritte bzw. Kombinations-Fertiggar-
Schritte in Betracht, bei denen die verschiedenen Gar-
glter z. B. in dem fir sie geeignetem Klima (z. B. trocken
und feucht) fertig gegart werden.

[0078] Die in der voranstehenden Beschreibung und
in den Anspriichen offenbarten Merkmale kénnen so-
wohl einzeln als auch in jeder beliebigen Kombination
fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiede-
nen Ausfiihrungsformen wesentlich sein.
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Bezugzeichenliste

[0079]

1 Gargerat

5 Garraum

10 Gargut

15 Garguttrager

20 Heizung

25 Lufterrad

30 Dampfgenerator

35 Bedieneinrichtung

40 Tasten

45 Drehknopf

50 Anzeigeeinrichtung

50a Garprogramm

50b Ausgewabhlter oder aktueller Wert des Ga-
regrads

50c Kennung

55 Kerntemperaturfiihler

60 Gassensor

65 Recheneinrichtung

70 Garraumtemperatursensor

75 Feuchtesensor

80 Speichereinrichtung

100-200 Vorgar-Schritte

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Garen eines Garguts in einem Gar-
gerat mit einem Garraum, zumindest einer Heizein-
richtung, einer Recheneinrichtung, einer Speicher-
einrichtung und zumindest einer Sensiereinnchtung,
das in Abhangigkeit von einem Garegrad eines Gar-
guts und/oder einer Gardauer, insbesondere be-
stimmt durch die Kerntemperatur, die Braunung, den
pH-Wert und/oder den Kochwert aus MeRwerten der
Sensiereinrichtung, unter Berlicksichtigung von in
der Speichereinrichtung zumindest zeitweise hinter-
legten Werten Uber die Recheneinrichtung geflhrt
wird,
gekennzeichnet durch
zumindest zwei zeitlich voneinander getrennte
Schritte, umfassend
einen Vorgar-Schritt, der bei Erreichen eines be-
stimmten Zwischenwerts des Garegrads und/oder
der Gardauer, insbesondere einer bestimmten Rest-
zeitzum Erreichen der Gardauer, unterbrochen wird,
und
einen Fertiggar-Schritt, insbesondere in Form eines
Finishing-Schritts, der zu einem spéteren Zeitpunkt
aufgerufen wird, um das Garen des Garguts unter
Beruicksichtigung des Zwischenwert zu beenden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf
der Garegrad durch eine zeitliche Summe oder ein



19 EP 2 031 306 A1

zeitliches Integral zumindest eines MeRwertes, ins-
besondere bestimmt Uber einen Kemtemperatur-
sensor und/oder zumindest einen Gassensor zur
Bestimmung des chemischen Zustands des Garguts
anhand der Atmosphédre im Garraum, berechnet
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daR

der Zwischenwert in Abhangigkeit von der Dauer ei-
nes weiteren Gar-Schritts bestimmten wird, wobei
vorzugsweise der weitere Gar-Schrittdem Fertiggar-
Schritt entspricht

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf

der Zwischenwert und/oder ein Endwert des Gare-
grads und/oder die Gardauer, insbesondere die
Dauer des Fertiggar-Schritts, Gber eine Bedien- und/
oder Anzeigeeinrichtung verandert und/oder ausge-
wahlt werden kann, vorzugsweise zu Beginn des
Verfahrens, insbesondere unter Auswahl des Gar-
guts, eines Garprogramms und/oder zumindest ei-
nes Parameters des Garguts und/oder des Garpro-
gramms und/oder eines zumindest teilweise vorge-
gebenen Fertiggar-Schritts.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

der Parameter des Garguts die GrolRe, das Kaliber,
das Gewicht, die Temperatur, den Ausgangszu-
stand und/oder die Qualitat des Garguts vor dem
Garen charakterisiert, und/oder der Parameter des
Garprogramms die Feuchte, die Luftzirkulation und/
oder die Temperatur im Garraum und/oder den Ziel-
wert der Brdunung des Garguts charakterisiert, und/
oder der Parameter des Fertiggar-Schritts die
Feuchte, die Luftzirkulation und/oder die Temperatur
im Garraum charakterisiert.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf

von der Recheneinrichtung, insbesondere unter Zu-
griff auf in der Speichereinrichtung hinterlegte Wer-
te, der Zwischenwert und/oder der Endwert in Ab-
hangigkeit von dem ausgewahlten Gargut, dem aus-
gewahlten Garprogramm und/oder dem ausgewahl-
ten Fertiggar-Schritt und/oder dem zumindest einen
ausgewahlten Parameter bestimmt und/oder auf der
Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung angezeigt
wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

der bestimmte und/oder angezeigte Zwischen- und/
oder Endwert, vorzugsweise Uber die Bedien- und/
oder Anzeigeeinrichtung, verandert und/oder, vor-
zugsweise in der Speichereinrichtung, insbesonde-
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

20

re nach einer Veranderung, gespeichert werden
kann.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, daB

der Zwischenwert in Form eines Prozentwertes re-
lativ zum Endwert bestimmt, ausgewahlt, angezeigt
und/oder gespeichert wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, daR,
insbesondere bei Erreichen des Zwischenwerts an
Vorgar-Schritt, zumindest der Zwischenwert in der
Speichereinrichtung gespeichert wird, und im Fer-
tiggar-Schritt das Garen des Garguts unter Beriick-
sichtigung zumindest des aus der Speichereinrich-
tung geholten Zwischenwerts und von der Sensie-
reizuichtung aufgenommenen MeRwerten beendet
wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che, gekennzeichnet durch

ein Speichern von MeRwerten, dem Zwischenwert,
dem Endwert, dem Gargut, dem Garprogramm und/
oder dem Parameter, vorzugsweise zusammen mit
einer, insbesondere Uber die Bedien- und/oder An-
zeigeeinrichtung auswahlbaren und/oder verander-
baren, Kennung in der Speichereinrichtung.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl

die Kennung, insbesondere zusammen mit dem Ga-
regrad des Garguts, vorzugsweise wahrend des
kompletten Verfahrens, angezeigt, verandert und/
oder gespeichert werden kann.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daR

der Fertiggar-Schritt iber die Kennung, insbesonde-
re mittels der Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung,
ausgewahlt, verandert und/oder gespeichert werden
kann.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB

der Fertiggar-Schritt iber die Bedien- und/oder An-
zeigeeinrichtung gestartet werden kann.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, daB

zwischen dem Vorgar-Schritt und dem Fertiggar-
Schritt zumindest ein Kihl-und/oder Lager-Schritt
durchgeflhrt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB

beim Bestimmen des Zwischenwert, beim Fiihren
des Vorgar-Schritts, insbesondere bei der Bestim-



16.

17.

18.

19.

20.

21

mung des Endes des Vorgar-Schritts, und/oder beim
Fuhren des Fertiggar-Schritts, insbesondere bei der
Bestimmung des Endes des Fertiggar-Schritts, ein
Fortschreiten des Garens nach Beendigung des
Vorgar-Scluitts und/oder nach Entnahme des Gar-
guts aus dem Garraum nach Beendigung des Vor-
gar-Schritts, ggf. unter Berlcksichtigung des Kihl-
und/oder Lager-Schritts, in Form eines Korrcktur-
Terms berucksichtigt wird.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

der Korrektur-Term in Abhangigkeit des zeitlichen
Verlaufs der MeRwerte der Sensiereinrichtung zu-
mindest wahrend des Vorgu-Schritts, insbesondere
einer wahrend des Vorgar-Schritts erkannten Gar-
gutgréRe, vorzugsweise bestimmt durch das Gar-
gutkaliber, die Gargutgréfie und/oder das Gargutge-
wicht, und/oder des Zeitpunkts der Enthahme des
Garguts aus dem Garraum nach Beendigung des
Vorgar-Schritts und/oder des Zeitpunkts der Einflih-
rung des Garguts in den Garraum fir den Fertiggar-
Schritt berechnet wird, wobei die GargutgroRe und/
oder das Gargutkaliber insbesondere ber die erste
und/oder zweite Ableitung der Kerntemperatur nach
der Zeit bestimmt wird bzw. werden.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daR

der Korrektur-Term dazu verwendet wird, die Dauer
des Fertiggar-Schritts zu korrigieren, wobei besagte
Dauer vor und/oder nach der Korrektur insbesonde-
re Uber die Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung an-
gezeigt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf

eine Kundeneingabe Uber die Bedien- und/oder An-
zeigeeinrichtung zum zwischenwert unter Berick-
sichtigung des ausgewahlten Garguts, des ausge-
wahlten Garprogramms und/oder des zumindest ei-
nen ausgewahlten Parameters und/oder unter Be-
riicksichtigung Uber die Sensiereinrichtung erfaldter
MeRwerte auf Plausibilitat Gberprift wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

im Falle einer erkannten fehlenden Plausibilitat ein
Hinweis, insbesondere Uber die Bedien- und/oder
Anzeigeeinrichtung, ausgegeben und/oder automa-
tisch ein berechneter Zwischenwert als Vorschlag
angezeigt wird, wobei der Vorschlag verandert und/
oder gespeichert werden kann.

Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, da

wahrend des Vorgar-Schritts ein zeitlicher Verlauf
zumindest einer das Klima im Garraum bestimmen-
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21.

22,

23.

24,

25,

26.
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den GréRe, wie der Feuchte, Temperatur und/oder
Luftzirkulation im Garraum, fiir den Fertiggar-Schritt
bestimmt wird, wobei vorzugsweise mit diesem Ver-
lauf das Gargut innerhalb einer vorgegebenen, ins-
besondere Uber die Bedien- und/oder Anzeigeein-
richtung eingegebenen, Dauer des Fertiggar-
Schritts mit dem vorgegebenen, insbesondere die
Uber die Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung ein-
gegebenen, Endwert des Garegrads des Garguts
und/oder mit der vorgegebenen, insbesondere tber
die Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung eingege-
benen, Gardauer erreicht

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, daR

eine Ziel-Zeit, insbesondere Ziel-Uhrzeit, eingege-
ben wird, bei der der Fertiggar-Schritt abgeschlos-
sen werden soll.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl

mehrere, insbesondere in verschiedenen Vorgar-
Schritten vorgegarte Gargliter mit dem Fertiggar-
Schritt zu den jeweils gewlinschten Endwerten des
Garegrads und/oder der Gardauer so gegart wer-
den, dal’ die Endwerte aller Gargiter im wesentli-
chen zu der Ziel-Zeit erreicht werden.

Verfahren nach Anspruch 21 oder 22, dadurch ge-
kennzeichnet, daR

die Ziel-Zeit zusammen mit dem Gargut, insbeson-
dere unter Verwendung der Kennung und/oder dem
Zwischenwert, vorzugsweise fir alle vorgegarten
Gatglter, eingegeben und/oder gespeichert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 21 bis 23, da-
durch gekennzeichnet, daB

ein Beladungs-Zeitpunkt, zu dem das Gargut in den
Garraum geladen wird, vorzugsweise fir jedes vor-
gegarte Gargut, derart berechnet wird, daf der End-
wert des Garegrads zu der Ziel-Zeit erreicht wird,
wobei vorzugsweise zum Beladungs-Zeitpunkt eine
Aufforderung zum Beladen des Garguts, insbeson-
dere unter Anzeige der dazu geh6érenden Kennung,
auf der Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung ange-
zeigt wird.

Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

bei der Berechnung jedes Beladungs-Zeitpunkts das
Kaliber des jeweiligen Garguts und/oder die Anzahl
der weiteren, in den Garraum zu ladenden Gargliter,
berucksichtigt wird bzw. werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 22 bis 25, da-
durch gekennzeichnet, daB

die Abfolge der Vorgar-Schritte und/oder die Stari-
Zeitpunkte jedes Vorgar-Schritts und/oder jeder Be-
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ladungs-Zeitpunkt automatisch berechnet wird bzw.
werden.

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

wahrend des ersten Vorgar-Schritts die Dauer und/
oder die zumindest eine das Klima bestimmende
GroéRe des Fertiggar-Schritts bestimmt wird bzw.
werden.

Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

die Garguter der weiteren. Vorgar-Schritte bis zu den
jeweiligen Zwischenwerten vorgegart werden, von
denen aus der Fertiggar-Schritt bei seiner bestimm-
ten Dauer oder zu der bestimmten Ziel-Zeit, vorzugs-
weise unter Bericksichtigung der bestimmten Kili-
ma-Grole, die Gargiter bis zu ihren jeweiligen End-
werten gart.

Verfahren nach einem der Anspriiche 21 bis 28, da-
durch gekennzeichnet, daR

eine Warnung, insbesondere auf der Bedien- und/
oder Anzeigeeinrichtung, ausgegeben wird, wenn
die eingegebene Ziel-Zeit nicht erreicht werden kann
und/oder eine Kombination verschiedener vorgegar-
ter Garguter in dem Fertiggar-Schritt keine befriedi-
genden Ergebnisse liefern kann, insbesondere die
vorgegarten Garglter unterschiedliche Klima-Gro-
Ren benétigen.

Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekenn-
zeichnet, dal

mit der Warnung alternative mogliche Ziel-Zeiten,
Fertiggar Schritte und/oder Vorgar-Schritte ange-
zeigt werden, wobei vorzugsweise eine Auswahl ei-
ner Alternativen Uber die Bedien- und/oder Anzeige-
einrichtung ermdglicht wird.

Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, daB

wahrend zumindest eines Vorgar-Schritts zumin-
dest ein folgender Beladungs-Zeitpunkt und/oder
Entnahme-Zeitpunkt, zumindest eines Garguts aus
dem Garraum Uber die voraussichtliche Dauer des
Vorgar-Schritts und/oder tiber den zeitlichen Verlauf
der das Klimaim Garraum bestimmenden Grof3e be-
stimmt wird, wobei vorzugsweise zu jedem Bela-
dungs-Zeitpunkt und/oder Entnahme-Zeitpunkt eine
Aufforderung zum Beladen bzw. Entnehmen des
Garguts, insbesondere unter Anzeige der dazu ge-
hérenden Kennung, auf der Bedien- und/oder An-
zeigeeinrichtung angezeigt wird.

Gargerat (1) mit einem Garraum (5), einer Rechen-
einrichtung (65), einer Speichereinrichtung (80), zu-
mindest einer Sensiereinrichtung (55, 60, 70, 75)
und zumindest einer Heizeinrichtung (20, 25, 30)
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33.

24

zum Durchflihren eines Verfahrens nach einem der
vorangehenden Anspriche.

Gargerat nach Anspruch 32, gekennzeichnet
durch

eine Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung
(35,40,45, 50), vorzugsweise umfassend Tasten
(40), einen Drehknopf (45) und/oder ein Touchs-
creen (50).

Geéanderte Patentanspriiche geméss Regel 137(2)
EPU.

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mit der Warnung alternative mogliche
Ziel-Zeiten, Fertiggar-Schritte und/oder Vorgar-
Schritte angezeigt werden, wobeivorzugsweise eine
Auswahl einer Alternativen Uber die Bedien- und/
oder Anzeigeeinrichtung ermdglicht wird.

31. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wahrend zumindest eines Vorgar-
Schritts zumindest ein folgender Beladungs-Zeit-
punkt und/oder Entnahme-Zeitpunkt, zumindest ei-
nes Garguts aus dem Garraum Uber die voraussicht-
liche Dauer des Vorgar-Schritts und/oder Uber den
zeitlichen Verlauf der das Klima im Garraum bestim-
menden Grofe bestimmt wird, wobei vorzugsweise
zu jedem Beladungs-Zeitpunkt und/oder Entnahme-
Zeitpunkt eine Aufforderung zum Beladen bzw. Ent-
nehmen des Garguts, insbesondere unter Anzeige
der dazu gehérenden Kennung, aufder Bedien- und/
oder Anzeigeeinrichtung angezeigt wird.

32. Gargerat (1) mit einem Garraum (5), einer Re-
cheneinrichtung (65), einer Speichereinrichtung
(80), zumindest einer Sensiereinrichtung (55, 60, 70,
75), zumindest einer Heizeinrichtung (20, 25, 30)
und einer Programmierung zum Durchflihren eines
Verfahrens nach einem der vorangehenden Anspri-
che.

33. Gargerat nach Anspruch 32, gekennzeichnet
durch eine Bedien- und/oder Anzeigeeinrichtung
(35, 40, 45, 50), vorzugsweise umfassend Tasten
(40), einen Drehknopf (45) und/oder ein Touchs-
creen (50).
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