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(54) Tir mit fliigeliiberdeckender Fiillung
(57)  Die Erfindung betrifft eine Tlr (1) mit einem FIi-
gelrahmen (3) und einer den Fligelrahmen (3) aufl’en-
seitig vollstandig Uberdeckenden Fillung (5). Der Fligel-
rahmen besteht aus Standard-Fligelrahmenprofilen, die
auBenseitig einen Flugeliberschlag (4) aufweisen. Die
Fullung (5) ist einstlckig aufgebaut mit einer dufleren
Abdeckplatte (6), einer Isolierung (8) und einer inneren
Abdeckplatte (7), wobei die duRere Abdeckplatte (6) die
innere Abdeckplatte (7) umlaufend um ein MaR Uberragt,
das der Hohe der Fligelrahmenprofile einschlieBlich der
Fligeliberschlage (4) entspricht.

Der Fligelrahmen (3) weist eine innere Glasleiste
(15) mit einer Dichtung (16) auf, wobei die Dichtung (16)
an der inneren Abdeckplatte (7) der Flllung dichtend (5)
anliegt.

Nach einer alternativen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung besteht der Fliigelrahmen aus Fligelrahmenprofi-
len, die innenseitig einen Fliigeliiberschlag aufweisen,
wobei die Fillung einstiickig aufgebaut ist und wobei der
innenliegende Fllgeltberschlag eine Dichtung aufweist,
die an der inneren Abdeckplatte der Fiillung dichtend an-
liegt.
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Beschreibung
Tiir mit fliigelliberdeckender Fiillung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tiir mit einem Fliigel-
rahmen und einer den Fligelrahmen auRenseitig voll-
sténdig Uberdeckenden Flllung sowie ein Verfahren zu
ihrer Herstellung.

Technisches Gebiet und Stand der Technik

[0002] Tiren mit Fligelrahmen aus handelsublichen
Kunststoffprofilen sind grundsatzlich bekannt, wobei als
Fillungen neben Verglasungen auch hoch isolierte Pa-
neele gebrauchlich sind. Solche Paneele weisen an der
Innen- und AuRenseite jeweils eine Abdeckplatte aus
GFK oder Aluminium und eine Kernschicht aus Schaum-
stoff auf. Aus optischen Griinden sind daneben auch Ti-
ren mit einem Fligelrahmen bekannt, bei denen eine Fil-
lung eingesetzt wird, die aulRenseitig den Flligelrahmen
vollstandig Gberdeckt.

[0003] Es wére grundsatzlich mdglich, solche Tiren
mit fligeliberdeckender Fillung aus einem einsttickigen
Paneel, dessen auflere Abdeckplatte die Kernschicht
und die innere Abdeckplatte umlaufend randseitig Gber-
ragt, und aus Standard-Fliigelrahmenprofilen herzustel-
len, wobei vor dem VerschweilRen der Fllgelprofile der
aulere Fligeliuberschlag beispielsweise durch Sagen
entfernt wird. Dieses bedingt jedoch einen zuséatzlichen
Arbeitsschritt, der in einer laufenden Produktion zu er-
heblichen Umstellungen und Verzdgerungen fihrt.
[0004] Esware auch moglich, die Fillung einer Tir mit
fligeliberdeckender Fillung nicht aus einem einsticki-
gen Paneel herzustellen, sondern zunachst von der Au-
Renseite des fertigen Standard-Flligelrahmens eine au-
Rere Abdeckplatte aufzukleben und anschlieend von
der Turinnenseite einen Schaumstoff sowie eine innere
Abdeckplatte einzukleben. Hierdurch sind jedoch eben-
falls zusatzliche Arbeitsschritte notwendig.

Aufgabe

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, ausgehend von Standard-Fligelrahmen- und
-Blendrahmenprofilen sowie einem einstiickigen Fertig-
Paneel, das auRen- und innenseitig eine Abdeckplatte
sowie eine mittige Isolierschicht aufweist, eine Tir mit
fligelliberdeckender Fullung herzustellen, ohne dass
dabei der Fliigeliiberschlag der Flligelrahmenprofile ent-
fernt werden muss.

Darstellung der Erfindung

[0006] Die ErfindungIdstdiese Aufgabe durch eine Tir
nach Anspruch 1 oder 2 bzw. durch ein Verfahren zu
ihrer Herstellung nach Anspruch 4.

[0007] Nach einer ersten Ausfilhrungsform der Erfin-
dung wird einerseits ein Standard-Fligelrahmen aus Fli-
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gelrahmenprofilen einschliel3lich des dufleren Fligel-
Uberschlags hergestellt und andererseits eine Fullung
verwendet, die durch randseitig umlaufende Besdumung
eines Standard-Paneels mit aufRerer und innerer Ab-
deckplatte hergestellt wird.

[0008] Nach einer alternativen Ausfihrungsform der
Erfindung wird ein Fligelrahmen aus Fligelrahmenpro-
filen mit innenliegendem Fligellberschlag hergestellt
und ebenfalls eine Fillung verwendet, die durch rand-
seitig umlaufende Besdumung eines Standard-Paneels
mit aulerer und innerer Abdeckplatte hergestellt wird.
"Flugelprofil mit innenliegendem Fligeliberschlag" be-
deutet, dass ein eigentlich fir eine auRendffnende Tir
bzw. ein auBendffnendes Fenster konzipiertes Fliigel-
profil - auch "auRendrehendes Profil" genannt - spiegel-
verkehrt fUr einen nach innen 6ffnenden Turflligel einge-
setzt wird. Man erkennt diesen zweckfremden Einsatz
eines aulendrehenden Profils an dem nach innen ge-
neigten Glasfalz. Bei tGiblichen Anwendungen wiirde die-
ser nach innen abfallende Glasfalz zu Problemen bei der
Entwéasserung fihren. In Kombination mit der erfin-
dungsgemafien fliigeliberdeckenden Fillung ist der
Glasfalz aber nach auflen vollstandig abgeschottet, so
dass eine Entwasserung des Glasfalzbereiches entfallt.
[0009] Die randseitig besdumte Fillung mit aulen
Uberstehender Abdeckplatte kann in beiden alternativen
Ausfliihrungsformen der Erfindung von auf’en auf den
insbesondere auf Gehrung geschweillten Flligelrahmen
aufgesetzt und mitihm verklebt werden. Die zuriicksprin-
gende Schaumstoffisolierung und die innere Abdeckplat-
te flillen dabei den Raum zwischen den Fliigeliiberschla-
gen bzw. bei der zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung
zwischen den Glasfalzbereichen der Fliigelrahmenpro-
file aus.

[0010] Bei der ersten Ausfihrungsform der Erfindung
wird durch Verwendung einer héheren inneren Glaslei-
ste, die bevorzugt 5 bis 20 mm héher ist als eine Stan-
dard-Glasleiste und somit die Fligeliberschlage des
Flugelrahmenprofils um 5 bis 20 mm uberragt, die Ful-
lung von der Innenseite gehalten. Bei der zweiten Aus-
fihrungsform der Erfindung wird die Fillung entspre-
chend von dem innenliegenden Fligellberschlag ge-
stutzt.

[0011] Als Basis fir die Fillung dient bevorzugt ein
einstiickiges Standard-Paneel mit innerer und dul3erer
Abdeckplatte aus GFK oder Aluminium, wobei die aulRe-
re Abdeckplatte bevorzugt eine Starke von 1,5 bis 2,5
mm aufweist. Um diese Plattendicke der auferen Ab-
deckplatte verringert sich das tatsachliche duRere Spalt-
mal} zwischen Fligelrahmen und Blendrahmeniber-
schlag. Das verringerte duflere Spaltmal® kann durch
Einsatz einer dinneren bzw. beschnittenen Anschlag-
dichtung wieder ausgeglichen werden. Das innere Spalt-
mal, also der Abstand zwischen innerem Fliigelan-
schlag und innerer Oberflache des Blendrahmens be-
tragt bevorzugt zwischen 2 und 6 mm, insbesondere zwi-
schen 4 und 5 mm. Dementsprechend betragt das au-
Rere Spaltmal ohne Abdeckplatte, gerechnetals der Ab-
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stand zwischen der auferen Oberflache des Flugelrah-
menprofils ohne Abdeckplatte und dem Blendrahmen-
Uberschlag bei geschlossener Tir, ebenfalls zwischen 2
und 6 mm, bevorzugt zwischen 4 und 5 mm.

Kurze Beschreibung der Zeichnung
[0012] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von

Ausfiihrungsbeispielen sowie der Zeichnung naher er-
lautert.

[0013] Es zeigen dabei:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemalie in-
nendff- nende Tur mit flligeliberdeckender Fil-
lung gemaR der ersten Ausflihrungsform der
Erfindung;

Fig. 2  einen Schnitt durch eine erfindungsgemaRie in-

nendff- nende Tar mit fligeliiberdeckender Fil-
lung gemaR der zweiten Ausfiihrungsform der
Erfindung.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0014] In Fig. 1 ist eine erfindungsgemafe innenoff-
nende Tiur 1 mit flugeliberdeckender Fillung 5 sowie
innenliegender Glasleiste 15 im Schnitt dargestellt. Bei
dem Blendrahmen 2 sowie dem Fliigelrahmen 3 handelt
es sich um handelsibliche Profile eines sogenannten
Hollandsystems mit besonders hoher Bautiefe des
Blendrahmenprofils. Das Nennmal} des Fligelrahmen-
profils betragt 70 mm, das des Blendrahmenprofils 112
mm.

[0015] Die einstiickig ausgefihrte Flllung 5 der Tur 1
besteht aus der dul3eren, fliigeliberdeckenden Abdeck-
platte 6, der Isolierung 8 sowie der inneren Abdeckplatte
7. Die aufere Abdeckplatte 6 sowie die innere Abdeck-
platte 7 bestehen im dargestellten Ausflihrungsbeispiel
aus GFK, alternativ ist aber auch eine Ausflihrung mit
Aluminiumplatten méglich.

[0016] Zur Herstellung der Fillung 5 wird von einem
einstlickigen Paneel ausgegangen, dessen Malle der
spateren dufderen Abdeckplatte 6 entsprechen. Von die-
sem Paneel wird umlaufend im Bereich des auReren
Randes die innere Abdeckplatte 7 sowie die Isolierung
8 abgefrast, und zwar auf einer Breite, die der Héhe des
Flugelrahmenprofils einschlieBlich des dueren Fligel-
Uberschlags 4 entspricht (Fig. 1). Diese umlaufend be-
saumte Flllung 5 kann nun von der Aufdenseite 11inden
fertig montierten Flligelrahmen 3 eingesetzt werden, wo-
beider fliigelliberdeckende Teil der aueren Abdeckplat-
te 6 mit der AulRenseite des Flligelrahmens 3 verklebt
wird. Von der Innenseite 12 wird anschlieRend die Glas-
leiste 15 mit eingesetzter Dichtung 16 in an sich bekann-
ter Weise eingesetzt, wobei die Glasleiste 15 mit 30 mm
eine groRere Hohe B aufweist als eine Standard-Glas-
leiste und somit den &ufReren Fligellberschlag 4 (Hohe
A'in Fig. 1) um ca. 10 mm uberragt.
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[0017] Die Dicke der auReren Abdeckplatte 6 ist mit 2
mm so gewabhlt, dass sie geringer ist als das innere Spalt-
mal 14 bzw. das Nenn-Spaltmal 13 an der AuRRenseite.
Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel betragen die Spalt-
male 13 und 14 jeweils 3,5 mm, so dass an der Aul3en-
seite 11 noch ein Rest-Spaltmal von 1,5 mm verbleibt.
Wahrend an der Innenseite 12 eine Standard-Anschlag-
dichtung 10 eingesetzt werden kann, muss an der Au-
Renseite 11 eine dinnere dulere Anschlagdichtung 9
eingesetztwerden, um eine ordnungsgemafe Dichtfunk-
tion zu erreichen.

[0018] InFig. 2ist ein Ausflihrungsbeispiel gemaf der
zweiten Alternative im Schnitt dargestellt. Der Blendrah-
men 2 in Fig. 2 ist derselbe wie in Fig. 1. Bei dem Flugel
17 wurde jedoch ein Fligelprofil verwendet, bei dem der
Flugeluberschlag 18 auf der gleichen Seite liegt wie der
untere Fligelanschlag, es handelt sich somit um ein so-
genanntes aul’endrehendes Fliigelprofil, das eigentlich
fur auRendffnende Tiren bzw. Fenster konzipiert ist und
hier "gespiegelt" eingesetzt wird. Dementsprechend ist
der Glasfalz 19 nach innen geneigt. Bei der Herstellung
der in Fig. 2 dargestellten innendffnenden Tir wird - wie
im ersten Ausflihrungsbeispiel - zunachst die Fillung 5
durch randumlaufende Besdumung eines Standard-Pa-
neels hergestellt, so dass die dulRere Abdeckplatte 6 ge-
geniber der Isolierung 8 und der inneren Abdeckplatte
7 randumlaufend tbersteht. Diese Fillung 5 wird von der
AuBRenseite 11 auf den fertig geschweildten Fliigelrah-
men 17 aufgesetzt und im Bereich des Rahmens mit die-
sem verklebt. Die innere Abdeckung 7 wird dabei Gber
die Dichtung 16 vom innenliegenden Fllgeliiberschlag
18 gestiitzt.

Legende
[0019]

Tar

Blendrahmen

Fligelrahmen
Fligeluberschlag

Fallung

Abdeckplatte (aufden)
Abdeckplatte (innen)
Isolierung

9 Anschlagdichtung auRen

10  Anschlagdichtung innen

11 AuBenseite

12 Innenseite

13  Spaltmal aulRen

14  Spaltmal innen

15  Glasleiste

16  Dichtung

17  Fligelrahmen ("auflendrehende Ausfiihrung")
18  Flugellberschlag innenliegend
19  Glasfalz Fligelrahmen

A Hohe aullerer Fllgeliberschlag
B Hohe innere Glasleiste

0O ~NO OB WN -
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Patentanspriiche

Tar (1) mit einem Fligelrahmen (3) und einer den
Fligelrahmen (3) auBenseitig vollstandig tUberdek-
kenden Fllung (5),

-wobeider Fliigelrahmen (3) aus Fliigelrahmen-
profilen besteht, die auRenseitig einen Flugel-
Uberschlag (4) aufweisen,

- wobei die Fullung (5) einstlickig aufgebaut ist
mit einer dulReren Abdeckplatte (6), einer Isolie-
rung (8) und einer inneren Abdeckplatte (7), und
- wobei die duRere Abdeckplatte (6) die innere
Abdeckplatte (7) umlaufend um ein Maf} uUber-
ragt, das der Hohe der Fliigelrahmenprofile ein-
schliefllich der Fllgeliberschlage (4) ent-
spricht,

- wobei der Fligelrahmen (3) eine innere Glas-
leiste (15) mit einer Dichtung (16) aufweist,

- wobei die Dichtung (16) an der inneren Ab-
deckplatte (7) der Fillung (5) dichtend anliegt.

2. Tur (1’) mit einem Fligelrahmen (17) und einer den

Fligelrahmen (17) aufRenseitig vollstandig iberdek-
kenden Fllung (5),

- wobei der Fligelrahmen (17) aus Fligelrah-
menprofilen besteht, die innenseitig einen Flu-
gelUberschlag (18) aufweisen,

- wobei die Fullung (5) einstlickig aufgebaut ist
mit einer dufReren Abdeckplatte (6), einer Isolie-
rung (8) und einer inneren Abdeckplatte (7), und
- wobei die duflere Abdeckplatte (6) die innere
Abdeckplatte (7) umlaufend um ein MaR} Gber-
ragt, das der Hohe der Fliigelrahmenprofile ein-
schlief3lich der Fllgeliberschlage (18) ent-
spricht,

- wobei der innenliegende Flugellberschlag
(18) eine Dichtung (16) aufweist,

- wobei die Dichtung (16) an der inneren Ab-
deckplatte (7) der Fillung (5) dichtend anliegt.

Tar nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tir (1, 1°) in einem
Blendrahmen (2) montiert ist, wobei das innere
Spaltmal® (14) zwischen dem inneren Fligelrah-
menanschlag und der inneren Sichtflache des
Blendrahmens (2) einerseits und das &uRere Spalt-
maf (13), gerechnet als der Abstand zwischen &au-
Rerer Oberflache des Flligelrahmenprofils ohne Ab-
deckplatte (6) und dem Blendrahmeniberschlag bei
geschlossener Tir (1), jeweils zwischen 2 und 6 mm
betragt.

Verfahren zur Herstellung einer Tir (1, 1’) nach An-
spruch 1 oder 2 mit einer fliigelliberdeckenden Fl-
lung (5), wobei die Fullung (5) einstlickig aufgebaut
ist mit einer auleren Abdeckplatte (6), einer Isolie-
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rung (8) und einer inneren Abdeckplatte (7), und wo-
bei die aufere Abdeckplatte (6) die innere Abdeck-
platte (7) Uberragt, gekennzeichnet durch folgen-
de Verfahrensschritte:

- aus einem einstiickigen Paneel umfassend ei-
ne aulere Abdeckplatte (6), eine innere Ab-
deckplatte (7) sowie eine Isolierung (8) werden
randumlaufend die innere Abdeckplatte (7) und
die Isolierung (8) besaumt;

- die so ausgefalzte Fullung (5) wird von der Au-
Renseite (11) in den Fligelrahmen (3, 17) ein-
gesetzt und so mit diesem verbunden, dass die
aulere Abdeckplatte (6) die Aulienseite des
Fligelrahmens (3) vollstédndig abdeckt;

- soweit der Flugelrahmen innenseitig keinen
Fligeluberschlag (18) mit einer Dichtung (16)
aufweist, wird eine innere Glasleiste (15) mit ei-
ner Dichtung (16) in den Fligelrahmen (3) ein-
gesetzt, wobei die Dichtung (16) an der inneren
Abdeckplatte (7) dichtend anliegt.
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Fig. 2
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