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(54) Anlage zum Trocknen einer Mehrzahl von vorzugsweise mehrteiligen Gipsformen

(57) Beschrieben wird eine Anlage zum Trocknen ei-
ner Mehrzahl von mehrteiligen Gipsformen (12), in denen
jeweils ein Formhohlraum für einen Sanitärkeramikge-
genstand ausgebildet ist, wobei der Formhohlraum eine
Schlicker-Eingießöffnung (16) und eine Entlüftungsöff-
nung (18) aufweist. Die Anlage ist modular aufgebaut.
Sie umfaßt mehrere Trockenkammern (20), die als Mo-
dule nebeneinander angeordnet sind. Jede Trockenkam-

mer hat ein oberes und ein unteres Stockwerk zur Auf-
nahme von jeweils mindestens einer zu trocknenden
Gipsform. Am freien Stirnende der beiden endständigen
Trockenkammersegmente (501) ist jeweils ein Umlenk-
segment (503, 504) angeordnet, daß den oberen Durch-
strömungskanal mit dem unteren Durchströmungskanal
verbindet und den Warmluftstrom umlenkt unter Ausbil-
dung eines Warmluftkreislaufstroms.
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