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(57)  Die Erfindung betrifft ein Segmentmesser zur
Herstellung eines Schlitzes in einem Verpackungswerk-
stoff, insbesondere in Wellpappe, Karton oder dgl., mit
einem einen gebogenen Schneidabschnitt (SA) aufwei-

E2 i

senden plattenartigen Messerkorper (1). Zur Verbesse-
rung der Haltbarkeit ist erfindungsgemaf vorgesehen,
dass zumindest am einem Ende (E1) des Schneidab-
schnitts (SA) ein auswechselbarer erster Schneideinsatz
(3) vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Segmentmesser nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] Die Erfindung betrifft allgemein das Gebiet von Segmentmessern zur Herstellung eines Schlitzes in einen
Verpackungswerkstoff, insbesondere Wellpappe. Zu diesem Zweck sind Segmentmesser an einer rotierenden Walze
einer Rotationsschneidmaschine angebracht. Zur Herstellung des Schlitzes wird das Segmentmesser, welches auch
als Obermesser bezeichnet wird, in einem durch zwei parallel angeordnete Untermesser gebildeten Schlitz bewegt. In
der zwischen dem Segmentmesser und den Untermessern befindlichen Wellpappe wird infolge dessen ein Schlitz
hergestellt.

[0003] Ein Segmentmesser nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 ist aus der DE 20 2004 004 275 U1 bekannt.
Ein an einem plattenartigen Messerkdrper vorgesehener konvex gebogener Schneidabschnitt muss zur Erzielung ein-
wandfreier Schneidergebnisses immer wieder nachgeschliffen werden. Zu diesem Zweck muss das Segmentmesser
aus einer Rotationsschneidmaschine ausgebaut und nachfolgend an einen auf das Schleifen derartiger Messer spezia-
lisierten Schleifbetrieb bermittelt werden. Das Schleifen der Segmentmesser ist kosten- und zeitaufwandig.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile nach dem Stand der Technik zu beseitigen. Es soll insbesondere
ein Segmentmesser mit verbesserter Haltbarkeit angegeben werden.

[0005] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gel6st. ZweckmaRige Ausgestaltungen der Erfindung
ergeben sich aus den Merkmalen der Anspriiche 2 bis 13.

[0006] Nach MaRgabe der Erfindung ist vorgesehen, dass zumindest am einen Ende des Schneidabschnitts ein
auswechselbarer erster Schneideinsatz vorgesehen ist. In der Praxis hat es sich gezeigt, dass insbesondere das Ende,
welches beim Schneidvorgang zuerst in den durch die Untermesser gebildeten Schlitz eintaucht, besonders stark ver-
schleif3t. Das wird darauf zurtickgefuhrt, dass das Segmentmesser z. B. bedingt durch Vibrationen oder dgl. nicht immer
exakt in den durch die Untermesser gebildeten Schlitz eintaucht. Es kann vorkommen, dass beim Eintauchen des
Segmentmessers die am einen Ende befindliche Schneidkante mit einer Schneidkante des Untermessers kollidiert.
Infolge dessen verschleilRt das Segmentmesser gerade am einen Ende des Schneidabschnitts besonders stark und
muss schon deshalb nachbearbeitet werden. Indem erfindungsgemaf am einen Ende des Schneidabschnitts ein aus-
wechselbarer erster Schneideinsatz vorgesehen ist, kann durch ein Auswechseln des ersten Schneideinsatzes die
Uberarbeitung des Segmentmessers hinausgezégert und damit dessen Haltbarkeit bzw. Standzeit erhdht werden. Das
Auswechseln des ersten Schneideinsatzes kann vorteilhafterweise vor Ort beim Betreiber einer Rotationsschneidma-
schine durchgefiihrt werden. Dazu ist es insbesondere nicht erforderlich, das Segmentmesser unter Kosten- und Zeit-
aufwand an einen auf die Uberarbeitung von Segmentmessern spezialisierten Schleifbetrieb zu tibermitteln.

[0007] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist am anderen Ende des Schneidabschnitts ein aus-
wechselbarer zweiter Schneideinsatz vorgesehen. Ein solches Segmentmesser ist insbesondere fiir Rotationsschneid-
maschinen geeignet, bei denen abwechselnd das eine und das andere Ende des Schneidabschnitts zuerst in den durch
die Untermesser gebildeten Schlitz eintaucht. Abgesehen davon kann ein solches Segmentmesser auch gewendet
werden, d. h. so an der Rotationsschneidmaschine montiert werden, dass an Stelle eines verschlissenen ersten Schneid-
einsatzes der zweite Schneideinsatz in den durch die Untermesser gebildeten Schlitz eintaucht.

[0008] ZweckmaRigerweise weist der Schneidabschnitt zwischen den beiden Enden zwei am Messerkorper herge-
stellte Schneidkanten auf. Zwischen den beiden Schneidkanten befindet sich tblicherweise eine Hohlkehle. Die Schneid-
kanten kénnen in Form eines Bogenabschnitts und zuséatzlich auch gewellt ausgebildet sein. Insbesondere gewellte
Schneidkanten, d. h. Schneidkanten mit Wellenschliff, eignen sich besonders gut zur Herstellung eines Schnitts oder
eines Schlitzes in einem Verpackungswerkstoff, wie Wellpappe.

[0009] Nach einer alternativen, aber besonders bevorzugten Ausgestaltung, weist der Schneidabschnitt eine Mehrzahl
nebeneinander am Messerkorper I0sbar befestigter dritter Schneideinsatze auf. Zu diesem Zweck kann der Schneid-
abschnitt eine Nut zur Aufnahme der dritten Schneideinséatze aufweisen.

[0010] Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung weisen die dritten Schneideinsatze einen quadratischen
Umriss auf. Infolge dessen kénnen die dritten Schneideinsatze bei einer Abnutzung der einander gegeniiberliegenden
Kanten um 90° gedreht werden. Die vorgeschlagenen dritten Schneideinsatze weisen also zwei Nutzen auf. Damit kann
der Zeitraum bis zum Auswechseln der dritten Schneideinséatze erheblich verlangert werden.

[0011] Des Weiteren hat es sich als zweckmaRig erwiesen, dass die Nut abgeschragte Innenflanken und die dritten
Schneideinsatze zu den abgeschragten Innenflanken korrespondierend abgeschragte Seitenflachen aufweisen. Damit
zentrieren sich die dritten Schneideinsatze beim Befestigen am Messerkorper vorteilhafterweise selbst.

[0012] Esistmdglich, dengesamten Schneidabschnitt durch auswechselbare Schneideinsatze auszubilden. Indiesem
Fall dient der Messerkdrper lediglich als Trager zur Befestigung der Schneideinsatze. Fir den Betreiber einer Rotati-
onsschneidmaschine ergibt sich damit der signifikante Vorteil, dass ein erfindungsgemafes Segmentmesser durch
einfaches Auswechseln der ersten und ggf. zweiten Schneideinsatze sowie ein Auswechseln oder Wenden der dritten
Schneideinséatze schnell und einfach in einen Zustand versetzt werden kann, welcher einen erneuten Einsatz erméglicht.
Das Auswechseln und/oder Wenden der Schneideinséatze erfordert keine besondere Fachkenntnis oder den Einsatz
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von Schleifmaschinen. Das erfindungsgemafie Segmentmesser kann vor Ort problemlos wieder instandgesetzt werden.
[0013] Entsprechend der durch den Einsatzzweck vorgegebenen Geometrie des Schneidabschnitts, kénnen der zwei-
te und der dritte Schneideinsatz dieselbe Geometrie aufweisen. Der dritte Schneideinsatz kann den zweiten Schneid-
einsatz auch ersetzen.

[0014] Nach einer alternativen Ausgestaltung ist der erste Schneideinsatz in Form einer aus dem Schneidabschnitt
vorspringenden Schneidnase ausgebildet.

[0015] Die erfindungsgemaf vorgeschlagenen Schneideinsatze kénnen hinsichtlich ihrer Materialeigenschaften un-
terschiedlich ausgestaltet und damit besonders gut an auf den Schneidabschnitt einwirkende unterschiedliche Bean-
spruchungen angepasst werden. So kénnen vorteilhafterweise der erste Schneideinsatz und/oder der zweite Schneid-
einsatz aus einem ersten Metall und die dritten Schneideinsétze aus einem Material hergestellt sein, dessen Harte
groBer ist als die des ersten Metalls. Bei dem zur Herstellung der dritten Schneideinsatze verwendeten Material kann
es sich um ein Hartmetall oder eine Keramik handeln. Indem die Hérte des zur Herstellung des ersten und/oder zweiten
Schneideinsatzes verwendeten Materials geringer ist, als die des zur Herstellung der dritten Schneideinsatze verwen-
deten Materials, wird ein unerwiinschter Bruch bei einer Kollision des ersten und/oder Schneideinsatzes mit einer Kante
der Untermesser vermieden. Insbesondere kénnen der erste und/oder der zweite Schneideinsatz auch aus einem zur
Herstellung des Messerkdrpers herkdmmlicherweise verwendeten ersten Metall hergestellt sein. Bei einer eventuellen
Kollision des ersten und/oder zweiten Schneideinsatzes mit einer Kante der Untermesser kommt es lediglich zu einer
Verformung oder einem Abrieb. Sobald der erste oder der zweite Schneideinsatz in den durch die Untermesser gebildeten
Schlitz eingetaucht ist, kann es nicht mehr zu einer Kollision kommen. Infolge dessen kdnnen die dritten Schneideinsatze
aus einen besonders harten Material, insbesondere Hartmetall oder Keramik, hergestellt werden. Die durch die neben-
einander am Messerkorper befestigten dritten Schneideinsatze gebildeten Schneidkanten kénnen herkdmmlichen
Schneidkanten nachempfunden sein. Sie kdnnen eine Bogenlinie beschreiben. Die Schneidkanten kénnen auflerdem
einem Wellenschliff nachempfunden sein.

[0016] Falls der gesamte Schneidabschnitt des Segmentmessers durch die vorgeschlagenen Schneideinséatze gebil-
det ist, kann zur Herstellung des Messerkorpers vorteilhafterweise auch ein zweites Metall verwendet werden. Es kann
sich dabei um einen Stahl handeln, der eine geringere Harte als das erste Metall aufweist und infolge dessen leichter
zu bearbeiten ist.

[0017] Die nachfolgende Tabelle gibt geeignete Metalle zur Herstellung des Messerkorpers sowie der Schneideinsatze
wieder:

Harte DIN (17007)
Messerkorper 55-58 HRC 1.8550
erster Schneideinsatz zweiter Schneideinsatz | 58-65 HRC | 1.7847; 17436; 17379
dritter Schneideinsatz >80 HRA | B30S; B40S (Plansee)

[0018] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:
Fig. 1 eine Schnittansicht durch ein erstes Segmentmesser,

Fig. 2 eine Querschnittsansicht durch das erste Segmentmesser gemaf Fig. 1,

Fig. 2a  eine Detailansicht nach Fig. 2 mit geldstem dritten Schneideinsatz,

Fig. 3 eine Schnittansicht durch den ersten Schneideinsatz geman Fig. 1,

Fig. 4 eine Schnittansicht des Segmentmessers gemal Fig. 1 mit einem weiteren ersten Schneideinsatz,

Fig. 5 eine Schnittansicht durch den weiteren ersten Schneideinsatz gemaf Fig. 4,

Fig. 6 eine Draufsicht auf einen dritten Schneideinsatz und

Fig. 7 eine Schnittansicht gemaf Fig. 6.

[0019] Inden Figuren ist ein Messerkorper 1 aus einer Metallplatte hergestellt, welche z. B. eine Starke von 6 bis 125
mm aufweisen kann. Diese Metallplatte 1 weist einen konvex gebogenen Schneidabschnitt SA auf. Wie insbesondere
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aus Fig. 2 ersichtlich ist, weist der Schneidabschnitt SA zwei in parallelen Ebenen verlaufende erste Schneidkanten K1
und K2 auf. Am einen Ende E1 des Schneidabschnitts SA ist I6sbar, z. B. mittels einer ersten Schraube 2, ein erster
Schneideinsatz 3 befestigt. Der erste Schneideinsatz 3 ist formschlissig in einer dazu am Messerkorper 1 korrespon-
dierenden Ausnehmung aufgenommen. Der erste Schneideinsatz 3 ist hier mit einer Gber den Schneidabschnitt SA
vorspringenden Schneidnase 4 versehen.

[0020] Am anderen Ende E2 des Schneidabschnitts SA kann ein - hier nicht gezeigter - zweiter Schneideinsatz I6sbar
befestigt sein. Der zweite Schneideinsatz kann in seiner Geometrie korrespondierend zum ersten Schneideinsatz 3
ausgebildet sein, so dass das Segmentmesser beziiglich einer senkrecht zu den ersten Schneidkanten K1, K2 verlau-
fenden Symmetrieebene symmetrisch ausgebildet ist.

[0021] Wie aus den Fig. 1 und 4 ersichtlich ist, weist der Schneidabschnitt SA neben dem ersten Schneideinsatz 3
eine Vielzahl benachbarter und in einer Reihe angeordneter dritter Schneideinsatze 5 auf, welche jeweils mit zweiten
Schrauben 6 I6sbar mit dem Messerkorper 1 verbunden sind. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel wird der gesamte
Schneidabschnitt SA durch die blindig aneinander liegenden Schneideinsatze 5 gebildet.

[0022] Wie insbesondere aus Fig. 2a deutlich zu erkennen ist, ist der Messerkdrper 1 an seiner konvex gekrimmten
Seite mit einer Nut 7 versehen, deren Innenflanken 8 mit einer AuRenseite A des Messerkdrpers 1 einen Winkel o von
8 bis 18°, vorzugsweise 10 bis 13°, einschlielen. Ein der Nut 7 zugewandter Abschnitt 9 der Seitenflachen S der dritten
Schneideinsatze 5 ist mit einer zum Winkel o der Innenflanken 8 korrespondierenden Abschragung versehen, so dass
die dritten Schneideinsatze 5 formschlissig und damit selbstzentrierend in die Nut 7 einsetzbar sind. Im eingesetzten
Zustand sitzt jeder der dritten Schneideinsatze 5 mit seinem Boden 10 auf einem Grund 11 der Nut 7 auf. Zu diesem
Zweck ist der Grund 11 der Nut 7 aus einer Vielzahl nebeneinander liegender ebener Flachen gebildet, in deren Zentrum
jeweils eine Gewindebohrung zur Befestigung der zweiten Schraube 6 vorgesehen ist.

[0023] Eine dem, vorzugsweise eben ausgebildeten, Boden 10 gegenlberliegende Schneidflache 12 der dritten
Schneideinsatze 5 weist in der in Fig. 6 gezeigten Draufsicht einen quadratischen Umriss auf. Die, vorzugsweise konkav
gewodlbte, Schneidflache 12 ist von vier, vorzugsweise konkav gebogenen, weiteren Schneidkanten k1 bis k4 begrenzt.
Im Zentrum der Schneidflache 12 ist ein Durchbruch 13 zum Durchfilihren der zweiten Schraube 6 vorgesehen. Die
Geometrie der dritten Schneideinsatze 5, insbesondere die Geometrie der weiteren Schneidkanten k1 bis k4, ist so
ausgestaltet, dass bei am Messerkdrper 1 montierten dritten Schneideinsatzen 5 sich durchgehende erste Schneidkanten
K1, K2 ergeben.

[0024] Wie insbesondere aus Fig. 2a ersichtlich ist, ist eine Breite B im Querschnitte des dritten Schneideinsatzes 5
groRer als dessen sich vom Boden 10 in Richtung der Schneidflache 12 erstreckende Héhe H. Das Verhaltnis von Breite
B zu Hohe H kann zwischen 1:1 und 1:2 liegen. Zweckmafigerweise liegt das Verhaltnis von Breite B zu Hohe H im
Bereich von 1,3 bis 1,7.

[0025] Beidem in Fig. 4 gezeigten weiteren Segmentmesser ist an Stelle des ersten Schneideinsatzes 3 ein weiterer
erster Schneideinsatz 14 |6sbar angebracht. Der weitere erste Schneideinsatz 14 weist im Gegensatz zum ersten
Schneideinsatz 3 keine vorspringende Schneidnase 4 auf. Obwohl in der Fig. 4 lediglich am ersten Ende E1 ein weiterer
erster Schneideinsatz 14 vorgesehen ist, ist es nach einer Ausgestaltung der Erfindung auch méglich, dass ein in
ahnlicher Weise gestalteter - hier nicht gezeigter - weiterer zweiter Schneideinsatz am zweiten Ende E2 des Schneid-
abschnitts SA Iésbar angebracht sein kann.

[0026] Der Messerkorper 1 besteht zweckmaRigerweise aus einem oberflichengeharteten Stahl, z. B. Nitrierstahl Nr.
1.8550 (DIN 17007) mit einer Rockwell-Harte von etwa 56 HRC.

[0027] Der erste Schneideinsatz 3, der weitere erste Schneideinsatz 14 und ggf. vorgesehene zweite Schneideinsatze
(hier nicht gezeigt) kdnnen vorteilhafterweise aus den folgenden Metallen herstellt sein: Nrn. 1.7847,1.7436 oder 1.7379
(DIN 17007). Solche Metalle weisen eine Rockwell-Harte von 58-60 HRC auf.

[0028] Die dritten Schneideinsatze 5 sind aus einem Material hergestellt, welches harter ist als die Metalle, welche
zur Herstellung des Messerkorpers 1 oder der ersten und zweiten Schneideinsatze 3, 14 verwendet werden. Es kann
sich dabei zweckmaRigerweise um die folgenden Materialien handeln: Keramik, Hartmetall, insbesondere Hartmetall
mit einer Rollwell-Harte im Bereich von 85-90 HRA, vorzugsweise 87-89 HRA. Derartige Hartmetalle werden z. B. von
der Firma Plansee GmbH unter den Produktbezeichnungen "B30S" oder "B40S" angeboten.

[0029] Bei der erfindungsgemaRl vorgeschlagenen Ausgestaltung des Segmentmessers mit daran vorgesehenen
I6sbaren Schneideinsatzen ist es méglich, die Haltbarkeit des Segmentmessers erheblich zu erhdhen. Ein Instandsetzen
des Segmentmessers kann durch einfaches Wechseln oder Wenden der Schneideinséatze erfolgen. Die Instandsetzung
kann also mit geringerem Aufwand und insbesondere am Ort des Betreibers einer Rotationsschneidmaschine durch-
gefihrt werden.

Patentanspriiche

1. Segmentmesser zur Herstellung eines Schlitzes in einem Verpackungswerkstoff, insbesondere in Wellpappe, Karton
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oder dgl., mit einem einen gebogenen Schneidabschnitt (SA) aufweisenden plattenartigen Messerkdrper (1),
dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest am einen Ende (E1) des Schneidabschnitts (SA) ein auswechselbarer erster Schneideinsatz (3) vorge-
sehen ist.

Segmentmesser nach Anspruch 1, wobei am anderen Ende (E2) des Schneidabschnitts (SA) ein auswechselbarer
zweiter Schneideinsatz vorgesehen ist.

Segmentmesser nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Schneidabschnitt (SA) zwischen den beiden
Enden (E1, E2) zwei am Messerkorper (1) hergestellte Schneidkanten (K1, K2) aufweist.

Segmentmesser nach Anspruch 1 oder 2, wobei der Schneidabschnitt (SA) eine Mehrzahl nebeneinander am
Messerkorper (1) I6sbar befestigter dritter Schneideinsatze (5) aufweist.

Segmentmesser nach Anspruch 4, wobei der Schneidabschnitt (SA) eine Nut (7) zur Aufnahme der dritten Schneid-
einsatze (5) aufweist.

Segmentmesser nach Anspruch 4 oder 5, wobei die dritten Schneideinséatze (5) einen quadratischen Umriss auf-
weisen.

Segmentmesser nach einem der Anspriiche 4 bis 6, wobei die Nut (7) abschragte Innenflanken (8) und die dritten
Schneideinsatze (5) zu den abschragten Innenflanken (8) korrespondierend abschragte Seitenflachen (9) aufweisen.

Segmentmesser nach einem der Anspriiche 4 bis 7, wobei der zweite Schneideinsatz (5) und dritten Schneideinsatze
dieselbe Geometrie aufweisen.

Segmentmesser nach einem der Anspriiche 4 bis 8, wobei der erste Schneideinsatz (3) und die dritten Schneid-
einsatze (5) dieselbe Geometrie aufweisen.

Segmentmesser nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der erste Schneideinsatz (3) in Form einer aus
dem Schneidabschnitt (SA) vorspringenden Schneidnase (4) ausgebildet ist.

Segmentmesser nach einem der Anspriiche 4 bis 10, wobei der erste Schneideinsatz (3) und/oder der zweite
Schneideinsatz (5) aus einem ersten Metall und die dritten Schneideinsatze aus einem Material hergestellt sind,
dessen Harte groRer ist als die des ersten Metalls.

Segmentmesser nach Anspruch 11, wobei das Material ein Hartmetall oder Keramik ist.

Segmentmesser nach Anspruch 11 oder 12, wobei der Messerkorper (1) aus dem ersten Metall oder aus einem
zweiten Metall hergestellt ist.
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