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(54) Verfahren zum Berechnen des Durchmessers einer Warenbahnwicklung auf einer Rolle sowie 
Wickelsteuerungssystem

(57) Die Erfindung betrifft Verfahren zum Berechnen
des Durchmessers (D) einer Warenbahnwicklung (112,
122) auf einer Rolle (111, 121), wobei die Rolle (111,
121) von einem um eine Schwenkachse (A) schwenkba-
ren Schwenkarm (110, 120) getragen wird, wobei die
Rolle (111, 121) mit einer veränderlichen Wickelge-
schwindigkeit rotiert, wobei die Warenbahn (113) von der
Rolle (111, 121) abgewickelt und einer Warenbahnma-
schine zugeführt oder einer Warenbahnmaschine ent-
nommen und auf die Rolle (111, 121) aufgewickelt wird,
wobei die Wickelgeschwindigkeit in Abhängigkeit von der
Bahntransportgeschwindigkeit eingestellt wird, wobei
die Berechnung des Durchmessers (D) der Warenbahn-
wicklung (112, 122) in einem Wickelsteuerungssystem
(150) durchgeführt wird, wobei eine Änderung der Wik-
kelgeschwindigkeit auftritt, wenn der die Rolle (111, 121)
tragende Schwenkarm (110, 120) während der Wickel-
bewegung um seine Schwenkachse (A) geschwenkt
wird, wobei ein Korrekturwert zur Korrektur der Änderung
der Wickelgeschwindigkeit in die Berechnung des Durch-
messers (D) der Warenbahnwicklung (112, 122) einbe-
zogen wird, wobei der Korrekturwert innerhalb des Wik-
kelsteuerungssystems (150) bestimmt wird. Die Erfin-
dung betrifft weiterhin ein entsprechendes Wickelsteue-
rungssystem (150).
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