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(57)  Procédé de décoration d’une partie de chaus-
sure de sport comprenant une étape de fixation d’au
moins un accessoire (4, 5, 6, 7, 8) a la surface de la partie
de chaussure, caractérisé en ce qu’il comprend ensuite

Procédé de décoration de chaussure de sport par peinture

une étape de décoration continue a la fois au moins sur
une partie de la surface de la partie chaussure et sur une
partie d’au moins I'accessoire (4, 5, 6, 7, 8) déja fixé sur
la surface de la partie de chaussure.
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Description

[0001] L’invention concerne un procédé de décoration
de tout ou partie d’'une chaussure de sport, et est parti-
culierement adaptée aux chaussures comprenant des
parties sur lesquelles sont fixés des accessoires comme
par exemple des chaussures pour planche de glisse tel-
les que chaussures de ski, surf ou de patinage.

[0002] Les chaussures pour sports de glisse nécessi-
tent un bon compromis entre les contraintes de confort
et de rigidité, rigidité nécessaire afin de permettre a I'uti-
lisateur de guider de maniére précise I'engin de glisse et
de ressentir la réponse de I'engin a ses sollicitations.
Pour cela, les chaussures se composent en général de
parties dans un matériau rigide. Sur ces parties rigides
sont ajoutés des accessoires pour permettre leur ferme-
ture et leur réglage par exemple. La décoration de telles
chaussures est souvent sobre et réalisée par exemple
par un marquage a chaud. Les accessoires ajoutés sur
ces chaussures peuvent aussi étre décorés séparément
avant leur assemblage sur la chaussure. Avec une telle
approche, il est délicat d’obtenir une décoration continue
entre les accessoires et la partie de chaussure sur la-
quelle ils sont fixés.

[0003] Certaines solutions originales de décoration ont
été envisagées, qui reposent sur l'intégration simple de
décorations sur les parois de la chaussure, selon plu-
sieurs variantes décrites dans les documents
EP1574144, EP1584251, EP1444908. Ces solutions ne
permettent toutefois pas de décorer les accessoires dis-
posés sur les chaussures.

[0004] L’inconvénient partagé par tous les procédés
de décoration existants est qu’ils ne permettent pas d’ob-
tenir facilement une décoration continue entre les parties
de chaussure et les accessoires fixés sur ces parties.
[0005] D’une maniére générale, les procédés de dé-
coration des chaussures de sport de 'état de la technique
sont insatisfaisants, ce qui s’explique par la réunion d’un
nombre important de contraintes techniques parmi les-
quelles:

- la chaussure présente une surface complexe, non
plane, ce qui ne facilite pas sa décoration ;

- la chaussure a de plus une structure complexe et
colteuse du fait des contraintes mécaniques et de
confort etil n’est pas économiquement envisageable
d’augmenter son colt de maniére significative pour
une contrainte supplémentaire d’ordre esthétique. Il
n’est pas non plus envisageable de diminuer la rigi-
dité et/ou le confort de la chaussure pour permettre
de développer les solutions de décoration ;

- la chaussure doit aussi avoir un poids minimal pour
optimiser son rendement et son codt. Des solutions
de décoration qui entraineraient une augmentation
du poids de la chaussure conviendraient donc mal.

[0006] Il existe donc un besoin d’un autre procédé de
décoration des chaussures de sport, ce qui est I'objet
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général de la présente invention.

[0007] Plus précisément, un objet de la présente in-
vention consiste a proposer un procédé de décoration
de chaussure de sport apte a former une décoration con-
tinue entre les parties de chaussure et les accessoires
ajoutés sur leur surface.

[0008] Selon le concept de I'invention, le procédé de
décoration consiste en la fabrication de la partie de
chaussure, incluant le montage des accessoires a la sur-
face de la chaussure, avant d’ajouter une derniére étape
de décoration sur I'ensemble formé par la partie de
chaussure avec ses accessoire(s), afin d’obtenir une dé-
coration appliquée a la fois sur la partie de chaussure et
SUr ses accessoires.

[0009] L’invention est plus particulierement définie par
les revendications.

[0010] Ces objets, caractéristiques et avantages de la
présente invention seront exposés en détail dans la des-
cription suivante d’'un mode d’exécution particulier fait a
titre non-limitatif en relation avec les figures jointes parmi
lesquelles:

La figure 1 illustre une vue d’une chaussure de ski
apres son assemblage et avant 'application de I'éta-
pe de décoration selon un mode d’exécution de
I'invention ;

la figure 2 illustre une vue de la chaussure de ski
apres application de I'étape de décoration selon le
mode d’exécution de l'invention.

[0011] L’invention estillustrée dans le cadre d’'une im-
plémentation sur une partie de chaussure de ski telle que
coque ou collier ou chausson, pour lagquelle le probléme
de décoration de la surface plastique de ses parois et
des nombreux accessoires ajoutés, tels que les éléments
des dispositifs de fermeture et serrage, ou de réglage de
l'inclinaison ou plus généralement de la géométrie de la
chaussure, se pose particulierement. Toutefois, elle
pourrait étre appliquée de maniére similaire pour d’autres
chaussures de sport, par exemple les chaussures de surf
ou de patinage.

[0012] La figure 1 illustre une chaussure de ski classi-
que, comprenant un collier 1 articulé sur une coque 2 au
niveau d’un axe de rotation 3. Ces deux parties de chaus-
sure de ski 1, 2 se présentent dans un plastique rigide,
par exemple un polyuréthane de dureté 55 shd. Sur ces
parties sont ajoutés des dispositifs de fermeture et ser-
rage, agenceés de part et d’autre d’'une échancrure cen-
trale et permettant de rapprocher les deux parties laté-
rales formant des rabats autour de cette échancrure. Ces
dispositifs de fermeture et serrage se composent princi-
palement d’une crémaillére 4 montée mobile en rotation
autour d’un point de fixation 5 par un rivet par exemple
sur un premier rabat. Sur le second rabat opposé aux
crémailléres 4 sont positionnés des leviers de serrage 6
fixés mobiles en rotation sur une embase sur la chaus-
sure, pour permettre d’actionner un organe de serrage
7 comprenant une tige 8 a son extrémité adaptée pour
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coopérer avec les dents de la crémaillere 4. Ces diffé-
rents éléments se présentent dans un matériau trés rigi-
de, généralement en métal ou en plastique trés rigide.
[0013] Le procédé de décoration selon linvention
comprend une premiére phase comprenant un procédé
de fabrication des parties de la chaussure de ski, selon
un procédé de I'état de la technique, comprenant par
exemple la fabrication du collier 1 et de la coque 2 par
une ou plusieurs injections de matériau plastique. Ensui-
te ces deux parties sont assemblées et les accessoires
sont fixés sur ces parties, afin d’obtenir la chaussure qua-
si-terminée illustrée sur la figure 1.

[0014] Selon l'invention, une étape de décoration est
ensuite appliquée sur cette chaussure quasi-terminée de
la figure 1, par un procédé d’application de peinture.
Comme cela estillustré sur lafigure 2, ce procédé permet
ainsi d’obtenir des zones de décoration 9 couvrant a la
fois des parois plastiques de la chaussure et des parties
d’accessoires, pour former un résultat qui donne une im-
pression visuelle nouvelle de continuité des zones de
décoration entre les parties de chaussure et leurs acces-
soires.

[0015] L’application de la peinture peut étre effectuée
a l'aide d’un pinceau ou par projection par exemple en
utilisant le principe d’aérographie, de maniére automati-
sée etrobotisée, ce qui permet d’obtenir un dessin précis.
En variante, tout autre produit de décoration peut étre
appliqué de maniére similaire, comme une encre, une
laque, un vernis...Ce procédé permet de réaliser quasi-
menten méme temps la décoration sur la paroi de chaus-
sure et sur les accessoires et d’obtenir une zone de dé-
coration continue entre la paroi de la chaussure et les
accessoires fixés sur cette paroi, a la maniére d’un tag
qui serait réalisé sur la chaussure avec ses accessoires.
[0016] Selonune variante d’exécution, le chausson 10
peut aussi étre intégré au sein de la chaussure avant
I'application de I'étape de décoration afin de le décorer
aussi lors de cette étape. Selon une autre variante, une
partie seulement des accessoires peuvent étre fixés
avant I'étape de décoration, d’autres accessoires étant
fixés aprés cette étape.

[0017] Ce procédé s’applique sur des chaussures for-
mées de tout type de matériaux, par exemple cuir, tissu,
ou plastique, comprenant tous types d’accessoires, par
exemple des dispositifs de fermeture ou de réglage, en
tous matériaux, par exemple métal, plastique, ou cuir.
[0018] Le procédé est particulierement avantageux
parce qu’il permet d’obtenir une décoration continue sur
la paroi de la chaussure et ses accessoires de maniéere
simple a I'aide d'une méme couche de produit de déco-
ration appliquée de maniére continue indifféremment de
la présence d’'un accessoire ou pas. Toutefois, il est pos-
sible d’appliquer une ou plusieurs couches de peintures,
encre, laques... de différentes couleurs, pour former tous
types de dessins et/ou inscriptions. L'invention ne porte
pas sur le dessin en lui-méme, les décorations peuvent
présenter toutes formes.

[0019] En variante, I'étape de décoration peut consis-
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ter en I'application d’'une décoration par un autre procédé
que celui décrit précédemment, par exemple par subli-
mation. En effet, il est possible d’utiliser un film imprimé
avec un produit sublimable, aux propriétés élastiques
pour mieux épouser les formes en relief, et de I'appliquer
en partie sur la paroi de la chaussure et sur au moins un
accessoire, avantd’obtenir la décoration en méme temps
sur la paroi de la chaussure et sur au moins une partie
de I'accessoire par transfert du produit de décoration du
film sur la chaussure par une étape de chauffage selon
un procédé de sublimation. Cela permet ainsi aussi d’ob-
tenir une décoration s’étendant de maniére continue sur
la paroi de la chaussure et au moins un de ses acces-
soires.

[0020] Finalement, le concept de l'invention consiste
donc bien en l'application d’'une décoration continue, a
la fois en partie sur la surface de la chaussure, en appe-
lant surface de chaussure sa paroi extérieure sans les
accessoires ajoutés, et sur au moins une partie d’'un ac-
cessoire fixé sur la chaussure. Ce procédé est simple
puisqu’il évite deux étapes distinctes de décoration d’'une
part de la chaussure et d’autre part de I'accessoire, et
permet de plus d’obtenir des résultats esthétiques plus
aboutis par la possibilité de garantir une meilleure con-
tinuité de la décoration entre la chaussure et son acces-
soire. Avec un tel procédé, on note que les zones de
surface de chaussure positionnées sous les accessoires
ne sont pas décorées.

[0021] Le procédé selon l'invention permet ainsi par
exemple de fabriquer une chaussure de paroi uniforme,
par exemple blanche, comprenant des accessoires de
couleur uniforme, telle que représentée sur la figure 1,
puis d’appliquer I'étape de décoration de I'invention. En
variante, le procédé de décoration selon I'invention peut
étre appliqué sur toute chaussure, éventuellement déja
décorée par toute autre technique de I'état de la techni-
que, le procédé de l'invention restant compatible et com-
plémentaire avec d’autres types de décoration. Par
exemple, une partie de la paroi de la chaussure peut étre
en matériau transparent montrant des décorations inté-
grées sous une couche transparente, des décorations
selonl'invention étantappliquées au niveau de ces zones
pour former une combinaison de décorations position-
nées dans différents plans pour donner une décoration
globale en relief, en trois dimensions.

Revendications

1. Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport comprenant une étape de fixation d’au moins
un accessoire (4, 5, 6, 7, 8) a la surface de la partie
de chaussure, caractérisé en ce qu’il comprend
ensuite une étape de décoration continue a la fois
au moins sur une partie de la surface de la partie
chaussure et sur une partie d’au moins I'accessoire
(4, 5, 6, 7, 8) déja fixé sur la surface de la partie de
chaussure.
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Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon la revendication précédente, caractéri-
sé en ce que |'étape de décoration comprend I'ap-
plication par pinceau d’un produit de décoration com-
me une peinture, encre, laque et/ou vernis.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon la revendication 1, caractérisé en ce
que I'étape de décoration comprend I'application par
projection d’'un produit de décoration comme une
peinture, encre, laque et/ou vernis.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en
ce que I'étape de décoration est robotisée de sorte
d’obtenir une décoration précise.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon la revendication 1, caractérisé en ce
que l'étape de décoration comprend I'application
d’'un film élastique de décoration imprimé avec une
encre sublimable a la fois au moins sur une partie
de la surface de la partie chaussure et sur une partie
d’au moins I'accessoire (4, 5, 6, 7, 8) fixé sur la sur-
face de la partie de chaussure, et une étape de trans-
fert par chauffage de I'encre sur la surface de la par-
tie de chaussure et sur la partie d’au moins 'acces-
soire (4, 5, 6, 7, 8) recouvertes par le film élastique.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le au moins un accessoire
(4,5, 6, 7, 8) est une partie d’un dispositif de ferme-
ture et serrage.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la partie de chaussure est
une partie de chaussure de sport de glisse.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la partie de chaussure est
une partie de chaussure de ski dont la surface est
en matériau plastique.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon la revendication précédente caractérisé
en ce qu’ilcomprend I'étape préalable de fabrication
de la partie de chaussure par au moins une injection
plastique.

Procédé de décoration d’une partie de chaussure de
sport selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il comprend une étape préa-
lable de décoration d’au moins une partie de la sur-
face de la partie de chaussure et/ou d’au moins une
partie d’au moins un accessoire (4, 5, 6, 7, 8) avant
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11.

12.

sa fixation sur la surface de la partie de chaussure.

Procédé de décoration d’'une partie de chaussure de
sport selon la revendication précédente caractérisé
en ce que la partie de chaussure présente une partie
de paroi transparente comprenant une premiere dé-
coration et en ce que I'étape de décoration est ap-
pliquée dans cette zone pour former une décoration
en relief.

Procédé de décoration d’'une partie de chaussure de
sport selon I'une des revendications 8 ou 9, carac-
térisé en ce qu’il comprend I'étape d’insertion d’'un
chausson (10) dans la chaussure de skiavant la réa-
lisation de I'étape de décoration.
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