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(57) Die erfindungsgemaRe Kabine (1) zum Be-
schichten eines Werkstiicks (11) mit Pulver weist im un-
teren Bereich der Kabinenseitenwande (3, 4) horizontale
Absaugkanale (9, 22) auf, die mit Klappen (7, 27) ab-

Kabine zum Beschichten eines Werkstiicks mit Pulver

deckbar sind. Zudem ist ein vertikaler Absaugkanal (6)
mit Absaug6ffnungen (31) vorgesehen, wobei die Absau-
g6ffnungen (31) das Innere der Kabine (1) mit dem ver-
tikalen Absaugkanal (16) verbinden.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kabine zum Be-
schichten eines Werkstlicks mit Pulver.

[0002] Um ein Werkstlick, wie beispielsweise eine
Platte oder einen Schrank mit Pulver zu beschichten,
wird das Pulver in einer Pulverbeschichtungskabine mit
Hilfe einer oder mehrerer Pulverspriihpistolen auf das
Werkstlick gespriht. Damit das Pulver mittels Hoch-
spannung besser auf dem Werkstlick haftet, kann das
Pulver elektrostatisch aufgeladen werden. Dabei ist je-
doch zu beachten, dass das in der Kabine befindliche
Pulver eine bestimmte Konzentration nicht iberschreitet,
da sonst Explosionsgefahr besteht. Aus diesem Grund
wird die in der Kabine befindliche Luft zusammen mit
dem nicht am Werkstlck haftenden Pulver, dem soge-
nannten Overspray, kontinuierlich abgesaugt. Zudem
wird dadurch ein Unterdruck in der Kabine erzeugt, durch
den gewahrleistet wird, dass kein Pulver aus der Kabine
austritt.

[0003] Einweiterer Grund warum tberschissiges Pul-
ver bereits wahrend des Betriebs aus dem Inneren der
Kabine entfernt wird, besteht darin, dass die Reinigungs-
malnahmen wahrend eines Farbwechsels weniger Zeit
in Anspruch nehmen, wenn die Kabine bereits wahrend
des Beschichtungsbetriebs weitgehend vom tberschis-
sigen Pulver befreit wird.

Stand der Technik

[0004] Aus dem Stand der Technik DE 103 50 332 A1
ist eine Pulversprihbeschichtungskabine bekannt, bei
der der Kabinenboden aus mehreren Klappen besteht.
Die Klappen sind parallel zueinander angeordnet. Befin-
den sich die Klappen in einer waagerechten Position,
entsteht zwischen den Klappen ein Schlitz, durch den
Uberschissiges Pulver in einen unter den Klappen an-
geordneten Absaugkanal gesaugt wird. Um den Absaug-
kanal reinigen zu kénnen, kénnen die Klappen in eine
senkrechte Stellung gedreht werden, so dass der Ab-
saugkanal von oben her zuganglich wird. Diese Lésung
hat jedoch den Nachteil, dass das Bedienpersonal den
durch die Klappen gebildeten Kabinenboden nicht betre-
ten kann. Dadurch wird es schwieriger, den Kabinenin-
nenraum manuell zu reinigen. Wird wahrend des Be-
schichtungsbetriebs durch den unter den Klappen ange-
ordneten Absaugkanal Luft abgesaugt, flihrt dies dazu,
dass das ohnehin der Schwerkraft ausgesetzte Pulver
zusatzlich nach unten zum Kabinenboden hin gesaugt
wird. Das wiederum kann dazu fihren, dass das zu be-
schichtende Werkstiick im oberen Bereich weniger und
im unteren Bereich dafiirumso mehr mit Pulver beschich-
tet wird. Das Werkstlck uber die gesamte Héhe gleich-
maRig dick zu beschichten und damit tberall den glei-
chen Auftragswirkungsgrad zu erzielen wird dadurch er-
schwert.
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[0005] Aus dem Stand der Technik EP 1 125 639 B1
ist eine Kabine fiir Pulverbeschichtung von Werkstiicken
bekannt. Die Kabine weist einen begehbaren Boden auf,
wobei zwischen den Seitenwanden der Kabine und dem
Boden jeweils eine schrage Wand angeordnet ist, die
zusammen mit der Seitenwand und dem Boden einen
Absaugkanal im unteren Eckbereich der Kabine bildet.
Die schrage Wand weist einen Absaugspalt auf, ber
welchen auf dem Boden abgelagertes iberschissiges
Pulver in den Absaugkanal gesaugt werden kann.
[0006] Aus der Druckschrift US 6 821 346 B2 ist eine
Pulverbeschichtungskabine bekannt, bei der unterhalb
eines mit Absaugschlitzen versehenen begehbaren Bo-
dens ein Absaugkanal angeordnetist. Zwischen dem Bo-
den und den Seitenwanden der Kabine ist jeweils eine
schrdge Wand angeordnet, von der das dort abgelagerte
Uberschissige Pulver mit Hilfe von Blasdiisen, die in der
Seitenwand angeordnet sind, nach unten zum Boden hin
geblasen wird. Diese Ausbildung des unteren Bereichs
der Kabine ist aufwandig herzustellen und hat zuséatzlich
den Nachteil, dass das Pulver, das ohnehin der Schwer-
kraft unterliegt, zusatzlich nach unten zum Boden hin
durch die Absaugung beschleunigt wird. Dies kann dazu
fuhren, dass das Werkstlick im unteren Bereich mit mehr
Pulver beschichtet wird als im oberen Bereich.

Darstellung der Erfindung

[0007] Eine Aufgabe der Erfindung ist es eine Kabine
zur Beschichtung eines Werkstlicks mit Pulver anzuge-
ben, mit der ein Uber die gesamte Hohe des Werkstlicks
konstanter Auftragswirkungsgrad erreicht wird. Das
heifdt, das zu beschichtende Werkstiick soll Giber dessen
gesamte Hohe gleichmaflig mit Pulver beschichtet wer-
den kdénnen.

[0008] Die Aufgabe wird durch eine Kabine zum Be-
schichten eines Werkstticks mit Pulver mit den Merkma-
len gemaf Patentanspruch 1 gelést.

[0009] Die erfindungsgemafle Kabine zum Beschich-
ten eines Werkstlicks mit Pulver weistim unteren Bereich
der Kabinenseitenwande horizontale Absaugkanale auf,
die mit Abdeckelementen abdeckbar sind. Zudem ist ein
vertikaler Absaugkanal mit Absaugéffnungen vorgese-
hen, wobei die Absaugdéffnungen das Innere der Kabine
mit dem vertikalen Absaugkanal verbinden. Unter ab-
deckbar soll im Folgenden teilweise oder ganz abdeck-
bar verstanden werden.

[0010] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den in den abhangigen Patentanspri-
chen angegebenen Merkmalen.

[0011] Bei einer weiteren Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemafien Kabine ist der vertikale Absaugkanal mit
dem horizontalen Absaugkanal verbunden.

[0012] Beieinerzusatzlichen Ausfiihrungsform der er-
findungsgemafRen Kabine ist eine Tur mit Absaugéffnun-
gen vorgesehen, wobei der vertikale Absaugkanal Gber
die Tur zugénglich ist.

[0013] Die Offnungsweite und/oder die Anzahl der Ab-
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saugoffnungen in der Tir kdnnen nach oben hin zuneh-
men.

[0014] Zusatzlich oder alternativ dazu kann zwischen
der Tir und der Kabinenseitenwand auch ein Ansaug-
schlitz vorgesehen sein.

[0015] Vorteilhafterweise sind bei der erfindungsge-
mafen Kabine die horizontalen Absaugkanale in die Sei-
tenwande der Kabine integriert und schlieRen mit den
Innenseiten der Kabinenseitenwénde biindig ab. Da-
durch wird verhindert, dass sich Uberschissiges Pulver
ablagern kann.

[0016] Zudem ist es von Vorteil, wenn bei der erfin-
dungsgemaflen Kabine zwischen der Kabinenseiten-
wand und dem Abdeckelement ein Ansaugschlitz vorge-
sehenist. Hat sich das Pulver auf dem Boden abgelagert,
muss die Haftreibung Gberwunden werden, um das Pul-
ver vom Boden in den Absaugschlitz zu saugen. Durch
den Ansaugschlitz oberhalb des Abdeckelements wird
nicht nur unmittelbar am Boden, sondern bereits weiter
oben das Uberschiissige Pulver aus der Kabine abge-
saugt.

[0017] Zusétzlich oder alternativ dazu kann bei der er-
findungsgemafRen Kabine vorgesehen sein, dass zwi-
schen dem Abdeckelement und dem Kabinenboden ein
Ansaugschlitz vorgesehen ist. Die Absaugung des uber-
schissigen Pulvers durch diesen Ansaugschlitz ist be-
sonders dann wirksam, wenn die am Boden angeordnete
Luftblasleiste mittels Druckluft die Abreinigung des Bo-
dens unterstitzt.

[0018] Zur Lésung der Aufgabe wird ferner vorge-
schlagen, bei der erfindungsgemaRen Kabine einen An-
trieb vorzusehen, mit dem das Abdeckelement betatig-
bar ist. Die Steuerung des Antriebs erfolgt mittels einer
daflr vorgesehenen Steuerung. Damit kann der Auto-
matisierungsgrad weiter erhoht werden.

[0019] Bei der erfindungsgeméafien Kabine kann vor-
gesehen sein, dass das Abdeckelement eine Klappe ist
und die Drehachse der Klappe in der Mitte der Klappe
angeordnet ist. Dadurch wird vorteilhafterweise weniger
Kraft benétigt, um die Klappe bewegen zu kénnen. Dies
ist insbesondere dann von Vorteil, wenn durch die Ab-
saugschlitze oberhalb und unterhalb der Klappe Luft ab-
gesaugt wird, weil durch den Luftdruck eine zusétzliche
Kraft auf die Klappe ausgelibt wird.

[0020] Zudemkannvorgesehen sein, dassdas Abdek-
kelement mehrere Abdeckelementabschnitte aufweisen,
die unabhéangig voneinander gedffnet und geschlossen
werden konnen. Die Ansteuerung der Abdeckelement-
abschnitte kann mit der Ansteuerung der Blasleistenab-
schnitte gekoppelt werden.

[0021] Bei einer Weiterbildung der erfindungsgema-
Ren Kabine ist vorgesehen, dass die Kabine eine Off-
nung fur eine Pulversprihpistole aufweist, wobei diese
Offnung und die Absaugéffnungen im vertikalen Absaug-
kanal gegenuberliegend angeordnet sind. Die in der Tur
vorgesehenen Absaugéffnungen beziehungsweise seit-
lich von der Tur angeordneten Absaugschlitze sorgen
dafir, dass das Pulver nicht erst wenn es zu Boden ge-
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sunken ist, sondern bereits weiter oben abgesaugt wird.
[0022] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann diese noch weiter verbessert werden, indem vor
oder nach der Kabine ein Handbeschichterstand ange-
ordnet ist.

[0023] Unter dem Kabinenboden kann ein Sammelka-
nal vorgesehen sein, an den die Absaugkanale ange-
schlossen sind.

[0024] Es kann auch vorgesehen sein, dass die hori-
zontalen Absaugkanale uber die vertikalen Absaugka-
nale an einen Sammelkanal angeschlossen sind.
[0025] Des weiteren kann vorgesehen sein, dass die
horizontalen Absaugkanéle mit einer Absaugeinrichtung
verbunden sind, und die vertikalen Absaugkanéle mit ei-
ner weiteren Absaugeinrichtung verbunden sind.
[0026] Alternativ kann vorgesehen sein, dass der ver-
tikale Absaugkanal und der horizontale Absaugkanal in
einen gemeinsamen Sammelkanal miinden.

[0027] Es kann auch vorgesehen sein, dass die verti-
kalen Absaugkanéle tber die horizontalen Absaugkana-
le an einen gemeinsamen Sammelkanal angeschlossen
sind.

[0028] Zudem kann auf dem Kabinenboden eine Luft-
blasleiste vorgesehen sein. Dadurch wird die Abreini-
gung des Kabinenbodens weiter verbessert.

[0029] Bei einer Weiterbildung der erfindungsgema-
3en Kabine ist unterhalb des Kabinenbodens ein Sam-
melkanal vorgesehen, der die Absaugkanale mit einer
Absaugeinrichtung verbindet.

[0030] Bei einer Ausfiihrungsform der erfindungsge-
malen Kabine ist die Luftblasleiste in mehrere Abschnit-
te aufgeteilt, wobei die Abschnitte unabhangig vonein-
ander ansteuerbar sind. Dadurch kann mit einer verhalt-
nismaRig geringen Luftmenge eine gute Reinigungswir-
kung erzielt werden.

[0031] SchlieRlich wird ein Verfahren zum Betreiben
der Kabine vorgeschlagen, bei dem wahrend des Be-
schichtungsbetriebs Uber die vertikalen Absaugkanale
abgesaugt wird, und beidem wahrend des Farbwechsels
Uber die horizontalen und die vertikalen Absaugkanale
abgesaugt wird.

Kurze Beschreibung der Zeichnung
[0032] Im Folgenden wird die Erfindung mit mehreren

Ausfiihrungsbeispielen anhand von 8 Figuren weiter er-
lautert.

Figur 1 zeigt die erfindungsgemaRe Kabine im
Schnittin einer Prinzipdarstellung von vorne.

Figur 2 zeigt die erfindungsgemaRe Kabine in der
Draufsicht im Schnitt.

Figur 2a  zeigt eine weitere Ausfiihrungsform der er-

findungsgemafRen Kabine in der Draufsicht
im Schnitt.
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Figur 3 zeigt eine dreidimensionale Ansicht eines
Teils der erfindungsgemaflen Kabine.

Figur 4 zeigtin einer Schnittansicht, wie der horizon-
tale und der vertikale Absaugkanal in einen
gemeinsamen Sammelkanal miinden.

Figur 5 zeigt eine erste mogliche Ausfiihrungsform
des horizontalen Absaugkanals im Schnitt.

Figur 6 zeigt eine zweite mdgliche Ausflihrungsform
des horizontalen Absaugkanals im Schnitt.

Figur 7 zeigt eine dritte mogliche Ausfiihrungsform
des horizontalen Absaugkanals im Schnitt.

Figur 8 zeigt die Ansteuerung der Blasleiste in einer

Prinzipdarstellung.
Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0033] In Figur 1 ist eine erste Ausfihrungsform der
erfindungsgeméfien Kabine 1 zur Beschichtung eines
Werkstlicks 11 mit Pulver in der Ansicht von vorne im
Schnitt dargestellt. Das Werkstiick 11 wird mit Hilfe einer
Fordereinrichtung 12 durch die Kabine 1 transportiertund
mit Hilfe von zwei Sprihpistolen 10 und 19 auf der Vor-
derseite und der Riickseite mit Pulver bespriht. In Figur
2 ist die erfindungsgemale Kabine 1 im Schnitt in der
Draufsicht dargestellt. Die erste Pulverspriihpistole 10
ragt durch eine Offnung 4.1 in der Seitenwand 4 ins In-
nere der Kabine 1. Seitlich versetzt dazu ragt die zweite
Pulverspriihpistole 19 durch eine Offnung 3.1 in der Sei-
tenwand 3 ebenfalls ins Innere der Kabine 1.

[0034] Gegeniber der Pulversprihpistole 10 und der
Offnung 4.1 befindet sich in der Seitenwand 3 ein verti-
kaler Absaugkanal 6, der durch eine Tur 14 wenigstens
teilweise verschlieRbar ist. Die Tur 14 ist dazu Uber ein
Scharnier 15 mit der Seitenwand 3 verbunden. Die Tir
14 weist eine oder mehrere Absaugdffnungen 31 auf,
Uber die Uberschussiges Pulver, also Pulver, das nicht
auf dem Werkstlick 11 haftet, wieder aus der Kabine 1
abgesaugt werden kann. Bei der in Figur 3 gezeigten
Ausfiihrungsform sind die Absaugéffnungen 31 iber die
gesamte Hohe der Ture 17 verteilt angeordnet. Um die
Absaugung zu optimieren, kénnen die Offnungsweiten
und/oder die Anzahl der Absaugdéffnungen 31 von unten
nach oben zunehmen.

[0035] Im unteren Bereich der Kabine 1 befindet sich
ein horizontal verlaufender Absaugkanal 9, der Giber eine
Klappe 7, die um eine Drehachse 8 drehbar ist, teilweise
verschlossen ist. Der horizontale Absaugkanal 9 ist bei
deninden Figuren 1 bis 3 gezeigten Ausfiihrungsformen
in die Seitenwand 3 der Kabine 1 integriert. Die Klappe
7 ist so angeordnet, dass sie im geschlossenen Zustand
(siehe Figur 1) mitder Innenseite der Seitenwand 3 fluch-
tet. Zwischen der Innenseite der Seitenwand 3 und der
Oberkante der Klappe 7 befindet sich ein Absaugschlitz
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30.2, durch den Uberschiissiges Pulver aus der Kabine
1inden Absaugkanal 9 gesaugt werden kann. Zwischen
der Unterkante der Klappe 7 und dem Kabinenboden 2
befindet sich ein Absaugschlitz 30.1, durch den ebenfalls
Uberschussiges Pulver aus der Kabine 1 gesaugt werden
kann. Der Kanal 9 erstreckt sich, wie in den Figuren 2
und 3 zu erkenneniist, im Wesentlichen iber die gesamte
Lange der Kabine 1.

[0036] Das in den Bodenbereich der Kabine 1 gelan-
gende Uberschissige Pulver wird durch die beiden Ab-
saugschlitze 30.1 und 30.2 in den Kanal 9 und von dort
in den vertikalen Absaugkanal 6 gesaugt. Von dort ge-
langt das Pulver durch einen Sammelkanal 38, der sich
bei der in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsform im oberen
Bereich der Kabine 1 befindet, zu einer auerhalb der
Kabine 1 angeordneten Absaugeinrichtung 42. Die Ab-
saugeinrichtung 42 kann beispielsweise ein Filter oder
ein Zyklon sein, wie es in Figur 3 schematisch dargestellt
ist.

[0037] Gegeniiber der Offnung 3.1 in der Seitenwand
3undder Spriihpistole 19 befindet sichin der Seitenwand
4 ein weiterer vertikaler Absaugkanal 16, der iber eine
Tar 17 wenigstens teilweise verschlieRbar ist. Die verti-
kalen Absaugkanale 6 und 16 sowie die Turen 14 und
17 sind bei den in den Figuren 1 bis 3 gezeigten Ausfiih-
rungsformen gleich aufgebaut. Die Tur 17 ist Gber ein
Scharnier 18 mit der Seitenwand 4 verbunden.

[0038] Einweiterer horizontal verlaufender Absaugka-
nal 22, der Uber eine Klappe 27 wenigstens teilweise
verschlieRbar ist, befindet sich im unteren Bereich der
Seitenwand 4. Die Klappe 27 ist um eine Drehachse 28
drehbar. Zwischen dem Boden 2 und der Unterkante der
Klappe 27 befindet sich ein Absaugschlitz 30.1, Gber den
Uberschiissiges Pulver in den horizontalen Kanal 22 ge-
saugt werden kann. Zwischen der Oberkante der Klappe
27 und der Seitenwand 4 befindet sich ein weiterer Ab-
saugschlitz 30.2, Gber den ebenfalls Overspray in den
Kanal 22 abgesaugt werden kann. Die Absaugkanale 9
und 22 sowie die Klappen 7 und 27 sind im Wesentlichen
gleich aufgebaut. Der Absaugkanal 22 ist mitdem vertikal
verlaufenden Absaugkanal 16 verbunden.

[0039] Auf der Vorderseite weist die Kabine 1 eine
stirnseitige Wand 40 und auf der Rickseite eine Wand
39 auf, um die (")ffnung der Kabine zu verkleinern. Die
beiden Wande 39 und 40 bilden eine Art Schleuse, so
dass weniger Luft in die Kabine gesaugt wird.

[0040] Figur 2a zeigt eine weitere Ausfiihrungsform
der erfindungsgemafien Kabine in der Draufsicht im
Schnitt. Diese Ausfuhrungsform unterscheidet sich von
der in Figur 2 dargestellten Ausflihrungsform durch die
Anordnung der Absaugung. Der vertikale Absaugkanal
6 mindet in den horizontalen Absaugkanal 9 und dieser
wiederum in einen Sammelkanal 45. Der vertikale Ab-
saugkanal 16 mindet in den horizontalen Absaugkanal
22 und dieser wiederum ebenfalls in den Sammelkanal
45. Von dort gelangt das Pulver zur Absaugeinrichtung
42.

[0041] In Figur 3 ist ein Teil der erfindungsgemaflen
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Kabine 1 in einer dreidimensionalen Ansicht dargestellt.
In dieser Darstellung umfasst die Klappe 27 zwei Klap-
penabschnitte 27.1 und 27.2, die getrennt voneinander
bewegbar sind. Die Drehachse 28 des Klappenab-
schnitts 27.1 ist mit einem Antrieb 29, beispielsweise ei-
nem Elektromotor verbunden. Die Drehachse des Klap-
penabschnitts 27.2 ist mit einem weiteren Antrieb 44 ver-
bunden Mit Hilfe der Antriebe 29 und 44 kénnen die Klap-
peabschnitte 27.1 und 27.2 unabhangig voneinander in
verschiedene Stellungen gebracht werden. Wird bei-
spielsweise der Klappenabschnitt 27.1 in eine horizon-
tale Stellung gebracht, ist der dahinter liegende Abschnitt
des Absaugkanals 22 flir das Bedienpersonal zuganglich
und kann von diesem manuell gereinigt werden. Sinnge-
malR das gleiche gilt fir die Klappe 7 und den Absaug-
kanal 9.

[0042] Um das durch die Kanale 6, 16, 9 und 22 ab-
gesaugte Pulver der externen Absaugeinrichtung 42 zu-
zufiihren, kann ein Sammelkanal 41 unterhalb der Kabi-
ne 1 vorgesehen sein (siehe Figur 2). Bei dieser Ausfiih-
rungsform ist der vertikale Absaugkanal 6 Gber den ho-
rizontalen Absaugkanal 9 mit dem Sammelkanal 41 ver-
bunden. Ebenso ist der vertikale Absaugkanal 16 tber
den horizontalen Absaugkanal 22 mit dem Sammelkanal
41 verbunden. Der Sammelkanal 41 wiederum fihrt zum
Absaugsystem 42.

[0043] Statt des unterhalb der Kabine 1 angeordneten
Sammelkanals 41, kann ein Sammelkanal 38 oben an
der Kabine 1 vorgesehen sein. Bei dieser Ausfiihrungs-
form ist der horizontale Absaugkanal 9 Gber den vertika-
len Absaugkanal 6 mitdem Sammelkanal 38 verbunden.
Ebenso ist der horizontale Absaugkanal 22 Giber den ver-
tikalen Absaugkanal 16 mit dem Sammelkanal 38 ver-
bunden. Dieser wiederum flihrt das Uberschissige Pul-
ver der Absaugeinrichtung 42 zu.

[0044] Bei der Ausflihrungsform gemaf Figur 4 min-
den der vertikale Absaugkanal 16 und der horizontale
Absaugkanal 22 gemeinsam in einen Sammelkanal 47.
Dieser wiederum ist mit der Absaugeinrichtung 42 ver-
bunden.

[0045] In den Figuren 5, 6 und 7 sind verschiedene
Ausflihrungen des horizontal verlaufenden Absaugka-
nals 22 gezeigt. Der Absaugkanal 9 ist entsprechend
ausgebildet.

[0046] Bei der in Figur 6 gezeigten Ausfiihrungsform
ist der horizontale Absaugkanal 22 nicht in die Seiten-
wand 4 integriert, sondern ragt ins Innere der Kabine 1.
Die Klappe 27 ist oben Uber das Scharnier 28 mit der
Kabinenseitenwand 4 verbunden, liegt unten auf dem
Boden 2 auf und bildet eine schrége Flache. Zwischen
der Unterkante der Klappe 27 und dem Boden 2 befindet
sich der Absaugschlitz 30.1. Die Klappe 27 bildet zusam-
men mit der Seitenwand 4 und dem Boden 2 den hori-
zontalen Absaugkanal 22.

[0047] Bei der in Figur 7 gezeigten Ausflihrungsform
ist ein Teil des horizontalen Absaugkanals 22 in der Sei-
tenwand 4 und der andere Teil in den Boden 2 eingelas-
sen. Die Drehachse 28 befindet sich am oberen Ende
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der Klappe 27. Alternativ dazu kann die Drehachse 28
aber auch in der Mitte der Klappe 27 angeordnet sein.
[0048] Um eine Ablagerung von Pulverinden Absaug-
kanalen 6, 9, 16 und 22 zu vermeiden, kdnnen diese aus
Metall, vorzugsweise aus Edelstahl ausgebildet sein. Die
Ausbildung der Absaugkanéle 6, 9, 16 und 22 aus Metall
hat zudem den Vorteil, dass eventuell noch elektrosta-
tisch geladene Pulverpartikel durch das elektrisch leiten-
de Metall entladen werden.

[0049] In den Figuren 1 bis 8 sind die Absaugkanale
6, 9, 16, 22 mit einem rechteckigen Querschnitt gezeigt.
Die Absaugkanale kdnnen aber auch einenrunden Quer-
schnitt aufweisen. Die Merkmale der in den Figuren 1 bis
8 gezeigten Ausfihrungsformen kénnen auch miteinan-
der kombiniert werden.

[0050] Statt der Klappe 7 kann auch ein Einsatz oder
ein Schieber verwendet werden, um den Absaugkanal 9
abzudecken und im Bedarfsfall zuganglich zu machen.
Der Einsatz kann beispielsweise so ausgebildet sein,
dass er vom Bedienpersonal in die Seitenwand einge-
setzt und auch wieder herausgenommen werden kann.
Das Gleiche gilt sinngemaR auch fiir die Klappe 22. Die
Abdeckung wird auch als Abdeckelement bezeichnet.
[0051] Wiein Figur 2 gezeigt ist, kann am Austritt und/
oder am Eintritt der Kabine 1 je ein Handbeschichter-
stand 20 beziehungsweise 25 angeordnet sein. Das Per-
sonal kann den Handbeschichterstand 25 Uber eine
Treppe 26 und den Handbeschichterstand 20 Gber eine
Treppe 21 betreten. Auf der Riickseite des Handbe-
schichterstands 20 befindet sich eine Wand 23. Auf der
Ruckseite des Handbeschichterstands 25 befindet sich
eine Wand 24.

[0052] In Figur 8 ist die Pulverbeschichtungskabine 1
in der Draufsicht zusammen mitder Ansteuerung der ein-
zelnen Abschnitte B1 bis B10 der Blasleiste 13 darge-
stellt. Die beiden Handbeschichterstande 20 und 25 sind
in Figur 8 nicht dargestellt. Die in der Mitte des Bodens
2 angeordnete Luftblasleiste 13 wird von unten Uber
Druckluftschlduche 37 mit Druckluft versorgt. Der Boden
2 weist dazu entsprechende Bohrungen fir die Aufnah-
me der Druckluftschlduche 37 auf. Mit Hilfe der auf dem
Boden 2 angeordneten Luftblasleiste 9 wird Druckluft im
wesentlichen parallel zum Boden 2 in Richtung der Ab-
saug6ffnungen 30.1 geblasen. Auf diese Weise kann der
Boden 2 von Uberschiissigem Pulver befreit werden.
[0053] Die die Blasleistenabschnitte B1 bis B10 auf-
weisende Luftblasleiste 13 erstreckt sich Uber die ge-
samte Lange des Bodens 2. Die horizontalen Absaug-
kanale 9 und 22 fihren aus der Kabine 1 heraus und
transportieren das Uberschiissige abgesaugte Pulver
Uber einen gemeinsamen Absaugkanal 41 beispielswei-
se zu einem Pulverbehalter oder einem Zyklonabschei-
der 42. Jeder Blasleistenabschnitt B1 bis B10 der Bo-
denblasleiste 13 wird Giber ein Steuerventil 36.1 bis 36.10
separat mit Druckluft versorgt. So versorgt beispielswei-
se das Ventil 36.1 den Blasleistenabschnitt B1, wohin-
gegen das Ventil 36.4 den Blasleistenabschnitt B4 ver-
sorgt. Da insgesamt 10 Blasleistenabschnitte B1 bis B10
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vorhanden sind, sind demzufolge 10 Steuerventile 36.1
bis 36.10 vorgesehen. Bei der in Figur 7 gezeigten Aus-
fuhrungsform beziehen die Steuerventile 36.1 bis 36.5
die erforderliche Druckluft Gber einen ersten Druckluft-
behalter 33, wohingegen die Steuerventile 36.6 bis 36.10
ihre Druckluft iber einen zweiten Druckluftvorratsbehal-
ter 32 beziehen. Die Steuerung der Ventile 36.1 bis 36.10
erfolgt Uber eine Steuereinheit 35, die Gber entsprechen-
de Steuerleitungen 34 mit den Ventilen 36.1 bis 36.10
verbunden ist.

[0054] Der Aufbau der Luftblasleiste 13 ist in der Ge-
brauchsmusterschrift DE 203 05 947.6 naher beschrie-
ben.

[0055] Um eine Anhaftung des Uberschiissigen Pul-
vers auf dem Boden 2 zu vermeiden, kann dieser eine
Oberflache aus Kunststoff, beispielsweise aus PVC, auf-
weisen.

[0056] Die vorhergehende Beschreibung der Ausfiih-
rungsbeispiele geman der vorliegenden Erfindung dient
nur zu illustrativen Zwecken und nicht zum Zwecke der
Beschrankung der Erfindung. Im Rahmen der Erfindung
sind verschiedene Anderungen und Modifikationen még-
lich, ohne den Umfang der Erfindung sowie ihre Aquiva-
lente zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0057]

1 Kabine

2 Kabinenboden
3 Seitenwand
3.1 Pistolenschlitz
4 Seitenwand
4.1 Pistolenschlitz
5 Decke

6 Absaugkanal
7 Klappe

8 Drehachse

9 Absaugrohr
10 Sprihpistole
11 Werkstlick

12 Forderbahn
13 Blasleiste

14 Tar

15 Angel

16 Absaugkanal
17 Tar

18 Angel

19 Sprihpistole
20 Handbeschichter- oder Kontrollstand
21 Stufen

22 Absaugkanal
23 Rickwand

24 Ruckwand

25 Handbeschichterstand
26 Stufen

27 Klappe
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271 Klappenabschnitt
27.2 Klappenabschnitt
28 Drehachse

29 Antrieb

30.1 Absaugschlitz
30.2 Absaugschlitz

31 Offnungen

32 Steuerung

33 Steuerung

34 Steuerleitungen
35 Steuerung
36.1-36.10  Steuerventile

T Transportrichtung
37 Druckluftleitung
38 Absaugkanal

39 stirnseitige Wand
40 stirnseitige Wand
41 Sammelkanal

42 Absaugeinrichtung
43 Steuerung

44 Antrieb

45 Sammelkanal

47 Sammelkanal
Patentanspriiche

1. Kabine zum Beschichten eines Werkstlicks mit Pul-
ver,

- bei der ein erster und ein weiterer horizontaler
Absaugkanal (9, 22) vorgesehen sind, die im un-
teren Bereich der Kabinenseitenwénde (3, 4)
angeordnet sind,

- bei der Abdeckelemente (7; 27) vorgesehen
sind, mit denen die Absaugkanale (9; 22) ab-
deckbar sind, und

- bei der ein vertikaler Absaugkanal (6; 16) mit
Absaugdéffnungen (31) vorgesehen ist, welche
das Innere der Kabine (1) mit dem vertikalen
Absaugkanal (6; 16) verbinden.

2. Kabine nach Patentanspruch 1,
bei der der vertikale Absaugkanal (6; 16) mit einem
der horizontalen Absaugkanale (9; 22) verbunden
ist.

3. Kabine nach Patentanspruch 1 oder 2,

- bei der eine Tire (14; 17) vorgesehen ist, mit
der der vertikale Absaugkanal (6; 16) ver-
schlieRbar ist, und

- bei der die Absaugoffnungen (31) in der Tire
(14; 17) angeordnet sind.

4. Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3,
bei der die Offnungsweite und/oder die Anzahl der
Absaugoffnungen (31) nach oben hin zunimmt.
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Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4,
bei der die horizontalen Absaugkanale (9, 22) in die
Kabinenseitenwande (3, 4) integriert sind und mit
den Innenseiten der Kabinenseitenwénde (3, 4) biin-
dig abschlielRen.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5,
bei der zwischen der Kabinenseitenwand (3; 4) und
dem Abdeckelement (7; 27) ein Ansaugschlitz (30.2)
vorgesehen ist.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 6,
bei der zwischen dem Kabinenboden (2) und dem
Abdeckelement (7; 27) ein Ansaugschlitz (30.1) vor-
gesehen ist.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 7,
bei der ein Antrieb (29; 44) vorgesehen ist, mit dem
das Abdeckelement (7; 27) betatigbar ist, und bei
der eine Steuerung (43) zum Ansteuern des Antriebs
(29; 44) vorgesehen ist.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 8,

- bei das Abdeckelement als Klappe (7) ausge-
bildet ist, und

- bei der die Drehachse (8) der Klappe (7) in der
Mitte der Klappe (7) angeordnet ist.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 9,
bei der das Abdeckelement (7; 27) mehrere, unab-
hangig voneinander bewegliche Abdeckelementab-
schnitte (27.1, 27.2) aufweist.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 10,
bei dereine Offnung (4.1) fiir eine Pulverspriihpistole
(10) vorgesehen ist, wobei die Offnung (4.1) und die
Absaugoffnungen (31) im vertikalen Absaugkanal
(6; 16) gegeniberliegend angeordnet sind.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 11,
bei der ein Handbeschichterstand (20) vorgesehen
ist.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 12,
bei der unter dem Kabinenboden (2) ein Sammelka-
nal (41) vorgesehen ist, an den die Absaugkanale
(6, 9, 16, 22) angeschlossen sind.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 12,
bei der die horizontalen Absaugkanale (9, 22) liber
die vertikalen Absaugkanale (6, 16) an einen Sam-
melkanal (38) angeschlossen sind.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 13,

- bei der die horizontalen Absaugkanale (9, 22)
mit einer Absaugeinrichtung (42) verbunden
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16.

17.

18.

19.

20.

12

sind, und

- bei der die vertikalen Absaugkanale (6, 16) mit
einer weiteren Absaugeinrichtung verbunden
sind.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 13,

bei der der vertikale Absaugkanal (16) und der ho-
rizontale Absaugkanal (22) in einen Sammelkanal
(47) munden.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 12,
bei der die vertikalen Absaugkanéle (6, 16) Uber die
horizontalen Absaugkanale (9, 22) an einen Sam-
melkanal (45) angeschlossen sind.

Kabine nach einem der Patentanspriiche 1 bis 17,
beider auf dem Kabinenboden (2) eine Luftblasleiste
(13) vorgesehen ist.

Kabine nach Patentanspruch 18,

bei der die Luftblasleiste (13) mehrere Abschnitte
(B1-B10) umfasst, die unabhangig voneinander an-
steuerbar sind.

Verfahren zum Betreiben der Kabine nach einem der
Patentanspriiche 1 bis 19,

- bei dem wahrend des Beschichtungsbetriebs
Uber die vertikalen Absaugkanale (9, 22) abge-
saugt wird, und

- bei dem wahrend des Farbwechsels Uber die
horizontalen und die vertikalen Absaugkanéle
(9, 22) abgesaugt wird.
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