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(57) Die Erfindung betrifft einen Brandprifofen mit Ofenraum (26) angeordnet ist, wobei der Kipprahmen (2)

einem Ofenraum (26), in dem Brandprifungen durch-
fuhrbar sind, und einem Kipprahmen (2), an dem der
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der der Kipprahmen (2) und der Ofenraum (26) um eine
Kippachse gesteuert kippbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Brandprifofen nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Die DIN 4102 betrifft das Brandverhalten von
Baustoffen und Bauteilen, wobei derartige Baustoffe und
Bauteile bezliglich der Brennbarkeit der Baustoffe, der
Feuerwiderstandsdauer der Bauteile nach Klassen und
der Dichtheit der Verschliisse von Offnungen geman der
Landesbauordnungen klassifiziert und gepruft werden.
Die Priifung der Bauteile erfolgt auf der Grundlage der
DIN 4102 - Brandverhalten von Baustoffen und Bautei-
len. Als Ergebnis wird die Feuerwiderstandsklasse sowie
die Eingruppierung der Baustoffe im Hinblick auf ihre
Brenn- und Entflammbarkeit zertifiziert.

[0003] Hierzu wird ein zu prifendes Bauteil in einem
Brandprifofen einer Temperaturbeanspruchung ent-
sprechend einer Einheitstemperaturkurve geprift, wobei
die Prifung bei einem praxisgerechten Einbau (An-
schllsse, Fugen, etc.) erfolgt. Dem entsprechend wer-
den fUr derartige Prifungen Brandpriiféfen benétigt, die
beispielsweise eine Hohe von ca. 1,50 m, eine Breite von
ca. 1,25 mund eine Tiefe von ca. 1,75 m besitzen, wobei
Brandprifofen fir Wande und Decken unterschieden
werden. Somit gibt es zwei unterschiedliche Brandpru-
féfen als sogenannte Wandprifstande oder Deckenpriif-
sténde.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Brandpri-
fofen zu schaffen, in dem flexibel lageabhéngig die un-
terschiedlichen Brandprifungen durchgefiihrt werden
kdénnen.

[0005] Die Aufgabe wird mit einem Brandprifofen mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0006] Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den hier-
von abhéangigen Unteranspriichen gekennzeichnet.
[0007] Erfindungsgemal wird ein Brandprufofen kipp-
bar derart ausgebildet, dass er als Wandprifstand zu
einem Deckenprifstand mit der gleichen Prifoéffnungs-
grolRe kippbar ist. Durch die Verkipp-und Verstellkon-
struktion des erfindungsgemafRen Brandprifofens kann
ein Prufofen beliebig fir die Ofenstellung Wand-, Dek-
ken-und 45°-Prifstand verfahren und gekippt werden.
Firdiese drei Prifstellungen wurden bisher drei einzelne
Ofen bendtigt, so dass eine erforderliche Investition vor
allem aber ein erforderlicher Bauraum stark verringert
werden kdnnen.

[0008] Beider Erfindung wird ein biegesteifer Kipprah-
men aus Stahlprofilen in L-Form ausgebildet. In diesen
biegesteifen Kipprahmen wird der eigentliche Prifstand,
in dem die Wandprifung durchgefiihrt wird, hineinge-
stellt und mit dem Kippgerust verschweilt.

[0009] Aus einer bestimmten Position des Wandprif-
standes kann durch zwei hydraulisch betriebene Diffe-
renzialzylinder, je einer pro Seite, der Prufstand horizon-
tal verfahren werden. Der Prifstand wird hierbei Giber ein
Laufrad je Seite befestigt an einem Stahlquertrager am
hinteren dulReren Eckpunkt des biegesteifen Rahmens
horizontal gefiihrt und verfahren.
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[0010] Sind beide Differenzialzylinder in der Lange
ausgefahren, kann der Prifstand Gber zwei einseitig wir-
kende Teleskopzylinder, je einer pro Seite, zum Decken-
prifstand abgesenkt werden. Die beiden Teleskopzylin-
der sind in einer unter dem eigentlichen Prifstand ange-
ordneten Grube in jeweils zwei Stahlprofilen mit einer
entsprechenden Auflagekonstruktion gehalten.

[0011] Um den Prifstand wieder vom Deckenprf-
stand zum Wandpriifstand hochzufahren, werden erst
die beiden Teleskopzylinder komplett ausgefahren, der
Prifstand verweilt dann in einer Schragstellung, an-
schlieffend wird durch Einfahren der Differenzialzylinder
der Prifstand wieder in die Position als Wandprufstand
gebracht.

[0012] Vorteilhafterweise ist der erfindungsgemale
Brandprufofen fiir die Klassifizierung des Brandschutzes
bei NRWGs (naturliche Rauch- und Warmeabzugsgera-
te) als Dacheinbau in eine 45°-Stellung bringbar. Hierzu
werden in der Ofenstellung Wandprifstand die Tele-
skopzylinder abgelassen, bis die erforderliche 45°-Stel-
lung erzielt ist. Um in dieser Stellung bei allen Hydrau-
likzylindern Lastfreiheit zu erhalten, kann der Prifstand
einschlief3lich des biegesteifen Rahmens in der 45°-Stel-
lung durch zwei Stahlstlitzen gehalten werden.

[0013] Die verwendeten Kolben-Zylinder-Einheiten
sind, wie bereits ausgefihrt, Teleskopzylinder, um die
entsprechenden Hubléngen sicherstellen zu kénnen.
[0014] Bei einer etwas vereinfachten Ausfiihrung wird
die Langsverschiebung des Ofens Uber einen Zahnstan-
gen/Ritzel-Eingriff gewahrleistet, wobei entweder das
Ritzel oder die Zahnstange am L-férmigen Rahmen und
das korrespondierende Element entsprechend festge-
legt an einem Fundament angeordnet sind. Bei dieser
Ausfiihrungsform kann die Verkippung dadurch erfolgen,
dass zumindest ein bogenférmiger Zahnkranz vorhan-
den ist, der entweder am L-férmigen Geriist oder an ei-
nem Fundament angeordnet ist und in dem ein entspre-
chendes Ritzel eingreift, wobei das Ritzel am jeweils kor-
respondierenden Element angeordnet ist. Vorteilhafter-
weise ist der Zahnkranz so angeordnet, dass er am L-
férmigen Rahmen befestigt ist, wobei die Zahnkranzach-
se miteiner Kippachse des L-férmigen Rahmens fluchtet.
[0015] Die Erfindungwird anhand einer Zeichnung bei-
spielhaft erlautert. Es zeigen dabei:

Figur 1:  die erfindungsgemafe Vorrichtung in einer
stark schematisierten Prinzipskizze in einer
ersten Stellung;

Figur 2:  die Vorrichtung nach Figur 1 in einer zweiten,
um 45° verschwenkten Stellung;

Figur 3:  die Vorrichtung nach Figur 1 in einer um 90°
verschwenkten Stellung;

Figur 4:  die Vorrichtung nach Figur 1 in einer gegen-

Uber Figur 2 um 90° verschwenkten Stellung;



3 EP 2 058 615 A2 4

Figur 5:  die Vorrichtung nach Figur 1 in einer Ansicht

von hinten auf die Riickseite des Ofens;
Figur 6:  die Vorrichtung nach Figur 1 in einer Ansicht
von hinten in einer weiteren vorteilhaften Aus-
fuhrungsform;
Figur 7:  eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der
Vorrichtung nach Figur 1 in einer Ansicht von
hinten auf die Ruckseite des Ofens.

[0016] Dererfindungsgemafe Brandpriifofen 1 besitzt
einen biegesteifen Kipprahmen 2. Der Kipprahmen 2 ist
vorzugsweise im Querschnitt L-férmig ausgebildet. Der
Kipprahmen 2 besitzt demzufolge eine lange Kipprah-
menflache 3 und eine kurze Kipprahmenflache 4, wobei
die Kipprahmenflachen 3, 4 jeweils nicht flachig ausge-
bildet sein mlissen, sondern aus einer Mehrzahl von par-
allel angeordneten Stahlprofilen 5 (in Figur 5 ersichtlich
sind die Stahlprofile der Kipprahmenflache 4) ausgebil-
det sind.

[0017] Zudem umfasstder Brandprifofen 1 zumindest
eine Gleit- bzw. Tragschiene 6, auf der der Kipprahmen
2 mit der Kipprahmenflache 4 mittelbar oder unmittelbar
aufliegend ausgebildet ist.

[0018] Der Kipprahmen 2 kann mit Hilfe zumindest ei-
ner ersten Kolben-Zylinder-Einheit 10 auf der Gleit- bzw.
Tragschiene 6 entlang der Gleit- bzw. Tragschiene 6 ver-
schoben werden. Hierzu ist die Kolben-Zylinder-Einheit
10 einerseits am Boden 11 eines Aufstellraumes und/
oder einer Stahlkonstruktion mit einem ersten Lager 12
angelenkt. Zudem befindet sich am Kipprahmen 2 unter-
seitig der unteren Kipprahmenflache 4 und in einem Be-
reich eine Kante 17, die von den Kipprahmenflachen 3,
4 gebildet wird, tber die Kipprahmenflache 3 hinaus ste-
hend ein zweites Lager 13, mit dem die Kolben-Zylinder-
Einheit 10 an dem Kipprahmen 2 bzw. der Kipprahmen-
flache 4 angelenkt ist.

[0019] Zudem ist eine zweite Kolben-Zylinder-Einheit
14 vorhanden, welche ebenfalls Uber ein erstes Lager
15 am Boden 11 eines Aufstellraumes und/oder einer
Stahlkonstruktion angelenkt ist, wobei ein zweites Lager
16 vorhanden ist, mit dem die zweite Kolben-Zylinder-
Einheit 14 an der Kipprahmenflache 3 angelenkt ist.
[0020] Vorzugsweise befindet sich das zweite Lager
16 entfernt von dem Lager 13 an der Kipprahmenflache
3 und vorzugsweise in einem Bereich der Kipprahmen-
flache 3, die bezuglich der Lange der Kipprahmenflache
3 bezogen auf die L-formige Ausgestaltung im Quer-
schnitt mehr als die Halfte der Strecke von der gemein-
samen Kante 17 der Kipprahmenflachen 3, 4 entfernt ist.
[0021] Durch das Verkirzen der Kolben-Zylinder-Ein-
heit 14 zwischenden Lagern 15, 16 kann der Kipprahmen
2 uber die gemeinsame Kante 17 der Kipprahmenflachen
3, 4 verkippt werden.

[0022] Im einfachsten Fall gleitet der Kipprahmen 2 mit
der Kipprahmenflache 4 auf der Gleitschiene 6. Bevor-
zugtistjedoch im Bereich des Lagers 13 der Kipprahmen
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2 mit Rollen 18 in der Gleitschiene 6 gefiihrt, wobei vor-
zugsweise die Gleitschiene 6 von der unteren Kipprah-
menflache 4 entfernt ist, beispielsweise durch einen Rol-
lenquertrager 19, der unterhalb der Kipprahmenflache 4
angeordnet ist.

[0023] Bei einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form (Figur 6) sind zwei Gleitschienen 6 vorhanden, wo-
bei von einem Quertrager 19 ausgehend je eine Rolle 18
seitlich in die Schiene 6 eingreift, wobei zusatzlich von
aulen, von den Lagern 13 her, Rollen 20 ebenfalls in die
Schiene 6 eingreifen, so dass die Kippvorrichtung beid-
seitig in den Gleitschienen 6 gefihrt ist.

[0024] Bei einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form (Figur 7) besitzt die Kipprahmenflache 4 unterseitig
und oberhalb der Schienen 6 jeweils eine Trageinrich-
tung 21 fir Rollen 22, wobei die Rollen 22 vorzugsweise
im Bereich eines freien vom Lager 13 entfernten Endes
der Kipprahmenflache 4 angeordnet sind und auf der
Schiene 6 oberseitig abrollen, so dass der Kipprahmen
2 auf den Schienen 6 leicht verfahrbar ist.

[0025] Das Grundprinzip beruht darauf, bei einer
gleichzeitigen Langsverschiebung durch Langung der
Kolben-Zylinder-Einheit 10 entlang der Gleit- bzw. Trag-
schiene 6 mittels der Kolben-Zylinder-Einheit 14 eine de-
finierte und kontrollierte Kippung des Kipprahmens 2 und
damit des am Kipprahmen 2 angeordneten bzw. befe-
stigten eigentlichen Ofenraumes 25 (in Figur 1 gestrichelt
dargestellt) durchzuflhren.

[0026] Hierzu wird wie bereits ausgefiihrt die Kolben-
Zylinder-Einheit 10 geléngt. Hierdurch wird die gemein-
same Kante 17 bzw. die Lager 13 insbesondere durch
dieindie Schiene 6 eingreifenden Rollen 16 verschoben.
Auch ohne eine Verkirzung der Kolben-Zylinder-Einheit
14 ergibt sich jetzt schon ein Verkippen des Kipprahmens
2 um die Lagerachsen der Lager 13 bzw. die mit den
Lagerachsen der Lager 13 vorteilhafterweise fluchten-
den Rollenachsen der Rollen 18 und der Rollenachsen
der Rollen 20.

[0027] Hierbeihebt die Kipprahmenflache 4 mit einem
freien Ende von der Gleitschiene 6 ab. Die Kippbewe-
gung wird durch eine entsprechende Verkirzung der Kol-
ben-Zylinder-Einheiten 14 noch geférdert bzw. gestiitzt,
bis in etwa eine 45°-Verkippung (gezeigt in Figur 2) er-
reicht ist. Soll eine Kippung weiter durchgeflihrt werden,
so dass die Kipprahmenflache 3 auf der Gleit- bzw. Trag-
schiene 6 aufliegt, wird die Kolben-Zylinder-Einheit 10
maximal ausgefahren wahrend die Kolben-Zylinder-Ein-
heit 14 im Verlauf der Kippung zunachst eine Verkiirzung
und dann gegebenenfalls wieder eine Ladngung durch-
fuhrt, bis die Kipprahmenflache 3 auf der Schiene 6 auf-
liegt.

[0028] Um die urspringliche Lage wieder herzustel-
len, wird in umgekehrter Weise verfahren. Ist das boden-
seitige Lager 15 der Kolben-Zylinder-Einheit 14 hierbei
zu ebenen Boden einer Aufstellflache angeordnet, kann
jedoch, da in diesem Fall bei der in Figur 3 gezeigten
Situation beide Kolben-Zylinder-Einheiten 10, 14 in die
gleiche Richtung wirken, namlich horizontal, ein Aufricht-
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moment nicht erzielt werden.

[0029] Deshalb kann gegebenenfalls eine dritte Kol-
ben-Zylinder-Einheit vorhanden sein, die vertikal gegen
die Kipprahmenflache 3 driickt und diese zundchst um
einen kurzen Weg verschwenkt, um ein Verschwenken
des Kipprahmens 2 durch die dann wieder nicht in glei-
cher Richtung wirkenden Kolben-Zylinder-Einheiten 10,
14 zu ermdglichen.

[0030] Beieinerweiteren Ausfiihrungsformwerden die
Lager 15 der Kolben-Zylinder-Einheit 14 unterhalb des
Niveaus der Lager 12, beispielsweise in einer Grube, so
angeordnet, dass ohne weitere Einrichtungen ein Ver-
kippen und Aufrichten des Rahmens 2 in die urspringli-
che Stellung durch Kolben-Zylinder-Einheiten 14 ermdg-
licht ist.

[0031] Darlber hinaus ist es méglich, eine gegenlau-
fige Kippbewegung (Figur 4) durchzuflhren, bei der die
Kolben-Zylinder-Einheit 14 gelangt und gegebenenfalls
die Kolben-Zylinder-Einheit 10 verkilrzt wird, so dass die
Kipprahmenflache 4 unter das Niveau des Aufstellbo-
dens 11 gelangt. Hierzuist es jedoch nétig, dass die Kipp-
rahmenflache 4 in eine Aussparung bzw. Grube 26 im
Boden (in Figur 4 gestrichelt dargestellt) eintauchen
kann. Hierzu ist zudem notwendig, abweichend von den
vorgegangenen Konstruktionen, die Gleit- bzw. Trag-
schienen 6 seitlich auRerhalb des Kipprahmens 2 anzu-
ordnen, wobei die Fihrung in den Schienen 6 vorzugs-
weise Uber nach auf3en vorstehende Rollen erfolgt, so
dass die Schienen 6 eine Eintauchbewegung der Kipp-
rahmenflache 4 in die Grube 26 nichtbehindern. Bei einer
solchen Ausfiihrungsform entfallen selbstverstandlich
weitere vor den Rollen im Bereich der Lager 13 ange-
ordnete Rollen, da ansonsten eine Verkippung nicht
mdglich ware.

[0032] Bei der Vorrichtung kénnen die Kolben-Zylin-
der-Einheiten getrennt voneinander betétigt werden,
selbstverstandlich kdnnen die Kolben-Zylinder-Einhei-
ten Uber geeignete Steuerprogramme jedoch auch
gleichzeitig betatigt werden.

[0033] Die Kolben-Zylinder-Einheiten sind insbeson-
dere hydraulisch betétigte Kolben-Zylinder-Einheiten,
wobei bei der entsprechenden GréRRe des Hubes es sich
um teleskopierende Kolben-Zylinder-Einheiten bzw. Dif-
ferenzial-Zylinder-Einheiten handelt.

[0034] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form (nicht gezeigt) ist der eigentliche Ofenraum oder ein
Traggestell des Brandprifofens an der Kipprahmenfla-
che 3 mit einer Drehplatte oder einer anderen Drehein-
richtung, die elektrisch, hydraulisch, pneumatisch oder
in anderer Weise angetrieben ist, drehbar angeordnet,
so dass auf einem solchen Drehteller die unterschied-
lichsten Drehungen realisierbar sind.

[0035] Um bei dieser Ausfihrungsform eine Abstit-
zung gegenuber der L-Rahmen-Flache 4 zu erhalten,
kénnen an der L-Rahmen-Flache kreisbogenférmige
Trager derart angeordnet sein, dass ein Brandpriifofen
oder ein zwischen dem Brandpriifofen und dem L-Rah-
men angeordnetes Tragelement vorzugsweise mit Rol-
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len in den kreisférmigen Tragern gefuhrt wird und sich
darauf abstitzt. In dieser Weise kdnnen bei verschiede-
nen Kippungen zudem Drehungen herbeigefiihrt wer-
den, beispielsweise wenn ein Bauteil nicht entsprechend
der Hohe sondern quer in den Brandprifofen eingebaut
und in einer entsprechenden Lage gepruft werden soll.
[0036] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form (nicht gezeigt) werden anstelle oder zumindest teil-
weise anstelle von Kolben-Zylinder-Einheiten Zahnstan-
gen/Ritzel-Einheiten verwendet, um die Lédngsverschie-
bung des L-férmigen Rahmens auf den Tragschienen
und/oder die Kippung mittels eines am L-formigen Rah-
men befestigten Drehkranzes und eines festgelegten Rit-
zelantriebes zu bewerkstelligen.

[0037] Beispielsweise kann am L-férmigen Rahmen
ein entsprechender Antrieb flir ein Ritzel vorhanden sein,
wobei das Ritzel in eine Zahnstange, die an zumindest
einer der Gleitschienen angeordnet ist, eingreift. Hier-
durch kann eine Verschiebung des L-férmigen Rahmens
auf den Gleitschienen bewerkstelligt werden.

[0038] Umeine Verkippungindieser Weise zu bewerk-
stelligen, ist zumindest ein Drehkranz seitlich am L-for-
migen Rahmen so befestigt, dass vorzugsweise die Ach-
se des Drehkranzes (auch wenn es sich hierbei nur um
einen viertelkreisformigen Drehkranz handelt) mit der
Kippachse des L-férmigen Rahmens fluchtet. Durch den
Eingriff und Antrieb eines Ritzels in dem Drehkranz bzw.
einen Zahnkranz des Drehkranzes kann die Kippung her-
beigeflihrt werden.

[0039] Um den L-formigen Rahmen und damit den
Brandprufofen in bestimmten Lagen zu halten, kann der
Ritzelantrieb Uber entsprechende Festlegungen verfi-
gen, die mechanisch sind, oder durch eine entsprechen-
de Ansteuerung des Elektromotors erfolgen. Zusatzlich
oder alternativ hierzu kénnen Festlegungsmittel fiir und
an dem Rahmen angeordnet sein.

[0040] Wie bereits ausgefiihrt, kbnnen hierdurch die
Kolben-Zylinder-Einheiten teilweise oder vollstandig er-
setzt werden.

[0041] Die Anschliisse des Brandprifofens sowohl fiir
Brennstoffzuleitungen und Abluftleitungen bzw. Abgas-
leitungen sowie die Leitungen selber sind selbstver-
standlich auf die Verschwenkbarkeit ausgelegt und als
flexible Schlauchkonstruktionen ausgebildet.

[0042] Bei der Erfindung ist von Vorteil, dass eine
Brandprifvorrichtung geschaffen wird, mit der unter-
schiedlichste Lagen eines Brandpriifofens zu realisieren
sind, wobei auf eine Mehrzahl von Brandpriiféfen, die die
verschiedenen notwendigen Priflagen durch Festein-
bau realisieren, tUberflissig sind. Hierdurch wird in er-
heblicher Weise Raum gespart, darliber hinaus selbst-
verstandlich auch Investitions- und Betriebskosten.
[0043] Die gewahlte Konstruktion ist dabei einfach und
robust sowie stérunanfallig.

Bezugszeichenliste:

[0044]
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1 Brandpriifofen

2 biegesteifer Kipprahmen

3 lange Kipprahmenflache

4 kurze Kipprahmenflache

5 Stahlprofile

6 Gleit- bzw. Tragschiene

10 erste Kolben-Zylinder-Einheit

11 Boden eines Aufstellraumes

12 Lager

13  Lager

14 zweite Kolben-Zylinder-Einheit

15 Lager

16  Lager

17  Kante

18 Rollen

19  Rollenquertrager

20 Rollen

21  Trageinrichtung

22  Rollen

25  Ofenraum

26  Aussparung, Grube

Patentanspriiche

1. Brandprifofen mit einem Ofenraum (26), in dem
Brandpriifungen durchfiihrbar sind, und einem Kipp-
rahmen (2), an dem der Ofenraum (26) angeordnet
ist, wobei der Kipprahmen (2) zumindest eine Beta-
tigungseinrichtung (14) umfasst, mit der der Kipp-
rahmen (2) und der Ofenraum (26) um eine Kippach-
se gesteuert kippbar sind.

2. Brandprufofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ofenraum (26) Uber eine Dreh-
einrichtung um zumindest eine Achse drehbar an
dem Kipprahmen (2) angeordnet ist.

3. Brandprifofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine Betati-
gungseinrichtung (10) vorhanden ist, mit der der
Kipprahmen (2) entlang einer Verfahrachse verfahr-
bar ist.

4. Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
tatigungseinrichtungen (10, 14) getrennt voneinan-
der oder gemeinsam gesteuert betreibbar sind.

5. Brandpriifofen nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
tatigungseinrichtungen (10, 14) Kolben-Zylinder-
Einheiten sind.

6. Brandpriifofen nach einem der vorhergehenden An-

spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
tatigungseinrichtungen Zahnstangen/Ritzel-Einhei-
ten sind, bei denen ein antreibbares Ritzel in eine
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10.

11.

12.

13.

Zahnstange eingreift, wobei eine Zahnstange fr ei-
ne Langsverschiebung des Rahmens auf den Gleit-
schienen und/oder ein Zahnkranz mit einem ent-
sprechenden Ritzel vorhanden ist, um eine Kippung
herbeiflihren zu kénnen.

Brandprifofen nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zahnkranz zum Kippen der Kipp-
vorrichtung mit seiner Zahnkranzachse fluchtend zu
einer Kippachse der Kippvorrichtung fluchtend aus-
gebildet ist.

Brandprifofen nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine Zahnstange
an einer der Gleitschienen (6) angeordnet ist und
am Kipprahmen (2) das antreibbare Ritzel angeord-
net ist.

Brandprufofen nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Dreh-
achse der Dreheinrichtung parallel zur Verschiebe-
achse bzw. Verschiebeeinrichtung der Betatigungs-
einrichtung (10) verlaufend angeordnet ist.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kipp-
rahmen (2) im Querschnitt in etwa L-férmig ausge-
bildet ist, wodurch eine lange Kipprahmenflache (3)
und eine kurze Kipprahmenflache (4) ausgebildet
sind.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kipp-
rahmenflachen (3, 4) aus einer Mehrzahl von parallel
angeordneten Stahlprofilen (5) ausgebildet sind.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Brandprifofen (1) zumindest eine Gleit- bzw. Trag-
schiene (6) umfasst, auf der der Kipprahmen (2) mit
der Kipprahmenflache (4) mittelbar oder unmittelbar
aufliegend ausgebildet ist.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kipp-
rahmen (2) mit der Betatigungseinrichtung (10) auf
der Gleit- bzw. Tragschiene (6) entlang der Schiene
(6) verschieblich angeordnet ist, wobei die Kolben-
Zylinder-Einheit (10) an der Schiene (6) und/oder
einem Boden (11), auf dem die Schienen (6) ange-
ordnet ist, mit einem ersten Lager (12) angelenkt ist
und sich am Kipprahmen (2) unterseitig der unteren
Kipprahmenflache (4) und in einem Bereich einer
Kante (17), die von den Kipprahmenflachen (3, 4)
gebildet wird, ein zweites Lager (13) bzw. Gelenk
befindet, an das die Betatigungseinrichtung (10) an-
gelenkt ist.
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Brandpriifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
tatigungseinrichtung (14) fir das Verkippen des
Bandprifofens (1) ein erstes Lager (15) bzw. ein er-
stes Gelenk (15) am Boden (11) eines Aufstellrau-
mes umfasst und an diesen angelenkt ist und mit
einem zweiten Lager (16) an der Kipprahmenflache
(3) angelenkt ist.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich das
zweite Lager (16) entfernt von dem Lager (13) an
der Kipprahmenflache (3) und vorzugsweise in ei-
nem Bereich der Kipprahmenflache (3) befindet, die
beziiglich der Lange der Kipprahmenflache (3) be-
zogen auf die L-formige Ausgestaltung mehr als die
Halfte der Strecke von der gemeinsamen Kante (17)
der Kipprahmenflache (3, 4) entfernt ist.

Brandpriifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Kipp-
rahmen (2) im Bereich des Lagers bzw. Gelenks (13)
mit Rollen (18) in der Gleitschiene (6) geflhrt ist.

Brandpriifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
Gleitschienen (6) vorhanden sind.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Quertrager (19) vorhanden ist, auf dem die Stahltra-
ger (5) der Kipprahmenflache (4) endseitig auflie-
gend ausgebildet sind, wobei von dem Quertrager
(19) ausgehend je eine Rolle (18) seitlich in die
Schiene (6) eingreift.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass zusatz-
lich zu den Rollen (18) von auf3en, von den Lagern
(13) her, Rollen (20) in die Schiene (6) eingreifen,
so dass die Kippvorrichtung beidseitig in den Gleit-
schienen (6) gefuhrt ist.

Brandprifofen nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kipp-
rahmenflache (4) unterseitig und oberhalb der
Schienen (6) jeweils eine Trageinrichtung (21) fur
Rollen (22) besitzt, wobei die Rollen (22) im Bereich
eines freien vom Lager (13) entfernten Endes der
Kipprahmenflache (4) angeordnet sind und auf der
Schiene (6) oberseitig abrollend angeordnet sind, so
dass der Kipprahmen (2) auf den Schienen (6) mit
den Rollen (18) und/oder den Rollen (20, 22) ver-
fahrbar ist.
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Fig. 2
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