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(57)  Vorrichtung zum Uberziehen einer Schlauchfo-
lie bzw. einer Folienhaube Uber einen Gutstapel, wobei
zum Raffen der Schlauchfolie zumindest zwei Rollenan-
ordnungen mit jeweils zumindest einer Raffrolle und zu-
mindest einer Gegenrolle vorgesehen sind. Die Raffrol-
len und die Gegenrollen sind beim Raffen in einer Raff-
position angeordnet, in der die Schlaufolie aufenseitig
mit den Raffrollen und innenseitig mit den Gegenrollen
in Kontakt steht. Beim Raffen steht lediglich eine Gegen-
rolle jeder Rollenanordnung mit der Schlauchfolie in Kon-
takt und ist dabei unterhalb einer horizontalen Rollenan-
ordnungsbezugsebene B angeordnet. Es ist eine Uber-
ziehvorrichtung vorgesehen, mit der die Schlauchfolie
nach dem Raffen tber den Gutstapel gezogen wird, wo-
bei die Rollenanordnungen in Uberziehrichtung mitge-
fiihrt werden. Die Uberziehvorrichtung weist zumindest
zwei Fuhrungselemente auf, ber die die beim Uberzie-
hen abgeraffte Schlauchfolie gefiihrt wird. Eine Gegen-
rolle jeder Rollanordnung steht zumindest beim Abraffen
des Schlauchfolienendes mit der Innenseite der
Schlauchfolie in Kontakt und ist dabei in eine Abraffpo-
sition oberhalb der Rollenanordnungsbezugsebene B
angeordnet.

Vorrichtung zum Uberziehen einer Schlauchfolie bzw. einer Folienhaube liber einen Gutstapel
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Uberziehen einer Schlauchfolie bzw. einer Folienhaube
Uber einen Gutstapel. - Gutstapel meint insbesondere
eine Mehrzahl von Packungen, Paketen, Sacken oder
dergleichen Einheiten, die zweckmaRigerweise zu einem
quaderférmigen Gutstapel gestapelt sind. Es liegt im
Rahmen der Erfindung, dass der Gutstapel auf einer Pa-
lette aufgenommen ist. Dieser Gutstapel wird mit einer
Schlauchfolie bzw. mit einer Folienhaube Giberzogen, um
dem Gutstapel einerseits eine héhere Stabilitat zu ver-
leihen und um den Gutstapel andererseits vor Witte-
rungseinflissen zu schitzen. Bei dem Gutstapel kann
es sich grundsatzlich auch um wenige gestapelte Ein-
heiten handeln oder aber auch um eine einzelne grofliere
Einheit, beispielsweise aus dem Weisswarenbereich
(Waschmaschinen, Kihlschrénke, Spilmaschinen und
dergleichen). Der Gutstapel muss nicht zwingend eine
Quaderform haben, sondern kann prinzipiell auch ande-
re Formen aufweisen. Die Gberzuziehende Schlauchfolie
bzw. Folienhaube passt sich gleichsam der Form des
Gutstapels an.

[0002] Vorrichtungendereingangs genannten Artsind
aus der Praxis in verschiedenen Ausfiihrungsformen be-
kannt. Die Schlauchfolie wird diesen Vorrichtungen von
einem Schlauchfolienvorrat zugefiihrt. Uber dem Gutsta-
pelwird die Schlauchfolie gedffnet und in Vertikalrichtung
gerafft.

[0003] Eine solche Vorrichtung ist beispielsweise aus
EP 1 353 847 B1 bekannt. Die Raffeinrichtung weist hier
Raffrollen auf, denen jeweils eine einzige Gegenrolle zu-
geordnetist, wobei die Drehachse der Gegenrolle in Ver-
tikalrichtung jeweils unter der Drehachse der Raffrolle
angeordnet ist. Zum Raffen wird die Schlauchfolie zwi-
schen den Raffrollen und Gegenrollen hindurchgefihrt.
Die Raffeinrichtung nach EP 1 353 847 B1 kann anschlie-
Rend auch zum Querstretchen der Schlauchfolie ver-
wendet werden sowie als Uberziehvorrichtung zum
Uberziehen der Schlauchfolie iiber den Gutstapel. Beim
Uberziehvorgang wird die Schlauchfolie abgerafft, wobei
die abgeraffte Schlauchfolie wiederum zwischen den
Raffrollen und Gegenrollen hindurchgefiihrt wird. Die
Vorrichtung nach EP 1 353 847 B1 hat sich grundsatzlich
bewahrt. Es hat sich aber gezeigt, dass zum Ende des
Uberziehvorgangs bzw. beim Abraffen des Schlauchfo-
lienendes die Schlauchfolie manchmal unkontrolliert von
den Rafffingern bzw. Raffecken abspringt und demzufol-
ge nicht sehr prazise in der gewlinschten Position an
dem Gutstapel bzw. an der Palette angelegt werden
kann. Insoweit ist die bekannte Vorrichtung verbesse-
rungsfahig.

[0004] Demgegenuber liegt der Erfindung das techni-
sche Problem zugrunde eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art anzugeben mit der der vorstehend ge-
nannte Nachteil vermieden werden kann und mit der ein
prazises und kontrolliertes Anlegen des Schlauchfolie-
nendes an dem Gutstapel bzw. an der Palette mdglich ist.
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[0005] Zur Lésung dieses technischen Problems lehrt
die Erfindung eine Vorrichtung zum Uberziehen einer
Schlauchfolie bzw. einer Folienhaube Uber einen Gut-
stapel, wobei zum Raffen der Schlauchfolie zumindest
zwei Rollenanordnungen mit jeweils zumindest einer
Raffrolle und zumindest einer Gegenrolle vorgesehen
sind und wobei die Raffrollen und die Gegenrolle beim
Raffen in einer Raffposition angeordnet sind, in der die
Schlauchfolie auf3enseitig mit den Raffrollen und innen-
seitig mit den Gegenrollen in Kontakt steht,

wobei lediglich eine Gegenrolle jeder Rollenanordnung
beim Raffen mit der Schlauchfolie in Kontakt steht und
dabei unterhalb einer horizontalen Rollenanordnungsbe-
zugsebene B angeordnet ist,

wobei eine Uberziehvorrichtung vorgesehen ist, mit der
die Schlauchfolie nach dem Raffen iber den Gutstapel
gezogen wird, wobei die Rollenanordnungen in Uber-
ziehrichtung mitgefihrt werden,

wobei die Uberziehvorrichtung zumindest zwei Fiih-
rungselemente aufweist, Uber die die beim Uberziehen
abgeraffte Schlauchfolie vor ihrer Anlage an den Gutsta-
pel gefuhrt wird, und wobei eine Gegenrolle jeder Rol-
lenanordnung zumindest beim Abraffen des Schlauch-
folienendes mit der Innenseite der Schlauchfolie in Kon-
takt steht und dabei in einer Abraffposition oberhalb der
Rollenanordnungsbezugsebene B angeordnet ist.
[0006] Esliegtim Rahmen der Erfindung, dass die (ge-
dachte) horizontale Rollenanordnungsbezugsebene B
durch die Drehachse einer Raffirolle einer Rollenanord-
nung in der Raffposition verlauft. Es liegt fernerhin im
Rahmen der Erfindung, dass die (gedachte) horizontale
Rollenanordnungsbezugsebene B quer bzw. senkrecht
zur Zufihrungsrichtung Z der Schlauchfolie bzw.quer/
senkrecht zur Uberziehrichtung der Schlauchfolie ange-
ordnetist. Die (gedachte) Rollenanordnungsbezugsebe-
ne Bist gleichsam fix in Bezug auf eine Rollenanordnung
bzw. in Bezug auf eine Rollenanordnungseinrichtung an-
geordnet und wird mit der Rollenanordnung bzw. mit der
Rollenanordnungseinrichtung in Uberziehrichtung mit-
gefihrt bzw. mitverfahren.

[0007] Nach sehr bevorzugter Ausfiihrungsform der
Erfindungist die beim Raffen in Kontakt mit der Schlauch-
folie stehende Gegenrolle jeder Rollenanordnung zumin-
dest beim Abraffen des Schlauchfolienendesin einer ent-
gegen der Uberziehrichtung angefahrenen Abraffpositi-
on angeordnet. ZweckmaRigerweise wird die beim Raf-
fen in Kontakt mit der Schlauchfolie stehende Gegenrolle
jeder Rollenanordnung aus ihrer Raffposition in vertikaler
Richtung in ihrer Abraffposition verfahren.

[0008] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass der
Gutstapel auf einer Palette angeordnet ist. Es versteht
sich, dass das Schlauchfolienende am Ende des Uber-
ziehvorgangs abgerafft und an den Gutstapel bzw, an
die Palette angelegt wird. - Die Schlauchfolie bzw. die
Folienhaube besteht zweckmaRigerweise aus einer ela-
stischen Kunststofffolie. Soweit hier und nachfolgend
von einer Folienhaube die Rede ist, meint dies die an
einem Ende bereits abgetrennte und abgeschweilite
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Schlauchfolie.

[0009] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die
Schlauchfolie der erfindungsgeméafen Vorrichtung von
einem Schlauchfolienvorrat zugefihrt wird. Zweckmafi-
gerweise sind die Seitenrdnder der Schlauchfolie im Vor-
ratszustand nach innen gefaltet. Man spricht dann von
einem Seitenfaltenschlauch. Es liegt weiterhin im Rah-
men der Erfindung, dass die der Vorrichtung zugefiihrte
Schlauchfolie tiber bzw. vor dem Gutstapel gedffnet wird.
Es empfiehlt sich, dass anschlielend Raffelemente in
das Schlauchfolienende der geéffneten Schlauchfolie
einfahren, so dass die Innenseite des Schlauchfolienen-
des an den Raffelementen anliegt. Jedes Raffelement
weist vorzugsweise einen Raffbligel auf, der sich quer
zur Zufihrrichtung der Schlauchfolie bzw. quer zur Ver-
tikalrichtung erstreckt. Die Innenseite des Schlauchfolie-
nendes liegt nach dem Einfahren der Raffelemente an
den Raffbligeln an. Nach besonders bevorzugter Aus-
fuhrungsform der Erfindung sind die Raffelemente mit
ihren Raffbligeln an den vier Ecken einer im Querschnitt
rechteckférmigen gedffneten Schlauchfolie angeordnet.
In diesem Fall bezeichnet man die Raffbiigel auch als
Raffecken. Es liegt auch im Rahmen der Erfindung, dass
die Raffelemente bzw. Raffbligel quer zur Zufiihrungs-
richtung der Schlauchfolie, insbesondere in horizontaler
Richtung verfahrbar sind und zwar vorzugsweise unab-
hangig voneinander verfahrbar sind. Es liegt fernerhin
im Rahmen der Erfindung, dass die Raffelemente bzw.
Raffbligel in Zufihrungsrichtung der Schlauchfolie, ins-
besondere in vertikaler Richtung verfahrbar sind.
[0010] EmpfohlenermalRen ist jedem Raffelement
bzw. jedem Raffbiigel eine Gegenrolle zugeordnet, die
in Zuflihrungsrichtung der Schlauchfolie hinter bzw. un-
ter dem zugeordneten Raffbligel angeordnet ist, insbe-
sondere in vertikaler Richtung unterhalb des Raffbligels
angeordnet ist. Es empfiehlt sich, dass jedem Raffele-
ment bzw. Raffbligel eine Raffrolle zugeordnet ist, die
zumindest in der Raffposition in Zuflihrungsrichtung der
Schlauchfolie hinter bzw. unter dem zugeordneten Raff-
bligelangeordnetist, insbesondere in vertikaler Richtung
unterhalb des Raffbligels angeordnet ist. ZweckmaRi-
gerweise werden nach dem Einfiihren der Raffelemente
in das gedffnete Schlauchfolienende die Raffrollen her-
angefahren bzw, angeklappt, so dass jede Raffrolle und
die ihr zugeordnete Gegenrolle die Schlauchfolie klem-
mend zwischen sich aufnehmen, Die Raffrollen und Ge-
genrollen befinden sich dann in ihrer Raffposition. Vor-
zugsweise werden die Raffrollen angetrieben und dazu
ist jeder Raffrolle zweckmaRigerweise ein Antriebsmotor
zugeordnet, Empfohlenermaflen werden die Gegenrol-
len nicht angetrieben. Sie funktionieren gleichsam als
Andruckrollen bezuglich der zugeordneten Raffrollen.
[0011] Eine ganzbesonders bevorzugte Ausfiihrungs-
form der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass je-
de Rollenanordnung aus einer Raffrolle und lediglich ei-
ner der Raffrolle zugeordneten Gegenrolle besteht. Emp-
fohlenermalfen sind vier solcher Rollenanordnungen an
den vier Ecken einer im Querschnitt rechteckférmigen
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aufgespannten Schlauchfolie angeordnet.

[0012] GemaR besonders bevorzugter Ausfiihrungs-
form sind die Rollenanordnungen in der Raffposition so
orientiert, dass die Drehachse der Gegenrolle in Zufiih-
rungsrichtung der Schlauchfolie hinter bzw. in vertikaler
Richtung unterhalb der Drehachse der Raffrolle ange-
ordnet ist. Bei dieser Ausfiihrungsform sind die Drehach-
sen von Raffrolle und Gegenrolle so angeordnet, dass
die Tangente im jeweiligen Kontaktpunkt der Raffrolle
und der zugeordneten Gegenrolle nach schrag unten und
in Bezug auf den Gutstapel nach aulen weist.

[0013] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass in der
Raffposition ein fir die Bildung der Folienhaube vorge-
sehener Schlauchfolienabschnitt vom Schlauchfolien-
vorrat abgezogen wird und vor bzw. liber dem Gutstapel
gerafft wird. Es liegt weiterhin im Rahmen der Erfindung,
dass zumindest zwei Raffelemente bzw. Raffbligel vor-
handen sind, Uiber die die Schlauchfolie in der Raffposi-
tion geflihrt wird, wobei in Zuflhrungsrichtung der
Schlauchfolie hinter einem Raffelement bzw. Raffbligel
eine Rollenanordnung vorgesehen ist, durch die die
Schlauchfolie in der Raffposition gefiihrt wird und in Zu-
fuhrungsrichtung hinter der Rollenanordnung gerafft
wird. Es wurde bereits oben dargelegt, dass zweckma-
Rigerweise zumindest vier bzw. vier Raffelemente/Raff-
bligel vorgesehen sind, denen jeweils eine Rollenanord-
nung zugeordnet ist und die sehr bevorzugt an den vier
Ecken einer im Querschnitt rechteckférmigen aufge-
spannten Schlauchfolie angeordnet sind. Beim Raffen
wird die Schlauchfolie auf den Raffelementen in bekann-
ter Weise balgenartig bzw. zieharmonikaartig gerafft.
Aufgrund der vorstehend beschriebenen bevorzugten
Anordnung der Drehachsen der Rollen kann beim Raffen
eine sehr gleichmaRige Faltenbildung erreicht werden,
wobei die Falten jeweils schrag nach unten und (bezlg-
lich des Gutstapels) nach auflen weisen. Bei dieser
gleichmafigen Ausrichtung der Falten kann die Folien-
haube beim anschlieRenden Uberziehen (iber den Gut-
stapel auf einfache und funktionssichere Weise Falte fiir
Falte abgezogen werden. Dadurch wird erreicht, dass
die Folienhaube beim Uberziehen keinen nachteilhaften
Zwangen ausgesetzt ist und insbesondere beschadi-
gungsfrei bleibt.

[0014] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die er-
findungsgemafe Vorrichtung eine Trennvorrichtung und
eine Schweiltvorrichtung aufweist, mit denen die
Schlauchfolie nach dem Raffen am oberen Ende der zu
bildenden Folienhaube unter Bildung der Folienhaube
abgetrennt und abgeschweil3t wird. - Eine besonders be-
vorzugte Ausfihrungsform der Erfindung ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Raffelemente auch als Querstret-
chelemente eingesetzt werden, mit denen die Schlauch-
folie bzw. die Folienhaube nach dem Raffen und zweck-
maRigerweise vor dem Uberziehen iiber den Gutstapel
quergestretcht wird. ZweckmaRigerweise fahren dazu
die Raffelemente mit ihren Raffbiigeln (Raffecken) quer
zur Zufuhrungsrichtung der Schlauchfolie auseinander.
Das Querstretchen wird mit der MaRgabe ausgefihrt,
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dass der Querschnitt bzw. Horizontalquerschnitt der
quergestretchten Schlauchfolie gréfer ist als der Quer-
schnitt bzw. Horizontalquerschnitt des Gutstapels.
[0015] Nach dem Raffen und vorzugsweise nach dem
Querstretchen wird dann die Schlauchfolie mit der Uber-
ziehvorrichtung Uber den Gutstapel gezogen. Gemaf
besonders bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung
sind die Raffelemente auch die Fiihrungselemente der
Uberziehvorrichtung. Die Raffbligel (Raffecken) funktio-
nieren bei dieser bevorzugten Ausfihrungsform also
auch als Fithrungsbiigel, iiber die die beim Uberziehen
abgeraffte Schlauchfolie vor ihrer Anlage an den Gutsta-
pel gefiihrt wird. Nach sehr bevorzugter Ausfiihrungs-
form der Erfindung werden die Raffelemente bzw, Fiih-
rungselemente zum Raffen und zum Querstretchen und
zum Uberziehen der Schlauchfolie eingesetzt. Bei allen
drei Vorgangen sind zweckmaRigerweise zumindest vier
bzw. vier Raffelemente beteiligt, die bevorzugt an den
vier Ecken der im Querschnitt rechteckférmigen
Schlauchfolie angeordnet sind. Zum Uberziehen der Fo-
lienhaube sind die Raffelemente (Fihrungselemente) in
Uberziehrichtung der Folienhaube bzw. in vertikaler
Richtung verfahrbar. Dazu sind die Raffelemente (Fih-
rungselemente) zweckmafigerweise an einen Spann-
rahmen angeschlossen, der in entsprechender Weise
verfahrbar ist.

[0016] Vor dem Uberziechen bzw. Abraffen der
Schlauchfolie kdnnen die Raffrollen aus ihrer Raffpositi-
on von den Gegenrollen entfernt bzw. abgeklappt wer-
den. Dann erfolgt das Abraffen nur durch Abziehen der
Schlauchfolie beim Herunterfahren der Raffelemente
bzw. des Spannrahmens. Die Raffrollen kdnnen bei die-
sem Uberziehvorgang aber auch an die Gegenrollen an-
geklappt sein. Das Abraffen wird dann durch die Raffrol-
len zusétzlich unterstiitzt. Die beim Uberziehen abgeraff-
te Schlauchfolie wird empfohlenermalien tber die Raff-
biigel der Raffelemente gefiihrt. Am Ende des Uberzieh-
vorgangs und beim Abraffen des Schlauchfolienendes
wird das Verfahren bzw. vertikale Verfahren der Raffele-
mente bzw. des Spannrahmens zweckmaBigerweise
verlangsamt. Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die
Gegenrollen der Rollenanordnung zumindest am Ende
des Uberziehvorganges bzw. zumindest beim Abraffen
des Schlauchfolienendes jeweils in Richtung des zuge-
ordneten Fihrungsblgels bzw. an den zugeordneten
Flhrungsbiigel heran in die Abraffposition verfahren
werden. Es versteht sich, dass das Abraffen des
Schlauchfolienendes im unteren, insbesondere paletten-
seitigen Bereich des Gutstapels stattfindet. ZweckmaRi-
gerweise verfahren alle Gegenrollen der Rollenanord-
nungen in die vorstehend genannte Abraffposition. Es
liegt im Rahmen der Erfindung, dass die Gegenrollen in
der Abraffposition einen geringeren bzw. einen wesent-
lich geringeren Abstand zum zugeordneten Fuhrungs-
bugel aufweisen als in der Raffposition. Die Gegenrollen
werden also aus ihrer Raffposition in die Abraffposition
zum FUhrungsbugel hin verfahren. - Grundsatzlich liegt
es auch im Rahmen der Erfindung, dass die Raffrollen
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in vertikaler Richtung verfahrbar sind.

[0017] Vorzugsweise sind zumindest am Ende des
Uberziehvorganges bzw. zumindest beim Abraffen des
Schlauchfolienendes die Raffrollen an die zugeordneten
Gegenrollen angeklappt bzw. angefahren, so dass die
Schlauchfolienwandung des abgerafften Schlauchfolie-
nendes zwischen Gegenrollen und Raffrollen klemmend
aufgenommen ist. Nach einer ersten Ausfiihrungsform
der Erfindung ist die Anordnung der Raffrollen relativ zu
den zugeordneten Raffelementen in der Raffposition und
in der Abraffposition unverandert. GemaR einer zweiten
Ausfliihrungsform kénnen die Raffrollen wie die Gegen-
rollen entgegen der Uberziehrichtung der Schlauchfolie
in die Abraffposition verfahren werden. Bei dieser Aus-
fuhrungsform hat dann eine Raffrolle in der Abraffposition
zweckmaRigerweise einen geringeren Abstand zu dem
zugeordneten Flihrungsbuigel als in der Raffposition.
[0018] Aufgrund der erfindungsgemafien Anordnung
von Raffrollen, Gegenrollen und Fihrungsbigeln wird
das Schlauchfolienende quasi bis zuletzt bis zum Ende
des Uberziehvorganges zwischen Gegenrolle und
Raffrolle gehalten bzw. transportiert und kann somit sehr
kontrolliert iber den zugeordneten Fihrungsblgel ge-
fuhrt werden. Die erfindungsgemaRe Anordnung ge-
wahrleistet ein kontrolliertes funktionssicheres und pra-
zises Abraffen des Schlauchfolienendes sowie ein Anle-
gen des Schlauchfolienendes in korrekter Position an
dem Gutstapel bzw. an der Palette.

[0019] Es empfiehlt sich, dass die Raffelemente am
Ende des Uberziehvorgangs und beiin der Abraffposition
angeordneten Gegenrollen quer zur Uberziehrichtung
nach innen in Richtung Gutstapel bzw. insbesondere in
Richtung einer unter dem Gutstapel angeordneten Pa-
lette verfahrbar sind. Dann wird das Schlauchfolienende
von den Fuhrungselementen abgeldst und an den Gut-
stapel bzw. insbesondere an die Palette angelegt. Dieses
Anlegen erfolgt normalerweise ohne aufwendige Zusatz-
malnahmen, da die quergestretchte Schlauchfolie sich
aufgrund elastischer Ruckstellkrafte quasi automatisch
an den Gutstapel bzw. an die Palette anlegt.

[0020] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass der
Gutstapel auf einer Palette angeordnet ist, die einen Pa-
lettenoberboden und einen Palettenunterboden aufweist
und nach einer Ausfiihrungsform zusatzlich zumindest
einen zwischen Palettenoberboden und Palettenunter-
boden angeordneten Palettenzwischenboden. Gemaf
einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform werden die
Raffelemente unterhalb der Palette nach innen verfahren
und das Schlauchfolienende wird dann an der Unterseite
des Palettenunterbodens angelegt. Nach einer zweiten
bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung verfahren
die Fuhrungselemente im Bereich unterhalb des Palet-
tenoberbodens und oberhalb des Palettenunterbodens
nach innen und das Schlauchfolienende wird bei dieser
Ausflihrungsform an der Unterseite des Palettenoberbo-
dens oder an der Unterseite eines zwischen Paletten-
oberbodens und Palettenunterbodens angeordneten
Palettenzwischenbodens angelegt. - Aufgrund der erfin-
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dungsgemaflen Anordnung von Raffrollen, Gegenrollen
und Raffbiigeln kann bei beiden Ausflihrungsformen ein
sehr kontrolliertes und somit prazises Anlegen des
Schlauchfolienendes erreicht werden.

[0021] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung weist jede Rollenanordnung zumindest zwei Ge-
genrollen auf, wobei lediglich die erste Gegenrolle jeder
Rollenanordnung beim Raffen in Kontakt mit der
Schlauchfolie steht und die zweite Gegenrolle jeder Rol-
lenanordnung beim Raffen auler Kontakt mit der
Schlauchfolie ist und wobei beide Gegenrollen jeder Rol-
lenanordnung beim Abraffen in Kontakt mit der Innensei-
te der Schlauchfolie stehen. Zweckmafigerweise ist bei
dieser Ausfuhrungsform die erste Gegenrolle beim Raf-
fen und beim Abraffen unterhalb der horizontalen Rol-
lenanordnungsbezugsebene B angeordnet. Vorzugs-
weise ist die zweite Gegenrolle beim Abraffen oberhalb
der horizontalen Rollenanordnungsbezugsebene B an-
geordnet. ZweckmaRigerweise sind die zweiten Gegen-
rollen abklappbar, so dass sie beim Raffen aufer Kontakt
mit der Schlauchfolie sind und anschlieend anklappbar,
so dass sie beim Abraffen in Kontakt mit der Schlauch-
folie stehen.

[0022] Gegenstand der Erfindung ist im Ubrigen auch
ein Verfahren zum Uberziehen einer Schlauchfolie bzw.
einer Folienhaube Uiber einen Gutstapel. Im Rahmen die-
ses Verfahrens werden die Raffelemente bzw. der
Spannrahmen mit angeschlossenen Raffelementen
beim Uberziehvorgang zunéchst nach unten in Richtung
Palette verfahren. Am unteren Ende des Gutstapels bzw,
im Bereich der Palette wird die Vertikalbewegung der
Raffelemente zweckmaRigerweise verlangsamt. Dann
erfolgt vorzugsweise die Uberfilhrung der Gegenrollen
in die Abraffposition. Anschlielend werden empfohlener-
malen die Raffrollen an die zugeordneten Gegenrollen
angefahren bzw. angeklappt. Danach werden die Raff-
elemente nach innen verfahren, so dass das Schlauch-
folienende insbesondere an der Palette angelegt werden
kann.

[0023] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass mit der erfindungsgemafRen Vorrichtung nicht nur
ein sehr funktionssicheres Raffen, Querstretchen und
Abraffen der Schlauchfolie moglich ist, sondern zusatz-
lich auch ein sehr kontrolliertes und prazises Anlegen
des Schlauchfolienendes an die Palette unter dem Gut-
stapel. Obwohl sich die erfindungsgemafRe Vorrichtung
durch eine Uberraschend hohe Funktionssicherheit aus-
zeichnet, wird dies nichtsdestoweniger mit verhaltnisma-
Rig einfachen und wenig aufwendigen MalRnahmen er-
reicht. Die Erfindung gewahrleistet des Weiteren durch
das gezielte Anlegen der Folie an die Palettenunterseite
einen reduzierten Unterstretchbereich, was zu Einspa-
rungen des Folienverbrauches fihrt. Die erfindungsge-
mafe Vorrichtung arbeitet stérungsfrei und zeichnet sich
insbesondere auch durch einen sehr geringen Wartungs-
aufwand aus. Somit weist die erfindungsgemafRe Vor-
richtung beachtliche Vorteile gegenliber aus dem Stand
der Technik bekannten Vorrichtungen auf.
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[0024] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erlautert. Es zeigen in schematischer Dar-
stellung:

Fig.1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaflen
Vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Gegenstand nach Fig.
1 im Schnitt,

Fig. 3  einen Ausschnitt aus Fig. 1 im Bereich einer
Raffrolle in einer ersten Funktionsstellung
(Raffposition),

Fig. 4 den Gegenstand nach Fig. 3 in einer zweiten
Funktionsstellung (Abraffposition) und

Fig. 5 den Gegenstand gemaR Fig. 4 unterhalb einer

Palette.

Die Figuren zeigen eine Vorrichtung zum Uberziehen ei-
ner Schlauchfolie 1 Giber einen Gutstapel 2. Nachfolgend
wird durchgéngig der Begriff Schlauchfolie 1 benutzt, ob-
wohl nach bevorzugter Ausfiihrungsform die Schlauch-
folie 1 nach dem Abtrennen und AbschweilRen als Foli-
enhaube vorliegt. Bei dem Gutstapel 2 mag es sich um
eine Mehrzahl von Paketen handeln, die auf einer Palette
3 zu einem Quader gestapelt sind.

[0025] Die Schlauchfolie 1 wird in an sich bekannter
Weise von einem Schlauchfolienvorrat 4 zugefiihrt und
oberhalb des Gutstapels 2 mit einer Offnungsvorrichtung
5 gedffnet. AnschlieBend werden vier Raffelemente 6 in
die gedffnete Schlauchfolie 1 eingefahren, so dass die
Innenseite der Schlauchfolie 1 an diesen Raffelementen
6 anliegt. Zweckmafigerweise und im Ausfiihrungsbei-
spiel sind die Raffelemente 6 an den vier Ecken einerim
Querschnitt rechteckférmigen gedffneten bzw. aufge-
spannten Schlauchfolie 1 angeordnet. Die Raffelemente
6 weisen im Ausflihrungsbeispiel jeweils einen geboge-
nen Raffblgel 7 auf, der sich quer zur Zufiihrungsrich-
tung Z der Schlauchfolie 1 erstreckt sowie eine an den
Raffbiligel 7 anschlielende Vertikalwand 8, Vorzugswei-
se und im Ausfiihrungsbeispiel sind die beiden Arme des
gebogenen Raffbiligels 7 nach unten hin ausgerichtet.
Das ist insbesondere in den Fig. 3, 4 und 5 erkennbar.
[0026] Die Schlauchfolie 1 wird zunachst gerafft. Dazu
ist jedem Raffelement 6 eine Rollenanordnung 9 aus ei-
ner Raffrolle 10 und lediglich einer Gegenrolle 11 zuge-
ordnet. In der Fig. 3 ist eine Rollenanordnung 9 in der
Raffposition gezeigt, in der die Gegenrolle 11 unterhalb
einer horizontalen Rollenanordnungsbezugsebene B
angeordnet ist. Vom Schlauchfolienvorrat 4 wird
Schlauchfolie 1 abgezogen, jeweils Uber die Raffblgel 7
gefuhrt sowie jeweils zwischen der Raffrolle 10 und der
Gegenrolle 11 hindurchgefiihrt. ZweckmaRigerweise
und im Ausfiihrungsbeispiel haben die Raffrollen 10 ei-
nen grolReren Durchmesser als die zugeordneten Ge-
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genrollen 11, Vorzugsweise und im Ausflihrungsbeispiel
nach Fig. 3 sind die Raffrollen und die Gegenrollen 11 in
der Raffposition so angeordnet, dass die Drehachse ei-
ner Gegenrolle 11 in vertikaler Richtung unterhalb der
Drehachse der Raffrolle 10 liegt. Die Drehachse von
Raffrolle 10 und Gegenrolle 11 sind in der Raffposition
so angeordnet, dass die Tangente T im jeweiligen Kon-
taktpunkt der Raffrolle 10 und der zugeordneten Gegen-
rolle 11 nach schragunten und auen weist (Fig. 3). Emp-
fohlenermalen bildet eine durch die Drehachsen von
Raffrolle 10 und Gegenrolle 11 verlaufende Gerade G
mit einer durch die Drehachse der Gegenrolle verlaufen-
den Horizontalen H einen Winkel o. von 5 bis 25°, bevor-
zugt von 10 bis 20°. Nach dem Durchlaufen der Rollen-
anordnungen 9 wird die Schlauchfolie 1 unterhalb der
Rollenanordnungen 9 gerafft. Die spezielle Anordnung
der Drehachsen der Rollen ermdglicht es dabei, dass
eine sehr gleichmaRige - in Fig. 3 erkennbare - Falten-
bildung erzielt wird, wobei die Falten der gerafften
Schlauchfolie 1 jeweils schrag nach unten und auf3en
weisen. Zweckmafigerweise beragt der Winkel B zwi-
schen den Falten und der Vertikalen V 20 bis 60°, bevor-
zugt 45° bzw, etwa 45°. Aufgrund dieser gleichmaRigen
Ausrichtung der Falten kann die Schlauchfolie 1 beim
anschlieBenden Uberziehen (iber den Gutstapel 2
zwangfrei und beschadigungsfrei abgerafft werden.
Nach dem Raffen der Schlauchfolie 1 wird die Schlauch-
folie anihrem oberen Ende zweckmaRigerweise mit einer
nicht dargestellten Trennvorrichtung abgetrennt und mit
einer ebenfalls nicht dargestellten Schweil3vorrichtung
abgeschweil}t, so dass eine Folienhaube gebildet wird.
[0027] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass die ge-
raffte Schlauchfolie quergestretcht wird, so dass ihr Ho-
rizontalquerschnitt gréRer ist als der Horizontalquer-
schnitt des Gutstapels 2. Nach besonders bevorzugter
Ausfiihrungsform der Erfindung werden die Raffelemen-
te 6 bzw. die Raffbligel auch als Querstretchelemente
eingesetzt und zum Querstretchen der Schlauchfolien 1
werden die Raffelemente 6 diagonal auseinander gefah-
ren. Die Fig. 2 zeigt die Raffelemente 6 nach dem Quer-
stretchen Uber dem Gutstapel 2.

[0028] Nach dem Raffen und Querstretchen wird die
Schlauchfolie 1 (iber den Gutstapel 2 gezogen. Nach be-
vorzugter Ausfiihrungsform und im Ausflihrungsbeispiel
bilden die Raffelemente 6 zugleich die Flihrungselemen-
te fir diesen Uberziehvorgang. Dazu sind die Raffele-
mente 6 vertikal bzw. vertikal nach unten verfahrbar.
Zweckmaligerweise sind die Raffelemente 6 an einen
vertikal verfahrbaren Spannrahmen bzw. Hubrahmen
angeschlossen. Beim Uberziehen bzw. bei der Vertikal-
bewegung der Raffelemente 6 wird die geraffte
Schlauchfolie 1 wieder abgerafft, wobei die Falten der
gerafften Schlauchfolie 1 nach und nach abgezogen bzw.
aufgeldst werden. Beim Uberziehen bzw. beim Abraffen
durchlauft die Schlauchfolie 1 die Rollenanordnungen 9
in im Vergleich zum Raffvorgang entgegengesetzter
Richtung und wird anschliefend Uber die Raffbiigel 7
geflihrt. Die angetriebenen Raffrollen 10 drehen beim
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Abraffen auch in im Vergleich zum Raffen entgegenge-
setzter Richtung. Am Ende des Uberziehvorgangs bzw.
bei Annaherung der Raffelemente 6 an die Palette 3 wird
die Vertikalbewegung der Raffelemente 6 zweckmafi-
gerweise verlangsamt. Spatestens wenn sich die Raff-
elemente 6 kurz vor der Palette 3 oder im Bereich der
Palette 3 befinden, werden die Gegenrollen 11 zum Ab-
raffen des Schlauchfolienendes vertikal nach oben in
Richtung des zugeordneten Raffbligels 7 in ihre Abraff-
position verfahren, in der sie vorzugsweise unmittelbar
unterhalb des zugeordneten Raffbligels 7 angeordnet
sind. Diese Abraffposition ist in der Fig. 4 dargestellt, in
der die Gegenrolle 11 oberhalb der Rollenanordnungs-
bezugsebene B angeordnet ist. Die (gedachte) Rollen-
anordnungsbezugsebene B ist in Bezug auf die Rollen-
anordnungen 9 bzw. in Bezug auf die Rollenanordnungs-
einrichtungen fix angeordnet und wird mit den Rollenan-
ordnungen 9 in Uberziehrichtung verfahren. Fiir die Be-
wegung in die Abraffposition sind die Gegenrollen 11
zweckmaRigerweise an einer Linearflihrung 12 verfahr-
bar. Die Gegenrollen 11 durchgreifen im Ausfiihrungs-
beispiel im Ubrigen jeweils einen Vertikalschlitz 13 in der
zugeordneten Vertikalwand 8. Beim Uberziehvorgang
werden dann spatestens in der Abraffposition der Ge-
genrollen 11 die Raffrollen 10 wieder an die Gegenrollen
11 bewegt. Fig. 4 zeigt diese Abraffposition bei einer
Raffrolle 10. In der Abraffposition sind im Ubrigen vor-
zugweise die Drehachsen der Gegenrollen 11 in vertika-
ler Richtung oberhalb der Drehachsen der Raffrollen 10
angeordnet. Der Fig. 4 ist auch entnehmbar, dass das
abzuraffende Schlauchfolienende quasi bis zuletzt bzw.
bis zum Ende des Uberziehvorganges zwischen Gegen-
rollen 11 und Raffrollen 10 gehalten wird und somit kon-
trolliert Ober den zugeordneten Raffblgel 7 gefiihrt wer-
den kann.

[0029] Nach einer Ausfiihrungsform und im Ausfiih-
rungsbeispiel werden die Raffelemente 6 bis in den Be-
reich unter der Palette 3 vertikal verfahren. Hier werden
dann die Raffelemente 6 nach innen zur Palette 3 hin
bewegt und das Schlauchfolienende wird letztendlich
von den Raffbligeln 7 abgeldst und an der Unterseite des
Palettenunterbodens 14 angelegt. Aufgrund der erfin-
dungsgemafien Anordnung von Raffrollen 10, Gegenrol-
len 11 und Raffblgeln 7 in der Abraffposition kann dieses
Anlegen des Schlauchfolienendes sehr funktionssicher
und prazise erfolgen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Uberziehen einer Schlauchfolie (1)
bzw. einer Folienhaube Uber einen Gutstapel (2),
wobei zum Raffen der Schlauchfolie (1) zumindest
zwei Rollenanordnungen (9) mit jeweils zumindest
einer Raffrolle (10) und zumindest einer Gegenrolle
(11) vorgesehen sind, und wobei die Raffrollen (10)
und die Gegenrollen (11) beim Raffen in einer Raff-
position angeordnet sind, in der die Schlauchfolie (1)
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auenseitig mit den Raffrollen (10) und innenseitig
mit den Gegenrollen (11) in Kontakt steht,

wobei lediglich eine Gegenrolle (11) jeder Rollenan-
ordnung (9) beim Raffen mit der Schlauchfolie (1) in
Kontakt steht und dabei unterhalb einer horizontalen
Rollenanordnungsbezugsebene B angeordnet ist,
wobei eine Uberziehvorrichtung vorgesehen ist, mit
der die Schlauchfolie (1) nach dem Raffen tiber den
Gutstapel (2) gezogen wird, wobei die Rollenanord-
nungen (9) in Uberziehrichtung mitgefiihrt werden,
wobei die Uberziehvorrichtung zumindest zwei Fiih-
rungselemente aufweist, Gber die die beim Uberzie-
hen abgeraffte Schlauchfolie gefiihrt wird, und wobei
eine Gegenrolle (11) jeder Rollenanordnung (9) zu-
mindest beim Abraffen des Schlauchfolienendes mit
der Innenseite der Schlauchfolie (1) in Kontakt steht
und dabei in einer Abraffposition oberhalb der Rol-
lenanordnungsbezugsebene B angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die beim Raffen
in Kontakt mit der Schlauchfolie (1) stehende Ge-
genrolle (11) jeder Rollenanordnung (9) zumindest
beim Abraffen des Schlauchfolienendes in einer ent-
gegen der Uberziehrichtung angefahrenen Abraff-
position angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wo-
bei die beim Raffen in Kontakt mit der Schlauchfolie
(1) stehende Gegenrolle (11) jeder Rollenanordnung
(9) aus ihrer Raffposition in vertikaler Richtung in
ihre Abraffposition verfahren wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wo-
bei jede Rollenanordnung (9) aus einer Raffrolle (10)
und lediglich einer der Raffrolle (10) zugeordneten
Gegenrolle (11) besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wo-
bei die Rollenanordnungen (9) in der Raffposition so
orientiert sind, dass die Drehachse der Gegenrolle
(11) in Zufihrungsrichtung der Schlauchfolie (1) hin-
ter bzw. in vertikaler Richtung unterhalb der Dreh-
achse der Raffrolle (10) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wo-
bei zumindest zwei Raffelemente (6) bzw. Raffiblgel
(7) vorhanden sind, Uber die die Schlauchfolie (1) in
der Raffposition gefuihrt wird, wobei in Zufiihrungs-
richtung der Schlauchfolie (1) hinter einem Raffele-
ment (6) bzw. Raffblgel (7) eine Rollenanordnung
(9) vorgesehen ist, durch die die Schlauchfolie (1) in
der Raffposition gefiihrt wird und wobei die
Schlauchfolie (1) in Zufihrungsrichtung hinter der
Rollenanordnung (9) gerafft wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, wo-
bei die Raffelemente (6) die Querstretchelemente
bilden, mit denen die Schlauchfolie (1) nach dem
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10.

11.

12.

13.

14.

Raffen quergestretcht wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, wo-
bei die Raffelemente (6) zugleich die Fiihrungsele-
mente der Uberziehvorrichtung sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruiche 1 bis 8, wo-
bei die Flhrungselemente jeweils einen oberseiti-
gen Fihrungsbligel aufweisen, Uber welche die
beim Uberziehen abgeraffte Schlauchfolie gefiihrt
wird und wobei die Gegenrolle (11) bzw. die Gegen-
rollen (11) zumindest beim Abraffen des Schlauch-
folienendes jeweils in einer in Richtung des zuge-
ordneten Fuhrungsbugels bzw. an einen Flhrungs-
biigel herangefahrenen Abraffposition angeordnet
ist/sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruiche 1 bis 9, wo-
bei zumindest beim Abraffen des Schlauchfolienen-
des eine Raffrolle (10) an die zugeordnete Gegen-
rolle (11) angeklappt bzw. angefahren ist, so dass
das abgeraffte Schlauchfolienende zwischen Ge-
genrolle (11) und Raffrolle (10) aufgenommen ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, wo-
bei die Flhrungselemente bei in der Abraffposition
angeordneter Gegenrolle (11) bzw. angeordneten
Gegenrollen (11) quer zur Uberziehrichtung nach in-
nen in Richtung Gutstapel (2) bzw. insbesondere in
Richtung einer unter dem Gutstapel (2) angeordne-
ten Palette (3) verfahrbar sind und das Schlauchfo-
lienende von den Fihrungselementen abgeldst und
an den Gutstapel (2) bzw. insbesondere an die Pa-
lette (3) angelegt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei die Fihrungs-
elemente unterhalb der Paletten (3) nach innen ver-
fahrbar sind und das Schlauchfolienende an der Un-
terseite des Palettenunterbodens (14) angelegt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei die Fihrungs-
elemente im Bereich unterhalb des Palettenoberbo-
dens und oberhalb des Palettenunterbodens (14)
nach innen verfahrbar sind und das Schlauchfolie-
nende an der Unterseite des Palettenoberbodens
oder ander Unterseite eines zwischen Palettenober-
boden und Palettenunterboden (14) angeordneten
Palettenzwischenbodens angelegt wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 oder
5 bis 13, wobei jede Rollenanordnung zwei Gegen-
rollen aufweist, wobei lediglich die in Raffrichtung
nach der Raffrolle (10) angeordnete Gegenrolle (11)
jeder Rollenanordnung (9) an die Raffrolle (10) ge-
drickt ist und beim Raffen in Kontakt mit der
Schlauchfolie (1) steht und die zweite Gegenrolle
(11) jeder Rollenanordnung (9) beim Raffen auf3er
Kontakt mit der Schlauchfolie (1) ist und wobei beide
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Gegenrollen (11) jeder Rollenanordnung (9) beim
Abraffen in Kontakt mit der Schlauchfolie (1) stehen.

Geédnderte Patentanspriiche gemass Regel 137(2) 5
EPU.

1. Vorrichtung zum Uberziehen einer Schlauchfolie

(1) bzw. einer Folienhaube iber einen Gutstapel (2),
wobei zum Raffen der Schlauchfolie (1) zumindest 70
zwei Rollenanordnungen (9) mit jeweils zumindest
einer Raffrolle (10) und zumindest einer Gegenrolle

(11) vorgesehen sind, und wobei die Raffrollen (10)

und die Gegenrollen (11) beim Raffen in einer Raff-
position angeordnet sind, in der die Schlauchfolie (1) 75
aulBenseitig mit den Raffrollen (10) und innenseitig

mit den Gegenrollen (11) in Kontakt steht,

wobei lediglich eine Gegenrolle (11) jeder Rollenan-
ordnung (9) beim Raffen mit der Schlauchfolie (1) in
Kontakt steht und dabei unterhalb einer horizontalen 20
Rollenanordnungsbezugsebene B angeordnet ist,
wobei eine Uberziehvorrichtung vorgesehen ist, mit

der die Schlauchfolie (1) nach dem Raffen Giber den
Gutstapel (2) gezogen wird, wobei die Rollenanord-
nungen (9) in Uberziehrichtung mitgefiihrt werden, 25
wobei die Uberziehvorrichtung zumindest zwei Fiih-
rungselemente aufweist, Giber die die beim Uberzie-

hen abgeraffte Schlauchfolie gefiihrt wird,

und wobei die lediglich eine Gegenrolle (11) jeder
Rollenanordnung (9) zumindest beim Abraffen des 30
Schlauchfolienendes mit der Innenseite der
Schlauchfolie (1) in Kontakt steht und dabei in einer
Abraffposition oberhalb der Rollenanordnungsbe-

zugsebene B angeordnet ist.
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