EP 2 060 734 A2

(1 9) Européisches

Patentamt

European
Patent Office
Office européen

des brevets

(11) EP 2 060 734 A2

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Verdffentlichungstag:
20.05.2009 Patentblatt 2009/21

(21) Anmeldenummer: 08019853.4

(22) Anmeldetag: 13.11.2008

(51) IntCL:
E06B 9/386 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HRHUIEISITLILT LU LV MC MT NL NO PL PT
RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA MK RS

(30) Prioritat: 13.11.2007 DE 102007054015

(71) Anmelder: Bartenbach, Christian
6071 Aldrans/Innsbruck (AT)

(72) Erfinder: Bartenbach, Christian
6071 Aldrans/Innsbruck (AT)

(74) Vertreter: Thoma, Michael et al
Lorenz-Seidler-Gossel
Rechtsanwilte-Patentanwilte
Widenmayerstrasse 23
80538 Miinchen (DE)

(54) Blendschutzvorrichtung

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Blend-
schutzvorrichtung mit mehreren tbereinander angeord-
neten, langlichen Lichtumlenklamellen, die auf ihren
Oberseiten lichtreflektierend ausgebildet und im Quer-
schnitt vorzugsweise konkav zur Oberseite gewdlbt sind,
wobei die Lichtumlenklamellen zumindest abschnitts-
weise lichtdurchléssig ausgebildet sind. Erfindungsge-
maf besitzen die Lichtumlenklamellen jeweils einen per-
forierten, Locher aufweisenden Lamellenkorpus, auf den
eine die Locher lUberdeckende teildurchlassige Reflexi-
onsfolie mit einem Transmissionsgrad im Bereich von 2
% bis 50 % aufgebracht ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Blend-
schutzvorrichtung mit mehreren tbereinander angeord-
neten, langlichen Lichtumlenklamellen, die auf ihren
Oberseiten lichtreflektierend ausgebildet und im Quer-
schnitt vorzugsweise konkav zur Oberseite gewdlbt sind,
wobei die Lichtumlenklamellen einen perforierten, Lo-
cher aufweisenden Lamellenkorpus besitzen.

[0002] Bei Rdumen mit Bildschirmarbeitsplatzen wer-
den regelmafig an den Fenstern Blendschutzvorrich-
tung in Form von Lamellenjalousien bzw. -vorhdngen an-
gebracht, um die fiir das Arbeiten am Bildschirm stéren-
den hohen Fensterleuchtdichten bzw. die daraus resul-
tierenden Blendungen zu vermeiden. Herkdmmliche La-
mellenjalousien bringen zwar in ihrer geschlossenen
Stellung eine zufriedenstellende Reduzierung der Fen-
sterleuchtdichte, allerdings geht dies mit einer betracht-
lichen Reduzierung der in den Raum gebrachten Licht-
menge einher, so dal} oft auch am Tag kulnstliche Be-
leuchtung nétig ist. Zudem ist die Umgebung durch die
Fenstertffnung mehr oder minder tGberhaupt nicht mehr
wahrnehmbar, was sich bei langerem SchlielRen der La-
mellenjalousien negativ auf das Befinden der in dem
Raum befindlichen Personen auswirkt.

[0003] Um einerseits einen gewissen Ausblick vom
Raum durch Abblendlamellen hindurch nach auRen zu
erlauben und auch bei Einhaltung der Abblendbedingun-
geninsgesamteine ausreichend hohe Lichtmenge in den
Raum zu bringen, wurde deshalb bereits vorgeschlagen,
die Lichtumlenklamellen zumindest bereichsweise licht-
durchlassig auszubilden. Die EP 0 606 543 B1 schlagt
hierzu vor, die Lichtumlenklamellen in einem streifenfor-
migen Teilabschnitt nach Art einer Perforation zu durch-
I6chern, so dal bei geschlossener Stellung der Lamellen
durch diese trotzdem Licht hindurchfallt und zumindest
schemenhaft hindurchgesehen werden kann. Allerdings
ist die Sichtbarkeit der Umgebung begrenzt, wenn die
Abblendwirkung ausreichend eingehalten werden soll.
Die Locher der Perforierung sind in ihnrem Durchmesser
relativ klein zu halten, da bei VergroRerung der Locher
bzw. Erhéhung des Lochanteils die Blendwirkung zu
stark zunehmen wiirde. Zum anderen ergibt sich bei der-
artigen, perforierten Lichtumlenklamellen je nach Licht-
einfall eine Blendwirkung durch eine unerwiinschte Auf-
streuung von Sonnenlicht an den Wandungen der L6-
cher.

[0004] Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Er-
findung die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Blend-
schutzvorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die Nachteile des Standes der Technik vermeidet
und letzteren in vorteilhafter Weise weiterbildet. Insbe-
sondere soll ein verbesserter Sichtbezug von Innen nach
AuBen erreicht werden, ohne die notwendige Abblend-
wirkung zu opfern.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
ne Blendschutzvorrichtung gemaR Anspruch 1 geldst.
Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen-
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stand der abhangigen Anspriiche.

[0006] Um einen besseren Bezug zwischen Innen und
Auf3en zu erreichen, wird also vorgeschlagen, die durch-
sichtige Flache insgesamt zu vergrofRern, jedoch mit ei-
ner nur teildurchlassigen Kaschierung zu versehen, um
eine zu starke Blendwirkung, die an sich mit einer Ver-
gréRerung der durchsichtigen Flache einhergehen wir-
de, zu vermeiden. Ein Aspekt der vorliegenden Erfindung
besteht darin, dal’ die Lichtlamellen einen perforierten,
Lécher aufweisenden Lamellenkorpus besitzen, auf den
eine die Locher Uberdeckende, teildurchlassige Reflexi-
onsfolie mit einem Transmissionsgrad im Bereich von 2
% bis 50 % aufgebracht ist. Im Vergleich zum Stand der
Technik kdnnen hierdurch die Lochdurchmesser grund-
satzlich vergréRert werden. Durch die Uberdeckung der
Loécher der Perforierung mit einer nur teildurchlassigen
Reflexionsfolie wird die notwendige Abblendwirkung er-
reicht, obwohl die Sichtbarkeit und die Wahrnehmung
der Umgebung durch die Lamellen hindurch verbessert
wird. Hierbei wird vorteilhafterweise durch die lber die
Ldécher hinweggehende Reflexionsfolie die unerwiinsch-
te Blendung durch Sonnenlicht, das an den Lochréndern
aufgestreut wird, vermindert. Gleichzeitig stellt die Re-
flexionsfolie in der nicht geschlossenen, etwa horizontal
ausgerichteten Stellung der Lamellen sicher, dal} durch
Reflexion eine sehr hohe Lichtmenge zwischen den La-
mellen hindurch in das Gebaudeinnere transportiert wird,
was auch durch die Uberdeckung der Lécher und der
dadurch grofReren Flache der reflektierenden Kaschie-
rung unterstitzt wird.

[0007] In Weiterbildung der Erfindung kann die Refle-
xionsfolie aus einer teiltransparenten Spiegelfolie mit ei-
nem Transmissionsgrad zwischen 5 % und 25 %, vor-
zugsweise etwa 7 % bis 12 %, bestehen. Dies ist ein sehr
glinstiger Kompromif zwischen ausreichender Abblend-
wirkung einerseits und einem guten Bezug zwischen In-
nen und Aulen andererseits.

[0008] ImVergleichzum Standder Technik kanndurch
die Kaschierung der Perforation ein héherer Lochanteil
vorgesehen werden, der eine bessere Wahrnehmung
der Umgebung sicherstellt. In bevorzugter Weiterbildung
der Erfindung kénnen die Locher im Lamellenkorpus ei-
nen Flachenanteil von 30 % bis 70 %, vorzugsweise etwa
50 % besitzen. Der Flachenanteil meint hierbei den Anteil
der Gesamtflache der Lécher an der Gesamtflache des
Perforationsbereiches, so daf} bei einem Lochanteil von
50 % ein Nicht-Lochanteil von 50 % verbleibt. Ist die ge-
samte Lamellenflache perforiert, entspricht ein Lochan-
teil bzw. Flachenanteil der Locher von 50 % einem
50%igen Anteil der gesamten Lamellenflache. Der La-
mellenkorpus kann dabei grundsétzlich nur teilweise
oder auch vollflachig mit einer Perforation versehen sein.
[0009] In Weiterbildung der Erfindung ist die Lochung
bzw. Perforation der Lichtlamellen nicht auf einen Teil-
abschnitt der Lichtlamellen beschrankt, sondern im We-
sentlichen Uber die gesamte Flache der Lichtlamellen
vorgesehen.

[0010] Die Locher sind dabei vorteilhafterweise in ei-
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nem vorzugsweise regelmafligen Raster angeordnet,
wobei es sich als glinstig erweist, wenn die Lécher in
Reihen parallel zur Langsrichtung der Lichtumlenklamel-
len angeordnet sind.

[0011] Der Durchmesser der Locher der Perforation
kann grundséatzlich verschieden gewahlt werden, wobei
er vorzugsweise ausreichend groR? bemessen ist, um ei-
nen guten visuellen Bezug zwischen Innen und AulRen
zu ermdglichen. GemaR einer vorteilhaften Ausfuhrung
der Erfindung kénnen die Lécher einen Durchmesser
zwischen 0,5 mm und 10 mm, vorzugsweise etwa 1 bis
3 mm besitzen. Wirden die Lécher kleiner gewahlt, wéare
der Bezug zwischen Innen und Auf3en zu stark beschnit-
ten. Wirden die Locher hingegen gréR3er als der genann-
te Bereich gewahlt, wirden die Lamellen insgesamt in-
stabil und wiirde vor allem die Reflexionsfolie zu Bescha-
digungen neigen.

[0012] Eine vorteilhafte Ausfihrung der Erfindung
kann hierbei darin bestehen, dass eine asymmetrische
Lochverteilung Uber die Flache des Lamellenkorpus vor-
gesehen ist. In verschiedenen Abschnitten des Lamel-
lenkorpus kénnen Lécher unterschiedlicher Grée vor-
gesehen sein, wobei vorzugsweise bei einer derart vari-
ierenden LochgrdRRenverteilung in einem mittleren Ab-
schnitt des Lamellenkorpus im Bereich der Langsachse
des Lamellenkorpus kleinere Lécher vorgesehen sind,
wahrend zu den Ré&ndern des Lamellenkorpus hin, ins-
besondere in randseitigen Uberdeckungsbereichen des
Lamellenkorpus, grof3ere Lécher vorgesehen sind. Be-
trachtet man also den Lamellenkorpus quer zu dessen
Langsachse, sind zunachst an dem einen Rand gréfRere
Lécher vorgesehen, dann werden die Lécher zur Lamel-
lenmitte hin kleiner, um dann schlieRlich zum gegenulber-
liegenden Rand hin wieder grof3er zu werden. Durch die-
se auf den ersten Blick ungewdhnliche LochgrofRenver-
teilung kann - zur ungleichen LochgréRenverteilung an
sich widersinnig - eine gleichmaRige Transparenz ge-
schaffen werden. Einerseits sind es bei konkav oder kon-
vex gewolbten Lamellen in der offenen Stellung die nach
oben bzw. nach unten gebogenen Rénder, die an sich
den Blick nach drauRen beeintrachtigen wirden. Zum
anderen bleibt bei geschlossenen Lichtumlenklamellen,
d.h. wenn diese im Wesentlichen parallel zur Fensterfla-
che gestellt sind und in den Randbereichen einander
Uberlappen, aufgrund der gréReren Lécher in den Rand-
bereichen auch im Uberdeckten Randbereich die ge-
wiinschte Transparenz, d.h. der Sichtbezug nach auf3en.
Wenn die Uberdeckungsbereiche nicht ganz aufeinan-
deroder leicht verschoben aufeinander liegen, ergibt sich
auch bei schragem Blickwinkel durch die gréeren L6-
cher eine noch ausreichende Lochiberdeckung, die den
gewinschten Bezug nach aufRen sicherstellt.

[0013] Um auch bei unterschiedlich groRen Léchern
dennoch einen uber die Gesamtflache der Blendschutz-
vorrichtung zumindest ndherungsweise gleich bleiben-
den Sichtbezug nach auf3en zu erreichen, kann die An-
zahl der Lécher pro Flachenanzahl an die Lochgrofie ent-
sprechend angepasst werden. Insbesondere kann vor-
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gesehen werden, dass die Anzahl der kleineren Lécher
im mittleren Abschnitt des Lamellenkorpus groRer ist als
die Anzahl der gréReren Locher in den Randbereichen
pro entsprechender Flacheneinheit, d.h. die Lochdichte
wird in den Bereichen kleinerer Locher erhéht.

[0014] In Weiterbildung der Erfindung kann hierbei die
Anzahl der Lécher pro Flacheneinheit derart angepasst
sein, dass die Locher in den Randabschnitten mit den
gréReren Léchern sowie in dem mittleren Abschnitt mit
den kleineren Lochern gleichermaRen jeweils einen Fla-
chenanteil von 30 % bis 70 %, vorzugsweise etwa 50 %
an der gesamten, die Perforation aufweisenden Flache
besitzen.

[0015] Die Lochanzahl pro Flacheneinheit kann an die
variierende Lochgrof3e derart angepasst sein, dass un-
geachtet der LochgroRRe die Lichtlamelle einen nahe-
rungsweise gleichbleibenden Loch-Flachenanteil an der
gesamten, die Perforation aufweisenden Lamellenflache
besitzt.

[0016] Der perforierte Lamellenkorpus kann hierbei
grundséatzlich aus verschiedenen Materialien bestehen.
Beispielsweise kann ein Lamellenkorpus aus Metall oder
Kunststoff vorgesehen sein.

[0017] Alternativ zu einem Metallkorpus kann nach ei-
nem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung auch
ein Lamellenkorpus aus einem transparenten Werkstoff
vorgesehen werden, so dal} der Lamellenkorpus insge-
samt flachig lichtdurchlassig ist, wobei auf den Lamel-
lenkorpus eine teildurchldssige Beschichtung bzw. Ka-
schierung mit einem Transmissionsgrad im Bereich von
2 % bis 50 % aufgebracht sein kann. Die genannte Be-
schichtung wird zusammen mit dem Lamellenkorpus
perforiert, wobei dann die zuvor genannte Reflexionsfolie
Uber den perforierten Lamellenkorpus gelegt wird, so
dass sie die Locher Uberdeckt. Die genannte Beschich-
tung des aus transparentem Werkstoff, vorzugsweise
Kunststoff, bestehenden Lamellenkorpus kann aus einer
teildurchlassigen Aluminiumbedampfung mit einem
Transmissionsgrad im Bereich von 2% bis 25%, vorzugs-
weise 2 % bis 10 % bestehen. Die Aluminiumbedamp-
fung ist dabei vorteilhafterweise auf der Lamellenober-
seite vorgesehen und gibt dieser eine reflektierende Wir-
kung, um in der nicht geschlossenen, etwa horizontalen
Stellung der Lichtumlenklamellen ausreichend Licht um
den Innenraum lenken zu kénnen.

[0018] Die zuvor genannte, die Lécher des Lamellen-
korpus Uberdeckende Folie kann hierbei grundsatzlich
verschieden ausgebildet sein und insbesondere auch
verschiedene Dicken besitzen, wobei hinsichtlich der ge-
nannten Dicke der Begriff "Folie" nicht beschrénkend ver-
standen werden soll. Beispielsweise kénnen Folien mit
einer Dicke im Nanobereich Verwendung finden, wah-
rend andererseits Folien mit einer Dicke im Millimeter-
bereich vorgesehen sein kénnen. Die Folie kann hierbei
grundséatzlich auch aus verschiedenen Materialien be-
stehen und einen mehrschichtigen Aufbau besitzen.
[0019] Inbesonders vorteilhafter Weiterbildung der Er-
findung sind die insgesamt teildurchl&ssigen Lichtumlen-



5 EP 2 060 734 A2 6

klamellen polarisierend ausgebildet. Hierbei kann der La-
mellenkorpus selbst und/oder die darauf aufgebrachte
Reflexionsfolie polarisierend ausgebildet sein.

[0020] Vorteilhafter Weise ist die Polarisation der Lich-
tumlenklamellen dabei steuerbar, insbesondere ein- und
ausschaltbar. Hierzu kann in Weiterbildung der Erfin-
dung eine Polarisationsschicht vorgesehen sein, die
durch Anlagen bzw. Ausschalten von elektrischer Span-
nung ihre Polarisationswirkung entfaltet bzw. verliert.
Durch die Polarisationswirkung der Lichtumlenklamellen
kann ein flr Bildschirmarbeitsplatze angenehmes Licht
im Innenraum bewirkt werden, wahrend unerwiinschte
Reflexionen und eine unerwiinschte Blendwirkung effi-
zient unterdriickt werden.

[0021] In Weiterbildung der Erfindung kann der Lamel-
lenkorpus und/oder die darauf aufgebrachte Reflexions-
folie hinsichtlich der Warme- und/oder Lichtdurchlassig-
keit sozusagen intelligent ausgebildet sein, so dass eine
Anpassung an die jeweils gegebenen Warme- und Licht-
verhaltnisse erzielt werden kann.

[0022] In Weiterbildung der Erfindung kénnen die
Lichtlamellen nach dem Prinzip der "Low Emissitivity"
ausgebildet sein, so dass in energieeffizienter Weise we-
niger Energie den abgeblendeten Raum verlassen kann
als ihm durch die Blendschutzvorrichtung zugefihrt wird.
In Weiterbildung der Erfindung kann der Lamellenkorpus
und/oder die darauf aufgebrachte Reflexionsfolie beziig-
lich Warmestrahlung bidirektional ausgebildet sein der-
art, dass von den Lichtumlenklamellen mehr kurzwellige
Strahlung von der AuBenseite in den abgeblendeten
Raum hindurchgelassen wird als von der Blendschutz-
vorrichtung in Form von langwelliger Strahlung vom
Rauminneren zur AulRenseite gelassen wird.

[0023] In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kann der Lamellenkorpus und/oder die Reflexionsfolie
hinsichtlich des Warmedurchgangs und/oder der Licht-
durchlassigkeit selbststeuernd bzw. selbsteinstellend
ausgebildet sein derart, dass bei Erh6hung der Warme-
und/oder Lichtbeaufschlagung der Lichtumlenklamellen
deren Warme- und/oder Lichtdurchléssigkeit sinkt. Dies
kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass der
Lamellenkorpus und/oder die Reflexionsfolie eine durch
Warmebeaufschlagung veranderbare Lichtdurchlassig-
keit besitzen. Heizen sich die Lichtlamellen und/oder die
daraufaufgebrachte Reflexionsfolie durch intensive Son-
neneinstrahlung auf, schlagt die Warme- und/oder Licht-
durchlassigkeit um, so dass weniger Energie in das
Rauminnere gelassen wird.

[0024] Alternativ oder zusatzlich kann der Lamellen-
korpus und/oder die Reflexionsfolie eine durch Strombe-
aufschlagung veranderbare Warme- und/oder Licht-
durchlassigkeit besitzen. Beispielsweise kann eine Folie
auf den jeweiligen Lamellenkorpus aufgebracht sein, die
durch Anlegen von Strom in einen transparenteren Zu-
stand oder wahlweise in einen mehr opaquen Zustand
geschalten werden kann.

[0025] Vorteilhafterweise kann der Lamellenkorpus
und/oder die Reflexionsfolie hinsichtlich der Warme-
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und/oder Lichtdurchlassigkeit bistabil ausgebildet sein
derart, dass die Lichtdurchlassigkeit im stromfreien Zu-
stand stabil ist. Dies besitzt den Vorteil, dass nur zum
Umschalten von einem Zustand in den anderen und um-
gekehrt elektrische Energie benétigt wird. Um den jewei-
ligen Zustand indes zu halten, braucht keine elektrische
Energie verwendet werden.

[0026] Ein derartiges Umschalten der Warme- und/
oder Lichtdurchlassigkeit kann beispielsweise in vorteil-
hafter Weise durch eine Schicht aus sog. elektronischem
Papier erreicht werden, das in der Regel zumindest zwei
diinne Folienschichten umfasst, zwischen denen Mikro-
kapseln mit unterschiedlich eingefarbten und/oder unter-
schiedlich transparenten Pigmentpartikeln eingeschlos-
sen sind, die elektrisch aufladbar sind. Die beiden Foli-
enschichten dienen hierbei als Minuselektrode bzw. Plu-
selektrode, so dass je nach Anlegen der entsprechenden
Spannung unterschiedliche Mikrokapseln zur Oberfla-
che der einen bzw. der anderen Folie ausgerichtet wer-
den. Durch entsprechende Elektrodenraster auf jeder
Folienschicht kénnen hierbei unterschiedliche Warme-
und/oder Lichtdurchgangigkeiten erzielt werden.

[0027] Durch eine Schicht aus solchem elektronischen
Papier kdnnen auch unterschiedlich farbige Ténungen
erzielt werden. In einfacher Ausfiihrung der Erfindung
kann bikolorierbares, insbesondere schwarz-weiles
elektronisches Papier Verwendung finden. Alternativ
kann jedoch in Weiterbildung der Erfindung auch ein mul-
tikolorierbares elektronisches Papier aufgebracht sein,
welches mehrere Farbigkeiten einnehmen kann.

[0028] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
bevorzugten Ausfihrungsbeispiels und zugehdriger
Zeichnungen naher erldutert. In den Zeichnungen zei-
gen:
Fig. 1:  Eine ausschnittweise Darstellung einer Blend-
schutzvorrichtung 2 Gbereinander angeordne-
ten, in der geschlossenen Stellung befindli-
chen Lichtumlenklamellen nach einer bevor-
zugten Ausfihrung der Erfindung,

Fig. 2:  eine ausschnittsweise Darstellung der Blend-
schutzvorrichtung aus Fig. 1, die die geéffnete
Stellung der Lichtumlenklamellen mit im We-
sentlichen horizontaler Ausrichtung zeigt, und

eine ausschnittsweise Draufsicht auf die Per-
foration einer Lichtumlenklamelle.

Fig. 3:

[0029] Die in den Figuren gezeigte Blendschutzvor-
richtung 1 umfalit ein Lamellensystem 2 mit einer Viel-
zahl Ubereinander angeordnetem Lichtumlenklammel-
len 3, die eine insgesamt langliche Form nach Art eines
StranggulRprofils haben und an ihren Stirnseiten um eine
Schwenkachse 4, die sich parallel zu den Langsachsen
der Lichtumlenklamellen 3 erstreckt und mit der Léngs-
achse der jeweiligen Lichtumlenklamelle auch zusam-
menfallen kann, schwenkbar gelagert sind, so dal® die



7 EP 2 060 734 A2 8

Lichtumlenklamellen 3 zwischen der in Fig. 1 gezeigten
geschlossenen Stellung und der in Fig. 2 gezeigten ge-
offneten Stellung verschwenkt werden kdnnen.

[0030] Wie Fig. 2 zeigt, sind die Lichtumlenklamellen
rinnenférmig gewdlbt, wobei insbesondere im Quer-
schnitt gemaR Fig. 2 die Oberseite der Lichtumlenkla-
mellen 3 konkav gewélbt sein kann, wobei der Wélbungs-
radius R vorteilhafterweise gréRer ist als die Breite B der
Lichtumlenklamellen 3. In der gezeichneten Ausfih-
rungsform betragt der Wélbungsradius R zwischen 120
% und 200 % der Breite B.

[0031] An ihren Langsseiten besitzen die Lichtumlen-
klamellen 3 zur konkaven Wélbung der Oberseite gegen-
sinnige randseitige Abkantungen 5 bzw. gekrimmte
Randstege, die einerseits in der geschlossenen Stellung
der Lichtumlenklamellen 3 gemaR Fig. 1 ein pfannenfor-
miges Aufeinanderliegen und damit ein besseres Ab-
schlieen der Lichtumlenklamellen 3 bewirken und an-
dererseits den Lichtumlenklamellen 3 eine héhere me-
chanische Steifheit geben. Wie Fig. 1 zeigt, sind die Lich-
tumlenklamellen 3 derart angeordnet, dall in der ge-
schlossenen Stellung die randseitigen Abkantungen 5
zweier benachbarter Lichtumlenklamellen 3 einander
Uberdecken.

[0032] GemaR einer Ausfiihrungsform der vorliegen-
den Erfindung bestehen die Lichtumlenklamellen 3 aus
einem transparenten Kunststoff, der auf der Oberseite
der Lichtumlenklamellen 3 teildurchl&ssig aluminiumbe-
dampft ist, so dal’ die Oberseite reflektierend wirkt und
die Lichtumlenklamellen 3 einen Transmissionsgrad von
ca. 5 % besitzen.

[0033] Alternativ kann der Lamellenkorpus 6 der Lich-
tumlenklamellen 3 aus einem opaken Werkstoff beste-
hen, insbesondere aus Aluminiumprofilen bestehen, die
eine Perforation 7 mit reihenférmig versetzt angeordne-
ten Léchern 8 (vgl. Fig. 3) aufweisen, wobei auf der Ober-
seite der Lichtumlenklamellen 3 eine Spiegelfolie 9 auf-
gebracht ist, die die gesamte Oberflache der Lichtum-
lenklamellen 3 bedeckt und damit auch die genannten
Locher 8 der Perforation 7 tberdeckt. Die Spiegelfolie 9
ist dabei teildurchlassig ausgebildet, wobei der Trans-
missionsgrad vorteilhafterweise 10 % betragen kann.
Dies gibt einen im Wesentlichen uneingeschrankten Be-
zug von Innen nach AulRen bei Aufrechterhaltung der er-
wunschten Abblendwirkung.

[0034] Durch Verschwenken um die Schwenkachsen
4 kénnen die Lamellen je nach Aufenhelligkeit bzw. Be-
sonnung der Fassade entsprechend der visuellen und
klimatechnischen Anforderungen in eine méglichst opti-
male Stellung gebracht werden.

[0035] Dabei ergibt sich ein optimaler Sonnenschutz
bei komplett geschlossenen Lamellen, wie dies Fig. 1
zeigt, wahrend sich die héchste Lichttransmission mit ei-
nem Transmissionsgrad von ca. 80 % in der offenen Stel-
lung erreicht wird, wie dies Fig. 2 zeigt.

[0036] Vorteilhafterweise kann die Blendschutzvor-
richtung 1 dabei hinter einer Standardwarmeschutzver-
glasung, beispielsweise in Form eines Zweifachglases,
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bzw. insbesondere auch zwischen einem Kastenfenster,
das ein Einfachglas und ein Zweifachglas aufweist, inte-
griert werden, wodurch ein hochwertiger Sonnen- sowie
Blendschutz und eine optimale Tageslichtumlenkung mit
uneingeschranktem Bezug von Innen nach Auf3en erzielt
wird.

[0037] Ohne dass Fig. 3 dies explizit zeigen wiirde,
kénnen in der eingangs beschriebenen Weise unter-
schiedlich grof3e Locher in verschiedenen Bereichen der
Lichtlamelle angeordnet werden.

[0038] Die die Locher lberdeckende Reflexionsfolie
kann in der eingangs naher beschriebenen Weise aus-
gebildet sein.

Patentanspriiche

1. Blendschutzvorrichtung mit mehreren tbereinander
angeordneten, langlichen Lichtumlenklamellen (3),
die auf ihren Oberseiten (10) lichtreflektierend aus-
gebildet und im Querschnitt vorzugsweise gewdlbt
sind, wobei die Lichtumlenklamellen (3) einen per-
forierten, Locher (8) aufweisenden Lamellenkorpus
(6) besitzen, dadurch gekennzeichnet, dal auf
den perforierten Lamellenkorpus (6) eine die Locher
(8) Uberdeckende, teildurchlassige Reflexionsfolie
mit einem Transmissionsgrad im Bereich von 2 %
bis 50 % aufgebracht ist.

2. Blendschutzvorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, wobei die Reflexionsfolie aus einer teil-
transparenten Spiegelfolie (9) mit einem Transmis-
sionsgrad zwischen 5 % und 25 %, vorzugsweise
etwa 7 % bis 12 %, besteht.

3. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der perforierte Lamellen-
korpus (6) aus einem transparenten Werkstoff, auf
dem eine teildurchlassige Beschichtung mit einem
Transmissionsgrad im Bereich von 2 % bis 50 %,
vorzugsweise in Form einer teildurchlassigen Alumi-
niumbedampfung mit einem Transmissionsgrad im
Bereich von 2 % bis 10 %, insbesondere etwa 5 %,
aufgebracht ist.

4. Blendschutzvorrichtung nach einem der beiden vor-
hergehenden Anspriiche, wobei die Locher (8) im
Lamellenkorpus (6) einen Flachenanteil von 30 %
bis 70 %, vorzugsweise etwa 50 %, an der gesamten
die Perforation aufweisenden Flache besitzen.

5. Blendschutzvorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, wobei im Wesentlichen der gesamte La-
mellenkorpus (6) perforiert ist und/oder die Lécher
(8) in einem Raster in Reihen parallel zur Lamellen-
langsrichtung angeordnet sind.

6. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
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henden Anspriiche, wobei die Ldcher (8) einen
Durchmesser im Bereich von 1 mm bis 5 mm, vor-
zugsweise etwa 2 mm bis 3mm, besitzen.

Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Ansprliche, wobei in verschiedenen Ab-
schnitten des Lamellenkorpus (6) Lécher (8) unter-
schiedlicher GréfRe vorgesehen sind, wobei in einem
mittleren Abschnitt des Lamellenkorpus (6) im Be-
reich der Langachse des Lamellenkorpus kleinere
Lécher (8) und zu den Randern des Lamellenkorpus
() hin, insbesondere in randseitigen Uberdeckungs-
bereichen des Lamellenkorpus (6), grofiere Lécher
(8) vorgesehen sind.

Blendschutzvorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, wobei in dem mittleren Abschnitt des La-
mellenkorpus (6) eine Anzahl der kleineren Lécher
(8) pro Flacheneinheit groRer als eine Anzahl der
groferen Locher (8) pro Flacheneinheitin den Rand-
abschnitten des Lamellenkorpus (6) ist, derart, dal®
in den Randabschnitten sowie in dem mittleren Ab-
schnitt des Lamellenkorpus (6) gleichermallen die
Locher jeweils einen Flachenanteil von 30 % bis 70
%, vorzugsweise etwa 50 %, an der gesamten die
Perforation aufweisenden Flache besitzen.

Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der Lamellenkorpus (6)
und/oder die Reflexionsfolie (7) polarisierend aus-
gebildet sind.

Blendschutzvorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, wobei der Lamellenkorpus (6) und/oder
die Reflexionsfolie (7) eine durch Anlegen von Elek-
trizitdt veranderbare Polarisation besitzen.

Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der Lamellenkorpus (6)
und/oder die darauf aufgebrachte Reflexionsfolie (7)
beziiglich Warmestrahlung bi-direktional ausgebil-
det ist derart, dal® von den Lichtumlenklamellen (3)
mehr kurzwellige Strahlung von einer AuRenseite zu
einer Innenseite der Blendschutzvorrichtung als
langwellige Strahlung von der Innenseite zur Auf3en-
seite hindurchgelassen wird.

Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der Lamellenkorpus (6)
und/oder die Reflexionsfolie (7) eine durch Warme-
und/oder Strombeaufschlagung veranderbare Licht-
durchlassigkeit besitzen.

Blendschutzvorrichtung nach dem vorhergehenden
Anspruch, wobei der Lamellenkorpus und/oder die
Reflexionsfolie (7) hinsichtlich der Lichtdurchlassig-
keit bi-stabil ausgebildet ist derart, dal® die Licht-
durchlassigkeit im stromfreien Zustand stabil ist.
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Blendschutzvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, wobei der Lamellenkorpus (6)
und/oder die Reflexionsfolie (7) zumindest eine
Schicht aus elektronischem Papier umfalt, das vor-
zugsweise zumindest zwei diinne Folienschichten,
zwischen denen Mikrokapseln mit unterschiedlich
eingefarbten Pigmentpartikeln eingeschlossen sind,
die elektrisch aufladbar sind, umfaft.

Blendschutzvorrichtung nach einem der Anspriiche
12 bis 14, wobei der Lamellenkorpus (6) und/oder
die Reflexionsfolie (7) hinsichtlich der Lichtdurchlas-
sigkeit selbsteinstellend ausgebildet ist derart, dafy
bei Erhdhung der Warme- und/oder Lichtbeauf-
schlagung der Lichtumlenklamellen (3) die Licht-
durchlassigkeit sinkt.
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