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(54) Schneidbrenner mit einem Brennerkopf, der eine auswechselbare Schneiddiise aufnimmt

(57) Ein Brennerkopf eines Schneidbrenners nimmt
eine auswechselbare Schneiddise (1) auf, die von einer
eine axiale Durchgangsbohrung aufweisenden, kappen-
artigen Heizdlse (2) umgriffen wird. Querschnitte der
HeizdUse (2) sind in einem Bereich zwischen ihrem obe-
ren stromaufseitigen Ende und ihrem Dusenaustritt ko-
nusférmig verengt, wodurch ein konusférmiger Abschnitt
der Schneiddise (1) in der Heizdiise (2) positioniert wer-
den kann. Um einen raschen, einfachen Diisenwechsel
zu ermoglichen, istin dem Brennerkopf (3) eine Schneid-
disenaufnahme (21) ausgeformt, die einen oberen zy-
lindrischen Abschnitt (20) der Schneiddise (1) aufnimmt.
Der zylindrische obere Abschnitt (20) der Schneiddise
tragt wenigstens einen O-Ring (18 bzw. 19), der an der
Schneiddiisenaufnahme (21) des Brennerkopfs (3) dicht
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anliegt. An einem oberen Abschnitt (4) der kappenartigen
Heizdlse (2) ist innen wenigstens ein erstes Verbin-
dungselement eines Schnellverschlusses (6a) festge-
legt, welches mit wenigstens einem zweiten Verbin-
dungselement des Schnellverschlusses (6a) an einem
unteren Auflienmantelabschnitt (10) des Brennerkopfs
(3) eine schnell I6sbare Verbindung herstellt. Ein unterer
AuRenmantelabschnitt (10) des Brennerkopfs (3) hat ei-
ne erste ringférmige Auflageflache (12) und der obere
Abschnitt (4) der kappenartigen Heizdise (2) hat eine
nach innen vorstehende zweite ringformige Auflagefla-
che (13), welche der ersten Auflageflache (12) gegen-
Uberliegt und zusammen mit dieser einen O-Ring (11)
einschliefdt, der einen axialen SchlieR3druck erzeugt und
das Innere der kappenartigen Heizdiise abdichtet.

Fig.1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schneidbrenner mit
einem Brennerkopf, der eine auswechselbare Schneid-
diise aufnimmt, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0002] Bei einem bekannten Schneidbrenner mit ein-
teiliger, gasemischender Duse ist eine Brennerspitze von
einer Hilse umgeben. Diese beiden Teile sind mittels
eines feingadngigen Gewindes fest miteinander verbun-
den und gegeneinander abgedichtet (US 2897884 A).
Durch einen zentralen Kanal in der Brennerspitze kann
der Schneidzone Sauerstoff zugefiihrt werden. Brenn-
gas wird Uber Kanale, die aul3en aus der Brennerspitze
ausgeformt sind, die sich Gber einen Abschnitt konusfor-
mig verjiingt, zu einer Offnung der Brennerspitze geleitet.
Uber metallische Dichtungen ist die Brennerspitze mit
dem Brennerkopfverbunden, wozu die Brennerspitze mit
konusférmigen Dichtflachen versehen ist. Zu einem Aus-
tausch der Brennerspitze, der wegen Verschleily oder
zum Einsatz einer anders konfigurierten Brennerspitze
bzw. Schneiddiise wiinschenswert ist, muss die Hulse
abgeschraubt werden und nach Einsetzen der neuen
Brennerspitze wieder dicht an den Brennerkopf ange-
schraubt werden, was sorgfaltig geschehen sollte und
umstandlich sein kann.

[0003] Um einen leichteren Diisenwechsel insbeson-
dere der Schneiddiise zu ermdglichen, ist es bereits be-
kannt, eine Schneiddiisenaufnahme, in welche die
Schneiddiise hineinragt, mit einer ringspaltférmigen
Heizdisenaufnahme koaxial zu umgeben und in diese
Heizdiisenaufnahme die Heizdlse einzusetzen (DE 101
44 177 B4). Dazu soll die Heizdlise einen Auflenmantel
aufweisen, der am oberen Ende mit einem Dichtungsring
versehen ist, der an der Heizdisenaufnahme dichtend
anliegt. AufRer dem Brennerkopf, der Schneiddise und
der Heizdlise umfasst dieser Schneidbrenner eine Kupp-
lung, um den Brennerkopf mit der Schneiddlise und der
diese umgreifenden Heizdiise zu verbinden. Der
Schneidbrenner ist konstruktiv aufwendig. Zum Disen-
wechsel soll zwischen der Heizdiise und der Kupplung
eine lockere Verbindung hergestellt werden, die beim L6-
sen der Kupplung von dem Brennerkopf ein Herausrut-
schen der Heizdise aus der Innenbohrung der Kupplung
verhindern soll. Hierzu istam AuRenmantel der Heizdiise
eine Umfangseinfrasung vorgesehen, in die ein O-Ring
eingelegt wird, der in eine Innennut in der Kupplung ein-
greifen soll, damit die Heizdise und die Kupplung nur
gegen den Widerstand des O-Rings getrennt werden
kénnen. Der Dusenwechsel gestaltet sich umstéandlich,
da zunachst die Schneiddiise und die Heizdlise mit der
Kupplung zu verbinden sind, bevor das zusammenge-
setzte Aggregatan dem Brennerkopfangebracht werden
kann.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, einen Schneidbrenner nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1 bereitzustellen, bei dem der Dii-
senwechsel mit unkomplizierten technischen Mitteln
schneller handhabbar und trotzdem zuverlassig ist.
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[0005] Hierzu weist der erfindungsgemafle Schneid-
brenner die Kombination derin Anspruch 1 angegebenen
Merkmale auf. Das Merkmal der kappenartigen Heizdii-
se ist in Anspruch 2 konkretisiert.

[0006] Eine vorteilhafte Variante der kappenartigen
HeizdlUsenanordnung ist in Anspruch 3 angegeben.
[0007] Injedem der beiden obigen Falle ist ein Diisen-
schnellwechselsystem geschaffen, welches einen
Wechsel der Schneiddlise und der Heizdiise an dem
Brennerkopf ohne Werkzeug besonders rasch ermdg-
licht. Der Diusenwechsel kann damit rationell automati-
siert werden.

[0008] Die im Betrieb des Schneidbrenners erforderli-
che Anpresskraft der Heizdiise an den Brennerkopf wird
zweckmafig durch die Flachenpressung eines O-Rings
in vertikaler Richtung gemaR Anspruch 1 realisiert, indem
ein unterer Aulenmantelabschnitt des Brennerkopfs ei-
ne erste ringférmige Auflageflache aufweist und ein obe-
rer Abschnitt der kappenartigen Heizdiise eine nach in-
nen vorstehende zweite ringférmige Auflageflache hat,
welche der ersten ringférmigen Auflageflache gegen-
Uberliegt, wobei ein O-Ring zwischen der ersten ringfor-
migen Auflageflache und der zweiten ringférmigen Auf-
lageflache angeordnet ist. Diese gewindelose Abdich-
tung ist fir den automatisierten Diisenwechsel glnstig.
Mit dieser Abdichtung sowie der Anordnung der Verbin-
dungselemente des Schnellverschlusses in der kappen-
artigen Heizdlisenanordnung werden die Verbindungs-
elemente vor mechanischer Beschadigung und Ver-
schmutzung geschitzt.

[0009] Der zum Disenwechsel vorgesehene Schnell-
verschluss kann in einer ersten Ausfihrungsform geman
Anspruch 4 durch wenigstens einen Passstift realisiert
sein, der aus einem unteren AuRenmantelabschnitt des
Brennerkopfs herausragt, und durch wenigstens eine
Bajonettnut in dem oberen Abschnitt der kappenartigen
Heizduse bzw. der AuRenkappe, in welche Bajonettnut
der Passstift eingreift.

[0010] In einer zweiten Ausfiihrungsform des Schnell-
verschlusses wird eine besonders zuverlassige Verbin-
dung der Heizdiise und der Schneiddiise mit dem Bren-
nerkopf gemaf Anspruch 5 dadurch realisiert, dass aus
dem unteren Auflenmantelabschnitt des Brennerkopfs
zwei Passstifte auflen diametral gegenuberliegend her-
ausragen, und dass innen in dem oberen Abschnitt der
kappenartigen Heizdise zwei Bajonettnuten an diame-
tral gegenliberliegenden Stellen angeordnet sind, in wel-
che die Passstifte eingreifen. Damit wird ein Kippmoment
an der Heizdlse vermieden und die Dichtheit Gber den
gesamten Umfang des Brennerkopfs und der Heizdlse
wird geférdert.

[0011] Sowohl die erste Ausflihrungsform als auch die
zweite Ausflhrungsform des Schnellverschlusses erfor-
dertkeine aufwendigen Verriegelungsmechanismen, die
bei einem Dusenwechsel zu betatigen waren.

[0012] Als herstellungsglinstig sind gemafR Anspruch
6 die Bajonettnut bzw. Bajonettnuten aus einem Fixier-
korper ausgeformt, der in dem oberen Abschnitt der kap-
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penartigen HeizdUse fixiert ist.

[0013] Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass
die Anordnung der Passstifte und der Bajonettnuten an
dem Brennerkopf bzw. an der kappenartigen Heizdlise
auch vertauscht werden konnen, unter Aufrechterhal-
tung der gleichen Schnellwechselméglichkeit.

[0014] Sowohl bei der ersten Ausfiihrungsform als
auch bei der zweiten Ausflihrungsform des Schnellver-
schlusses kann bei Dimensionierung der Bajonettnut(en)
nach Anspruch 7 bis zu einem Viertel des Innenumfangs
des oberen Abschnitts der kappenartigen Heizdlse bzw.
der AuRenkappe die kappenartige Heizdlise bzw. die Au-
Rendise zum Disenwechsel durch eine Vierteldrehung
manuell ohne Werkzeug von dem Brennerkopf geldst
werden, wobei die Schneiddiise einfach herausgezogen
werden kann. Analog umgekehrt erfolgt das Anbringen
der Schneiddise und der Heizdlise an dem Brennerkopf
durch Ansetzen dieser beiden Teile von unten unter Auf-
bringung einer ausreichenden Anpresskraft und einer
Vierteldrehung im entgegengesetzten Sinne wie zum L6-
sen. Die Dimensionierung der Bajonettnut(en) nach An-
spruch 7 fordert einen raschen Wechsel von Schneiddi-
se und/oder Heizdiise sowohl manuell als auch automa-
tisiert, insbesondere beim automatisierten Schneiden in
Verbindung mit Brennschneidmaschinen und/oder
Schneidrobotern.

[0015] In einer anderen Ausflihrungsform des Ver-
schlusses ist nach Anspruch 8 ein unterer Aulenman-
telabschnitt des Brennerkopfs mit einem Auliengewinde
versehen, und ein oberer Abschnitt der kappenartigen
Heizdise weist ein Innengewinde auf, welches in das
AuRengewinde des Brennerkopfs passt. Das Gewinde
hat zum Schnellwechseln eine ausreichend groe Stei-
gung, was dadurch méglich ist, dass ein O-Ring nach
Anspruch 1 zwischen dem Brennerkopf und der Heizdl-
se angeordnet wird.

[0016] Wie oben bemerkt, kann der erfindungsgema-
Re Schneidbrenner nach Anspruch 2 mit einer kappen-
artigen Heizdlsenanordnung realisiert werden, die eine
kappenartige Heizdise ist. In diesem Fall ist wenigstens
das erste Verbindungselement des Schnellverschlusses
an dem oberen Abschnitt der kappenartigen Heizdise
festgelegt und der obere Abschnitt der kappenartigen
HeizdUse weist die nach innen vorstehende zweite ring-
férmige Auflageflache auf, die der ersten ringférmigen
Auflageflache an dem unseren AufRenmantelabschnitt
des Brennerkopfs gegentberliegt. Die kappenartige
Heizdise kann einstlickig und damit besonders ferti-
gungsgtnstig und robust sein.

[0017] Esistaberauchméglich, die Erfindung miteiner
kappenartigen Heizdlisenanordnung auszuflhren, die
nach Anspruch 3 eine Auflenkappe und eine Heizdise
umfasst, die in die AulRenkappe auswechselbar einge-
setzt ist. Bei einem Heizdlisenwechsel braucht somit die
AuBenkappe nicht ausgetauscht zu werden. Vielmehr
kann es genugen, die starker verschleilende Heizdlse
auszutauschen.

[0018] Beidieser zusammengesetzten kappenartigen
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HeizdlUsenanordnung ist das erste Verbindungselement
des Schnellverschlusses, welches mit dessen zweitem
Verbindungselement an dem unteren AuRenmantelab-
schnitt des Brennerkopfs zusammenwirkt, an der Auflen-
kappe innen festgelegt. Die der ersten ringférmigen Auf-
lageflache an dem unteren AuRenmantelabschnitt des
Brennerkopfs in diesem Fall nur mittelbar gegeniberlie-
gende zweite ringférmige Auflageflache, die aus der Au-
Renkappe ausgeformt ist, stlitzt einen Bund an einem
oberen Abschnitt der Heizdiise. Auf dem Bund ist eine
Dichtungsauflageflache fur den O-Ring ausgebildet, der
somit zwischen der ersten Auflageflache und mittelbar
der zweiten Auflageflache angeordnet ist.

[0019] Die Materialien, aus denen die Heizdlse einer-
seits und die AulRenkappe andererseits bestehen, kén-
nen entsprechend den Anforderungen an diese Bestand-
teile der kappenartigen Heizdiisenanordnung ausge-
wahlt sein, z.B. firr die Heizdlise Kupfer und fir die Au-
Renkappe Stahl.

[0020] Die Dichtung des in der Heizdlse gebildeten
Raums nach auBen kdnnte bei allen Ausfiihrungsformen
noch weiter gesichert werden, indem nach Anspruch 9
je eine zylindrische Dichtflaiche aul’en an dem unteren
Abschnitt des Brennerkopfs und innen an dem oberen
Abschnitt der kappenartigen Heizdise bzw. der Aul3en-
kappe ausgeformt ist, wobei vorzugsweise nach An-
spruch 10 ein O-Ring zwischen den beiden zylindrischen
Dichtflachen angeordnet ist.

[0021] Derindie Schneiddiisenaufnahmen einschieb-
bare zylindrische obere Abschnitt der Schneiddise tragt
vorzugsweise gemaf Anspruch 11 zwei O-Ringe im axia-
len Abstand, wodurch nicht nur die Abdichtung der
Schneiddlse bzw. des Schneidsauerstoffkanals verbes-
sert wird, sondern auch die Schneiddiise in der Schneid-
disenaufnahme axial ausgerichtet wird.

[0022] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden im
Folgenden anhand einer Zeichnung mit acht Figuren be-
schrieben, woraus sich weitere Einzelheiten ergeben
kénnen. Es zeigt:

Figur 1  einen Ausschnitt eines ersten Ausfiihrungs-
beispiels eines Schneidbrenners, der eine
kappenartige Heizdlise ausweist, im zusam-
mengesetzten Zustand in einer ersten Ebene,
in der die vertikale Mittelachse liegt, geschnit-
ten,

den Schneidbrenner gemaR Figur 1, jedoch
in einer zweiten Ebene, in der die vertikale
Mittelachse liegt und die um 90° gegeniber
der ersten Ebene gedreht ist, geschnitten,
die Schneiddise des Schneidbrenners ge-
maf Figur 1 in gréRerer Darstellung in einer
Seitenansicht,

die kappenartige Heizdlise des Schneidbren-
ners gemalf Figur 1, ebenfallsin gréRerer Dar-
stellung, in einer Seitenansicht bzw. in einem
Teilschnitt durch die vertikale Mittelachse,
eine zweite Ausfihrungsform eines Schneid-

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5
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brenners, der eine kappenartige Heizduse
aufweist, im zusammengesetzten Zustand in
einer ersten Ebene, in der die vertikale Mittel-
achse liegt, geschnitten,

den Schneidbrenner gemal Figur 5, jedoch
in einer zweiten Ebene, in der die vertikale
Mittelachse liegt und die um 90° gegentber
der ersten Ebene gedreht ist, geschnitten,
eine dritte Ausfihrungsform eines Schneid-
brenners, der eine AuRenkappe und eine
Heizduse als kappenartige Heizdlisenanord-
nung umfasst, in einer Ebene, in der die ver-
tikale Mittelachse liegt, geschnitten, und
eine ahnliche kappenartige Heizdlisenanord-
nung wie diejenige in dem Schneidbrenner in
Fig. 7, jedoch in gréRerer Darstellung und frei-
gestellt.

Figur 6

Figur 7

Figur 8

[0023] In den Figuren 1 - 4 ist mit 1 die Schneiddlse
und mit 2 die kappenartige Heizdise eines Schneidbren-
ners bezeichnet. Der dargestellte untere Abschnitt des
Brennerkopfs tragt das Bezugszeichen 3.

[0024] Wie aus Figur 1 ersichtlich, istin einem oberen
Abschnitt 4 der kappenartigen Heizdlse ein Fixierkdrper
5 fest eingesetzt, aus dem der diametral gegeniberlie-
gend zwei Bajonettnuten 6, 7 ausgeformt sind. Der Ver-
lauf der Bajonettnut 7 ist in Figur 4 genauer dargestellt.
In jede der beiden Bajonettnuten 6, 7 greift je ein Passstift
8, 9 ein, der aus einem unteren Aul3enmantelabschnitt
10 des Brennerkopfs 3 herausragt.

[0025] Die Bajonettverbindung wird zuverlassig fest
und dicht gehalten durch einen O-Ring 11, der zwischen
einer ersten ringférmigen Auflageflache 1 2 an dem un-
teren AuRenmantelabschnitt 10 des Brennerkopfs 3 und
einer zweiten ringférmigen Auflageflache 13 an einem
oberen Abschnitt 4 der kappenartige Heizdlise 2 ange-
ordnet ist.

[0026] Ein weiterer O-Ring 15 befindet sich zwischen
einer zylindrischen Dichtflache 16 an der kappenartige
Heizdise 2 und einer zylindrischen Dichtflaiche 17 an
dem unteren AuRenmantelabschnitt 10 des Brenner-
kopfs 3.

[0027] Die Schneiddiise 1 weist, wie am besten aus
Figur 3 ersichtlich, zwei im axialen Abstand zueinander
angeordnete O-Ringe 18, 19 an einem zylindrischen obe-
ren Abschnitt 20 auf, der im montierten Zustand des
Schneidbrenners in eine Schneiddisenaufnahme 21
eingesetzt ist. Die Schneiddise 1 weist in unteren koni-
schen Abschnitten aufen Langsschlitze 22 auf, die
Brenngaskanale bilden, welche mit einem Disenraum
23 in Verbindung stehen, dem Brenngas bzw. eine
Brenngaskomponente durch eine Leitung 24 zugefihrt
wird. Die Schneidsauerstoffzufuhr zu einer Schneidzone
erfolgt durch die Schneidsauerstoffleitung 25 und einen
zentralen Schneidsauerstoffkanal 26 um die vertikale
Mittelachse 27.

[0028] In den Figuren 5 und 6 ist mit 31 die Schneid-
dise und mit 32 die kappenartige Heizdiise eines
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Schneidbrenners bezeichnet. Ein unterer Abschnitt des
Brennerkopfs tragt das Bezugszeichen 33.

[0029] In einem oberen Abschnitt 34 der kappenarti-
gen Heizdise 32 ist ein Fixierkdrper 35 fest eingesetzt,
aus dem der diametral gegeniberliegend zwei Bajonett-
nuten 36, 37 ausgeformt sind. Der Verlauf der Bajonett-
nut 37 entspricht derjenigen der Bajonettnut 7 in Figur 4.
In jede der beiden Bajonettnuten 36, 37 greift je ein
Passstift 38, 39 ein, der aus einem unteren Au3enman-
telabschnitt 40 des Brennerkopfs 33 herausragt.

[0030] Die Bajonettverbindung wird durch einen O-
Ring 41, der zwischen einer ersten ringférmigen Aufla-
geflache 42 an dem unteren Auflenmantelabschnitt 40
des Brennerkopfs 33 und einer zweiten ringférmigen Auf-
lageflache 43 an einem oberen Abschnitt 34 der kappen-
artigen Heizdlise 32 angeordnet ist, zuverlassig fest ge-
halten. Mit dem O-Ring 41 in dieser Anordnung wird ein
unterhalb des O-Rings 41 gebildeter Innenraum der kap-
penartigen Heizdlse 32 abgedichtet.

[0031] Einweiterer O-Ring ist hierzu nicht erforderlich.
Deswegen kénnen fertigungsglinstig die kappenartige
Heizdlse 32 und der untere Auflenmantelabschnitt 40
des Brennerkopfs 33 ohne zylindrische Dichtflachen aus-
gefihrt werden.

[0032] Die Schneiddise 31 weist wiederum, wie in
dem Ausfiihrungsbeispiel in Figuren 1 - 3, zwei im axialen
Abstand zueinander angeordnete O-Ring 48, 49 an ei-
nem zylindrischen oberen Abschnitt 50 auf, der im mon-
tierten Zustand des Schneidbrenners in eine Schneiddi-
senaufnahme 51 eingesetzt ist. Die Schneiddise 31
weist in unteren konischen Abschnitten aulRen Langs-
schlitze 52 auf, die Brenngaskanale bilden, welche mit
einem Dusenraum 53 in Verbindung stehen, dem Brenn-
gas bzw. eine Brenngaskomponente durch eine Leitung
54 zugeflhrt wird. Die Schneidsauerstoffzufuhr zu einer
Schneidzone erfolgt durch die Schneidsauerstoffleitung
55 und einen zentralen Schneidsauerstoffkanal 56 um
die vertikale Mittelstoffleitung 55.

[0033] In Figur 7 ist mit 61 die Schneiddiise und mit
62 die Heizduse eines Schneidbrenners in einer an die
AuBenform der Heizdlise 62 angepassten Aul’enkappe
74 bezeichnet.

[0034] Die Ausbildung der kappenartigen Heizdiisen-
anordnung in Figur 7 ist aus der fast identischen Heiz-
disenanordnung in Figur 8 deutlicher ersichtlich, in der
diein einer AuRRenkappe 104 auswechselbar eingesetzte
Heizdlise mit 92 bezeichnet ist. In einem oberen Ab-
schnitt 94 ist innen ein Fixierkdrper 95 festgelegt, aus
dem zwei Bajonettnuten 96, 97 ausgeformt sind. Innen
in der Auflenkappe ist eine ringférmige Auflageflache
103 ausgebildet, die auch als zweite Auflageflache be-
zeichnet wird, weil sie mit einer ersten ringférmigen Auf-
lageflache, z.B. 72 in Fig. 7, mittelbar zusammenwirkt,
die an einem unteren Aufienmatelabschnitt 70 des Bren-
nerkopfs 63 angeordnet ist. Die zweite ringférmige Auf-
lageflache 103 stltzt einen umlaufenden Bund 106, der
in der Heizduise oben nach auf3en abstehend ausgeformt
ist. Auf der Oberseite des Bunds 106 ist eine ringférmige
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Dichtungsauflageflache 107 ausgebildet, die einen O-
Ring 101 aufnimmt, und zwar in einer umlaufenden Rille
102. Die kappenartige Disenanordnung ist mit Ausnah-
me der Bajonettnuten 96, 97 rotationssymmetrisch um
die in Gebrauchslage vertikale Mittelachse 108.

[0035] Wie wieder aus Figur 7 ersichtlich, ist in einem
oberen Abschnitt 64 der Aulenkappe 74 ein Fixierkorper
65 fest eingesetzt, aus dem diametral gegenuberliegend
zwei Bajonettnuten 66, 67 ausgeformt sind, die den Ba-
jonettnuten 96, 97 in Fig. 8 entsprechen. In jede der bei-
den Bajonettnuten 66, 67 greift je ein Passstift 68, 69 ein,
der aus einem unteren AuRenmantelabschnitt 70 des
Brennerkopfs 63 herausragt.

[0036] Die Bajonettverbindung in Figur 7 wird zuver-
Iassig fest gehalten durch den O-Ring 71, der zwischen
einer ersten ringformigen Auflageflache 72 an dem un-
teren AufRenmantelabschnitt 70 des Brennerkopfs 63
und einer in Figur 7 nicht bezeichneten Dichtungsaufla-
geflache, entsprechend 107 in Fig. 8, oben auf der Heiz-
diise 62 angeordnet ist. Die auf den O-Ring 71 wirkende
Druckkraft wird von der zweiten Auflageflache 73 der Au-
Renkappe 74 ber den Bund 76 der Heizdlise 62 in den
O-Ring 71 geleitet. Damit wird der Innenraum der Au-
Renkappe 74, der die Heizdlse 62 einschlie3t, nach au-
Ren gut abgedichtet.

[0037] Die Schneiddiise 61 weist auch in Figur 7 zwei
im axialen Abstand zueinander angeordnete O-Ringe 78,
79 an einem zylindrischen oberen Abschnitt 80 auf, der
im montierten Zustand des Schneidbrenners in eine
Schneiddisenaufnahme 81 eingesetzt ist. Die Schneid-
diise 61 weist in unteren konischen Abschnitten aulRen
Langsschlitze 82 auf, die Brenngaskanale bilden, welche
mit dem Disenraum 83 in Verbindung stehen, dem
Brenngas bzw. eine Brenngaskomponente zugefiihrt
wird. Die Schneidsauerstoffzufuhr zu einer Schneidzone
erfolgt durch die Schneidsauerstoffleitung 85 und einen
zentralen Schneidsauerstoffkanal 86 um die vertikale
Mittelachse 87.

Bezugszeichenliste

[0038]

1 Schneiddise

2 kappenférmige Heizdlise
3 Brennerkopf

4 oberer Abschnitt

5 Fixierkdrper

6 Bajonettnut

7 Bajonettnut

8 Passstift

9 Passstift

10 AuRenmantelabschnitt
11 O-Ring

12 1. ringférmige Auflageflache
13 2. ringférmige Auflageflache

15 O-Ring
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16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73

zylindrische Richtflache
zylindrische Richtflache
O-Ring

O-Ring

oberer zylindrischer Abschnitt
Schneiddisenaufnahme
Schlitz

Dusenraum

Leitung
Schneidsauerstoffleitung
Schneidsauerstoffkanal
Mittelachse

Schneiddlse
kappenformige Heizdise
Brennerkopf

oberer Abschnitt
Fixierkorper

Bajonettnut

Bajonettnut

Passstift

Passstift
Auenmantelabschnitt
O-Ring

1. ringférmige Auflageflache
2. ringférmige Auflageflache

O-Ring

O-Ring

oberer zylindrischer Abschnitt
Schneiddiisenaufnahme
Langsschlitz

Dusenraum

Leitung
Schneidsauerstoffleitung
Schneidsauerstoffkanal
Mittelachse

Schneiddise
Heizdlse
Brennerkopf

oberer Abschnitt (der AuRenkappe)

Fixierkdrper

Bajonettnut

Bajonettnut

Passstift

Passstift
Auflenmantelabschnitt
O-Ring

1. ringférmige Auflageflache
2. ringférmige Auflageflache
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74 AuBRenkappe

75

76 Bund

77

78 O-Ring

79 O-Ring

80 oberer zylindrischer Abschnitt
81 Schneiddlisenaufnahme

82 Langsschlitz

83 Disenraum

84

85 Schneidsauerstoffleitung

86 Schneidsauerstoffkanal

87 Mittelachse

88

89

90

91

92 Heizduse

93

94 oberer Abschnitt (der AuRenkappe)
95 Fixierkérper

96 Bajonettnut

97 Bajonettnut

98

99

100

101 O-Ring

102 Rille

103 2. ringférmige Auflageflache
104  AuBenkappe

105

106 Bund

107  Dichtungsauflageflache

108 Mittelachse
Patentanspriiche

1. Schneidbrenner mit einem Brennerkopf (3, 33, 63),

der eine auswechselbare Schneidduse (1, 31, 61)
aufnimmt, die von einer eine axiale Durchgangsboh-
rung aufweisenden, kappenartigen Heizdiisenan-
ordnung (2;32;62, 74;92, 104) umgriffen wird, wobei
ein Auienmantel der Schneiddise (1, 31, 61) mit
Langsschlitzen (22, 52, 82) versehen ist, die sich
von einem unteren Ende der Schneiddise (1, 31,
61) stromaufwarts erstrecken und wobei Querschnit-
te der axialen Durchgangsbohrung der Heizdisen-
anordnung (2; 32; 62, 74; 92, 104) in wenigstens
einem Bereich zwischen ihrem oberen stromaufsei-
tigen Ende und ihrem Disenaustritt konusférmig
verengt sind, wodurch wenigstens ein konusférmi-
ger Abschnitt der Schneidduse (1, 31, 61) in der kap-
penartigen Heizdlisenanordnung (2; 32; 62, 74; 92,
104) positionierbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Brennerkopf (3, 33, 63) eine Schneid-
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disenaufnahme (21, 51, 81) ausgeformt ist, die ei-
nen oberen zylindrischen Abschnitt (20, 50, 80) der
Schneiddise (1, 31, 61) aufnimmt,

dass der zylindrische obere Abschnitt (20, 50, 80)
der Schneiddise (1, 31, 61) wenigstens einen O-
Ring (18 bzw. 19; 48 bzw. 49; 78 bzw. 79) tragt, der
an der Schneiddisenaufnahme (21, 51, 81) des
Brennerkopfs (3, 33, 63) dicht anliegt,

dass an einem oberen Abschnitt (4, 34, 64, 94) der
kappenartigen Heizdisenanordnung (2; 32; 62, 74;
92, 104) innen wenigstens ein erstes Verbindungs-
element eines Schnellverschlusses (6, 7; 36, 37; 66,
67; 96, 97) festgelegt ist, welches mit wenigstens
einem zweiten Verbindungselement des Schnellver-
schlusses (8, 9; 38, 39; 68, 69), welches an einem
unteren AuBenmantelabschnitt (10, 40, 70) des
Brennerkopfs (3, 33, 63) festgelegtist, schnell I6sbar
verbunden ist, dass ein unterer AuRenmantelab-
schnitt (10, 40, 70) des Brennerkopfs (3, 31, 61) eine
erste ringférmige Auflageflache (12, 42, 72) auf-
weist,

dass der obere Abschnitt (4, 34, 64, 94) der kappen-
artigen Heizdliisenanordnung (2; 32; 62, 74; 92, 104)
eine nach innen vorstehende zweite ringférmige Auf-
lageflache (13, 43, 73, 103) hat, welche der ersten
ringférmigen Auflageflache (12, 42, 72) gegeniber-
liegt, und dass zwischen der ersten ringférmigen
Auflageflache (12, 42, 72) und der zweiten ringfor-
migen Auflageflache (13, 43, 73, 103) ein O-Ring
(11, 41, 71, 101) angeordnet ist.

Schneidbrenner nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die kappenartige Heizdlisenanordnung eine
kappenartige Heizdlse (2, 32, 62) ist.

Schneidbrenner nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die kappenartige Heizdlisenanordnung eine
AuRenkappe (74, 104) und eine Heizdise (62, 92)
umfasst, die in die AuRenkappe (74, 104) auswech-
selbar eingesetzt ist,

dass an einem oberen Abschnitt (64, 94) der Au-
Renkappe (74, 104) innen das wenigstens erste Ver-
bindungselement (66, 67) des Schnellverschlusses
festgelegt ist,

dass die zweite ringférmige Auflageflache (73, 103)
aus der AuBenkappe (74, 104) ausgeformt ist und
einen Bund (76, 106) an einem oberen Abschnitt der
Heizduse stitzt,

dass auf dem Bund (76, 106) eine Dichtungsaufla-
geflache (107) ausgebildet ist, die den O-Ring (71,
101) aufnimmt, der somit mittelbar zwischen der er-
sten Auflageflache (72) und der zweiten Auflagefla-
che (73, 103) angeordnet ist.

Schneidbrenner nach den Anspriichen 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet,
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dass aus einem unteren Auflenmantelabschnitt (10,
40, 70) des Brennerkopfs (3, 33, 63) wenigstens ein
Passstift (8 bzw. 9; 38 bzw. 39; 68 bzw. 69) heraus-
ragt und

dass in dem oberen Abschnitt (4, 34, 64, 94) der
kappenartige Heizduse (2, 32) bzw. der AuRenkap-
pe (74, 104) wenigstens eine Bajonettnut (6 bzw. 7;
36 bzw. 37; 66 bzw. 67; 96 bzw. 97) angeordnet ist,
in die der wenigstens eine Passstift (8 bzw. 9) ein-
greift.

Schneidbrenner nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass aus dem unteren AuRenmantelabschnitt (10,
40, 70) des Brennerkopfs (3, 33, 63) zwei Passstifte
(8, 9; 38, 39; 68, 69) aullen diametral gegenlberlie-
gend herausragen und

dass innen in dem oberen Abschnitt (4, 34, 64, 94)
der kappenartigen Heizdise (2, 32) bzw. der AuRen-
kappe (74, 104) zwei Bajonettnuten (6, 7; 36, 37; 66,
67; 96, 97) an diametral gegeniliberliegenden Stellen
angeordnet sind, in welche die Passstifte (8, 9; 38,
39; 68, 69) eingreifen.

Schneidbrenner nach Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bajonettnut bzw. Bajonettnuten (6, 7; 36,
37; 66, 67; 96, 97) aus einem Fixierkdrper (5, 35, 65,
95) ausgeformt sind, der in dem oberen Abschnitt
(4, 34, 64, 94) der kappenartigen Heizdlse (3, 32)
bzw. der AulRenkappe (74, 104) fixiert ist.

Schneidbrenner nach einem der Anspriiche 4 - 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Bajonettnut(en) (6, 7; 36, 37; 66, 67;
96, 97) Uber bis zu einem Viertel des Innenumfangs
des oberen Abschnitts (4, 34, 64, 94) der kappenar-
tigen Heizduse (2, 32) bzw. der AuRenkappe (74,
104) erstreckt/erstrecken.

Schneidbrenner nach einem der Anspriiche 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein unterer AuRenmantelabschnitt (10, 40, 70)
des Brennerkopfs (3, 33, 63) mit einem Aulienge-
winde versehen ist und dass ein oberer Abschnitt (4,
34, 64, 94) der kappenartigen Heizduse (2, 32) bzw.
der AuRenkappe (74, 104) ein Innengewinde auf-
weist, welches in das AuRengewinde des Brenner-
kopfs (3, 33, 63) passt.

Schneidbrenner nach einem der vorangehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass je eine zylindrische Dichtflache (16, 17) auRen
an dem unteren Abschnitt (10) des Brennerkopfs (3)
und innen an dem oberen Abschnitt (4) der kappen-
artigen Heizdise (2) ausgeformt ist.
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10. Schneidbrenner nach Anspruch 9,

11.

gekennzeichnet durch einen O-Ring (15) zwi-
schen den beiden zylindrischen Dichtflachen (16,
17), die zusammen den zwischen der kappenartigen
Heizdlse (2) und der Schneiddise (1) gebildeten
Raum nach auf3en abdichten.

Schneidbrenner nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der zylindrische obere Abschnitt (20, 50, 80)
der Schneiddise (1, 31, 61) zwei O-Ringe (18, 19;
48, 49; 78, 79) im axialen Abstand tragt, die an der
Schneiddisenaufnahme (21) des Brennerkopfs (3,
51, 81) dicht anliegen.
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