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(54) Rundlaufpresse

(57)  Rundlaufpresse mit einem Gestell, einem im
Gestell um eine vertikale Achse drehbar gelagerten und
angetriebenen Rotor, der eine obere und eine untere
Pressstempelaufnahme aufweist fir Ober- und Unter-
stempel, die mit Bohrungen einer Matrizenscheibe des
Rotors zusammenwirken, und oberen und unteren Steu-
erkurvenelementen (60), die an einem Kurventrager des
Gestells I6sbar befestigbar sind und wahrend der Rota-
tion des Rotors mittels Steuerkurven Kopfe (60) der
Pressstempel fiihren, wobei mindestens ein, die
Pressstempelkdpfe (60) radial auRen oder radial innen
fuhren des Steuerkurvenelements (64) I[dsbar am Trager
befestigbar und bei geldster Befestigung radial von den
Stempelkdpfen (60) fort soweit bewegbar ist, dass es
parallel zur Achse des Rotors an den Stempelkdpfen (60)
vorbei nach oben bzw. nach unten herausnehmbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Rundlauf-
presse nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
[0002] Beieiner Rundlaufpresse ist ein Rotor in einem
Gestell um eine Hochachse drehbar gelagert und ange-
trieben. Der zumeist einteilige Rotorkdrper enthalt eine
obere und eine untere Stempelaufnahme fiir Ober- und
Unterstempel, welche in Bohrungen achsparallel gefiihrt
sind. Die Pressstempel wirken mit Bohrungen einer Ma-
trizenscheibe zusammen, die entweder einteilig mit dem
Rotorkdrper geformt ist oder ein getrenntes Teil darstellt.
Aus DE 10 2004 040 163 ist auch bekannt geworden,
die Matrizenscheibe aus einzelnen Segmenten zusam-
menzusetzen.

[0003] Wahrend der Umdrehung des Rotors werden
die Pressstempel axial bewegt. Ein Grofteil der Bewe-
gungen wird von Steuerkurven bewerkstelligt. Zu diesem
Zweck sind an Kurvenhaltern im Gestell Steuerkurven-
elemente angebracht, welche mit der Oberseite und/oder
der Unterseite des Kopfs der Pressstempel zusammen-
wirken. Lediglich im Bereich von Pressstationen mit obe-
rer und unterer Druckrolle sind die Pressstempel nicht
von Steuerkurven gefiihrt.

[0004] Aus Griinden des VerschleiRes oder einer An-
derung der Spezifikation ist erforderlich, die Fihrungs-
kurvenelemente auszubauen und durch andere zu er-
setzen. Hierflr istim Stand der Technik erforderlich, Ma-
schinenverkleidungsteile und die Filleinrichtung aus
dem Pressengestell zu entfernen und mehrere Stempel
oder die Matrizenscheibe mit den Pressstempeln auszu-
bauen. AuRBerdem istin der Maschine befindliches Pulver
abzusaugen. Der Montageaufwand ist daher erheblich.
AuRerdem ist wahrend der Montagezeit der Betrieb der
Rundlaufpresse naturgemafl unterbrochen. Der Aus-
tausch von Steuerkurvenelementen fiihrt daher zu einer
erheblichen Unterbrechung der Produktionszeit.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Rundlaufpresse zu schaffen, bei der Steuerkurvenele-
mente ausgebaut werden kénnen, ohne die Pressstem-
pel vorher zu entfernen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Patentanspruchs 1 gel6st.

[0007] Bei der Erfindung ist mindestens ein in Lauf-
richtung der Pressstempel die Pressstempelk&pfe radial
innen und/oder ein radial aufien fuhrendes Steuerkur-
venelement vorgesehen. Erfindungsgemal ist das Steu-
erkurvenelement |6sbar am Kurventrager befestigt und
kann - wenn gel6st - radial von den Stempelkopfen fort
bewegt werden, und zwar soweit, dass es parallel zur
Rotorachse an den Stempelk&pfen vorbei nach oben
oder unten herausgenommen werden kann. Es versteht
sich, dass das Steuerkurvenelement nur von der Seite
von den Pressstempeln radial fort bewegt werden kann,
an der es an den Pressstempelkdpfen anliegt.

[0008] Sind hingegen gegeniberliegend anden Stem-
pelkdpfen angreifende Steuerkurvenabschnitte vorgese-
hen, sind diese Steuerkurvenabschnitte jeweils einem
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eigenen Steuerkurventeil zugeordnet. Beide Steuerkur-
venteile sind l6sbar am Kurventrager befestigt. Beide
Steuerkurventeile weisen einen Steuerkurvenabschnitt
auf, die auf gegenuberliegenden Seiten an den Kdpfen
der Pressstempel angreifen. Die Anordnung der Steuer-
kurventeile relativ zum Kurventrager ist derart, dass die
Steuerkurventeile nach dem Ldésen vom Kurventrager
zunachst radial auseinanderbewegbar und anschlie-
Rend parallel zur Achse des Rotors bewegt werden kén-
nen.

[0009] Indiesem Fallist das Steuerkurvenelement bei
der Erfindung zweigeteilt und die Einzelteile kbnnen ge-
trennt entfernt werden, ohne dass hierfiir die Pressstem-
pel zuvor enthommen werden missen. Die Pressstem-
pel kbnnen daher in der Presse verbleiben. Der Wechsel
der Steuerkurvenelemente kann bei der Erfindung
schnell vonstatten gehen, wodurch geringere Stillstands-
zeiten bei einer Umrlstung nétig werden.

[0010] Besonders vorteilhaft ist die Erfindung bei dem
Einsatz von Rundlaufpressen, bei denen beabsichtigt ist,
auch zu Reinigungszwecken Rotor und Pressstempel in
der Presse zu belassen. Dies ist moglich, indem der Ro-
tor von einem dichtenden Geh&ause umgeben ist, das ei-
nen relativ kleinen Pressraum innerhalb des Pressenge-
hauses bildet. Das Gehause ist so ausgefiihrt, dass die
aus dem Rotor herausragenden oberen und unteren En-
den der Pressstempel, die mit den Steuerkurven zusam-
menwirken, auflerhalb des Pressraums liegen. Die
Pressstempel sind ihrerseits dichtend in den Bohrungen
der Stempelaufnahmen gefiihrt.

[0011] In einer Ausgestaltung der Erfindung weisen
die Steuerkurventeile radiale Flanschabschnitte auf, wo-
bei der Flanschabschnitt des radial &ueren Steuerkur-
venteils den Flanschabschnitt des radial inneren Steu-
erkurventeils Uberdeckt. In einer weiteren Ausfiihrungs-
form ist vorgesehen, dass die Flanschabschnitte gegen-
einander gespannt sind, wenn sie mittels Schrauben am
Kurventrager befestigt sind.

[0012] Es sind verschiedene Anbringungsweisen der
Steuerkurventeile am Kurventrager denkbar. Eine be-
steht nach einer Ausgestaltung der Erfindung darin, dass
das radial innere Steuerkurventeil am Kurventrager be-
festigt ist und das radial dulRere Steuerkurventeil am ra-
dial inneren Steuerkurventeil befestigt ist. Alternativkann
nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung vorge-
sehen sein, dass dasinnere Steuerkurventeil einen radial
nach aulen weisen Flanschabschnitt aufweist, der den
auleren Steuerkurventeil Gberdeckt.

[0013] Ausflhrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand von Zeichnungen naher erlautert.

Fig. 1  zeigt schematisch die Abwicklung eines Rotors
einer Tablettenpresse gemal Fig. 2.
Fig.2  zeigt den schematischen Aufbau einer Rund-

laufpresse  mit  Fuhrungskurvenelementen
nach dem Stand der Technik.
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Fig. 3  zeigt perspektivisch einen Teil eines Rotors mit

erfindungsgemaflem Steuerkurvenelement.
Fig. 4  zeigt eine ahnliche Darstellung wie Fig. 3, je-
doch von der entgegengesetzten Seite des
Steuerkurvenelements.
Fig. 5 zeigt perspektivisch die auseinandergebauten
Steuerkurventeile des Steuerkurvenelements
nach den Fign. 3 und 4.
Fig. 6  zeigt eine zweite Ausfiihrungsform eines Steu-
erkurvenelements.
Fig. 7  zeigt eine dritte Ausfliihrungsform eines Steu-
erkurvenelements.
Fig. 8 zeigt einen Schnitt durch die Darstellung
nach Fig. 4.
Fign.9-12  zeigendie Schritte zum Ausbau der Steu-
erkurventeile des Steuerkurvenelements
nach Fig. 8.

[0014] Ein Gestell 10 einer Rundlaufpresse nach Fig.
2 weist eine untere Plattform 12 und eine obere Plattform
14 auf. Die untere Plattform 12 lagert eine Antriebswelle,
welche Uber ein Getriebe 18 von einem Elektromotor 20
angetrieben ist. Auf der Welle 16 sitzt ein Rotor 22, der
eine obere Stempelaufnahme 24 und eine untere Stem-
pelaufnahme 26 aufweist fir Oberstempel 28 und Unter-
stempel 30. Die Pressstempel 28, 30 wirken mit Bohrun-
gen einer Matrizenscheibe 32 zusammen, die im gezeig-
ten Fall einteilig mit dem Rotor 22 geformt ist.

[0015] In Fig. 2 halt ein oberer Kurventrager 34 ein
Steuerkurvenelement 36. Ein unterer Kurventrager 38
halt ein unteres Steuerkurvenelement 40. Im Bereich ei-
ner Druckstation wirken auf die Képfe der Pressstempel
28, 30 eine obere Druckrolle 42 und eine untere Druck-
rolle 44. Im Bereich der Druckrollen werden die
Pressstempel 28, 30 in die Matrizenbohrungen hinein-
gepresst zwecks Komprimierung des pulverférmigen
Materials in den Bohrungen, das zuvor von einer nicht
gezeigten Fillvorrichtung in die Bohrungen eingetragen
worden ist. Die gezeigte Rundlaufpresse nach Fig. 2 ent-
spricht dem Stand der Technik.

[0016] InFig.1isteine Abwicklung des Rotors gezeigt.
Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen verse-
hen. Bei 46 ist eine Fullvorrichtung gezeigt, welche Ma-
trizenbohrungen 48 der Matrizenscheibe 32 mit pulver-
férmigem Material fiillt. Man erkennt, dass auf3erhalb der
Druckrollen 42, 44 bzw. 42a, 44a die Kopfe der
Pressstempel 28, 30 mit Hilfe von oberen Steuerkurven-
elementen 50 und unteren Steuerkurvenelementen 52
gefiihrt sind. Im Bereich 54 findet das Befiillen statt. Im
Bereich 56 findet ein Dosieren des Pressmaterials statt,
wobei die Position der Unterstempel 30 das Fillvolumen
vorgeben. Durch die Druckrollen 42, 44 erfolgt eine Vor-
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pressung. Durch die Druckrollen 42a, 44a erfolgt die
Hauptpressung. Im Bereich 58 werden die Presslinge
von den Unterstempeln 30 ausgestofRen.

[0017] IndenFign. 3 und 4 ist perspektivisch der Rotor
22 gemal Fig. 2 angedeutet. Man erkennt bei 28 einen
Oberstempel mit einem Kopf 60. Auflerdem erkennt man
in Fig. 3 Bohrungen 62, welche Oberstempel 28 flihren.
In den Fign. 3 und 4 ist auBerdem ein Steuerkurvenele-
ment 64 gezeigt, das aus einem radial duReren Steuer-
kurventeil 66 und einem radial inneren Steuerkurventeil
68 zusammengesetzt ist. Jedes Steuerkurventeil 66, 68
besitzt einen Steuerkurvenabschnitt 70 bzw. 72. Zusam-
mengesetzt, wie in den Fign. 3 und 4 gezeigt, bilden die
Steuerkurvenabschnitte 70, 72 eine Steuerkurve in dem
gezeigten Bereich am Umfang des Rotors 22.

[0018] Das Zusammenwirken der Steuerkurventeile
66, 68 istin Fig. 8 zu erkennen. Steuerkurvenabschnitte
70, 72 untergreifen den Stempelkopf 60, wobei ein wei-
terer Steuerkurvenabschnitt 74 mit der Oberseite des
Stempelkopfs 60 zusammenwirkt. Das &uere Steuerteil
66 weist einen radial nach innen weisenden Flansch 76
auf. Inneres Steuerteil 68 weist einen radial nach innen
weisenden Flansch 78 aus. Letzterer liegt auf einer pla-
nen Flache eines Kurventragers 80, und der Flansch 76
liegt auf einer zugeordneten héheren Flache des Kur-
ventragers 80 auf. Die beiden Flansche 76, 78 werden
mit Hilfe von Schrauben, wie sie bei 82 in Fign. 3 und 4
zu erkennen sind, am Kurventrager 80 befestigt. Man
erkennt aus Fig. 8, dass die Ausnehmung im Kurven-
steuerteil 66, welche den Kopf 60 des Stempels 28 auf-
nimmt, breiter ist als fiir die Fihrung erforderlich ware.
Es ist mithin ein Freiraum 84 geschaffen. Man erkennt
ferner, dass zwischen dem Kurventrager 80 und dem
Steuerteil 68 ein Spalt 86 verbleibt.

[0019] Werden die Schrauben, wie in Fig. 9 gezeigt,
entfernt, kann das aufere Steuerkurventeil 66 radial
nach auflen bewegt werden bis in Anlage an eine Be-
randung 90 des Rotors 22. Dabei bewegt sich der Stem-
pelkopf 60 in den Freiraum 84 und stolt gegen die zu-
gekehrte Seite der Ausnehmung des Steuerteils 66 an.
Wie sich aus Fig. 10 ergibt, kann das Steuerteil 66 nun-
mehr nach oben bewegt und vom Stempelkopf 60 befreit
werden. InFig. 11istgezeigt, wie anschlieRend das Steu-
erkurventeil 68 radial nach innen verschoben werden
kann und den Freiraum 86 beseitigt. Dabei liegt das Steu-
erkurventeil 68 gegen den Kurventrager 80 an. Wie aus
Fig. 12 dann zu sehen, kann auch das innere Steuerteil
68 nach oben entfernt werden.

[0020] Man erkennt, dass das Steuerkurvenelement
64 vollstéandig entfernt werden kann, ohne dass die
Pressstempel 28 ausgebaut werden missen. Gleich-
wohl ist naturlich ein Ausbau der Pressstempel moglich,
wenn beispielsweise eine andere Spezifikation verwen-
det werden soll.

[0021] Das in den Fign. 3 und 4 bzw. 8 bis 12 darge-
stellte Steuerkurvenelement 64 ist in Fig. 5 auseinander-
gezogen dargestellt. Die Fign. 6 und 7 zeigen andere
konstruktive Ausgestaltungen. Die Ausflihrungsform
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nach Fig. 6 weist ein inneres Steuerteil 68a und eine
auBeres Steuerteil 66a auf. Die Steuerkurvenabschnitte
70, 72 gleichen denen nach Fig. 5. Wahrend in Fig. 5
beide Steuerteile 66, 68 Uber Flansche 76, 78 am Kur-
ventrager 80 befestigt werden, wird bei der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 6 das dul3ere Steuerteil 66a am inneren
Steuerteil 68a befestigt. Ein radial nach auflen weisender
Flansch 92 des inneren Steuerteils 68a liberdeckt dabei
die Oberseite des dulleren Steuerteils 66a.

[0022] BeiderAusfiihrungsformnach Fig. 7 gleichtdas
auRere Steuerteil 66b weitgehend dem Steuerteil 66a
nach Fig. 6. Man erkennt auch eine Bohrung 94 fir die
Verschraubung mit dem inneren Steuerteil 68b, dass
ebenfalls Bohrungen 96 aufweist. Im gezeigten Fall fluch-
ten die Oberseiten der Steuerteile 68b, 66b. Das innere
Steuerteil 68b wird wiederum mit Hilfe des Flansches 78
an in diesen Figuren nicht gezeigtem Kurventrager 80
gemal den Fign. 8 bis 12 befestigt.

Patentanspriiche

1. Rundlaufpresse mit einem Gestell, einem im Gestell
um eine vertikale Achse drehbar gelagerten und an-
getriebenen Rotor, der eine obere und eine untere
Pressstempelaufnahme aufweist fiir Ober- und Un-
terstempel, die mit Bohrungen einer Matrizenschei-
be des Rotors zusammenwirken, und oberen und
unteren Steuerkurvenelementen, die an einem Kur-
ventrager des Gestells lI6sbar befestigbar sind und
wahrend der Rotation des Rotors mittels Steuerkur-
ven Kopfe der Pressstempel fiihren, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein, die
Pressstempelkdpfe radial auflen oder radial innen
fuhrendes Steuerkurvenelements l6sbar am Trager
befestigbar und bei geléster Befestigung radial von
den Stempelkopfen fort soweit bewegbar ist, dass
es parallel zur Achse des Rotors an den Stempel-
kopfen vorbei nach oben bzw. nach unten heraus-
nehmbar ist.

2. Rundlaufpresse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei einem Steuerkurvenele-
ment mit Steuerkurvenabschnitten auf gegeniber-
liegenden Seiten der Pressstempelkdpfe die Steu-
erkurvenabschnitte von einem radial innen und ei-
nem radial auBen liegenden Steuerkurventeil gebil-
detsind, die l6sbar am Kurventrager befestigbar sind
und jedes Steuerkurventeil nach geldster Befesti-
gung radial von den Pressstempelkopfen fort und
anschlieBend parallel zur Achse des Rotors nach
oben bzw. nach unten bewegbar ist.

3. Rundlaufpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Steuerkurvenelement
bzw. die Steuerkurventeile (66, 68) radiale Flansch-
abschnitte (76, 78) aufweisen, die auf einer radial
ebenen Flache eines Kurventragers aufliegen, wo-
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bei die radiale Flache eine Fihrung flr die radial
Bewegung des Steuerkurvenelements bzw. des
Steuerkurventeils bildet

Rundlaufpresse nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Flanschabschnitt (76) des
radial &uBeren Steuerkurventeils (66) einen
Flanschabschnitt (78) des radial inneren Steuerkur-
venteils (68) Uberdeckt.

Rundlaufpresse nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flanschabschnitte (76, 78)
gegeneinander gespannt sind, wenn sie mittels
Schrauben (82) am Kurventrager (80) befestigt sind.

Rundlaufpresse nach Anspruch 2 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das radial innere Steuerkur-
venteil (68a, 68b) am Kurventrager (80) befestigt ist
und das radial dulRere Steuerkurventeil (66a, 66b)
an dem radial inneren Steuerkurventeil (68a, 68b)
befestigt ist.

Rundlaufpresse nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das innere Steuerkurventeil
(68a) einen radial nach aufen weisenden Flansch-
abschnitt (92) hat, der den auReren Steuerkurventeil
(66a) Uberdeckt.

Rundlaufpresse nach einem der Anspriche 2 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerkurven-
abschnitte (70, 72) mit der Unterseite der Stempel-
kopfe (60) in Eingriff sind und der Steuerkurvenab-
schnitt des &ufleren Steuerkurventeils (66) auch mit
der Oberseite der Stempelkdpfe so ein Eingriff ist,
dass das aufere Steuerkurventeil (66) radial nach
auen bewegbar ist.

Rundlaufpresse nach einem der Anspriiche 2 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flanschab-
schnitte (76, 78) bei den Steuerkurventeilen auf ra-
dialen ebenen Flachenabschnitten des Kurventra-
gers (80) aufliegen.
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