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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rollendruckmaschi-
ne mit mindestens einer Druckeinheit zum Bedrucken
mindestens einer Bedruckstoffbahn und mit mindestens
einer Bearbeitungseinrichtung zum Bearbeiten der min-
destens einen Bedruckstoffbahn, Steuermitteln zum
Steuern der mindestens einen Bearbeitungseinrichtung
und Befestigungsmitteln, mittels deren die mindestens
eine Bearbeitungseinrichtung an einer beliebigen Bahn-
laufposition zwischen einem Rollenwechsler der Rollen-
druckmaschine und einem Ausgang eines Falzwerks der
Rollendruckmaschine so angeordnet ist, dass die min-
destens eine Bearbeitungseinrichtung die Bedruckstoff-
bahn an einer Oberseite und/oder an einer Unterseite
und/oder einem oder beiden Randern derselben bear-
beiten kann.

[0002] Rollendruckmaschinen, insbesondere Zei-
tungs- und lllustrationsdruckmaschinen, verfiigen tber
mindestens eine und meistens mehrere Druckeinheiten,
um mindestens eine Bedruckstoffbahn, insbesondere
mehrere Bedruckstoffbahnen, beidseitig zu bedrucken.
Zum Bedrucken der Bedruckstoffbahn(en) kann bei-
spielsweise das Offset-Druckverfahren oder das Tief-
druckverfahren verwendet werden. Die Bedruckstoff-
bahn(en) werden dabei konventionell mit einem stati-
schenund damitfiir alle Druckexemplare gleichen Druck-
bild bedruckt.

[0003] Bei Rollendruckmaschinen besteht ein zuneh-
mender Bedarf, Bedruckstoffbahnen nicht nur konventi-
onell beispielsweise mittels des Offset-Druckverfahrens
zu bedrucken, sondern vielmehr die Bedruckstoffbahnen
einer weiteren Bearbeitung zuzufiihren. Hierbei kann es
sich z.B. um die drucktechnische Individualisierung von
Druckexemplaren Uiber beispielsweise eine Inkjet-Druck-
einrichtung handeln. Weitere Bearbeitungen, die zusatz-
lich zum konventionellen Bedrucken der Bedruckstoff-
bahnen in Frage kommen, sind z.B. das Bekleben, La-
ckieren, Trocknen; Beschneiden, Stanzen oder auch
Perforieren.

[0004] Bei aus der Praxis bekannten Rollendruckma-
schinen sind Bearbeitungseinrichtungen, die der Bear-
beitung von mit Hilfe von Offset-Druckeinheiten bedruck-
ten Bedruckstoffbahnen dienen, in Transportrichtung der
Bedruckstoffbahnen gesehen stromabwarts eines Falz-
apparats positioniert, also dort, wo die Produktionsge-
schwindigkeit langsam ist.

[0005] Dies hat zwar prinzipiell den Vorteil, dass die
Bearbeitung bzw. Nachbearbeitung von konventionell
beispielsweise mittels Offsetdrucks bedruckten Be-
druckstoffbahnen nicht an die Produktionsgeschwindig-
keit der Druckeinheiten gekoppelt ist, ein wesentlicher
Nachteil besteht jedoch darin, dass stromabwarts eines
Falzapparats nicht mehr alle Druckseiten bzw. alle Stel-
len innerhalb eines Druckexemplars einer Bearbeitung
zuganglich sind.

[0006] Aus den Druckschriften US 5906 156 A und JP
8 290543 A sind Druckmaschinen bekannt, bei denen
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zuséatzliche Inkjet-Druckeinrichtungen vorgesehen sind,
die nach den Druckeinheiten zusatzliche Informationen
auf die Bedruckstoffbahn auftragen kénnen. Aus der
Druckschrift DE 94 05 321 U1 sind dagegen Bearbei-
tungseinrichtungen in Form von Schneid- und Perforati-
onseinrichtungen bekannt, die ebenfalls nach den Druck-
einheiten angeordnet sind.

[0007] Es besteht daher das Beddlrfnis, verbesserte
Rollendruckmaschinen zu entwickeln.

[0008] Die Lésung gemafl Anspruch 1 besteht darin,
dass zumindest eine Bearbeitungseinrichtung als Foli-
entransfereinrichtung ausgebildet ist.

[0009] Ein bevorzugte Lésung besteht gemaR dem
Dokument DE 10 2006 016 065.7 darin, dass ein Inkjet-
Drucksystem in einem oder zumindest nahe einem
Druckwerk einer Rollendruckmaschine angeordnet wird.
[0010] Die Folientransfereinrichtung und auch weitere
Bearbeitungseinrichtungen kann/kénnen im gesamten
Bereich der Rollendruckmaschine entlang der Fiihrung
der Bedruckstoffbahn(en) verbaut werden.

[0011] Erfindungsgemal wird somit die Mdglichkeit
geschaffen, mit Hilfe der Folientransfereinrichtung und
gegebenenfalls weiteren Bearbeitungseinrichtungen ei-
ne oder mehrere Bedruckstoffbahn(en), die mit Hilfe von
Druckeinheiten konventionell bedruckt wird/werden, fle-
xibel einer zusatzlichen Bearbeitung zu unterziehen, wo-
bei die Bedruckstoffbahn(en) im Bereich jeder Seite, also
an einer Oberseite und/oder an einer Unterseite und/oder
einem oder beiden Ré&ndern, bearbeitet werden
kann/kénnen. Mit anderen Worten ist z.B. jede Stelle der
Bedruckstoffbahn(en) bedruckbar und ergibt sich eine
hohe Flexibilitdt beim Einbau.

[0012] Die Bearbeitungseinrichtung bzw. Bearbei-
tungseinrichtungen missen innerhalb der Rollendruck-
maschine bei Produktionswechseln nicht ummontiert
werden (obwohl dies erfindungsgemal méglich ist), viel-
mehr kénnen dieselben in Transportrichtung bzw. Bahn-
laufrichtung der Bedruckstoffbahn bzw. Bedruckstoff-
bahnen gesehen in der Rollendruckmaschine an dersel-
ben Position verbleiben. Das Bearbeiten der oder jeder
Bedruckstoffbahn zusétzlich zum konventionellen
Druck, wie z.B. Offsetdruck oder Tiefdruck, ist bei voller
Produktionsgeschwindigkeit moglich.

[0013] Die Befestigungsmittel kdnnen beispielsweise
Traversen, Schraubverbinder, Nietverbinder, Haltewin-
kel, Linearlagerungen und Radiallagerungen aufweisen,
wie sie dem hier angesprochenen Fachmann gelaufig
sind.

[0014] Die Steuermittel kénnen eine oder mehrere
Steuereinrichtung(en) aufweisen, die in Form von Hard-
ware, in Form von Software oder als Kombination von
Hardware und Software ausgebildet sein kdnnen.
[0015] Die Bearbeitungseinrichtungen sind erfin-
dungsgemal so zu verstehen, dass diese eine lGiber den
"normalen" bzw. konventionellen Druckprozess, bei dem
die Bedruckstoffbahn(en) mit einem statischen und damit
fur alle Druckexemplare gleichen Druckbild bedruckt
werden, hinausgehende zusatzliche Bearbeitung durch-
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fuhren, also Zusatzeinrichtungen sind.

[0016] GemaR einer Ausfihrungsform kénnen mehre-
re unterschiedliche Bearbeitungseinrichtungen an unter-
schiedlichen Bahnlaufpositionen zwischen dem Rollen-
wechsler und dem Ausgang des Falzwerks so angeord-
net sein, dass die Bearbeitungseinrichtungen die Be-
druckstoffbahn bzw. Bedruckstoffbahnen an einer Ober-
seite und/oder an einer Unterseite und/oder einem oder
beiden Randern derselben bearbeiten kdnnen.

[0017] GemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung
kann die Folientransfereinrichtung oder weitere Bearbei-
tungseinrichtungen an mindestens einer Bahnlaufpositi-
on, d.h. an einer Bahnlaufposition oder an mehreren
Bahnlaufpositionen, von einer Bahnlaufposition unmittel-
bar nach dem Rollenwechsler, zwischen dem Rollen-
wechsler und einer der Druckeinheiten, direkt in einer
Komponente der Rollendruckmaschine, wie insbeson-
dere in einem Druckturm, zwischen zwei Druckeinheiten,
zwischen den Druckeinheiten und einer Wendeeinheit
der Rollendruckmaschine, in der Wendeeinheit, zwi-
schen der Wendeeinheit und eine Harfe bildenden Ein-
laufwalzen der Rollendruckmaschine, innerhalb der Har-
fe, in einem Falzaufbau der Rollendruckmaschine, wie
insbesondere in einer Strangfiihrung, in einem Falzwer-
koberteil der Rollendruckmaschine oder im Falzwerk an-
geordnet sein.

[0018] GemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung
kénnen die weiteren Bearbeitungseinrichtungen eine
oder mehrere von einer Zusatz-Druckeinrichtung, einer
Klebeeinrichtung, einer Lackiereinrichtung, einer Trock-
nungseinrichtung, einer Schneideinrichtung, einer Stan-
zeinrichtung und einer Perforationseinrichtung aufwei-
sen, wobei die Erfindung nicht als auf die genannten Be-
arbeitungseinrichtungen beschrankt zu betrachten ist.
[0019] GemaR einer Ausfihrungsform der Erfindung
kann die Zusatz-Druckeinrichtung von einer Inkjet-
Druckeinrichtung gebildet sein.

[0020] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von
exemplarischen Ausfiihrungsformen und unter Bezug-
nahme auf die beigefligten Figuren detaillierter beschrie-
ben.
Fig.1  zeigt eine Vorderansicht einer Rollenoffset-Zei-
tungsdruckmaschine mit mehreren Drucktir-
men aus einem 4+4-Druck mit zwei gestapelten
9-Zylinder-Satelliten-Druckeinheiten mit verti-
kalem Bahnlauf.

Fig.2 zeigt eine Seitenansicht der Rollenoffset-Zei-
tungsdruckmaschine von Fig.1.

Fig.3  zeigt als Teilansicht von Fig.1 einen der Druck-
tirme der Rollenoffset-Zeitungsdruckmaschine
von Fig.1.

[0021] Fig.1 zeigt eine Vorderansicht einer Rollenoff-
set-Zeitungsdruckmaschine (im Folgenden Druckma-
schine) 1, welche zwei Rollenwechsler 10 und 10, zwei
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Drucktiirme 11, 12 aus einem 4+4-Druck, die jeweils zwei
gestapelte 9-Zylinder-Satelliten-Druckeinheiten (im Fol-
genden Druckeinheiten) 13 mit vertikalem Bahnlauf auf-
weisen, eine Wendeeinheit 14, eine Harfe 15 bildende
Einlaufwalzen, einen Falzaufbau 16, ein Falzwerkober-
teil 17 und ein Falzwerk 18 aufweist.

[0022] In den Druckeinheiten 13 der Drucktirme 11,
12 sind Bedruckstoffbahnen 19 beidseitig bedruckbar.
Die in den Drucktiirmen 11, 12 zu bedruckenden Be-
druckstoffbahnen 19 werden im Bereich der Rollen-
wechsler 10, 10 bereitgehalten und stromabwarts der
Drucktirme 11, 12 Giber die Wendeeinheit 14, die Harfe
15, den Falzaufbau 16 und das Falzwerkoberteil 17 dem
Falzwerk 18 zugefihrt. Die Details von Rollenwechslern
10, Wendeeinheiten 14, eine Harfe 15 bildenden Einlauf-
walzen, Falzaufbauten 16, Falzwerkoberteilen 17 und
Falzwerken 18 sind dem hier angesprochenen Fach-
mann gelaufig und bedirfen keiner ndheren Erlduterung.
[0023] Wie in den Figuren 1 bis 3 nur mittels entspre-
chender Bahnlaufpositionen A bis K angedeutet, weist
geman einer Ausfiihrungsform der Erfindung die Druck-
maschine 1 mehrere Bearbeitungseinrichtungen zum
Bearbeiten der Bedruckstoffbahnen 19 auf.

[0024] Die Bearbeitungseinrichtungen sind in der
Druckmaschine 1 mit Hilfe nicht dargestellter Befesti-
gungsmittel, mittels deren die jeweiligen Bearbeitungs-
einrichtungen an einer jeweiligen beliebigen Bahnlauf-
position A bis K zwischen den Rollenwechslern 10 und
einem Ausgang des Falzwerks 18 so angeordnet, dass
die Bearbeitungseinrichtungen die Bedruckstoffbahnen
19 an einer Oberseite und/oder an einer Unterseite
und/oder einem oder beiden Randern derselben bear-
beiten kdnnen.

[0025] GemaR einer Ausfilhrungsform der Erfindung
istan Bahnlaufpositionen E, die sich jeweils auf der Weg-
strecke von einer Druckeinheit 13 bis zur Wendeeinheit
14 befinden, jeweils eine Bearbeitungseinrichtung in
Form einer Inkjet-Druckeinrichtung vorgesehen. Die In-
kjet-Druckeinrichtungen weisen jeweils einen Inkjet-
Druckkopf auf, der translatorisch verfahrbar auf einer
Traverse montiert quer zur Transportrichtung der jewei-
ligen Bedruckstoffbahn 19 in einer Arbeitsposition zu der
jeweiligen Bedruckstoffbahn 19 angeordnet ist.

[0026] Mitanderen Wortenistder Inkjet-Druckkopf ein-
stellbar auf die Traverse montiert, so dass seine Position
in Ublicher Weise Uber ein von einer nicht dargestellten
Steuereinrichtung bereitgestelltes Steuersignal oder
auch manuell einstellbar ist. Die Steuereinrichtung dient
ferner zum Ansteuern des Inkjet-Druckkopfs, so dass
dieser eineindividuell anpassbare Bildinformation auf die
jeweilige Bedruckstoffbahn 19 drucken kann.

[0027] GemaR einer Ausfilhrungsform der Erfindung
ist an einer Bahnlaufposition G, die sich auf der Weg-
strecke von der Wendeeinheit 14 zu der Harfe 15 befin-
det, eine Bearbeitungseinrichtung in Form einer nicht
dargestellten Folientransfereinrichtung angeordnet. Mit-
tels der Folientransfereinrichtung kénnen beispielsweise
druckprodukt-individualisierende Aufkleber auf eine der
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Bedruckstoffbahnen 19 aufgebracht werden. Natirlich
kénnen gemaR einer Ausgestaltung dieser Ausfiihrungs-
form der Erfindung auch mehrere Folientransfereinrich-
tungen zum Bearbeiten mehrerer der Bedruckstoffbah-
nen 19 vorgesehen sein.

[0028] Zum Ansteuern der Folientransfereinrich-
tung(en) ist wieder eine nicht dargestellte Steuereinrich-
tung vorgesehen.

[0029] GemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung
sind an Bahnlaufpositionen B, die sich jeweils auf einer
Wegstrecke von einem jeweiligen der Rollenwechsler
10, 10 zu einer der Druckeinheiten 13 befinden, nachei-
nander zwei Bearbeitungseinrichtungen in Form einer
Lackierungseinrichtung und einer Trocknungseinrich-
tung angeordnet. Mittels der Lackierungseinrichtung
kann beispielsweise eine dekorative UV-Farbe, d.h. eine
bei ultraviolettem Licht leuchtende bzw. sichtbare Farbe,
auf die jeweilige Bedruckstoffbahn 19 aufgebracht wer-
den. Naturlich sind auch andere Farben und andere Ver-
wendungszwecke denkbar. Mittels der Trocknungsein-
richtung kann die aufgebrachte Farbe sofort nach dem
Aufbringen getrocknet werden, so dass ein Ablegen der
Farbe verhindert wird.

[0030] Zum Ansteuern der Lackierungseinrichtung
und der Trocknungseinrichtung ist wieder eine nicht dar-
gestellte Steuereinrichtung vorgesehen.

[0031] GemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung
ist an einer Bahnlaufposition H, die sich in der Harfe 15
befindet, eine Bearbeitungseinrichtung in Form einer
nicht dargestellten Stanzeinrichtung vorgesehen. Mittels
der Stanzeinrichtung kénnen dekorative oder funktionale
Stanzungen in eine der Bedruckstoffbahnen 19 oder in
mehrere der Bedruckstoffbahnen 19 eingebracht wer-
den.

[0032] Zum Ansteuern der Stanzeinrichtung ist wieder
eine nicht dargestellte Steuereinrichtung vorgesehen.
[0033] GemaR einer Ausfihrungsform der Erfindung
ist an einer Bahnlaufposition F, die sich in der Wende-
einheit 14 befindet, eine Bearbeitungseinrichtung in
Form einer nicht dargestellten Perforationseinrichtung
vorgesehen. Mittels der Perforationseinrichtung kénnen
beispielsweise Perforationen in eine der Bedruckstoff-
bahnen 19 oder in mehrere der Bedruckstoffbahnen 19
eingebracht werden, so dass ein Leser aus einem ferti-
gen Druckprodukt in einfacher Weise Seitenabschnitte
heraustrennen kann.

[0034] Zum Ansteuern der Perforationseinrichtung ist
wieder eine nicht dargestellte Steuereinrichtung vorge-
sehen.

[0035] GemaR einer Ausfihrungsform der Erfindung
ist an einer Bahnlaufposition |, die sich im Falzaufbau 16
in der Strangfiihrung befindet, eine Bearbeitungseinrich-
tung in Form einer nicht dargestellten Klebeeinrichtung
vorgesehen. Mittels der Klebeeinrichtung kann auf eine
der Bedruckstoffbahnen 19 oder auf mehrere der Be-
druckstoffbahnen 19 Klebemittel aufgebracht werden, so
dass im fertigen Druckprodukt beispielsweise bestimmte
Seiten am Druckproduktriicken bzw. am Falz miteinan-
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der verbunden bzw. verleimt sind.

[0036] Zum Ansteuern der Klebeeinrichtung ist wieder
eine nicht dargestellte Steuereinrichtung vorgesehen.
[0037] GemaR einer Ausfilhrungsform der Erfindung
ist an einer Bahnlaufposition J, die sich im Falzwerko-
berteil 17 befindet, eine Bearbeitungseinrichtungin Form
einer nicht dargestellten Schneideinrichtung vorgese-
hen. Mittels der Schneideinrichtung kdnnen gezielt
Schnitte in eine der Bedruckstoffbahnen 19 oder in meh-
rere der Bedruckstoffbahnen 19 eingebracht werden,
wobei beispielsweise Seitenabschnitte eines Druckpro-
dukts gezielt abgeschnitten oder zusammenhangende
Seiten eines Druckprodukts getrennt werden.

[0038] Zum Ansteuern der Schneideinrichtung ist wie-
der eine nicht dargestellte Steuereinrichtung vorgese-
hen.

[0039] GemaR einer Ausfilhrungsform der Erfindung
ist an einer Bahnlaufposition K, die sich im Falzwerk 18
befindet, eine Bearbeitungseinrichtung in Form einer
nicht dargestellten Stanzeinrichtung vorgesehen. Mittels
der Stanzeinrichtung kénnen dekorative oder funktionale
Stanzungen in eine der Bedruckstoffbahnen 19 oder in
mehrere der Bedruckstoffbahnen 19 eingebracht wer-
den.

[0040] Zum Ansteuern der Stanzeinrichtung ist wieder
eine nicht dargestellte Steuereinrichtung vorgesehen.
[0041] GemaR weiteren Ausfihrungsformen der Erfin-
dung ist an Bahnlaufpositionen A, die sich jeweils unmit-
telbar nach einem der Rollenwechsler 10 befinden, oder
an Bahnlaufpositionen C, die sich direkt in den jeweiligen
Drucktirmen 11, 12 befinden, oder an Bahnlaufpositio-
nen D, die sich jeweils zwischen zwei Druckeinheiten 13
der jeweiligen Drucktirme 11, 12 befinden, eine Bear-
beitungseinrichtung in Form einer nicht dargestellten In-
kjet-Druckeinrichtung vorgesehen. Mittels der Inkjet-
Druckeinrichtung kénnen individuell anpassbare Bildin-
formationen auf eine der Bedruckstoffbahnen 19 oder
auf mehrere der Bedruckstoffbahnen 19 aufgedruckt
werden.

[0042] Zum Ansteuern der Inkjet-Druckeinrichtung ist
wieder eine nicht dargestellte Steuereinrichtung vorge-
sehen.

[0043] GemalR anderen Ausflihrungsformen der Erfin-
dung kann jede der genannten Bearbeitungseinrichtun-
gen auch an jeder anderen der genannten Bahnlaufpo-
sitionen A bis K einfach oder mehrfach vorgesehen sein.
[0044] Zusammenfassend kann die Druckmaschine 1
erfindungsgeman eine oder mehrere Bearbeitungsein-
richtungen aufweisen, die an einer Bahnlaufposition oder
an mehreren Bahnlaufpositionen von einer Bahnlaufpo-
sition A unmittelbar nach einem Rollenwechsler 10, einer
Bahnlaufposition B zwischen einem Rollenwechsler 10
und einer Druckeinheit 13, einer Bahnlaufposition C di-
rekt in einer Komponente der Druckmaschine 1 wie ins-
besondere in einem Druckturm 11, 12, einer Bahnlauf-
position D zwischen zwei Druckeinheiten 13, einer Bahn-
laufposition E zwischen einer Druckeinheit 13 und einer
Wendeeinheit 14, einer Bahnlaufposition F in der Wen-
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deeinheit 14, einer Bahnlaufposition G zwischen der
Wendeeinheit 14 und eine Harfe 15 bildenden Einlauf-
walzen, einer Bahnlaufposition H innerhalb der Harfe 15,
einer Bahnlaufposition | in einem Falzaufbau 16 wie ins-
besondere in einer Strangfiihrung, einer Bahnlaufpositi-
on J in einem Falzwerkoberteil 17 und einer Bahnlauf-
position K im Falzwerk 18 angeordnet ist bzw. sind.
[0045] Erfindungsgemal® kénnen die Bearbeitungs-
einrichtungen in Form einer oder mehrerer von einer Zu-
satz-Druckeinrichtung, wie insbesondere einer Inkjet-
Druckeinrichtung, einer Klebeeinrichtung, einer Lackier-
einrichtung, einer Trocknungseinrichtung, einer Folien-
transfereinrichtung, einer Schneideinrichtung, einer
Stanzeinrichtung und einer Perforationseinrichtung aus-
gebildet sein, wobei die Erfindung nicht als auf die ge-
nannten Bearbeitungseinrichtungen beschrénkt zu be-
trachten ist.

Bezugszeichenliste
[0046]

1 Rollendruckmaschine (Druckmaschine)
10  Rollenwechsler

11 Druckturm

12 Druckturm

13  Druckeinheit(en)

14  Wendeeinheit

15  Harfe/Einlaufwalzen
16  Falzaufbau

17  Falzwerkoberteil

18  Falzwerk

19  Bedruckstoffbahn(en)

A Bahnlaufposition unmittelbar nach einem Rollen-
wechsler

B  Bahnlaufposition zwischen Rollenwechsler und
Druckeinheit

C Bahnlaufposition direkt Komponente wie Druck-
turm

D  Bahnlaufposition zwischen zwei Druckeinheiten

E  Bahnlaufposition zwischen Druckeinheit und Wen-
deeinheit

F Bahnlaufposition in der Wendeeinheit

G  Bahnlaufposition zwischen Wendeeinheit und Har-
fe/Einlaufwalzen

H  Bahnlaufposition in der Harfe

| Bahnlaufposition in Falzaufbau

J Bahnlaufposition in Falzwerkoberteil

K Bahnlaufposition in Falzwerk

Patentanspriiche

1. Rollendruckmaschine (1) mit mindestens einer
Druckeinheit (13) zum Bedrucken mindestens einer
Bedruckstoffbahn (19), und mit mindestens einer
Bearbeitungseinrichtung zum Bearbeiten der min-
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destens einen Bedruckstoffbahn (19), Steuermitteln
zum Steuern der mindestens einen Bearbeitungs-
einrichtung und Befestigungsmitteln, mittels deren
die mindestens eine Bearbeitungseinrichtung an ei-
ner beliebigen Bahnlaufposition (A bis K) zwischen
einem Rollenwechsler (10) der Rollendruckmaschi-
ne (1) und einem Ausgang eines Falzwerks (18) der
Rollendruckmaschine (1) so angeordnetist, dass die
mindestens eine Bearbeitungseinrichtung die Be-
druckstoffbahn (19) an einer Oberseite und/oder an
einer Unterseite und/oder einem oder beiden Ran-
dern derselben bearbeiten kann,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest eine Bearbeitungseinrichtung als Folien-
transfereinrichtung ausgebildet ist.

Rollendruckmaschine (1) gemaf Anspruch 1, wobei
die Folientransfereinrichtung an mindestens einer
Bahnlaufposition von einer Bahnlaufposition (A) un-
mittelbar nach dem Rollenwechsler (10), einer Bahn-
laufposition (B) zwischen dem Rollenwechsler (10)
und der mindestens einen Druckeinheit (13), einer
Bahnlaufposition (E) zwischen der mindestens einen
Druckeinheit (13) und einer Wendeeinheit (14) der
Rollendruckmaschine (1), einer Bahnlaufposition (F)
in der Wendeeinheit (14), einer Bahnlaufposition (G)
zwischen der Wendeeinheit (14) und eine Harfe (15)
bildenden Einlaufwalzen der Rollendruckmaschine
(1), einer Bahnlaufposition (H) innerhalb der Harfe
(15), einer Bahnlaufposition (I) in einem Falzaufbau
(16) der Rollendruckmaschine (1), wie insbesondere
in einer Strangfiihrung, einer Bahnlaufposition (J) in
einem Falzwerkoberteil (17) der Rollendruckma-
schine (1) oder einer Bahnlaufposition (K) im Falz-
werk (18) angeordnet ist.

Rollendruckmaschine (1) gemaf Anspruch 1, wobei
die Rollendruckmaschine (1) mindestens zwei
Druckeinheiten (13) aufweist, und wobei die Folien-
transfereinrichtung an mindestens einer Bahnlauf-
position von einer Bahnlaufposition (A) unmittelbar
nach dem Rollenwechsler (10), einer Bahnlaufposi-
tion (B) zwischen dem Rollenwechsler (10) und einer
der Druckeinheiten (13), einer Bahnlaufposition (C)
direkt in einer Komponente der Rollendruckmaschi-
ne (1), wie insbesondere in einem Druckturm, einer
Bahnlaufposition (D) zwischen zwei Druckeinheiten
(13), einer Bahnlaufposition (E) zwischen den
Druckeinheiten (13) und einer Wendeeinheit (14) der
Rollendruckmaschine (1), einer Bahnlaufposition (F)
in der Wendeeinheit (14), einer Bahnlaufposition (G)
zwischen der Wendeeinheit (14) und eine Harfe (15)
bildenden Einlaufwalzen der Rollendruckmaschine
(1), einer Bahnlaufposition (H) innerhalb der Harfe
(15), einer Bahnlaufposition (I) in einem Falzaufbau
(16) der Rollendruckmaschine (1), wie insbesondere
in einer Strangfiihrung, einer Bahnlaufposition (J) in
einem Falzwerkoberteil (17) der Rollendruckma-
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schine (1) oder einer Bahnlaufposition (K) im Falz-
werk (18) angeordnet ist.

Rollendruckmaschine (1) gemaf einem der Anspri-
che 1 bis 3, wobei im Falle weiterer Bearbeitungs-
einrichtungen, zumindest eine weitere Bearbei-
tungseinrichtung als Zusatz-Druckeinrichtung, als
Klebeeinrichtung, als Lackiereinrichtung, als Trock-
nungseinrichtung, als Schneideinrichtung, als Stan-
zeinrichtung oder als Perforationseinrichtung aus-
gebildet ist.

Rollendruckmaschine (1) gemaR Anspruch 4, wobei
die Zusatz-Druckeinrichtung von einer Inkjet-Druck-
einrichtung ausgebildet ist.

Claims

A reel-fed printing press (1) with at least one printing
unit (13) for printing at least one substrate web (19),
and with at least one processing device for process-
ing the at least one substrate web (19), control
means for controlling the at least one processing de-
vice and fastening means, by means of which the at
least one processing device is arranged on any web
running position (A - K) between a reel changer (10)
of the reel-fed printing press (1) and an outlet of a
folder (18) of the reel-fed printing press (1) so that
the at least one processing device can process the
substrate web (19) on a top side and/or on a bottom
side and/or one or both margins of the same, char-
acterized in that at least one processing device is
designed as a foil transfer device.

The reel-fed printing press (1) according to Claim 1,
wherein the foil transfer device is arranged on at least
one web running position from a web running posi-
tion (A) directly after the reel changer (10), a web
running position (B) between the reel changer (10)
and the at least one printing unit (13), a web running
position (E) between the at least one printing unit
(13) and a turning unit (14) of the reel-fed printing
press (1), a web running position (F) in the turning
unit (14), a web running position (G) between the
turning unit (14) and inlet rollers of the reel-fed print-
ing press (1) forming a harp (15), a web running po-
sition (H) within the harp (15), a web running position
(I)inafolding superstructure (16) of the reel-fed print-
ing press (1), such as in particular in a ribbon guide,
a web running position (J) in a folder upper part (17)
of the reel-fed printing press (1) or a web running
position (K) in the folder (18).

The reel-fed printing press (1) according to Claim 1,
wherein the reel-fed printing press (1) comprises at
least two printing units (13), and wherein the foil
transfer device is arranged on at least one web run-
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ning position from a web running position (A) directly
after the reel changer (10), a web running position
(B) between the reel changer (10) and one of the
printing units (13), a web running position (C) directly
inacomponent of the reel-fed printing press (1), such
as in particular in a printing tower, a web running
position (D) between two printing units (13), a web
running position (E) between the printing units (13)
and a turning unit (14) of the reel-fed printing press
(1), aweb running position (F) in the turning unit (14),
a web running position (G) between the turning unit
(14) and inlet rollers of the reel-fed printing press (1)
forming a harp (15), aweb running position (H) within
the harp (15), a web running position (1) in a folding
superstructure (16) of the reel-fed printing press (1),
such as in particular a ribbon guide, a web running
position (J) in a folder upper part (17) of the reel-fed
printing press (1) or a web running position (K) in the
folder (18).

The reel-fed printing press (1) according to any one
of the Claims 1 to 3, wherein in the case of further
processing devices, at least one further processing
device is formed as an additional printing device, as
a gluing device, as a varnishing device, as a drying
device, as a cutting device, as a punching device or
as a perforation device.

The reel-fed printing press (1) according to Claim 4,
wherein the additional printing device is formed by
an inkjet printing device.

Revendications

Machine d’impression rotative (1) comportant au
moins une unité d’impression (13) pour imprimer au
moins une bande de support d'impression (19) et au
moins un dispositif de transformation pour transfor-
mer I'au moins une bande de support d’'impression
(19), des moyens de commande pour commander
I'au moins un dispositif de transformation et des
moyens de fixation au moyen desquels I'au moins
un dispositif de transformation est disposé a n’im-
porte quelle position de la bande de roulement (A a
K) entre un changeur de rouleau (10) de la machine
d’impression rotative (1) et une sortie d’'une plieuse
(18) de la machine d'impression rotative (1) de ma-
niére a ce que I'au moins un dispositif de transfor-
mation puisse transformer la bande de support d’im-
pression (19) sur une face supérieure et/ou une face
inférieure ou les deux bords de celle-ci,
caractérisée en ce

qu’au moins un dispositif de transformation est réa-
lisé sous forme de dispositif de transfert de film.

Machine d’impression rotative (1) selon la revendi-
cation 1, dans laquelle le dispositif de transfert de



11 EP 2 065 191 B1 12

film est disposé a au moins une position de bande
de roulement d’une position de bande de roulement
(A) située directement en aval du changeur de rou-
leau (10), a une position de la bande de roulement
(B) située entre le changeur de rouleau (10) et I'au
moins une unité d'impression (13), a une position de
bande de roulement (E) située entre 'au moins une
unité d’impression (13) et une unité de retournement
(14) de la machine d’impression rotative (1), a une
position de la bande de roulement (F) située dans
I'unité de retournement (14), a une position de la
bande de roulement (G) située entre l'unité de re-
tournement (14) et des rouleaux d’introduction for-
mant une harpe (15) de la machine d’'impression ro-
tative (1), a une position de la bande de roulement
(H) située dans la harpe (15), a une position de la
bande de roulement (1) située dans une structure de
pliage (16) de la machine d’impression rotative (1),
comme en particulier dans un guide linéaire, a une
position de la bande de roulement (J) située dans
une partie supérieure de la plieuse (17) de la machi-
ne d’impression rotative (1) ou a une position de la
bande de roulement (K) située dans la plieuse (18).

Machine d’impression rotative (1) selon la revendi-
cation 1, la machine d’impression rotative (1) pré-
sentant au moins deux unités d’impression (13) et
le dispositif de transfert de film étant disposé a au
moins une position de bande de roulement d’'une
position de bande de roulement (A) située directe-
ment en aval du changeur de rouleau (10), a une
position de la bande de roulement (B) située entre
le changeur de rouleau (10) et une des unités d’'im-
pression (13), a une position de la bande de roule-
ment (C) située directement dans un composant de
la machine d’impression rotative (1), comme en par-
ticulier dans une tour d’impression, a une position
de la bande de roulement (D) située entre deux uni-
tés d’'impression (13), a une position de la bande de
roulement (E) située entre les unités d’'impression
(13) etune unité de retournement (14) de la machine
d’'impression rotative (1), a une position de la bande
de roulement (F) située dans I'unité de retournement
(14), a une position de la bande de roulement (G)
située entre I'unité de retournement (14) et des rou-
leaux d’introductionformantune harpe (15) de la ma-
chine d’'impression rotative (1), a une position de la
bande de roulement (H) située dans la harpe (15),
a une position de la bande de roulement (l) située
dans une structure de pliage (16) de la machine d'im-
pression rotative (1), comme en particulier dans un
guide linéaire, a une position de la bande de roule-
ment (J) située dans une partie supérieure de la
plieuse (17) de la machine d’impression rotative (1)
ou aune position de labande de roulement (K) située
dans la plieuse (18).

Machine d’'impression rotative (1) selon une des re-
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vendications 1 a 3, dans laquelle, dans le cas ou il
y a d’autres dispositifs de transformation, au moins
une autre unité de transformation est réalisée sous
forme d’unité d’impression supplémentaire, de dis-
positif de collage, de dispositif de vernissage, de dis-
positif de séchage, de dispositif de coupe, de dispo-
sitif d’estampage ou de dispositif de perforation.

Machine d’impression rotative (1) selon la revendi-
cation 4, dans laquelle le dispositif d'impression sup-
plémentaire est constitué par un dispositif d'impres-
sion a jet d’encre.
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