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(54) Verfahren zur Bahnspannungseinstellung bei einer Bearbeitungsmaschine

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Bahnspannungseinstellung bei einer Bearbeitungs-
maschine zur Bearbeitung einer Warenbahn (101), ins-
besondere wellenlose Druckmaschine (100), wobei die
Warenbahn (101) in wenigstens zwei Bahnspannungs-
abschnitte unterteilbar ist, wobei ein Bahnspannungsab-
schnitt von zwei Klemmstellen (110 bis 115) begrenzt
wird, wobei bei Stillstand der Warenbahn (101) die Bahn-
spannung in den wenigstens zwei Bahnspannungsab-
schnitten eingestellt wird.
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