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(54) Cadre de lisses pour métier a tisser et métier a tisser équipé d’un tel cadre

(57)  Ce cadre de lisses (1) pour métier a tisser est
obtenu parl'assemblage de deux montants (3) et de deux
traverses (5). Au moins une extrémité (53) d’au moins
une traverse (5) est équipée de moyens (7, 8) d’assem-
blage de la traverse (5) avec un montant (3), ces moyens
d’assemblage (7, 8) comprenant un élément de con-
nexion (7), qui comporte un corps (71) a section en U
fixé autour de I'extrémité (53) de la traverse (5), et un
organe (8) de blocage du montant (3) par rapport a I'élé-
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ment de connexion (7). Le corps (71) a section en U est
fixé autour de I'extrémité (53) de la traverse (5) avec la
paroi (73) de fond du U disposée en regard d’une face
terminale (56) de I'extrémité (53) et les parois (72, 74)
formant les branches du U disposées en regard des pa-
rois (52, 54) supérieure et inférieure de I'extrémité (53).
Le montant (3) est immobilisé par 'organe de blocage
(8) dans une position ou il est en appui contre la paroi
de fond (73) du corps (71) a section en U de I'élément
de connexion (7).
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Description

[0001] Laprésenteinventionatraitauncadredelisses
pour métier a tisser et a un métier a tisser équipé d’'un
tel cadre.

[0002] Il est connu d’équiper un métier a tisser de ca-
dres de lisses destinés a étre déplacés selon un mouve-
ment d’oscillations verticales par un dispositif de com-
mande approprié, tel qu’'une mécanique d’armure ou une
ratiere. Un cadre de lisses est classiquement obtenu par
'assemblage de deux montants et de deux traverses,
les montants étant sensiblement verticaux et les traver-
ses sensiblement horizontales en configuration d’utilisa-
tion du cadre. De maniere avantageuse, 'assemblage
des montants et des traverses d’un cadre de lisses est
réversible pour permettre des changements d’articles
par démontage des montants par rapport aux traverses.
[0003] EP-B-1540 056 décrit un cadre de lisses dans
lequel 'assemblage d’'un montant et d’'une traverse est
obtenu grace a des moyens de blocage du montant par
rapport a la traverse qui sont disposés a l'intérieur d’'une
extrémité de la traverse. Dans ce dispositif, I'extrémité
de latraverse est renforcée extérieurement par une frette
métallique. Toutefois, malgré la présence de cette frette
de renfort, des efforts statiques importants sont appli-
qués sur la traverse en configuration immobilisée du
montant par rapport a I'extrémité de la traverse, ce qui
fragilise la structure du cadre. De plus, il n’est pas pos-
sible d’améliorer la résistance mécanique de la traverse
enaugmentant|'épaisseur des parties latérales de la fret-
te car I'espace disponible pour chaque cadre de lisses
selon la direction des fils de chaine d’un métier a tisser
estlimité. Enoutre, lorsque la frette de renfort est ouverte,
pour permettre le passage d’une protubérance du mon-
tant vers l'intérieur de I'extrémité de la traverse, des pro-
duits de nettoyage ou des pollutions de tissage sont sus-
ceptibles de passer dans le volume intérieur de la tra-
verse dans la configuration démontée du montant par
rapport a la traverse, par exemple au cours d’'opérations
de changement d’articles, ce qui contribue a fragiliser la
structure de la traverse.

[0004] US-A-1922 922 décrit un cadre de lisses dans
lequel une extrémité de traverse est immobilisée, par
rapport a une lame métallique formant un montant, au
moyen d’une vis traversant a la fois I'extrémité de la tra-
verse, une extrémité recourbée du montant et un étrier
en forme de U, ce qui tend a fragiliser a la fois la traverse
et le montant.

[0005] C’est a ces inconvénients qu’entend plus par-
ticulierement remédier I'invention en proposant un cadre
de lisses robuste, dont la structure n’est pas fragilisée
lors de 'assemblage de ses montants et de ses traverses
constitutifs ou lors de leur démontage relatif.

[0006] A cet effet, 'invention a pour objet un cadre de
lisses pour métier a tisser, ce cadre étant obtenu par
I'assemblage de deux montants et de deux traverses, au
moins une extrémité d’au moins une traverse étant équi-
pée de moyens d’'assemblage de la traverse avec un
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montant, ces moyens d’assemblage comprenant un élé-
ment de connexion, qui comporte un corps a section en
U fixé autour de I'extrémité de la traverse, et un organe
de blocage du montant par rapport a I'élément de con-
nexion, le corps a section en U étant fixé autour de I'ex-
trémité de la traverse avec la paroi de fond du U disposée
enregard d’'une face terminale de I'extrémité et les parois
formant les branches du U disposées en regard des pa-
rois supérieure et inférieure de I'extrémité. Ce cadre de
lisse est caractérisé en ce que le montant est immobilisé
par I'organe de blocage en appui contre la paroi de fond
du corps a section en U de I'élément de liaison.

[0007] Selon d'autres caractéristiques avantageuses
d’un cadre de lisses selon I'invention, prises isolément
ou selon toutes les combinaisons techniquement
possibles :

- l'organe de blocage est logé en partie dans le corps
a section en U de I'élément de connexion en confi-
guration assemblée du montant avec la traverse ;

- I'élément de connexion comporte un logement de
réception de I'organe de blocage qui communique,
en configuration assemblée du montant avec la tra-
verse, avec un logement de réception de l'organe
de blocage ménagé dans le montant, les logements
de réception de I'organe de blocage étant centrés
sur un axe incliné par rapport a une direction longi-
tudinale de la traverse et a une direction longitudi-
nale du montant en configuration assemblée du
montant avec la traverse ;

- l'organe de blocage est une vis, 'un au moins des
logements de réception de la vis étant muni d’un
taraudage interne ;

- latraverse comporte une partie principale etune par-
tie de support d’une tringle porte-lisses, le corps a
section en U étant emmanché autour de I'extrémité
de la partie principale, la partie principale et la partie
de support étant séparées I'une de I'autre au voisi-
nage de I'extrémité par un volume de réceptiond’'une
paroi formant une branche du corps a section en U
en configuration emmanchée du corps autour de la
partie principale ;

- la paroi de fond du corps a section en U fixé sur
I'extrémité de la traverse a une épaisseur, selon la
direction des fils de chaine du cadre, au moins égale
a la largeur, selon la direction des fils de chaine,
d’une ouverture d’extrémité de la traverse ;

- le cadre de lisses comprend en outre un organe de
positionnement du montant par rapport a I'élément
de connexion, 'organe de positionnement étant pro-
pre a assurer, en configuration assemblée du mon-
tant avec la traverse, une liaison entre le montant et
I’élément de connexion au niveau d’une surface de
positionnement, la surface de positionnement com-
prenant un axe principal qui est incliné par rapport
a une direction longitudinale du montant ;

- en configuration assemblée du montant avec la tra-
verse, I'organe de blocage et la surface de position-
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nement sont compris au moins partiellement dans
un méme quadrant angulaire défini entre, d’'une part,
un plan perpendiculaire a la direction longitudinale
du montant et passant par le point d’intersection des
projections orthogonales de I'axe de 'organe de blo-
cage et de I'axe principal de la surface de position-
nement sur le plan moyen du cadre et, d’autre part,
un plan perpendiculaire a la direction longitudinale
de la traverse et passant par le point d’intersection
précité ;

- en configuration assemblée du montant avec la tra-
verse, I'angle d’inclinaison de la projection orthogo-
nale de I'axe de l'organe de blocage sur le plan
moyen du cadre par rapport a la direction longitudi-
nale de la traverse est supérieur a I'angle d’inclinai-
son de la projection orthogonale de I'axe principal
de la surface de positionnement sur le plan moyen
du cadre par rapport a la direction longitudinale de
la traverse ;

- en configuration assemblée du montant avec la tra-
verse, I'organe de blocage et I'organe de position-
nement coopérent avec I'élément de connexion au
niveau de la paroi de fond du corps a sectionen U ;

- l'organe de positionnement est une goupille cylindri-
que recue dans des logements communicants du
montant et de I'élément de connexion en configura-
tion assemblée du montant avec la traverse, les lo-
gements de réception de I'organe de positionnement
étant centrés sur un axe incliné par rapport a une
direction longitudinale du montant en configuration
assemblée du montant avec la traverse ;

- l'organe de positionnement est une rampe du mon-
tant propre a coopérer avec une rampe correspon-
dante de la paroi de fond du corps a section en U,
la rampe de positionnement s’étendant selon un axe
incliné par rapport a une direction longitudinale du
montant en configuration assemblée du montant
avec la traverse ;

- I'élément de connexion est un boitier comportant le
corps a section en U et deux parois en regard qui
ferment latéralement la section en U du corps ;

- I'élément de connexion est fixé sur 'extrémité de la
traverse par collage au moyen d’un produit adhésif ;

- lecadredelisses comporte au moins un organe d’at-
tache de moyens de liaison du cadre avec un dispo-
sitif de commande du mouvement du cadre, 'organe
d’attache étant fixé sur I'élément de connexion.

[0008] L’invention a également pour objet un métier a
tisser équipé d’au moins un cadre de lisses tel que décrit
ci-dessus.

[0009] Lescaractéristiques etavantagesdel'invention
apparaitront dans la description qui va suivre de trois
modes de réalisation d’'un cadre de lisses et d’'un métier
a tisser conformes a l'invention, donnée uniquement a
titre d’exemple et faite en se référant aux dessins an-
nexés dans lesquels :
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- lafigure 1 est une vue de face d'un cadre de lisses
d’'un métier a tisser conforme a un premier mode de
réalisation de I'invention ;

- lafigure 2 estune vue a plus grande échelle du détail
Il de la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue en perspective a plus grande
échelle d’'un boitier de connexion et d’une partie
d’extréemité d’une traverse du cadre de lisses de la
figure 1 ;

- lafigure 4 est une coupe selon la ligne IV-IV de la
figure 2 ;

- la figure 5 est une vue analogue a la figure 2 pour
un cadre de lisses conforme a un deuxieme mode
de réalisation de l'invention ; et

- lafigure 6 est une vue analogue a la figure 2 pour
un cadre de lisses conforme a un troisieme mode
de réalisation de l'invention.

[0010] Surlafigure 1 estreprésenté un cadre de lisses
1, prévu pour équiper un métier a tisser non représenté.
Ce cadre 1 est destiné a étre déplacé selon un mouve-
ment d’'oscillations sensiblement verticales par une ma-
chine de formation de la foule du métier a tisser, par
exemple une ratiére. Le cadre 1 est obtenu par 'assem-
blage de deux montants 3 et de deux traverses 5. Dans
la configuration d’utilisation du cadre 1, chaque montant
3 a son axe longitudinal A3 dirigé selon une direction Z
sensiblement verticale d’oscillation du cadre 1, alors que
chaque traverse 5 a son axe longitudinal Az dirigé selon
une direction X perpendiculaire a la direction Z et sensi-
blement horizontale.

[0011] Chaque montant 3 du cadre 1 est un profilé en
aluminium sensiblement rectiligne. Tel que représenté
sur la figure 1, chaque montant 3 est équipé dans sa
partie inférieure d’'une attache 2 destinée a étre reliée,
par un dispositif de tirage non représenté, a la machine
de formation de la foule, pour I'entrainement en oscilla-
tions verticales du cadre 1.

[0012] Lestraverses5sontconstituéesenunmatériau
composite comportant une résine et un renfort fibreux
de fibres de carbone. Chaque profilé de traverse 5 com-
porte une partie principale 51, tubulaire a section rectan-
gulaire, et une patte 59 de support d’'une tringle porte-
lisses 9. Latringle porte-lisses 9 estrapportée sur la patte
de support 59 sur sensiblement toute la longueur de cel-
le-ci. La partie principale 51 est creuse et comporte une
ouverture 53A au niveau de chacune de ses extrémités
53. Comme il ressort plus particulierement de la figure
4, la partie principale 51 et la patte de support 59 sont
reliées I'une avec l'autre au niveau d’'une paroi 54 de la
partie principale 51 qui est destinée a étre positionnée
en regard de l'autre traverse 5 en configuration assem-
blée du cadre 1, a savoir la paroi inférieure de la partie
principale 51 dans le cas de la traverse 5 supérieure du
cadre 1. Chaque traverse 5 comporte également deux
encoches 57, dirigées parallelement a I'axe longitudinal
As de la traverse et ménagées chacune au voisinage
d'une extrémité 53 de la partie principale 51, entre la
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partie principale 51 et la patte de support 59.

[0013] Dans ce qui suit, on étudie plus en détail I'as-
semblage du montant 3 disposé surla gauche de lafigure
1 avec latraverse 5 supérieure du cadre 1, étant entendu
que I'assemblage du montant 3 disposé sur la gauche
de lafigure 1 avec la traverse 5 inférieure, ou du montant
3 disposé sur la droite de la figure 1 avec I'une ou l'autre
des traverses 5, incorpore les mémes caractéristiques
structurelles et fonctionnelles. En particulier, comme le
cadre 1 présente plusieurs axes de symétrie, la structure
des moyens utilisés pour 'assemblage de chaque couple
de montant 3 et traverse 5 du cadre 1 peut étre déduite
par symétrie axiale de la structure des moyens d’assem-
blage du montant 3 disposé sur la gauche de la figure 1
avec la traverse 5 supérieure.

[0014] Comme il ressort plus particulierement de la fi-
gure 2, 'assemblage du montant 3 avec la traverse 5 est
réalisé au moyen d’un boitier de connexion 7, fixé autour
de I'extrémité 53 de la traverse 5 adjacente au montant
3. L'immobilisation du montant 3 par rapport a la traverse
5 est obtenue au moyen d’une vis 8 de blocage du mon-
tant 3 par rapport au boitier 7. Le cadre 1 comprend éga-
lement une goupille 6 de positionnement du montant 3
par rapport au boitier 7, qui est propre a assurer une
redistribution des efforts statiques de blocage entre le
montant 3 et le boitier 7 en configuration assemblée du
montant 3 avec la traverse 5.

[0015] Le boitier de connexion 7 comporte un corps
métallique 71 a section en U, adapté pour étre emman-
ché autour de I'extrémité 53 de la partie principale 51.
Le corps 71 peut par exemple étre formé par un profilé
a section en U. Comme visible sur la figure 2, dans la
configuration emmanchée du boitier 7 sur I'extrémité 53,
une paroi 73 de fond du corps 71 en U est en regard
d’'une face terminale 56 de I'extrémité 53, qui s'étend
dans un plan perpendiculaire a la direction longitudinale
X de la traverse 5, alors que les parois 72 et 74 formant
les branches du corps 71 en U sont en regard, respec-
tivement, d’'une paroi supérieure 52 et d’'une paroi infé-
rieure 54 de I'extrémité 53. Comme le corps 71 est fixé
autour de I'extrémité 53, et non emmanché a l'intérieur
de cette extrémité, 'épaisseur des parois 73, 72 et 74
selon la direction Y des fils de chaine du cadre 1 n’est
pas limitée par I'espace disponible a l'intérieur de I'ex-
trémité 53. Dans la configuration emmanchée du boitier
7 autour de I'extrémité 53, la paroi inférieure 74 du corps
71 estregue dans’'encoche 57 de latraverse 5 adjacente
a I'extrémité 53, 'encoche 57 séparant I'extrémité 53 et
la patte 59 et débouchant au niveau de la face terminale
56.

[0016] Dans ce mode de réalisation, I'épaisseur e; de
la paroi de fond 73 selon la direction Y des fils de chaine
du cadre 1 est sensiblement égale a 'épaisseur e de
I'extrémité 53 selon la direction Y. En particulier, I'épais-
seur e; est supérieure a la largeur I5 de I'ouverture 53A
de I'extréemité 53.

[0017] Le boitier 7 comporte également deux parois
métalliques 75 en regard, soudées chacune sur une face
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latérale du corps 71, qui ferment latéralement la section
en U du corps 71 et qui viennent en regard des deux
parois latérales 55 de I'extrémité 53 en configuration em-
manchée du corps 71 sur cette extrémité. Le boitier 7
définit ainsi un volume intérieur de réception de I'extré-
mité 53, 'extrémité 53 étant sensiblement complémen-
taire, au jeu d’assemblage pres, du volume intérieur du
boitier 7. Par ailleurs, la face terminale 56 de I'extrémité
53 est usinée de maniére a étre en retrait, selon la direc-
tion longitudinale X de la traverse 5, d’une longueur L
par rapport a la face terminale 58 de I'extrémité de la
patte de support 59. Ainsi, 'emmanchement du boitier 7
autour de I'extrémité 53 ne pénalise pas la longueur utile
de la tringle porte-lisses 9.

[0018] Dans ce mode de réalisation, le boitier 7 est
fixé en configuration emmanchée autour de I'extrémité
53 de la traverse 5 par collage, au moyen d’'un produit
adhésif 10. Une telle fixation par collage permet d’ajuster
la position du boitier 7 par rapport a I'extrémité 53 selon
la direction longitudinale X de la traverse 5. Il en résulte
la possibilité d’obtenir une longueur de cadre trés préci-
se. De plus, la fixation par collage permet de ne pas fra-
giliser le profilé de traverse 5. En variante, la fixation du
boitier 7 sur I'extrémité 53 peut étre obtenue par tout
autre moyen approprié, par exemple par vissage ou par
rivetage.

[0019] Comme montré sur la figure 2, dans la configu-
ration assemblée du montant 3 avec la traverse 5, le
montant 3 estimmobilisé en appui contre la paroi de fond
73 du corps 71 en U au moyen de la vis de blocage 8,
laquelle est recue dans un logement 78 du boitier 7 qui
communique avec un logement taraudé 38 du montant
3. Comme il ressort des explications qui suivent, I'effort
de serrage de la vis 8 dans le logement 38 a pour effet
de plaquer fermement le montant 3 contre laface externe
de la paroi 73, c’est-a-dire la face de cette paroi opposée
au volume défini, entre les parois 72 et 74, pour la ré-
ception de I'extrémité 53.

[0020] Le logement 78 du boitier 7 est ménagé dans
une protubérance 77 de la paroi de fond 73 du corps 71
qui s’étend au-dessus de la paroi supérieure 72 du corps
71. Comme la vis 8 est regue en entier dans les loge-
ments 78 et 38, elle ne traverse pas I'extrémité 53 qu’elle
ne fragilise donc pas.

[0021] Dans la configuration assemblée du montant 3
avec la traverse 5, I'axe central A;g du logement 78 est
sensiblement confondu avec 'axe central Ajg du loge-
ment 38 du montant 3. Dans cette configuration, la téte
81 de la vis 8 est en appui contre la protubérance 77 du
boitier 7, alors que la tige 83 de la vis 8 est regue suc-
cessivement dans les logements 78 et 38 avec un filet
externe 85 de la tige 83 qui coopere avec un taraudage
interne 39 du logement 38.

[0022] Les axes centraux Azg et A;g des logements 38
et 78 sont inclinés par rapport a la direction longitudinale
X de la traverse 5 et a la direction longitudinale Z du
montant 3 en configuration assemblée du montant 3 avec
la traverse 5. En particulier, dans I'exemple représenté,
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les axes Azg et A;g sont paralleles au plan de la figure
2, c’est-a-dire au plan moyen ©t du cadre 1 défini par les
directions longitudinales X et Z des traverses 5 et mon-
tants 3. Les axes Azg et A;g ne sont pas perpendiculaires
a la surface d’appui du montant 3 contre le boitier 7. Dés
lors, au cours du vissage de la vis 8 dans les logements
78 et 38 alignés, un déplacement relatif du montant 3
par rapport a la traverse 5 est généré, dans le sens de
la fleche F4 de la figure 2, dirigée vers le haut. On note
o l'angle délimité entre 'axe longitudinal A; de la traverse
5 et 'axe A;g. Au sens de linvention, I'angle délimité
entre deux axes est défini comme étant le plus petit des
deux angles complémentaires formés entre les deux
axes. L'angle o est compris entre environ 5° et 85°, de
préférence de I'ordre de 65°.

[0023] Dans la configuration assemblée du montant 3
avec la traverse 5, la goupille de positionnement 6, qui
est cylindrique, est pré-montée serrée dans un logement
36 du montant 3. La goupille 6 est ainsi un prolongement
du montant 3 et est regue avec un jeu dans un logement
76 cylindrique correspondant du boftier 7, qui communi-
que avec le logement 36. Le logement 76 du boitier 7
est ménagé dans la paroi de fond 73 du corps 71 au
voisinage de la paroi inférieure 74 du corps 71. Dans la
configuration assemblée du montant 3 avec la traverse
5, l'axe central A;g du logement 76 est sensiblement con-
fondu avec I'axe central Azg du logement 36 et incliné
par rapport a la direction longitudinale X de la traverse
5 et a la direction longitudinale Z du montant 3. En par-
ticulier, dans I'exemple représenté, les axes Agg et Azg
sont paralléles au plan moyen ©t du cadre 1 défini par les
directions longitudinales X et Z des traverses 5 et mon-
tants 3.

[0024] La goupille 6 inclinée par rapport a I'axe longi-
tudinal A; du montant 3 permet une transmission efficace
des efforts d’inertie entre le montant 3 et le boitier 7 équi-
pant la traverse 5, lors de I'entrainement en oscillations
verticales du cadre 1. La goupille 6 joue en effet le role
d’un obstacle entre le montant 3 etle boitier 7 et contribue
a la transmission des efforts d’inertie verticaux dés lors
qu’elle estinclinée par rapport a la direction longitudinale
Z du montant 3, y compris lorsqu’elle s’étend parallele-
ment a la direction longitudinale X de la traverse 5, c’est-
a-dire lorsque 'angle B a une valeur nulle. De plus, la
transmission des efforts d’inertie entre le montant 3 et la
traverse 5 est optimale, grace a l'inclinaison de la vis 8
par rapport a la direction longitudinale X de la traverse
5 et a la direction longitudinale Z du montant 3 en confi-
guration assemblée du montant 3 avec la traverse 5. En
effet, le déplacement relatif du montant 3 par rapport a
la traverse 5 dans le sens de la fléche F4, obtenu lors du
vissage de la vis 8 dans les logements 78 et 38, met la
goupille 6 au contact du fond du logement 76. La goupille
6 assure alors une liaison entre le montant 3 et le boitier
7, au niveau d'une surface de positionnement Sg qui est
une surface de la goupille 6 ou une surface du logement
76 en contact et qui comprend une génératrice, ou axe
principal, Agg. Dans I'exemple représenté, comme le lo-
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gement 76 et la goupille 6 sont cylindriques, I'axe prin-
cipal Agg est I'axe de I'une parmi la surface externe de
la goupille 6 et la surface interne du logement 76 qui est
en contact linéique avec 'autre parmi la surface externe
de la goupille 6 et la surface interne du logement 76, cet
axe Agg étant paralléle aux axes Azg et Azg. On note
I'angle délimité entre I'axe longitudinal A5 de la traverse
5 et I'axe principal Agg. L'angle B est compris entre en-
viron 0° et 70°, de préférence de 'ordre de 35°. Cette
liaison assurée par la goupille 6 entre le montant 3 et le
boitier 7 au niveau de la surface Sg conduit a une redis-
tribution des efforts statiques résultant du vissage de la
vis 8 depuis le montant 3 vers le boitier 7, par réaction
du fond du logement 76 contre la goupille 6 dans le sens
de la fleche F, de la figure 2, dirigée vers le bas. Plus
précisément, comme la vis 8 met en contact, lors du vis-
sage, le montant 3 et la paroi de fond 73 du boitier 7
selon des surfaces non perpendiculaires a I'axe de la
tige de vis 83, ces surfaces étant susceptibles du fait
d’'un jeu adapté entre la vis de blocage 8 et le logement
78 d’'un mouvement relatif selon la direction Z au cours
du serrage de la vis 8, qui ameéne la goupille 6 au contact
du logement 76, une partie des efforts de serrage de la
vis 8 sont transmis au niveau du contact entre la goupille
6 et le logement 76 du boitier 7.

[0025] Selon une variante non représentée de l'inven-
tion, la goupille 6 cylindrique peut également étre pré-
montée serrée dans le logement 76 du boitier 7. La gou-
pille 6 est alors un prolongement du boitier 7, propre a
étre recue dans le logement 36 cylindrique correspon-
dant du montant 3, qui communique avec le logement
76. Dans ce cas, en configuration assemblée du montant
3 aveclatraverse 5, la goupille 6 assure une liaison entre
le montant 3 et le boitier 7 au niveau d’une surface de
positionnement dont I'axe principal est I'axe de I'une par-
mi la surface externe de la goupille 6 et la surface interne
du logement 36 qui est en contact linéique avec l'autre
parmi la surface externe de la goupille 6 et la surface
interne du logement 36, cet axe étant paralléle aux axes
Azg et Agg.

[0026] De maniére avantageuse, la valeur de 'angle
B estinférieure alavaleurde 'angle o.. L’effort de réaction
verticale exercé sur la goupille 6 par le fond du logement
76 est en effet maximisé pour des valeurs faibles de I'an-
gle B et des valeurs élevées de I'angle o, ce qui permet
latransmission d’efforts d’inertie verticaux importants en-
tre le montant 3 et le boitier 7 lorsque la valeur de I'angle
B est inférieure a la valeur de I'angle o. L’agencement
relatif de la surface de positionnement Sg et de la vis 8,
et plus spécifiquement le fait que I'axe principal Agg de
la surface de positionnement Sg est incliné par rapport
a la direction longitudinale X de la traverse 5 et que la
surface de positionnement Sg et la vis 8 sont comprises
au moins partiellement dans un méme quadrant, ou sec-
teur, angulaire Q défini entre, d’une part, un plan P per-
pendiculaire a la direction longitudinale Z du montant 3
et passant par le point d’intersection O de 'axe principal
Agg avec 'axe Azg-Asg de la vis 8 et, d’autre part, un plan
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P, perpendiculaire a la direction longitudinale X de la
traverse 5 et passant par le point d’intersection O précité,
favorise lavenue en contact du montant 3 contre le botier
7 lors du vissage de la vis 8, grace a I'effort de réaction
au contact entre la goupille 6 et le logement 76 du boitier
7.

[0027] Une autre définition de I'agencement relatif
avantageux de la vis 8 et de la surface de positionnement
Sg décrit ci-dessus, qui favorise la venue en contact du
montant 3 contre le boitier 7 lors du vissage de la vis 8,
peut étre donnée a partir de considérations angulaires.
A cet effet, on définit un axe A paralléle & la direction
longitudinale X de la traverse 5 et passant par le point
d'intersection O de 'axe principal Agg avec I'axe Azg-Azg
de la vis 8. L’agencement relatif avantageux de la vis 8
et de la surface de positionnement Sg est alors obtenu
lorsque I'angle, orienté dans le sens trigonométrique, pris
depuis I'axe A jusqu’a 'axe Azg-A;g de lavis 8 etI'angle,
orienté dans le sens trigonométrique, pris depuis I'axe
Ay jusqu’a I'axe principal Agg de la surface de position-
nement Sg sont tous les deux compris soit dans l'inter-
valle angulaire [0° ; 90°], soit dans l'intervalle angulaire
[90° ; 180°], soit dans I'intervalle angulaire [180° ; 270°],
soit dans l'intervalle angulaire [270°; 360°].

[0028] Pour la fabrication du cadre 1, on prépare tout
d’abord les deux traverses 5 du cadre 1, en munissant
chacune des deux extrémités 53 de chaque profilé de
traverse 5 d’'un boitier de connexion 7. A cet effet, on
emmanche le boitier 7 autour de I'extrémité 53, comme
représenté par la fleche E de la figure 3, de maniére a
positionner la paroi de fond 73 du boitier en regard de la
face terminale 56 de I'extrémité 53, les parois 72 et 74
du boitier en regard, respectivement, de la paroi supé-
rieure 52 et de la paroi inférieure 54 de I'extrémité 53, et
les parois latérales 75 du boitier en regard des parois
latérales 55 de I'extrémité 53. Le boitier 7 est immobilisé
dans cette configuration emmanchée sur I'extrémité 53,
par exemple par collage au moyen d’un produit adhésif
10, qui comble le jeu entre chaque couple de surfaces
enregard du boitier 7 et de I'extrémité 53, comme montré
sur la figure 4. En particulier, ce collage peut étre réalisé
en déposant le produit adhésif 10 sur les surfaces exté-
rieures des parois 52, 54, 56 et 55 de I'extrémité 53 préa-
lablement a 'emmanchement du boitier 7 sur cette ex-
trémité.

[0029] Les traverses 5 équipées de leurs boitiers de
connexion 7 sont propres a étre assemblées de maniere
réversible avec les montants 3. Il est ainsi possible de
procéder a des changements d’articles par un simple
démontage d’un ou des deux montants 3 par rapport aux
traverses 5 du cadre 1, les boitiers 7 restant en place sur
les traverses 5 en configuration démontée du cadre.
[0030] Un procédé d’assemblage d’'un montant 3 du
cadre 1 avec les traverses 5 du cadre 1 équipées de
leurs boitiers de connexion 7 comprend des étapes dans
lesquelles :

[0031] Tout d’abord, on positionne chacune des deux
goupilles 6, qui sont pré-montées serrées dans les deux
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orifices 36 du montant 3, dans le logement 76 du boitier
7 de la traverse 5 correspondante. A cet effet, on éloigne
I'une de l'autre les extrémités 53 des deux traverses 5,
selon la direction longitudinale Z du montant 3, puis on
introduit les deux goupilles 6, dirigées selon leur axe in-
cliné respectif Asg, dans les logements 76 correspon-
dants, respectivement du boitier 7 fixé sur la traverse 5
supérieure et du boitier 7 fixé sur la traverse 5 inférieure.
L’écartement nécessaire des extrémités 53 des traver-
ses 5 selon la direction Z est prévu avec une valeur adap-
tée, qui peut étre obtenue méme lorsque le montant 3
opposé est déja assemblé avecles traverses 5 etlorsque
les lisses sont montées sur les tringles porte-lisses 9.
[0032] Pour chaque traverse 5, on introduit ensuite la
vis de blocage 8 dans le logement 78 du boitier 7 cor-
respondant et on visse la vis 8 dans le logement 38 du
montant 3, de telle sorte que le filet externe 85 de la tige
83 coopére avec le taraudage interne 39 du logement
38. Le vissage de la vis 8 améne la téte de vis 81 en
appui contre la protubérance 77 du boitier 7. Le vissage
de la vis 8 est aisé car I'étape préalable de positionne-
ment des goupilles 6 pré-montées sur le montant 3 dans
les logements 76 des boitiers 7 des deux traverses 5 a
mis le logement 78 du boitier 7 de la traverse 5 considé-
rée en correspondance avec le logement 38 associé du
montant 3.

[0033] Dans le deuxieme mode de réalisation repré-
senté sur la figure 5, les éléments analogues a ceux du
premier mode de réalisation portent des références iden-
tiques augmentées de 100. Le cadre de lisses 101 con-
forme a ce deuxiéme mode de réalisation, représenté
partiellement sur la figure 5, est destiné a équiper un
métier a tisser non représenté. Le cadre 101 est obtenu
par 'assemblage de deux montants 103 et de deux tra-
verses 105, seuls un montant 103 et une traverse 105
étant visibles sur la figure 5. Le cadre 101 est prévu pour
étre déplacé selon un mouvement d’oscillations sensi-
blement verticales par une machine de formation de la
foule. Dans la configuration d’utilisation du cadre 101,
chaque montant 103 a son axe longitudinal A;(3 dirigé
selon une direction Z sensiblement verticale d’oscillation
du cadre 101, alors que chaque traverse 105 a son axe
longitudinal Aq5 dirigé selon une direction X perpendi-
culaire a la direction Z et sensiblement horizontale.
[0034] Les montants 103 et traverses 105 du cadre
101 présentent des structures analogues aux montants
3 et traverses 5 du cadre 1 du premier mode de réalisa-
tion. En particulier, comme visible sur la figure 5, chaque
profilé de traverse 105 comporte une partie principale
151, tubulaire a section rectangulaire, et une patte 159
de supportd’une tringle porte-lisses 109, laquelle estrap-
portée sur la patte de support 159 sur sensiblement toute
lalongueur de celle-ci. La partie principale 151 et la patte
de support 159 sont reliées I'une avec I'autre au niveau
d’'une paroi 154 de la partie principale 151 destinée a
étre positionnée enregard de I'autre traverse 105 en con-
figuration assemblée du cadre 101, a savoir la paroi 154
inférieure de la partie principale 151 dans le cas de la



11 EP 2 071 065 A1 12

traverse 105 supérieure du cadre 101.

[0035] Surlafigure 5 sontreprésentés uniquementles
moyens d’assemblage d’'un montant 103, disposé sur la
gauche du cadre 101 dans la représentation de la figure
5, avec la traverse 105 supérieure du cadre 101. Toute-
fois, comme dans le premier mode de réalisation, la
structure des moyens utilisés pour 'assemblage de cha-
cun des autres couples de montant 103 et traverse 105
du cadre 101 peut étre déduite par symétrie axiale de la
structure des moyens d’assemblage montrés sur la figu-
re 5.

[0036] Les moyens d’assemblage du montant 103
avec la traverse 105 comprennent un boitier de con-
nexion 107, analogue au boitier 7 du premier mode de
réalisation, emmanché et fixé autour de I'extrémité 153
de la partie 151 qui est adjacente au montant 103. Le
boitier de connexion 107 comporte un corps métallique
171 a section en U, dont une paroi de fond 173 est dis-
posée en regard d’une face terminale 156 de I'extrémité
153 en configuration emmanchée du boitier 107 sur I'ex-
tremité 153 et dont des parois 172 et 174 formant les
branches du corps 171 en U sont disposées en regard,
respectivement, d’'une paroi supérieure 152 et d’'une pa-
roi inférieure 154 de I'extrémité 153. Comme dans le pre-
mier mode de réalisation, la paroi inférieure 174 du corps
171 est recue dans une encoche 157 de la traverse 105,
qui sépare I'extrémité 153 et la patte 159 et débouche
au niveau de la face terminale 156. De plus, la paroi de
fond 173 est massive et son épaisseur selon la direction
Y des fils de chaine du cadre 101 est sensiblement égale
al’épaisseurde I'extrémité 153 selon la direction Y. Ainsi,
I'épaisseur de la paroi de fond 173 selon la direction Y
est supérieure a la largeur de I'ouverture 153A de I'ex-
trémité 153. Le boitier 107 comporte également deux
parois métalliques 175, soudées chacune sur une face
latérale du corps 171, qui viennent en regard des deux
parois latérales 155 de I'extrémité 153 en configuration
emmanchée du boitier 107 sur cette extrémité.

[0037] Comme visible surlafigure 5, le cadre 101 con-
forme a ce deuxiéme mode de réalisation se distingue
du cadre 1 décrit précédemment notamment en ce que
chaque attache 102 de liaison du cadre 101 avec le dis-
positif de tirage pour I'entrainement en oscillations ver-
ticales du cadre 101 par la machine de formation de la
foule estfixée surune traverse 105, au niveau d’un boitier
107 qui équipe le profilé de traverse. En particulier, dans
ce mode de réalisation, chaque attache 102 est fixée sur
'un des deux boitiers 107 équipant la traverse 105 su-
périeure du cadre 101. A cet effet, chaque boitier 107 de
la traverse supérieure comporte des logements taraudés
177, ménagés dans la paroi supérieure 172 du corps 171
en U et destinés a recevoir chacun une vis 121 de fixation
de l'attache 102. De maniere avantageuse, la paroi su-
périeure 172 du corps 171 en U a une longueur L7,
supérieure a la longueur L4, de la paroi inférieure 174
du corps 171 en U. Cette fixation de chaque attache 102
directement sur un boitier 107 permet de ne pas fragiliser
le profilé de traverse 5.
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[0038] En variante, et en fonction notamment de la
configuration du dispositif de tirage, chaque attache 102
du cadre 101 peut étre fixée sur I'un des deux boitiers
107 équipant la traverse 105 inférieure du cadre. Selon
une autre variante, chaque attache 102 peut étre mono-
bloc avec le boitier 107 correspondant.

[0039] L’'immobilisation du montant 103 par rapport a
la traverse 105 equipée des boitiers 107 est obtenue au
moyen d’une vis 108 de blocage du montant 103 en appui
contre la paroi de fond 173 du boitier 107. De maniére
analogue au premier mode de réalisation, la vis de blo-
cage 108 est regue, en configuration assemblée du mon-
tant 103 avec la traverse 105, dans un logement 178 du
boitier 107 ménagé dans la paroi de fond 173, au voisi-
nage de la paroi supérieure 172, et dans un logement
taraudé 138 du montant 103 qui communique avec le
logement 178, I'axe central A;g du logement 178 étant
alors sensiblement confondu avec I'axe central A 35 du
logement 138. La vis 108 ne traverse pas I'extrémité 153
qu’elle ne fragilise donc pas. Comme dans le premier
mode de réalisation, le montant 103 est plaqué par la vis
contre la face externe de la paroi de fond 173, a 'opposé
du volume de réception de I'extrémité 153 entre les pa-
rois 172 et 174. Toutefois, dans ce deuxieme mode de
réalisation, la téte 181 de la vis 108 est en appui contre
le montant 103, au lieu du boitier comme dans le premier
mode de réalisation, et la tige 183 de la vis 108 est regue
successivement dans les logements 138 et 178 avec un
filet externe 185 de la tige 183 qui coopeére avec un ta-
raudage interne 179 dulogement 178. Les axes centraux
A 3g et Ay7g des logements 138 et 178 sont inclinés par
rapport a la direction longitudinale X de la traverse 105
et a la direction longitudinale Z du montant 103 en con-
figuration assemblée du montant 103 avec la traverse
105, de sorte que le vissage de la vis 108 dans les loge-
ments 138 et 178 alignés génere un déplacement relatif
du montant 103 par rapport a la traverse 105, dans le
sens de la fleche F5 de la figure 5, dirigée vers le bas.
On note o I'angle délimité entre I'axe A;7g et I'axe lon-
gitudinal A5 de la traverse 105. L’angle o est compris
entre environ 5° et 85°, de préférence de 'ordre de 45°.
[0040] Lecadre 101 comprend égalementune goupille
106 de positionnement du montant 103 par rapport au
boitier 107. La goupille 106, qui est cylindrique, est pré-
montée serrée dans un logement 136 du montant 103 et
regue, dans la configuration assemblée du montant 103
avec la traverse 105, dans un logement 176 cylindrique
correspondant, qui est ménagé dans la paroi de fond 173
du boitier 107 au voisinage de la paroi inférieure 174 et
qui communique avec le logement 136. Dans la configu-
ration assemblée du montant 103 avec la traverse 105,
I'axe central A5 dulogement 176 est sensiblement con-
fondu avec I'axe central A3 du logement 136 et incliné
par rapport a la direction longitudinale X de la traverse
105 et a la direction longitudinale Z du montant 103.
[0041] Comme dans le premier mode de réalisation,
la goupille 106 inclinée par rapport a I'axe longitudinal
Ajg3 du montant 103 permet une transmission efficace
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des efforts d’inertie entre le montant 103 et la traverse
105, par I'intermédiaire du boitier 107, lors de I'entraine-
ment en oscillations verticales du cadre 101. L’inclinai-
son de la vis 108 par rapport a la direction longitudinale
X de la traverse 105 et a la direction longitudinale Z du
montant 103 en configuration assemblée du montant 103
avec latraverse 105 permet également une transmission
optimale des efforts d’inertie entre le montant 103 et la
traverse 105, car le déplacement relatif du montant 103
par rapport a la traverse 105 dans le sens de la fleche
F5 dirigée vers le bas, au cours du vissage de la vis 8,
met la goupille 106 au contact du fond du logement 176.
De maniére analogue au premier mode de réalisation,
la goupille 106 assure alors une liaison entre le montant
103 et le boitier 107, au niveau d’'une surface de posi-
tionnement S,y qui est une surface de la goupille 106
ou une surface du logement 176 en contact et qui com-
prend une génératrice, ou axe principal, Aggg. Comme
le logement 176 et la goupille 106 sont cylindriques, I'axe
principal Ag4og est 'axe de 'une parmi la surface externe
de la goupille 106 et la surface interne du logement 176
qui est en contact linéique avec I'autre parmi la surface
externe de la goupille 106 et la surface interne du loge-
ment 176, cet axe Agqqg étant paralléle aux axes A4 et
Ay76. On note B’ I'angle délimité entre I'axe principal
Ag106 €tI'axe longitudinal A5 de latraverse 105. L'angle
[’ est compris entre environ 0° et 75°, de préférence de
I'ordre de 35°. Cette liaison assurée par la goupille 106
entre le montant 103 et le boitier 107 au niveau de la
surface Sy conduit & une redistribution des efforts sta-
tiques résultant du vissage de la vis 108 depuis le mon-
tant 103 vers la paroi de fond 173 du boitier 107, par
réaction du fond du logement 176 contre la goupille 106
dans le sens de la fléche F, de la figure 5, dirigée vers
le haut.

[0042] De plus, comme dans le premier mode de réa-
lisation, 'agencement relatif de la surface de positionne-
ment S4(¢ et de la vis 108 favorise la venue en contact
du montant 103 contre le boitier 107 lors du vissage de
la vis 108. Plus spécifiquement, la surface de position-
nement S, et la vis 108 sont comprises au moins par-
tiellement dans un méme quadrant angulaire Q défini
entre, d’'une part, un plan Py perpendiculaire a la direction
longitudinale Z du montant 103 et passant par le point
d’intersection O de l'axe principal Ag4og avec laxe
A 35-A47g de la vis 108 et, d’autre part, un plan P, per-
pendiculaire a la direction longitudinale X de la traverse
105 et passant par le point d’intersection O précité.
[0043] La fabrication du cadre 101 est réalisée, com-
me dans le premier mode de réalisation, en emmanchant
et immobilisant, par exemple par collage, un boitier de
connexion 107 autour de chacune des deux extrémités
153 de chaque traverse 105. Les traverses 105 équipées
de leurs boitiers 107 sont alors propres a étre assem-
blées de maniére réversible avec les montants 103.
[0044] L’assemblage d’'un montant 103 du cadre 101
avec les traverses 105 du cadre 101 équipées de leurs
boitiers de connexion 107 est réalisé, de maniére ana-
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logue au premier mode de réalisation, en positionnant
chacune des deux goupilles 106, qui sont pré-montées
dans les deux orifices 136 du montant 103, dans le lo-
gement 176 du boitier 107 de la traverse 105 correspon-
dante. A cet effet, on rapproche I'une de 'autre les ex-
trémités 153 des deux traverses 105, selon la direction
longitudinale Z du montant 103, puis on introduit les deux
goupilles 106, dirigées selon leur axe incliné respectif
A3g, dans les logements 176 correspondants des boi-
tiers 107 fixés sur les traverses 105 supérieure et infé-
rieure. On introduit ensuite une vis de blocage 108 dans
chaque logement 138 du montant 103 et on visse la vis
108 dans le logement 178 du boitier 107 de la traverse
105 correspondante, de telle sorte que le filet externe
185 de latige 183 coopeére avec le taraudage interne 179
du logement 178. Le vissage de la vis 108 amene la téte
de vis 181 en appui contre le montant 103.

[0045] Dans le troisieme mode de réalisation repré-
senté sur la figure 6, les éléments analogues a ceux du
premier mode de réalisation portent des références iden-
tiques augmentées de 200. Le cadre de lisses 201 re-
présenté partiellement sur la figure 6 est destiné a équi-
per un métier a tisser non représenté et est obtenu par
'assemblage de deux montants 203 et de deux traverses
205, qui présentent des structures analogues aux mon-
tants 3 et traverses 5 du cadre 1 du premier mode de
réalisation. Comme dans les modes de réalisation pré-
cédents, le cadre 201 est prévu pour étre déplacé selon
un mouvement d’oscillations sensiblement verticales par
une machine de formation de la foule et, dans la confi-
guration d'utilisation du cadre 201, chaque montant 203
a son axe longitudinal A,q3 dirigé selon une direction Z
sensiblement verticale d’oscillation du cadre 201, alors
que chaque traverse 205 a son axe longitudinal A,q5 di-
rigé selon une direction X perpendiculaire a la direction
Z et sensiblement horizontale.

[0046] Surlafigure 6 sont représentés uniquementles
moyens d’assemblage d’'un montant 203, disposeé sur la
gauche du cadre 201 dans la représentation de la figure
6, avec la traverse 205 supérieure du cadre 201, étant
entendu la structure des moyens utilisés pour 'assem-
blage de chacun des autres couples de montant 203 et
traverse 205 du cadre 201 peut étre déduite par symétrie
axiale de la structure des moyens d’assemblage montrés
sur la figure 6. Les moyens d’assemblage du montant
203 avec la traverse 205 comprennent un boitier de con-
nexion 207, analogue au boitier 7 du premier mode de
réalisation, emmanché et fixé, par exemple par collage,
autour de I'extrémité 253 d’'une partie principale 251 de
la traverse 205 qui est adjacente au montant 203.
[0047] Le boitier de connexion 207 comporte un corps
métallique 271 a section en U, dont une paroi de fond
273 est disposée en regard d’une face terminale 256 de
I'extrémité 253 en configuration emmanchée du boitier
207 sur I'extrémité 253 et dont des parois 272 et 274
formant les branches du corps 271 en U sont disposées
en regard, respectivement, d’'une paroi supérieure 252
et d’'une paroi inférieure 254 de I'extrémité 253. La paroi
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inférieure 274 du corps 271 est regue dans une encoche
257 de la traverse 205, qui sépare I'extremité 253 et une
patte de support 259 de la traverse 205 sur laquelle est
fixée une tringle porte-lisses 209. L’épaisseur de la paroi
de fond 273 selon la direction Y des fils de chaine du
cadre 201 est sensiblement égale a I'épaisseur de I'ex-
trémité 253 selon la direction Y, de sorte que cette épais-
seur de la paroi de fond 273 selon la direction Y est éga-
lement supérieure a la largeur de I'ouverture 253A de
I'extrémité 253. Le boitier 207 comporte également deux
parois métalliques, soudées chacune sur une face laté-
rale du corps 271, qui viennent en regard des deux parois
latérales de I'extrémité 253 en configuration emmanchée
du boitier 207 sur cette extrémité.

[0048] Comme visible sur la figure 6, le cadre 201 se
distingue du cadre 1 du premier mode de réalisation en
ce que le montant 203 comporte un évidement supérieur
231 propre a recevoir, par complémentarité de formes,
une portion en saillie 273A de la paroi de fond 273 du
boitier 207. L’évidement 231 est délimité dans sa partie
inférieure, c’est-a-dire a proximité de la paroi inférieure
274 du boitier 207 lorsque la portion 273A estregue dans
I'évidement 231, par une rampe 236 de positionnement
du montant 203 par rapport au boitier 207. La rampe 236
est propre a coopérer avec une rampe 276 correspon-
dante, définie par la portion 273A du boitier 207. En con-
figuration assemblée du montant 203 avec la traverse
205, I'axe directeur Ay34 de la rampe 236, pris paralléle-
ment au plan moyen du cadre 201, est sensiblement con-
fondu avec un axe directeur A, de la rampe 276, pris
également parallélement au plan moyen du cadre 201,
et incliné par rapport a la direction longitudinale X de la
traverse 205 et a la direction longitudinale Z du montant
203.

[0049] De maniére analogue au premier mode de réa-
lisation, 'immobilisation du montant 203 par rapport a la
traverse 205 est obtenue au moyen d’une vis de blocage
208, qui est regue, en configuration assemblée du mon-
tant 203 avec la traverse 205, dans un logement 278 du
boitier 207, ménagé dans une protubérance 277 de la
paroi de fond 273 au voisinage de la paroi supérieure
272 du corps 271, et dans un logement taraudé 238 du
montant 203 qui communique avec le logement 278. La
vis 208 ne traverse pas I'extremité 253 et plaque le mon-
tant 203 contre la face externe de la paroi de fond 273.
Dans la configuration assemblée, I'axe central Ay7g du
logement 278 est sensiblement confondu avec 'axe cen-
tral Ayzg du logement 238, la téte de la vis 208 étant en
appui contre la protubérance 277. Les axes centraux
A,3g et Ayzg des logements 238 et 278 sont inclinés par
rapport a la direction longitudinale X de la traverse 205
et a la direction longitudinale Z du montant 203 en con-
figuration assemblée du montant 203 avec la traverse
205, de sorte qu’au cours du vissage de la vis 208 dans
les logements 238 et 278 alignés, un déplacement relatif
du montant 203 par rapport a la traverse 205 est généré,
dans le sens de la fleche F5 de la figure 6, dirigée vers
le haut. On note " I'angle délimité entre I'axe longitudinal
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Aogs5 de latraverse 205 et 'axe A47g. L'angle o" est com-
pris entre environ 5° et 85°, de préférence de I'ordre de
65°.

[0050] Comme dans les modes de réalisation précé-
dents, la coopération entre les rampes 236 et 276, incli-
nées par rapport a I'axe longitudinal A,g; du montant
203, permet une transmission efficace des efforts d’iner-
tie entre le montant 203 et la traverse 205, par l'intermé-
diaire du boitier 207, lors de I'entrainement en oscilla-
tions verticales du cadre 201. De plus, grace a l'inclinai-
son de la vis 208 par rapport a la direction longitudinale
X de la traverse 205 et a la direction longitudinale Z du
montant 203 en configuration assemblée du montant
avec la traverse, le déplacement relatif du montant 203
par rapport a la traverse 205 dans le sens de la fleche
F5 dirigée vers le haut, au cours du vissage de la vis 208,
plaque la rampe de positionnement 236 du montant 203
au contact de la rampe 276 du boitier 207. La rampe de
positionnement 236 assure alors une liaison entre le
montant 203 et le boitier 207, au niveau d’une surface
de positionnement S35 qui est une surface de la rampe
236 ou une surface de la rampe 276 en contact et qui
comprend un axe principal, & savoir I'axe directeur Ay3q
de la rampe 236. On note B" 'angle délimité entre I'axe
longitudinal A,y5 de latraverse 205 et'axe principal A,3g.
L’angle B" est compris entre environ 0° et 75°, de préfé-
rence de I'ordre de 35°. Cette liaison assurée par la ram-
pe de positionnement 236 entre le montant 203 et le boi-
tier 207 au niveau de la surface S35 conduit a une re-
distribution des efforts statiques résultant du vissage de
la vis 208 depuis le montant 203 vers la paroi de fond
273 du boitier 207, par réaction de larampe 276 du boitier
207 contre la rampe 236 du montant 203 dans le sens
de la fléche Fg de la figure 6, dirigée vers le bas.
[0051] De plus, comme dans le premier mode de réa-
lisation, 'agencement relatif de la surface de positionne-
ment S,44 et de la vis 208, a savoir le fait que la surface
de positionnement S,34 et la vis 208 sont comprises dans
un méme quadrant angulaire Q défini entre, d’'une part,
un plan Py perpendiculaire a la direction longitudinale Z
du montant 203 et passant par le point d’intersection O
de I'axe principal A,35 avec I'axe Ayzg-Ay7g de la vis 208
et, d’autre part, un plan P, perpendiculaire a la direction
longitudinale X de la traverse 205 et passant par le point
d’intersection O précité, favorise la venue en contact du
montant 203 contre le boitier 207 lors du vissage de la
vis 208.

[0052] Commeilressortdes trois modes de réalisation
décrits précédemment, les profilés de traverse 5, 105,
205 d’un cadre de lisses 1, 101, 201 conforme a l'inven-
tion ne sont pas soumis a des efforts statiques de blocage
des montants en configuration assemblée du cadre, gra-
ce a la présence d’'un boitier de connexion 7, 107, 207
qui est fixé sur chaque traverse dans sa zone d’assem-
blage avec un montant et qui encaisse I'ensemble des
efforts statiques résultant du blocage du montant par rap-
port a la traverse. Cet avantage est valable méme si I'or-
gane de blocage et/ou la surface de positionnement n’est
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pas incliné par rapport a la direction X ou a la direction
Z. Il en résulte une tenue mécanique améliorée du cadre
selon l'invention, et notamment une tenue mécanique
améliorée de ses traverses, par rapport a des cadres de
lisses de I'état de la technique. Dés lors, un cadre de
lisses conforme a l'invention est robuste et susceptible
d’étre utilisé sur un métier a tisser fonctionnant a vitesse
élevée.

[0053] Plus précisément, les efforts statiques résultant
du blocage du montant par rapport a la traverse sont
encaissés par la paroi de fond du boitier 7, 107, 207,
dans la partie de cette paroi située entre la zone de con-
tact entre la paroi de fond et I'organe de blocage, en
particulier la vis de blocage dans les exemples préce-
dents, et la zone de contact entre la paroi de fond et
I'organe de positionnement, en particulier la goupille ou
la rampe de positionnement dans les exemples précé-
dents, cette paroi de fond étant continue, massive et trés
résistante. Notamment, grdce a l'agencement des
moyens d’assemblage des montants et traverses d’'un
cadre de lisses selon l'invention, les parois supérieure
72, 172, 272 et inférieure 74, 174, 274, ainsi que les
parois latérales 75, 175, 275 du boitier 7, 107, 207 ne
sont pas soumises aux efforts statiques de blocage du
montant par rapport a la traverse. Dés lors, I'épaisseur
des parois 75, 175, 275 peut étre minimisée et, dans un
méme espace disponible pour le cadre selon la direction
Y desfils de chaine, chaque profilé de traverse d’'un cadre
selon l'invention peut présenter une largeur, selon la di-
rection Y, plus grande que la largeur des profilés de tra-
verse des cadres de I'état de la technique, et donc pré-
senter une résistance accrue en flexion.

[0054] En outre, le corps a section en U du boitier de
connexion 7, 107, 207 fixé autour de chaque extrémité
d’une traverse d’un cadre de lisses selon I'invention con-
tribue a une transmission efficace des efforts d’inertie
entre le boitier de connexion et le profilé de traverse, lors
de I'entrainement en oscillations verticales du cadre.
Quel que soit le mode de fixation des attaches 2, 102 de
liaison du cadre avec le dispositif de formation de la foule,
surles montants ou sur les traverses du cadre, les efforts
d’inertie sont transmis alternativement entre la paroi su-
périeure du corps en U et la paroi supérieure de la tra-
verse et entre la paroi inférieure du corps en U et la paroi
inférieure de la traverse. Ces surfaces en regard de
transmission des efforts d’inertie s’étendent perpendicu-
lairement a la direction d’oscillation Z et sur toute I'épais-
seur de I'extrémité 53, 153, 253 de la traverse, selon la
direction Y des fils de chaine, c’est-a-dire présententune
aire optimale. L'optimisation de 'aire de contact entre la
paroi 74, 174, 274 et le profilé de traverse est rendue
possible grace a la présence de I'encoche 57, 157, 257.
La transmission des efforts verticaux alternatifs entre
montants et traverses d’'un cadre selon l'invention est
ainsi optimale, sans risque d’arrachement du boitier 7,
107, 207.

[0055] De plus, 'agencement relatif de la surface de
positionnement et de I'organe de blocage d’un cadre se-
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lon l'invention, et plus spécifiquement le fait que la sur-
face de positionnement et 'organe de blocage sont com-
pris au moins partiellement dans un méme quadrant an-
gulaire défini entre, d’'une part, un plan P, perpendicu-
laire a la direction longitudinale Z du montant et passant
par le point d’intersection O de I'axe principal de la sur-
face de positionnement avec'axe de'organe de blocage
et, d’autre part, un plan P, perpendiculaire & la direction
longitudinale X de la traverse et passant par le point d’in-
tersection O, favorise la venue en contact du montant
contre la paroi de fond du boitier 7, 107, 207 lors du
vissage. La présence d’'un organe de positionnement
dans chaque zone d’assemblage d’un montant et d’'une
traverse permet en outre d’assurer un positionnement
précis de la traverse par rapport au montant selon la
direction Y des fils de chaine, ce qui limite le risque d’ac-
crochage d’un cadre selon I'invention avec des cadres
voisins, ainsi qu’un positionnement relatif précis des
deux traverses du cadre selon la direction verticale Z, ce
qui garantit un écartement maitrisé des deux tringles por-
te-lisses 9, 109, 209 apres blocage des montants.
[0056] Par ailleurs, les ouvertures 53A, 153A, 253A
des deux extrémités de chaque traverse d’'un cadre 1,
101, 201 selon I'invention sont globalement obturées par
les parois de fond des deux boitiers de connexion 7, 107,
207 équipant la traverse et renforcées par le corps en U
massif et les parois latérales des boitiers, ces boitiers
étant prévus pour rester en place sur la traverse en con-
figuration démontée des montants par rapport a la tra-
verse. La traverse est ainsi protégée contre tout endom-
magement ou de toute pollution susceptible d’altérer la
structure de la traverse au niveau de ses extrémités.
[0057] L’invention n’est pas limitée aux exemples dé-
crits etreprésentés. En particulier, chaque boitier de con-
nexion 7, 107, 207 d’une traverse d’un cadre conforme
a linvention, qui est formé par un corps a section en U
fermée latéralement par deux parois latérales, peut étre
remplacé par un élément de connexion formé par un sim-
ple corps a section en U, sans parois latérales, cet élé-
ment de connexion a section en U étant emmanché et
fixé autour de I'extrémité de la traverse. L’épaisseur, se-
lon la direction Y des fils de chaine, de la paroi de fond
d’un tel élément de connexion a section en U dépourvu
de parois latérales est avantageusement égale ou supé-
rieure a la largeur, selon la direction Y, de chaque ouver-
ture d’extrémité de la traverse, de sorte que la paroi de
fond est apte a obturer cette ouverture.

[0058] Dans le cas d’un boitier de connexion 7, 107,
207 a parois latérales 75, 175, 275 tel que représenté
sur les figures, I'une des parois latérales du boitier peut
également se prolonger le long de la patte de support de
la traverse, comme montré en pointillés sur la figure 4,
de maniére a créer une interface de collage supplémen-
taire entre le boitier et la traverse. La paroi de fond 73,
173, 273 du boitier de connexion peut également pré-
senter une épaisseur, selon la direction Y des fils de chai-
ne, supérieure a I'épaisseur, selon la direction Y, de I'ex-
trémité 53, 153, 253 de traverse.
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[0059] De plus, dans les deux premiers modes de réa-
lisation, chaque goupille de positionnement 6, 106 peut
indifféremment étre pré-montée serrée dans le logement
36, 136 du montant ou dans le logement 76, 176 du boi-
tier de connexion 7, 107, préalablement a 'assemblage
des montants et traverses. Le logement 76, 176 de ré-
ception de la goupille 6, 106 dans le boitier 7, 107 peut
également étre non débouchant du cbété du profilé de
traverse 5, 105. Dans tous les cas, comme I'épaisseur
de la paroi de fond 73, 173 du boitier 7, 107 selon la
direction Y des fils de chaine du cadre 1, 101 est supé-
rieure a la largeur de 'ouverture 53A, 153A d’extrémité
de latraverse selon la direction Y, le boitier 7, 107 obture
I'extrémité de la traverse en configuration assemblée du
cadre. Lorsque le logement 76, 176 de réception de la
goupille est non débouchant, ou lorsque la goupille est
pré-montée serrée dans ce logement, I'extrémité de la
traverse est également obturée en configuration démon-
tée du montant par rapport a la traverse. Par ailleurs,
quel que soitle mode de réalisation, le nombre d’organes
de blocage associés avec chaque élément de connexion
7,107, 207 peut également étre supérieur a un.

[0060] La fixation des attaches 2, 102 de liaison du
cadre avec le dispositif de tirage peut également étre
réalisée de maniére indifférente sur les boitiers 7, 107
de connexion des traverses ou sur les montants, quel
que soit le quadrant angulaire Q, délimité entre les plans
P, et P4 définis précédemment, dans lequel sont compris
la surface de positionnement et I'organe de blocage. Les
attaches de liaison 2, 102 peuvent notamment étre fixées
sur les boitiers de connexion avec I'agencement de la
surface de positionnement et de I'organe de blocage
montré dans le premier mode de réalisation, ou encore
sur les montants avec I'agencement de la surface de
positionnement et de I'organe de blocage montré dans
le deuxieme mode de réalisation.

[0061] Par ailleurs, I'invention a été décrite avec des
boitiers de connexion 7, 107, 207 dans lesquels I'angle
B, B’, B" d’inclinaison de I'axe principal de la surface de
positionnement Sg, S1qg, So36 Par rapport a I'axe longi-
tudinal de la traverse est inférieur a I'angle a, o, o" d’in-
clinaison de I'axe de I'organe de blocage 8, 108, 208 par
rapport a I'axe longitudinal de la traverse. Toutefois, une
redistribution des efforts statiques de blocage depuis le
montant vers le boitier 7, 107, 207 est obtenue dés que
I'organe de blocage est incliné par rapport a la surface
d’appui du montant contre le boitier et que I'organe de
positionnement coopére avec le boitier au niveau de la
surface de positionnement. En particulier, la valeur de
l'angle B, B, B" peut étre supérieure a la valeur de I'angle
o, o, o

[0062] De plus, I'invention a été décrite pour des agen-
cements relatifs de I'organe de positionnement et de I'or-
gane de blocage dans lesquels I'axe principal de la sur-
face de positionnement Sg, S446, S,3¢ €t 'axe de 'organe
de blocage 8, 108, 208 sont paralléles au plan moyen &
du cadre 1, 101, 201. En variante, ces axes peuvent ne
pas étre paralléles au plan n. Dans ce cas, les angles

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

11

d’inclinaison o, o, o" et B, B’, B" sont définis entre la di-
rection longitudinale X de la traverse 5, 105, 205 et la
projection orthogonale sur le plan & respectivement de
'axe de I'organe de blocage et de I'axe principal de la
surface de positionnement. Le critére a respecter pour
'agencement relatif avantageux de la surface de posi-
tionnement et de I'organe de blocage d'un cadre selon
l'invention est alors que, en configuration assemblée du
montant avec la traverse, I'organe de blocage et la sur-
face de positionnement sont compris au moins partielle-
ment dans un méme quadrant angulaire Q défini entre,
d’une part, un plan P, perpendiculaire & la direction lon-
gitudinale Z du montant et passant par le point d’inter-
section O des projections orthogonales de I'axe de I'or-
gane de blocage et de I'axe principal de la surface de
positionnement sur le plan moyen &t du cadre et, d’autre
part, un plan P, perpendiculaire a la direction longitudi-
nale X de latraverse et passant par le point d’intersection
O. Autrement dit, 'agencement relatif avantageux de la
surface de positionnement et de 'organe de blocage d’un
cadre selon l'invention est tel que I'angle, orienté dans
le sens trigonométrique et pris depuis I'axe A défini pré-
cédemment jusqu’a la projection orthogonale de 'axe de
'organe de blocage sur le plan moyen © du cadre, et
I'angle, orienté dans le sens trigonométrique et pris de-
puis I'axe A jusqu’a la projection orthogonale de I'axe
principal de la surface de positionnement sur le plan
moyen 1t du cadre, sont tous les deux compris soit dans
l'intervalle angulaire [0°; 90°], soit dans l'intervalle angu-
laire [90°; 180°], soit dans lintervalle angulaire [180°;
2707, soit dans lintervalle angulaire [270°; 360°].
[0063] Enfin, un boitier de connexion d’'un cadre de
lisses selon linvention peut étre mis en place sur tout
type de profilé de traverse, notamment un profilé de tra-
verse constitué en aluminium, en acier, en matériau com-
posite, ou autre. La géométrie des profilés de traverse
d’'un cadre de lisses selon l'invention, qui regoivent les
boitiers de connexion, peut également étre différente de
celle décrite précédemment. En particulier, la partie prin-
cipale 51, 151, 251 de la traverse peut présenter une
section transversale en |. La tringle porte-lisses 9, 109,
209 peut également étre reliée a la traverse par des
moyens autres qu’une patte de support de la traverse.

Revendications

1. Cadre de lisses (1; 101 ; 201) pour métier a tisser,
ce cadre étant obtenu par 'assemblage de deux
montants (3 ; 103 ; 203) et de deux traverses (5 ;
105 ; 205), au moins une extrémité (53 ; 153 ; 253)
d’aumoins une traverse (5 ; 105 ; 205) étant équipée
de moyens (7,8 ;107,108 ; 207, 208) d’'assemblage
de la traverse (5 ; 105 ; 205) avec un montant (3 ;
103 ; 203), lesdits moyens d’assemblage (7, 8 ; 107,
108 ; 207, 208) comprenant un élément de con-
nexion (7 ; 107 ; 207), qui comporte un corps (71 ;
171 ; 271) a section en U fixé autour de I'extrémité
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(53 ; 153 ; 253) de la traverse (5; 105 ; 205), et un
organe (8 ; 108 ; 208) de blocage du montant (3 ;
103 ; 203) par rapport a I'élément de connexion (7 ;
107 ; 207), le corps (71 ; 171 ; 271) a section en U
étant fixé autour de I'extrémité (53 ; 153 ; 253) de la
traverse (5 ; 105 ; 205) avec la paroi (73 ; 173 ; 273)
de fond du U disposée en regard d’'une face termi-
nale (56 ; 156 ; 256) de I'extréemité (53 ; 153 ; 253)
et les parois (72, 74 ; 172, 174 ; 272, 274) formant
les branches du U disposées en regard des parois
(52,54 ;152,154 ; 252, 254) supérieure et inférieure
de l'extrémité (53 ; 153 ; 253), caractérisé en ce
que le montant (3 ; 103 ; 203) est immobilisé, par
I'organe de blocage (8 ; 108 ; 208), en appui contre
la paroi de fond (73 ; 173 ; 273) du corps (71 ; 171 ;
271) a section en U de I'élement de connexion (7 ;
107 ; 207).

Cadre de lisses selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que I'organe de blocage (8 ; 108 ; 208) est
logé en partie dans le corps (71 ;171 ;271) a section
en U de I'élément de connexion (7 ; 107 ; 207) en
configuration assemblée du montant (3 ; 103 ; 203)
avec la traverse (5 ; 105 ; 205).

Cadre de lisses selon la revendication 2, caractéri-
sé en ce que I'élément de connexion (7 ; 107 ; 207)
comporte un logement (78 ; 178 ; 278) de réception
de I'organe de blocage (8 ; 108 ; 208) qui communi-
que, en configuration assemblée du montant (3 ;
103 ; 203) avec la traverse (5 ; 105 ; 205), avec un
logement (38 ; 138 ; 238) de réception de I'organe
de blocage (8 ; 108 ; 208) ménagé dans le montant
(3 ;103 ; 203), lesdits logements (38, 78 ; 138,178 ;
238, 278) de réception de I'organe de blocage (8 ;
108 ; 208) étant centrés sur un axe (Asg, Azg Aqsg,
Aq7s 5 Aozg Ag7g) incliné par rapport a une direction
longitudinale (X) de la traverse (5; 105 ; 205) et a
une direction longitudinale (Z) du montant (3 ; 103 ;
203) en configuration assemblée du montant (3 ;
103 ; 203) avec la traverse (5 ; 105 ; 205).

Cadre de lisses selon la revendication 3, caractéri-
sé en ce que l'organe de blocage est une vis (8 ;
108 ; 208), I'un au moins desdits logements (38, 78 ;
138, 178 ; 238, 278) de réception de la vis (8 ; 108 ;
208) étant muni d’'un taraudage interne (39 ; 179).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que latra-
verse (5 ; 105 ; 205) comporte une partie principale
(51 ;151 ;251) et une partie (59 ; 159 ; 259) de sup-
portd’une tringle porte-lisses (9 ; 109 ; 209), le corps
(71; 171; 271) a section en U étant emmanché
autour de I'extrémité (53 ; 153 ; 253) de la partie prin-
cipale (51 ; 151 ; 251), la partie principale (51 ; 151 ;
251) et la partie de support (59 ; 159 ; 259) étant
séparées I'une de l'autre au voisinage de I'extrémité

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12

(53 ; 153 ; 253) par un volume (57 ; 157 ; 257) de
réception d’'une paroi (74 ; 174 ; 274) formant une
branche du corps (71 ;171 ; 271) a sectionen U en
configuration emmanchée du corps (71 ; 171 ; 271)
autour de la partie principale (51 ; 151 ; 251).

Cadre de lisses selon 'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que la pa-
roi (73 ; 173 ; 273) de fond du corps (71 ; 171 ; 271)
a section en U fixé sur I'extrémité (53 ; 153 ; 253) de
latraverse (5 ;105 ; 205) a une épaisseur (e7), selon
la direction (Y) des fils de chaine du cadre (1 ; 101 ;
201), au moins égale a la largeur (I5), selon la direc-
tion (Y) des fils de chaine, d’'une ouverture (53A ;
153A ; 253A) d’extrémité de la traverse (5; 105;
205).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce qu’ilcom-
prend en outre un organe (6 ; 106 ; 236) de position-
nementdumontant (3 ; 103 ; 203) par rapportal'élé-
ment de connexion (7 ; 107 ; 207), 'organe de po-
sitionnement (6 ; 106 ; 236) étant propre a assurer,
en configuration assemblée du montant (3 ; 103 ;
203)aveclatraverse (5 ;105 ;205), une liaison entre
le montant (3 ; 103 ; 203) et I'élément de connexion
(7 ; 107 ; 207) au niveau d’une surface de position-
nement (Sg ; S1g6 ; So3), la surface de positionne-
ment (Sg ; S4o6 ; So36) COMprenant un axe principal
(Ass ; As106 ; Aose) qui est incliné par rapport & une
direction longitudinale (Z) du montant (3 ; 103 ; 203).

Cadre de lisses selon la revendication 7, caractéri-
sé en ce que, en configuration assemblée du mon-
tant (3 ; 103 ; 203) avec la traverse (5 ; 105 ; 205),
I'organe de blocage (8 ; 108 ; 208) et la surface de
positionnement (Sg; Sqp6; Sa3g) SONt compris au
moins partiellement dans un méme quadrant angu-
laire (Q) défini entre, d’'une part, un plan (Pg) per-
pendiculaire a la direction longitudinale (Z) du mon-
tant (3 ; 103 ; 203) et passant par le point d’intersec-
tion (O) des projections orthogonales de I'axe (Asg,
Azg i Ayzg, Aq7g 5 Aszg, Ayzg) de l'organe de blocage
(8 ;108 ;208) et de I'axe principal (Agg ; Ag106: A236)
de la surface de positionnement (Sg; S1gg; So3g)
sur le plan moyen (r) du cadre (1; 101 ; 201) et,
d’autre part, un plan (P4) perpendiculaire a la direc-
tion longitudinale (X) de la traverse (5 ; 105 ; 205) et
passant par ledit point d’intersection (O).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dication 7 ou 8, caractérisé en ce que, en configu-
ration assemblée du montant (3 ; 103 ; 203) avec la
traverse (5 ; 105 ; 205), 'angle (o ; o ; o) d’inclinai-
son de la projection orthogonale de I'axe (Asg, A7g
Aj3g, A7 5 Arzg, Aszg) de l'organe de blocage (8 ;
108 ; 208) sur le plan moyen () du cadre (1 ; 101 ;
201) par rapport a la direction longitudinale (X) de
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la traverse (5 ; 105 ; 205) est supérieur a I'angle (B ;
B’ ; B") d’inclinaison de la projection orthogonale de
I'axe principal (Agg ; Ag1oe ; A23s) de la surface de
positionnement (Sg ; Sqgg ; Sa36) SUr le plan moyen
(r) du cadre (1 ; 101 ; 201) par rapport a la direction
longitudinale (X) de la traverse (5 ; 105 ; 205).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications 7 a 9, caractérisé en ce que, en configu-
ration assemblée du montant (3 ; 103 ; 203) avec la
traverse (5 ;105 ;205), 'organe de blocage (8 ;108 ;
208) et 'organe de positionnement (6 ; 106 ; 236)
coopérent avec I'élément de connexion (7 ; 107 ;
207) au niveau de la paroi (73 ; 173 ; 273) de fond
du corps (71 ;171 ; 271) a section en U.

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications 7 a 10, caractérisé en ce que 'organe de
positionnement est une goupille cylindrique (6 ; 106)
recue dans des logements (36, 76 ; 136, 176) com-
municants du montant (3 ; 103) et de I'élément de
connexion (7 ; 107) en configuration assemblée du
montant (3 ; 103) avec la traverse (5 ; 105), lesdits
logements (36, 76 ; 136, 176) de réception de I'or-
gane de positionnement (6 ; 106) étant centrés sur
un axe (Azg, Az ; Aqzg Aq7e) incliné par rapport a
une direction longitudinale (Z) du montant (3 ; 103)
en configuration assemblée du montant (3 ; 103)
avec la traverse (5 ; 105).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications 7 a 10, caractérisé en ce que I'organe de
positionnement est une rampe (236) du montant
(203) propre a coopérer avec une rampe (276) cor-
respondante de la paroi de fond (273) du corps (271)
a section en U, la rampe de positionnement (236)
s’étendant selon un axe (A,3g, Ay7g) iNclingé par rap-
port a une direction longitudinale (Z) du montant
(203) en configuration assemblée du montant (203)
avec la traverse (205).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que I'élé-
ment de connexion (7 ; 107 ; 207) est un boitier com-
portant le corps (71; 171 ; 271) a section en U et
deux parois (75 ; 175 ; 275) en regard qui ferment
latéralement la section en U du corps (71 ; 171), et
en ce que I'élément de connexion (7 ; 107 ; 207) est
fixé sur 'extrémité (53 ; 153 ; 253) de la traverse (5 ;
105 ; 205) par collage au moyen d’un produit adhésif
(10).

Cadre de lisses selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce qu’il com-
porte au moins un organe (102) d’attache de moyens
de liaison du cadre (101) avec un dispositif de com-
mande du mouvement du cadre, I'organe d’attache
(102) étant fixé sur I'élément de connexion (107).
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15. Métier a tisser, caractérisé en ce qu’il est équipé

d’au moins un cadre de lisses (1; 101 ; 201) selon
I'une quelconque des revendications précédentes.
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