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(54) Gipsplattensystem, Gipsplatte sowie Verfahren zur Montage eines Gipsplattensystems

(57)  Ein Gipsplattensystem, das insbesondere zur
Wand- und/ oder Bodenverkleidung geeignet ist, weist
mindestens zwei Gipsplatten (10,12) auf. Die Gipsplatten
sind an einander gegenuberliegenden Seitenflache
(14,16) miteinander verbindbar. Eine der beiden Gips-
platten (10) weist in der Seitenflache (14) eine Nut (20)
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auf, in die eine Feder (18) einbringbar ist. Die Feder (18)
ist in der korrespondierenden Seitenflache (16) der an-
deren Gipsplatte (12) vorgesehen. Durch Einbringen,
insbesondere Einschwenken der Feder (18) in die Nut
(20) erfolgt in UbermaRbereichen (22,24) eine Klemm-
verbindung der beiden Gipsplatten (10,12).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gipsplattensystem,
das zur Wand- und/ oder Bodenverkleidung mehrere
Gipsplatten aufweist. Ferner betrifft die Erfindung Gips-
platten, die insbesondere fiir ein derartiges Gipsplatten-
system geeignet sind. Des Weiteren betrifft die Erfindung
ein Verfahren zur Montage eines Gipsplattensystems.
[0002] Zur Montage von Gipsplatten, insbesondere
Gipsfaserplatten, ist es bekannt, die Gipsplatten entlang
der Seitenflachen mit einem Stufenfalz oder mit Nut und
Feder auszubilden. Die Verbindung der Gipsplatten un-
tereinander erfolgt hierbei durch Nageln oder Tackern.
Ferner ist es moglich, die Gipsplatten entlang der sich
beriihrenden Seitenflachen zu verkleben. Beim Verbau-
en der Gipsplatten als Wandverkleidung werden die
Gipsplatten Ublicherweise auf eine Unterkonstruktion,
beispielsweise durch Verschrauben, montiert.

[0003] Umeinen sicherenVerbund von Gipsplatten zu
gewabhrleisten, missen die Gipsplatten somit entlang al-
ler Gblicherweise vier Seitenkanten miteinander verbun-
den werden. Dies ist sehr zeitaufwandig und birgt stets
das Risiko des Ausbrechens von Kanten in sich. Ferner
weisen derartige Verbindungen den Nachteil auf, dass
die Lage der verbundenen Gipsplatten zueinander nicht
vorgegeben ist, so dass zwischen benachbarten Gips-
platten Spalte bzw. Schlitze auftreten kdnnen.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Gipsplatten-
system zu schaffen, bei dem ein einfaches und gleich-
zeitig zuverlassiges Verbinden benachbarter Gipsplat-
ten gewahrleistetist. Ferneristes Aufgabe der Erfindung,
geeignete Gipsplatten zu schaffen sowie ein vereinfach-
tes Verfahren zur Montage eines Gipsplattensystems
vorzuschlagen.

[0005] Die Lésung der Aufgabe erfolgt durch ein Gips-
plattensystem gemaR Anspruch 1, eine Gipsplatte ge-
man Anspruch 17 sowie ein Verfahren zur Montage eines
Gipsplattensystems gemaR Anspruch 18.

[0006] Das erfindungsgemaRe Gipsplattensystem,
das insbesondere zur Wand- und/ oder Bodenverklei-
dung geeignet ist, weist mindestens zwei miteinander
verbindbare Gipsplatten auf. Die Gipsplatten werden an
einander gegenuberliegenden Seitenflachen, die inmon-
tiertem bzw. gefiigten Zustand an einander anliegen, ver-
bunden. Eine der beiden Gipsplatten weist in der Seiten-
flache eine Nut und die korrespondierende Seitenflache
der anderen Gipsplatte eine Feder auf. Die Verbindung
der beiden Gipsplatten erfolgt somit Giber ein Nut-Feder-
System. Erfindungsgemal sind die Abmessungen der
Nut und der korrespondierenden Feder derart gewahlt,
dass in gefligtem Zustand der Glpsplatten eine Klemm-
verbindung entsteht. Durch ein Zusammenfiigen, d.h.
Einbringen der Feder in die Nut, erfolgt somit erfindungs-
gemal eine definierte klemmende Verbindung zweier
benachbarter Gipsplatten. Durch die erfindungsgemafe
Klemmverbindung ist ein Auseinanderrutschen der Gips-
platten und eine damit verbundene Spaltbildung vermie-
den.
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[0007] Vorzugsweise sind die Abmessungen der Fe-
der gegenlber den Abmessungen der Nut derart ge-
wahlt, dass in zumindest einem Bereich ein UbermaR
vorgesehen ist. Dies hat zur Folge, dass in einem derar-
tigen UbermaRbereich beim Zusammenfiigen der Gips-
platten ein Zusammendriicken oder Komprimieren der
Gipsplatte erfolgt. Hierdurch wird eine Klemmwirkung er-
zielt. Vorzugsweise sind mindestens zwei UbermaRbe-
reiche vorgesehen, die einander gegeniberliegend sind.
Hierbei ist vorzugsweise ein UbermaRbereich auf einer
Oberseite und ein anderer UbermaRbereich auf der ge-
geniberliegenden Unterseite der Feder vorgesehen. Die
durch die Verklemmung in den UbermaRbereichen auf-
tretenden Krafte wirken somit einander zumindest teil-
weise entgegen, wodurch die Klemmwirkung verbessert
wird. Durch das Vorsehen einander gegentiberliegender
UbermalRbereiche ist ein ungewolltes Verformen der Fe-
der vermieden. Durch eine Verformung wiirde die Kom-
primierung der Gipsplatte im UbermaRbereich verringert
und somit die Klemmwirkung verschlechtert. Wesentlich
ist hierbei jedoch, dass vorzugsweise die beiden Uber-
malbereiche nicht unmittelbar einander gegeniiberlie-
gen missen, sondern es bereits bevorzugtist, die beiden
UbermaRbereiche auf unterschiedlichen Seiten der Fe-
der vorzusehen.

[0008] Beieinerbesonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist die Feder an einer Seite, insbesondere der
Oberseite, eine Klemmrampe auf. Die Klemmrampe ist
insbesondere als Ansatz ausgebildet und wirkt in beson-
ders bevorzugter Ausfiihrungsform mit einer an einer
Seite der Nut vorgesehenen Gegenrampe zusammen.
Insbesondere bildet die Klemmrampe den UbermaRbe-
reich aus, wobei die Ausbildung als Rampe den Vorteil
hat, dass eine gute und sichere Montage gewahrleistet
ist. Durch das Vorsehen einer Rampe ist das Fugen ein-
facher. Hierbei verlauft die Steigung der Rampe im We-
sentlichen in Flgerichtung. Vorzugsweise ist die Stei-
gung der Klemmrampe gréRer als die Steigung der Ge-
genrampe, um ein ansprechendes UbermaR zu gewéhr-
leisten und ein Zusammendriicken der Gipsplatte in die-
sem Bereich sicherzustellen.

[0009] Vorzugsweise weist die Feder an einer Seite,
insbesondere der Unterseite, eine Fligerampe auf, die
vorzugsweise mit einer an der Nut vorgesehenen Fliger-
ampe korrespondiert bzw. zusammenwirkt. Durch diese
Flgerampe ist das Flgen der Gipsplatten vereinfacht.
Insbesondere ist hierzu die Steigung der an der Feder
vorgesehenen Fligerampe grofRer als die Steigung der
an der Nut vorgesehenen Fiigerampe. Hierdurch ent-
steht ein insbesondere keilférmiger Schlitz bei zusam-
mengefligten Platten. Besonders bevorzugt ist es, dass
sich diese Fligerampen im Scheitelbereich in gefligtem
Zustand Uberlagern. Es tritt somit im Scheitelbereich der
Flgerampen eine Flachenpressung bzw. ein Zusam-
mendriicken der Gipsplatten auf. Vorzugsweise ist somit
in diesem Scheitelbereich der zweite UbermaRk- bzw.
Klemmbereich angeordnet.

[0010] Beieinerbesondersbevorzugten Ausfiihrungs-
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form sind die Nut und die Feder derart ausgebildet, dass
zwei benachbarte Platten nicht nur durch Zusammen-
steckenineinander gefiigt, sondern durch Einschwenken
verbunden werden kdnnen. Hierzu sind die Nut und die
Feder zu einer Mittelebene der Gipsplatte asymmetrisch
ausgebildet Ferner sind entsprechende Fasen und Ab-
schrdgungen an der Nut und an der Feder vorgesehen,
um ein Einschwenken zu ermdglichen. Vorzugsweise er-
folgt das Einschwenken derart, dass zwei Platten an ei-
ner oberen AulRenkante aneinander gelegt werden und
sodann in eine gemeinsame Ebene verschwenkt wer-
den. Hierbei wird die Feder in die Nut bzw. die Nut Uber
die Feder geschwenkt. Der mindestens eine
UbermalRbereich ist derart angeordnet, dass er vorzugs-
weise am Ende der Schwenkbewegung erreicht wird und
somit am Schluss der Schwenkbewegung das Festklem-
men erfolgt. Die Klemmung erfolgt somit vorzugsweise
wahrend des Schwenkens um weniger als die letzten
15°, insbesondere weniger als die letzten 10°, bevor die
beiden Platten in eine gemeinsame Ebene verschwenkt
sind. Die Tatsache, dass das Klemmen erst am Ende der
Schwenkbewegung erfolgt, hatden Vorteil, dass ein Aus-
einanderdriicken der Nut und Feder und damit das Ent-
stehen eines Schlitzes an der Oberseite der beiden an-
einander grenzenden Gipsplatten vermieden ist.

[0011] Um ein einfaches Einschwenken der Feder in
die Nutzu ermdglichen, ist die Feder vorzugsweise derart
ausgebildet, dass die Tiefe der Feder an einer Oberseite
geringer ist, als an einer Unterseite. Hierbei ist die Ober-
seite diejenige Seite der Feder, die in Richtung der obe-
ren Aufdenkante der Gipsplatten ausgerichtetist. Um die-
se Kante erfolgt vorzugsweise das Schwenken der Gips-
platten. Bei den oberen Aulenkanten handelt es sich
vorzugsweise um die sichtbaren Auf3enkanten. Vorzugs-
weise liegen benachbarte Gipsplatten in gefiigtem Zu-
stand an den oberen Auflienkanten aneinander an.
[0012] Vorzugsweise sind die Nutund die Feder derart
ausgebildet, dass in gefligtem Zustand zwei aneinander
angrenzende Gipsplatten ausgehend von den oberen
AuRenkanten einen sich nach innen erweiternden Schilitz
aufweisen. Der Schlitz ist insbesondere keilférmig. Hier-
durch ist gewahrleistet, dass die oberen AuRenkanten in
gefligten Zustand aneinander anliegen und nicht ausein-
ander gedrickt werden.

[0013] Vorzugsweise sind die Abmessungen der Nut
und der Feder derart gewahlt, dass in einem Teilbereich
zwischen Nut und Feder ein Abstand ausgebildet bzw.
ein Hohlraum vorgesehen ist. Dies hat den Vorteil, dass
zusatzlich zu dem Verklemmen ein Verkleben der Platten
erfolgen kann und der Hohlraum als Aufnahmeraum fiir
den Klebstoff dient. Insbesondere ist der Hohlraum im
Bereich des NutfuBes vorgesehen. Ferner ist es bevor-
zugt, dass die beiden Gipsplatten im Bereich einer unte-
ren Auflenkante einen Abstand zueinander aufweisen.
Von der Ruckseite gesehen sind die Platten somit beab-
standet bzw. weisen einen Schlitz auf, wobei vorzugs-
weise dennoch gewahrleistet ist, dass die beiden Gips-
platten an der oberen AuRenkante aneinander anliegen.
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In diesem Schlitz kann ebenfalls Klebstoff aufgenommen
werden. Fernerist hierdurch gewahrleistet, dass ein Aus-
einanderdriicken der Platten im Bereich der oberen Au-
Renkanten durch Fertigungstoleranzen vermieden ist.
[0014] Vorzugsweise ist der Querschnitt der Nut und/
oder der Feder iber die gesamte Seitenflache konstant.
Die Herstellung der Nut oder Feder kann hierbei durch
Frésen und/ oder durch entsprechende Formgebung
beim Herstellen der Gipsplatte, insbesondere der Gips-
faserplatte, erfolgen.

[0015] Einbesonderer Vorteil der erfindungsgemafien
Anordnung benachbarter Gipsplatten durch Verklem-
men besteht darin, dass in diesem Bereich keine Nagel
oder Tackerklammern vorgesehen werden missen.
Hierdurch ist die Montage erheblich vereinfacht und die
Montagezeit verkirzt. Auch ein Verkleben ist nicht zwin-
gend erforderlich, kann jedoch zur Verbesserung der
Verbindung erfolgen.

[0016] Ferner betrifft die Erfindung eine Gipsplatte,
wobei eine Seitenflache eine Nut und insbesondere die
gegeniberliegende Seitenflache eine Feder aufweist.
Bei einer rechteckigen Gipsplatte weisen die beiden wei-
teren Seitenflachen vorzugsweise keine Nut oder Feder,
sondern einen Stufenfalz auf. Hierdurch ist es moglich,
benachbarte Platten ebenfalls durch Verschwenken mit-
einander zu verbinden, wobei die Seitenflachen, die ei-
nen Stufenfalz aufweisen, nach dem Verschwenken
Uberlappend aneinander liegen. Im Bereich des Stufen-
falz ist es ggf. zweckmaRig, eine Verbindung durch Na-
gel, Tackerklammern, Klebstoff etc. vorzunehmen. Die
Nut und/ oder die Feder der erfindungsgeméafien Gips-
platte sind vorzugsweise, wie vorstehend anhand des
Gipsplattensystems sowie anhand der Zeichnungen be-
schrieben, vorteilhaft weitergebildet. Insbesondere han-
delt es sich bei der Gipsplatte um eine Gipsfaserplatte.
[0017] Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Montage eines Gipsplattensystems, Vorzugsweise han-
delt es sich hierbei um das vorstehend und anhand der
Zeichnungen beschriebene Gipsplattensystem. Zur
Montage werden zwei obere Aufienkanten benachbarter
Gipsplatten aneinander gelegt. Anschlieend wird eine
oder beide der Gipsplatten um die oberen Aulenkanten
geschwenkt. Die aneinander liegenden oberen Aul3en-
kanten entsprechen somit im Wesentlichen der
Schwenkachse. Das Schwenken erfolgt bis die beiden
Gipsplatten in einer gemeinsamen Ebene angeordnet
sind. Beim Schwenken wird die in der einen Platte vor-
gesehene Feder in die an der anderen Platte vorgese-
hene Nut eingefiihrt. Hierbei erfolgt ein klemmendes Ver-
binden der beiden Gipsplatten, wobei das Verklemmen
insbesondere zwischen Nut und Feder erfolgt.

[0018] Vorzugsweise erfolgt beim Verschwenken ei-
ner der beiden oder beider Platten in den gefligten Zu-
stand ein Zusammendriicken mindestens eines Uber-
mafibereichs in der Nut- und Feder-Verbindung. Durch
dieses Zusammendriicken oder Komprimieren der Gips-
platte in dem mindestens einen UbermaRbereich erfolgt
ein Verklemmen
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[0019] Ggf. kann vor dem Zusammenfligen der Gips-
platten zur Verbindung der Nut-Feder-Verbindung Kleb-
stoff aufgetragen werden,

[0020] Die verwendeten Gipsplatten sind vorzugswei-
se, wie vorstehend anhand des Gipsplattensystems so-
wie anhand der Zeichnungen beschrieben, weitergebil-
det.

[0021] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
bevorzugten Ausfihrungsform unter Bezugnahme auf
die anliegenden Zeichnungen néher erlautert.

Es zeigen:

[0022]

Fig. 1 eine schematische Schnittansicht zweier
geflgter, erfindungsgemag ausgestalteter
Gipsplatten,

Fig. 2 eine schematische Darstellung des Ein-
schwenken der Feder einer ersten Gips-
platte in die Nut einer zweiten Gipsplatte,

Fig. 3a-3h  schematische Darstellungen der einzel-
nen Einschwenkschritte,

Fig. 4 eine schematische Schnittansicht der Nut
einer bevorzugten Ausfihrungsform der
Erfindung, und

Fig. 5 eine schematische Schnittansicht der Fe-
der in einer bevorzugten Ausfuihrungsform
der Erfindung, die in die in Fig. 4 darge-
stellte Nut einfligbar ist.

[0023] Zwei Gipsplatten 10,12 weisen aufeinander zu

gerichtete Seitenflachen 14,16 (Fig. 4 und 5) auf. Hierbei
weist die Seitenflache 16 eine Feder 18 auf, die in eine
Nut 20 eingeschwenkt wird, um eine Klemmverbindung
zwischen den beiden Platten 10,12 zu realisieren. Durch
eine geeignete Wahl der Abmessungen der Nut 20 sowie
der Feder 18 entsteht in gefligtem Zustand (Fig. 1) eine
Klemmverbindung. Im dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel erfolgt die Klemmverbindung in den markierten Be-
reichen 22,24, wobei es sich bei diesen Bereichen um
UbermaRbereich handelt.

[0024] Um in dem an einer Oberseite 26 der Feder 18
vorgesehenen Ubergangsbereich 22 ein Klemmen zu
bewirken, ist eine Klemmramme 28 vorgesehen, die im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel gegenliber einer Ho-
rizontalen einen Winkel von 3° aufweist. Die in gefligtern
Zustand der Klemmrampe 28 gegentiber liegende obere
Innenseite 30 (Fig. 4) der Nut 20 weist eine Gegenrampe
32 mit geringerer Steigung auf. Im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel betragt die Steigung 2°. In gefligtem Zu-
stand (Fig. 1) ist in dem Bereich 22 somit ein Ubermaf
vorhanden, so dass die Klemmrampe 28 und die Gegen-
rampe 32 derart zusammenwirken, dass ein Komprimie-
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ren der Gipsplatte in diesem Bereich erfolgt. Dies bewirkt
ein Klemmen.

[0025] Der zweite Klemm- bzw. UbermaRbereiche 24
ist auf der gegeniiberliegenden Seite, d.h. einer Unter-
seite 34 der Feder 18 vorgesehen. Hierbei ist die Unter-
seite 34 zur Ausbildung einer Fligerampe 36 gegeniiber
einer Horizontalen um 3° geneigt, wobei die Neigung der
Fligerampe 36 in Richtung der Oberseite 26 (Fig. 5) ge-
richtet ist. Die gegenuberliegende untere Innenseite 38
(Fig. 4) der Nut 20 weist ebenfalls eine Fligerampe 40
auf, die gegenuber einer Horizontalen einen geringeren
Neigungswinkel aufweist, der im dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel 2° ist. Durch Vorsehen der Fligerampem
36,40 ist einerseits ein gutes Einschwenken der Platte
12indie Platte 10 bzw. der Feder 18 in die Nut 20 méglich
und andererseits auf Grund der unterschiedlichen Stei-
gungen ein Klemmen in dem UbermaRbereich 24 ge-
wahrleistet. Die beiden Fligerampen 36,40 berlagern
sich somit im UbermaRbereich 24 bzw. im Scheitelbe-
reich 24. In diesem Bereich erfolgt ein Komprimieren bei-
der Gipsplatten 10,12.

[0026] Wie aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich ist, ist so-
wohl die Feder 18 als auch die Nut 20 gegenuber einer
Mittelebene 42 asymmetrisch. Hierdurch ist ein Ein-
schwenken der Feder 18 in die Nut 20, wie anhand der
Fig. 2 und 3 ersichtlich, mdéglich.

[0027] Zum Einschwenken der Feder 18 in die Nut 20
wird im dargestellten Ausfihrungsbeispiel die Gipsplatte
12 um eine obere AuRenkante 44 der gegentiberliegen-
den Gipsplatte 10 geschwenkt. Die beiden oberen Au-
Renkanten 44 der Gipsplatten 10,12 liegen hierbei wah-
rend des gesamten Einschwenkvorgangs aneinander an
(Fig. 3). Beim Einschwenken wird eine untere Fase 46
(Fig. 5) der Feder somit ggf. in einem gewissen Abstand
entlang der Innenseite 38 geflhrt, wobei am Ende des
Schwenkvorgangs die beiden Fiihrungsrampen 36,40
aneinander anliegen.

[0028] Fernerwird wahrend des Einschwenkvorgangs
die Klemmrampe 28 an die Gegenrampe 32 gedriickt.
[0029] Um ein Auseinanderschieben der Gipsplatten
10,12 im Bereich der &ufReren Oberflache 48 der beiden
Gipsplatten 10,12 zu vermeiden, sind die Abmessungen
der Gipsplatten 10,12 an den Seiten 14,16 derart ge-
wahlt, dass, ausgehend von der oberen AuRenkante 44,
ein insbesondere keilférmiger Schlitz 50 ausgebildet ist.
Hierdurch sind die Platten in diesem Bereich in einem
geringen Abstand voneinander angeordnet, so dass ein
Auseinanderdriicken vermieden ist. Hierdurch ist sicher-
gestellt, dass die beiden oberen Auflenkanten 44 in ge-
fugtem Zustand aneinander anliegen bzw. einen &uf3erst
geringen Abstand zueinander aufweisen. Der Schlitz 50
erstreckt sich bis zu dem UbermaRbereich 22.

[0030] Um ein sicheres Einschwenken zu ermdogli-
chen, weist die Feder an einer unteren Innenkante eine
Fase 46 und an einer oberen Innenkante eine Fase 52
(Fig. 5) auf. Ferner weist die Nut an einer oberen Innen-
kante eine Fase 54 auf, durch die ebenfalls das Ein-
schwenken um die obere Aulenkante 44 ermdglicht
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wird.

[0031] An einer nicht sichtbaren Innenseite 56 der
Gipsplatten 10,12 sind die beiden Platten in einem Ab-
stand zueinander angeordnet, so dass ein Schlitz 58 aus-
gebildet ist. Hierdurch ist ebenfalls ein Auseinanderdrik-
ken der beiden Platten 10,12 im Bereich der oberen Au-
Renkante 44, d.h. im sichtbaren Bereich, vermieden.
[0032] Ferner sind die Abmessungen derart ausgebil-
det, dass die Feder in ihrer Tiefe etwas geringer ist als
die Nut, so dass im Bereich des NutfulRes 60 ein Hohl-
raum 62 ausgebildet ist. Der Hohlraum 62 dient wieder-
um zum Ausgleich von Fertigungstoleranzen und dazu,
ein Auseinanderdriicken der beiden Platten 10,12 zu ver-
meiden. Ferner kann in dem Hohlraum 60 Klebstoff auf-
genommen werden, durch den die Gipsplatten 10,12 zu-
satzlich zu der Klemmverbindung fixiert werden kdnnen.
[0033] DerEinschwenkvorgangderFeder18indie Nut
20 kann insbesondere den Fig. 2 und 3 enthommen wer-
den.

Patentanspriiche

1. Gipsplattensystem, insbesondere zur Wand- und/
oder Bodenverkleidung, mit
mindestens zwei an einander gegenliberliegenden
Seitenflachen (14,16) miteinander verbindbaren
Gipsplatten (10,12),
wobei eine der beiden Gipsplatten (10,12) in der Sei-
tenflache (14) eine Nut (20) aufweist, in die eine an
der korrespondierenden Seitenflache (16) der ande-
ren Gipsplatte (12) vorgesehene Feder (18) ein-
bringbar ist, und
wobei die Abmessungen der Nut (20) und der Feder
(18) derart ausgewahlt sind, dass in geflgten Zu-
stand eine Klemmverbindung entsteht.

2. Gipsplattensystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abmessungen der Feder
(18) gegeniiber den Abmessungen der Nut (20) in
zumindest einem Bereich ein UbermaR aufweisen.

3. Gipsplattensystem nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeweils ein Ubermafbereich
(22,24) auf einer Oberseite (26) und einer Unterseite
(34) der Feder (18) vorgesehen ist.

4. Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Feder (18) an
einer Seite (26) eine Klemmrampe (28) aufweist, die
vorzugsweise mit einer an einer Seite (30) der Nut
(20) vorgesehenen Gegenrampe (32) korrespon-
diert.

5. Gipsplattensystem nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steigung der Klemmrampe
(28) groRer ist als die Steigung der Gegenrampe
(32).
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6.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Gipsplattensystem nach einem der Anspruche 1 - 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Feder (18) an
einer Seite (34) eine Fligerampe (36) aufweist, die
vorzugsweise mit einer an einer Seite (38) der Nut
(20) vorgesehenen Fiigerampe (40) korrespondiert.

Gipsplattensystem nach Anspruch 6, dass die Stei-
gung der an der Feder (18) vorgesehenen Fligeram-
pe (36) groRer ist als die Steigung der an der Nut
(20) vorgesehenen Fligerampe (40).

Gipsplattensystem nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass sich die Fligerampen
(36,40) im Scheitelbereich (24) in gefligtem Zustand
Uberlagern.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 - 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nut (20) und
die Feder (18) zu einer Mittelebene (42) der Gips-
platten (10,12) asymmetrisch ausgebildet sind.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 -9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberseite (26)
der Feder (18) eine geringere Tiefe als die Unterseite
(34) der Feder (18) aufweist.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 -
10, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Gipsplatten (10,12) in gefiigtem Zustand entlang je-
weils einer oberen AuRenkante (44) aneinander an-
liegen.

Gipsplattensystem nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Gipsplatten (10,12)
in gefligtem Zustand einen von der oberen Auf3en-
kante (44) ausgehenden, sich nach innen erweitern-
den Schlitz (50) aufweisen.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 -
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Feder (18)
entlang einer oberen Innenkante eine Fase (52) und/
oder entlang einer unteren Innenkante eine Fase
(46) und/ oder die Nut (20) an einer oberen Innen-
kante eine Fase (54) aufweist.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 -
13, dadurch gekennzeichnet, dass in gefligtem
Zustand die Nut (20) und die Feder (18) in zumindest
einem Bereich, vorzugsweise im Bereich des Nutfu-
Res (60), einen Abstand (62) zueinander aufweisen.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 -
14, dadurch gekennzeichnet, dass in gefligtem
Zustand die Nut (20) und die Feder (18) ausgehend
von einer Unterseite (56) der Gipsplatten (10,12) ei-
nen nach innen weisenden Schlitz (58) aufweisen.

Gipsplattensystem nach einem der Anspriiche 1 -
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15, dadurch gekennzeichnet, dass der Quer-
schnitt der Feder (18) und/ oder der Nut (20) tber
die gesamte Seitenflache (14,16) konstant ist.

Gipsplatte, insbesondere fiir ein Gipsplattensystem
nach einem der Anspriiche 1 - 16, mit

einer eine Nut (20) aufweisenden Seitenflache (14),
und

einer insbesondere gegeniberliegend angeordne-
ten, eine Feder (18) aufweisenden Seitenflache (16),
wobei die Nut (20) und/ oder die Feder (18) vorzugs-
weise gemal mindestens einem der Anspriche 1 -
18 ausgebildet ist.

Verfahren zur Montage eines Gipsplattensystems,
insbesondere eines Gipsplattensystems nach ei-
nem der Ansprliche 1 - 16, mit den Schritten:

- Anlegen einer oberen AufRenkante (44) und
einer ersten Gipsplatte (12) an einer oberen Au-
Renkante einer zweiten Gipsplatte (10) und

- Schwenken zumindest einer der beiden Gips-
platten (10,12) um die AuBenkante (54) in einer
gemeinsamen Ebene, wobei beim Schwenken
eine an einer Seitenflache (16) einer der beiden
Gipsplatten (12) vorgesehenen Feder (18) zur
klemmenden Verbindung der beiden Gipsplat-
ten (10,12) in eine an einer gegenulberliegenden
Seite (14) der anderen Gipsplatte (10) vorge-
sehnen Nut (20) eingefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 18, wobei beim Schwen-
ken in den gefigten Zustand in einem in der Nut-
Feder-Verbindung vorgesehenen UbermaRbereich
(22,24) die Gipsplatten (10,12) zusammengedriickt
werden.
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