EP 2 072 745 A2

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
24.06.2009 Patentblatt 2009/26

(21) Anmeldenummer: 08172180.5

(22) Anmeldetag: 18.12.2008

(11) EP 2 072 745 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCL:
E06B 3/263 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HRHUIEISITLILT LULV MC MT NL NO PL PT
RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA MK RS

(30) Prioritat: 18.12.2007 DE 102007055857

(71) Anmelder: profine GmbH
53840 Troisdorf (DE)

(72) Erfinder:
e Szerman, Michael, Dr.
90596, Schwanstetten (DE)
¢ Schuhmann, Gerhard, Dr.
66969, Lemberg (DE)
¢ Schmidt, Markus Max
67714, Waldfischbach-Burgal (DE)

(74) Vertreter: Wiibken, Ludger
profine GmbH
Patentabteilung Geb. 56
Miilheimer Strasse 26
53839 Troisdorf (DE)

(54) Fenster mit Blend- und Fliigelrahmen
(57) Fenster aus Kunststoff-Profilsystemen weisen
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Beschreibung
Fenster mit Blend- und Fliigelrahmen

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fenster mit einem Blendrahmen und einem im Blendrahmen drehbar befestigten
Fligelrahmen sowie ein Profilsystem zu seiner Herstellung.

Technisches Gebiet

[0002] Bezlglich der Optimierung der Warmedammung moderner Fenster wird bei den Profilherstellern ein erheblicher
Aufwand getrieben. Wegen ihrer guten Warmedammung haben sich fiir hochwdrmegedammte Fenster Kunststoff-
Hohlkammerprofile aus Hart-PVC (PVC-U) weitgehend durchgesetzt. Zur Optimierung der Warmedammung werden
neuere Systeme mit immer groRerer Bautiefe eingesetzt, wobei sich zwischenzeitlich Bautiefen von 70 bis 75 mm
weitgehend als Standard durchgesetzt haben und neuere Profilserien mit Bautiefen > 80 mm angeboten werden. Diese
Systeme weisen nahezu ausnahmslos Blendrahmenprofile mit auRenliegendem Blendrahmeniiberschlag und Fligel-
rahmen mitinnenliegendem Fligelrahmenuberschlag auf, wobei sowohl der duRRere Blendrahmeniberschlag des Blend-
rahmenprofils als auch der innere FliigelrahmenUberschlag des Fliigelrahmenprofils zur Verbesserung der Warmedam-
mung wenigstens eine Hohlkammer aufweisen.

Stand der Technik

[0003] Zur weiteren Verbesserung der Warmedammung ist bereits vorgeschlagen worden, anstelle von Stahlverstar-
kungen zur Aussteifung der Profile spezielle Aussteifungen mit geringerer Warmeleitfahigkeit und/oder zusétzliche War-
medammungen in den Hohlkammern einzusetzen, wie sie beispielsweise in der DE 20 315 913 U1 oder der DE 20 2004
012332 U1 beschrieben werden.

[0004] Je besser die Warmedammung der eingesetzten Profile und Verstarkungen optimiert wird, desto problemati-
scher werden die verbleibenden Warmebriicken.

Aufgabe

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Warmedammung von Fenstern gemal dem Oberbegriff des
Anspruchs 1 weiter bzw. mit alternativen Mitteln zu verbessern.

Darstellung der Erfindung

[0006] Die Erfindung I6st diese Aufgabe durch ein Fenster gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1, bei dem der
Falzbereich im oberen horizontalen und/oder in den seitlichen Fensterbereichen durch eine Falzddmmung wenigstens
teilweise verblendet ist. Diese erfindungsgemaf eingesetzte Falzddmmung besteht bevorzugt aus einem oder mehreren
Kunststoffprofilen, die nach einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung im Falzbereich mit dem Blend-
rahmen durch Einrasten verbunden werden kénnen. Es ist besonders bevorzugt, wenn die erfindungsgemaf eingesetzte
Falzddmmung unmittelbar an die Hohlkammer des Blendrahmeniiberschlags angrenzt. Hierdurch wird eine optimale
Kopplung der warmedadmmenden Eigenschaft der Hohlkammer des Blendrahmeniberschlags mit der erfindungsgema-
Ren Falzddmmung erreicht.

[0007] Die erfindungsgemafie Falzddmmung wird bevorzugt sowohl im oberen als auch in den beiden seitlichen
Fensterbereichen eingesetzt. Im unteren horizontalen Bereich des Fensterfalzes wird bevorzugt entweder keine Falz-
ddmmung eingesetzt oder - insbesondere bei Mitteldichtungssystemen - nur im raumseitigen Falzbereich des Fensters,
um eine optimale Entwasserung in der duf3eren Falzkammer zu erreichen.

[0008] Nach einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird die Falzddmmung aus Falzdédmmpro-
filen gebildet, die in den beiden oberen Fensterecken auf Gehrung geschnitten und in den unteren Ecken entsprechend
der Blendrahmenkontur gefrast sind. Zur Herstellung eines erfindungsgemaRen Fensters wird zunachst in an sich be-
kannter Weise der Blendrahmen durch Schweil’en an den vier Ecken - bzw. bei Fenstern mit Pfosten ggf. durch eine
Sechspunkt-Verschwei3ung - hergestellt. Im Falzbereich werden anschlieRend die erfindungsgeméafien Falzddmmpro-
file eingeklebt oder bevorzugt eingeklipst. Die Falzdammprofile kénnen vor dem Einklipsen im Eckbereich auch mitein-
ander verschweil3t werden, bevorzugt stoRen sie jedoch im Gehrungsbereich ohne VerschweilRung im Winkel von 45°
aufeinander. In den unteren Ecken des Blendrahmens sind die erfindungsgemaRen Falzdammprofile bevorzugt ent-
sprechend der inneren Blendrahmenkontur gefrést, so dass ein sauberer Ubergang zum unteren horizontalen Falzbe-
reich des Blendrahmens entsteht. Bei Bedarf kann im unteren horizontalen Bereich ebenfalls ein ggf. angepasstes
Falzdammprofil verwendet werden, wobei der Ubergang des unteren horizontalen Falzdammprofils in die seitlichen
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vertikalen Falzdammprofile ggf. Gber im Spritzgussverfahren hergestellte Anpassstlicke erfolgen kann.

[0009] Eine optimale Wirkung der erfindungsgemaRen Falzdammprofile wird bei Tiefen des Blendrahmens von min-
destens 70 mm, insbesondere tber 80 mm erzielt. Hier ist der Warmeverlust durch konvektive Warmelbertragung im
Falzbereich im Verhaltnis zur ansonsten sehr hohen Warmedammung der Blend- und Fliigelrahmenprofile am deutlich-
sten. Die erfindungsgemaRen Falzdammprofile kodnnen vorteilhaft mit weiteren an sich bekannten
Warmedammmafnahmen wie Wegfall der Versteifungsprofile, Einsatz von thermisch getrennten Versteifungsprofilen,
ausgeschaumte oder mit geschdumten Einschieblingen versehene Hohlkammern etc. kombiniert werden, wobei die
prozentuale Verbesserung der Warmedammung durch den Einsatz der erfindungsgemaRen Falzdammprofile noch
groéRer wird.

[0010] Bevorzugt werden die erfindungsgemaflen Falzdammprofile aus Hart-PVC (PVC-U) hergestellt, insbesondere
dem gleichen Werkstoff, der fiir die Herstellung der Rahmenprofile verwendet wird.

[0011] Die erfindungsgemaRen Falzddmmprofile kdnnen sowohl bei Mitteldichtungssystemen als auch bei Anschlag-
dichtungssystemen eingesetzt werden. Mitteldichtungsprofile weisen haufig im Falzbereich des Blendrahmenprofils
einen Mitteldichtungsdom auf, der mit einer Aufnahme fiir die Mitteldichtung versehen ist. Fir diese Fenstergattung
werden bevorzugt zwei parallel zueinander verlaufende Einzelprofile als Falzdammprofile eingesetzt, wobei beide Profile
durch den die Mitteldichtung aufnehmenden Dom voneinander getrennt sind. Das Falzdammprofil kann bei Bedarf jedoch
auch so gestaltet sein, dass es einen flacheren Mitteldichtungsdom einstiickig Uiberspannt und diesen abdeckt. In diesem
Fall ist das Falzdammprofil bevorzugt entweder mit einer eigenen Mitteldichtung, die beispielsweise anextrudiert werden
kann, ausgerustet, oder das Falzdammprofil weist eine eigene Mitteldichtungsnut zur Aufnahme einer eingerollten oder
eingesetzten Mitteldichtung auf.

[0012] Die erfindungsgemal eingesetzten Falzdammprofile weisen im Bereich der raumseitigen Kante eine Héhe
auf, die bevorzugt der Héhe der eingesetzten Beschlagsteile entspricht. Fir die Beschlagsteile werden die Falzdamm-
profile bevorzugt entsprechend ausgefrast, so dass die Beschlagsteile nach Einsetzen in die Ausfrasungen biindig mit
den Falzddmmprofilen abschlieRen. Bei zweiteiligen Falzddmmprofilen kann ggf. eines der beiden Falzddmmoprofile fir
das Einsetzen eines Beschlagsteils unterbrochen werden.

[0013] Hauptzweck der erfindungsgemal eingesetzten Falzdammprofile ist es, den konvektiven Warmelibergang im
Falzbereich zu verringern. Bevorzugt wird durch die eingesetzten Falzdammoprofile das freie Volumen des Falzbereichs
um mindestens 40 %, bevorzugt um mindestens 50 % verringert.

[0014] Blendrahmenprofile werden haufig im Bereich der Mauerlaibung mittels Schrauben, die die Blendrahmenprofile
vollstandig durchdringen, befestigt. Ein besonders vorteilhafter Effekt der erfindungsgemaf eingesetzten Falzdamm-
profile ist es, dass sie diese Schrauben abdecken und damit sowohl optisch verdecken als auch bezlglich der Warme-
leitung in das Mauerwerk isolieren.

[0015] Zurweiteren Verbesserung der Warmedammung konnen die erfindungsgemaf eingesetzten Falzdammprofile
optional mittels entsprechender Stege in mehrere Kammern unterteilt werden, wobei eine oder mehrere dieser Kammern
ausgeschaumt werden kénnen. Die Kammern des erfindungsgemaf eingesetzten Falzdammprofils kdnnen in vorteil-
hafter Weise auch als Kabelkanal zur verdeckten Aufnahme eines Kabels, zur Aufnahme einer Sensorik oder einer
sonstigen Zusatzfunktion in einem Fenster oder auch als luftflihrendes Element in einem Fenster mit Zwangsbeliiftung
verwendet werden.

[0016] Ein erfindungsgemaRes Profilsystem umfasst wenigstens ein Blendrahmenprofil, ein Fliigelrahmenprofil und
wenigstens ein Falzddmmprofil, wobei das Falzdammprofil bevorzugt mit dem Blendrahmenprofil verrastbar ist. Soweit
das Falzdammprofil in Mitteldichtungs-Profilsystemen eingesetzt und dabei der Mitteldichtungsdom des Blendrahmen-
profils Uberdeckt wird, weist das erfindungsgemaf eingesetzte Falzdammprofil bevorzugt eine eigene Aufnahmenut zur
Aufnahme einer Mitteldichtung oder alternativ eine anextrudierte Mitteldichtung auf.

[0017] Besonders vorteilhaft ist die Verwendung eines erfindungsgemafien Falzdammprofils nach zur verdeckten
Aufnahme eines Kabels, einer Sensorik oder einer sonstigen Zusatzfunktion in einem Fenster. Es eignet sich ebenfalls
als luftfihrendes Element in einem Fenster mit Zwangsbeluftung.

[0018] Soweit in dieser Beschreibung und in den Anspriichen der Begriff Fenster verwendet wird, ist damit ebenso
eine Tur gemeint. Die Verwendung des Begriffs Fenster erfolgt insoweit lediglich zum einfacheren Verstandnis.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

[0019] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfliihrungsbeispiels sowie der Zeichnung naher erlautert. Es
zeigen dabei:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Ausschnitts eines vertikalen Blendrahmenholms (Anschlagdichtungssy-
stem);

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht von innen der unteren linken Ecke des Blendrahmens gemaR Fig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt durch ein Fenster im Bereich einer der vertikalen Seiten;
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Fig. 4 einen Schnitt durch das Fenster gemaf Fig. 3 (oben und unten);

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines Ausschnitts einer der vertikalen Blendrahmenholme (Mitteldichtungssy-
stem);

Fig. 6 einen Schnitt durch eine der seitlichen vertikalen Bereiche eines Fensters als Mitteldichtungssystem;

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht der linken unteren Ecke eines Blendrahmens (Mitteldichtungssystem);

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines Ausschnitts einer der vertikalen Blendrahmenholme (Mitteldichtungssy-
stem);

Fig. 9 einen Schnitt durch eine der seitlichen vertikalen Bereiche eines Fensters als Mitteldichtungssystem;

Fig. 10  eine perspektivische Ansicht der linken unteren Ecke eines Blendrahmens (Mitteldichtungssystem).

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0020] In den Fig. 1 bis 4 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines Fensters 1 mit Falzdammprofil 12 als Anschlagdichtungs-
system in verschiedenen Ansichten und Schnitten dargestellt. Bei dem dargestellten Anschlagdichtungssystem ist der
Falzbereich 4 zwischen dem Blendrahmen 2 und dem Flligelrahmen 3 auf der Aul3enseite 14 mittels der duBeren
Anschlagdichtung 16 und an der Innenseite 15 iber die innere Anschlagdichtung 17 abgedichtet. Im Bereich des oberen
horizontalen Fensterbereiches (Fig. 4, oben) sowie in den beiden seitlichen vertikalen Bereichen (Fig. 3) ist der Falz-
bereich 4 durch das im Blendrahmenprofil 5 eingerastete Falzdammprofil 12 zu etwa 75 % des Falzvolumens verdeckt.
Hierdurch wird wirksam der konvektive Warmeubergang im Falzbereich 4 vermindert. Das Falzdammprofil 12 schlief3t
sich zur AuRenseite 14 des Fensters 1 unmittelbar an die auRenliegende Hohlkammer 7 des Blendrahmentiiberschlags
8 an, sodass die warmedammende Wirkung dieser Hohlkammer 7 mit genutzt wird. Zur Innenseite 15 wird der Falzbereich
4 durch den Fliigeliiberschlag 10 des Fligelrahmenprofils 6 mit der Hohlkammer 9 gedammt.

[0021] Wie in Fig. 2 und 4 zu erkennen, sind lediglich der obere horizontale und die beiden seitlichen vertikalen
Fensterbereiche mit den erfindungsgemafRen Falzddmmprofilen 12 verblendet, wahrend der untere horizontale Blend-
rahmenholm zur Entwasserung frei bleibt. Die Falzdammprofile 12 sind in den beiden oberen Eckbereichen auf Gehrung
geschnitten und stoRen ohne Verschweillung aufeinander (nicht dargestellt), wahrend die beiden seitlichen vertikal
verlaufenden Falzdammprofile 12 in den beiden unteren Ecken des Blendrahmens entsprechend der Falzgeometrie
des Blendrahmens 2 konturgefrast sind (Fig. 2).

[0022] Das in den Fig. 1 bis 4 dargestellte Fenster 1 weist eine Bautiefe von 70 mm auf und ist aus Hart-PVC (PVC-
U) im Extrusionsverfahren hergestellt.

[0023] Fir die Aufnahme der Beschlagsteile 13 ist das Falzdammprofil 12 an den Aufnahmestellen entsprechend der
Kontur der SchlieBbleche 13 ausgefrast, wobei die Héhe 18 des Falzdammprofils 12 im Bereich der Innenkante exakt
der entsprechenden Héhe des SchlieRblechs 13 entspricht, so dass das SchlieRblech 13 biindig mit dem Falzddmmprofil
12 abschlief3t.

[0024] Die Kammern 22, 23 und 24 des Falzddmmprofils 12 sind zur weiteren Verbesserung der Warmedammung
mit einem Schaumstoff ausgefiillt (in den Fig. nicht dargestellt).

[0025] Inden Fig. 5 bis 7 sind entsprechende Ansichten bzw. Schnitte einer alternativen Ausfiihrungsform der vorlie-
genden Erfindung dargestellt, wobei das hier dargestellte Fenster 1’ als Mitteldichtungssystem einer Bautiefe von 88
mm mit einem Mitteldichtungsdom 19 ausgefiihrt ist, bei dem das Falzdammprofil 11’ mit einer eigenen anextrudierten
Mitteldichtung 21 aus einem thermoplastischen Elastomer ausgestattet ist. Wie insbesondere in Fig. 6 zu erkennen ist,
Uberbrickt das Falzdammoprofil 11’ den Mitteldichtungsdom 19 und deckt diesen ab. Bei dem dargestellten Mitteldich-
tungssystem ist der Falzbereich zwischen dem Blendrahmen 2’ und dem Fliigelrahmen 3’ auf der Auf3enseite mittels
der duleren Anschlagdichtung 16’ und an der Innenseite (iber die innere Anschlagdichtung 17’ abgedichtet. Im Bereich
des oberen horizontalen Fensterbereiches sowie in den beiden seitlichen vertikalen Bereichen (Fig. 6) ist der Falzbereich
durch die im Blendrahmenprofil 5’ eingerastete Falzddmmung 11’ zu etwa 65 % des Falzvolumens verdeckt. Hierdurch
wird wirksam der konvektive Warmeubergang im Falzbereich vermindert. Das Falzddmmprofil 12" schlie3t sich zur
AuRenseite des Fensters 1’ unmittelbar an die auRenliegende Hohlkammer 7’ des Blendrahmentiberschlags 8’ an, so
dass die warmedammende Wirkung dieser Hohlkammer 7’ mit genutzt wird. Zur Innenseite wird der Falzbereich durch
den Flugeliberschlag 10’ des Fliigelrahmenprofils 6’ mit der Hohlkammer 9’ gedammt.

[0026] Auch in diesem Ausflihrungsbeispiel sind lediglich der obere horizontale und die beiden seitlichen vertikalen
Fensterbereiche mit den erfindungsgemafien Falzdammprofilen 12’ verblendet, wahrend der untere horizontale Blend-
rahmenholm zur Entwésserung frei bleibt. Die Falzddmmprofile 12’ sind in den beiden oberen Eckbereichen auf Gehrung
geschnitten und stoflen ohne VerschweilRung aufeinander (nicht dargestellt), wahrend die beiden seitlichen vertikal
verlaufenden Falzddmmprofile 12 in den beiden unteren Ecken des Blendrahmens entsprechend der Falzgeometrie
des Blendrahmens 2 konturgefrast sind (Fig. 7).

[0027] Das in den Fig. 5 bis 7 dargestellte Fenster 1’ weist eine Bautiefe von 88 mm auf und ist aus Hart-PVC (PVC-
U) im Extrusionsverfahren hergestellt.

[0028] Fiirdie Aufnahme der Beschlagsteile 13 ist das Falzddmmprofil 12’ an den Aufnahmestellen entsprechend der
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Kontur der SchlieRbleche 13 ausgefrast, wobei die Hohe des Falzdammprofils 12’ im Bereich der Innenkante exakt der
entsprechenden Héhe des Schliefblechs 13 entspricht, so dass das SchlieBblech 13 biindig mit dem Falzdammprofil
12’ abschlieft.

[0029] In den Fig. 8 bis 10 ist ein drittes Ausflihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung dargestellt, wobei es sich
um das gleiche Mitteldichtungssystem einer Bautiefe von 88 mm wie in den Fig. 5 bis 7 handelt. Die Falzdammung
11" ist in diesem Ausflihrungsbeispiel jedoch zweiteilig ausgefiihrt mit einem ersten aueren Falzdammprofil 12", das
sich unmittelbar an die Hohlkammer 7’ des Blendrahmenprofils 5’ anschlieRt, und einem inneren Falzdammprofil 12",
das sich im Schnitt gemaf Fig. 9 von der innenliegenden Seite des Mitteldichtungsdoms 19 bis zur Innenkante des
Blendrahmens 2’ erstreckt.

[0030] In diesem Ausflihrungsbeispiel sind auf3enseitig lediglich der obere horizontale und die beiden seitlichen ver-
tikalen Fensterbereiche mit den erfindungsgemaRen Falzddmmprofilen 12" verblendet, wahrend der untere horizontale
Blendrahmenholm zur Entwéasserung frei bleibt. Auf der Innenseite 15 wird das Falzddmmprofilen 12’ hingegen auch
im unteren horizontalen Bereich eingesetzt. Die duReren Falzdammprofile 12" sind in den beiden oberen Eckbereichen
auf Gehrung geschnitten und stoRen ohne Verschweilung aufeinander (nicht dargestellt), wahrend die beiden seitlichen
vertikal verlaufenden Falzdammprofile 12" in den beiden unteren Ecken des Blendrahmens entsprechend der Falzgeo-
metrie des Blendrahmens 2 konturgefrast sind (Fig. 10). Die inneren Falzdammprofile 12’ sind hingegen in allen vier
Ecken auf Gehrung geschnitten (Fig. 10).

Legende

[0031]

1,1 Fenster

2,2 Blendrahmen

3,% Fligelrahmen

4.4 Falzbereich

5,5 Blendrahmenprofil
6,6 Fligelrahmenprofil
7,7 Hohlkammer

8,8 Blendrahmeniberschlag
9,9 Hohlkammer

10 Fligelrahmenuberschlag
11,117, 11" Falzdammung
12,12, 12", 12"  Falzdammprofil

13 Schlielblech

14 Aulienseite

15 Innenseite

16, 16’ Anschlagdichtung
17,17 Anschlagdichtung
18 Hoéhe

19 Mitteldichtungsdom
20 Mitteldichtung

21 Mitteldichtung

22 Hohlkammer

23 Hohlkammer

24 Hohlkammer
Patentanspriiche

1. Fenster (1) mit einem Blendrahmen (2), einem im Blendrahmen (2) drehbar befestigten Fliigelrahmen (3) und einem
sich bei geschlossenem Fenster (1) zwischen Blendrahmen (2) und Fliigelrahmen (3) erstreckenden Falzbereich
(4), wobei

- der Blendrahmen (2) aus im Eckbereich miteinander verschweiftten Blendrahmenprofilen (5) aus thermopla-
stischem Kunststoff gebildet wird, die einen wenigstens eine Hohlkammer (7) aufweisenden aufenliegenden
Blendrahmenlberschlag (8) aufweisen,

- der Fligelrahmen (2) aus im Eckbereich miteinander verschweif3ten Fliigelrahmenprofilen (6) aus thermopla-
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stischem Kunststoff gebildet wird, die einen innenliegenden Fliigelrahmeniiberschlag (10) aufweisen,

dadurch gekennzeichnet, dass der Falzbereich (4) im oberen horizontalen und/oder in den seitlichen Fensterbe-
reichen durch eine Falzdammung (11) wenigstens teilweise verblendet ist.

Fenster (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Falzdammung (11) unmittelbar an die Hohlkam-
mer (7) des Blendrahmeniiberschlags (8) grenzt.

Fenster (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Falzbereich (4) im oberen horizontalen
und in den seitlichen Fensterbereichen durch die Falzddmmung (11) wenigstens teilweise verblendet ist, wahrend
im unteren horizontalen Bereich der Falzbereich (4) fiir eine Entwasserung zumindest teilweise frei bleibt.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Falzdammung (11) aus Falz-
dammprofilen (12) gebildet wird, die in den beiden oberen Fensterecken auf Gehrung geschnitten und in den unteren
Ecken entsprechend der Blendrahmenkontur gefrast sind.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch eine Tiefe des Blendrahmens (2) von >= 70
mm, insbesondere > 80 mm.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Blend- und Fliigelrahmenprofile
(5, 6) sowie die Falzdammprofile (12) aus Kunststoff, insbesondere aus Hart-PVC (PVC-U) bestehen.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischenraum zwischen Falz-
dammprofil und Blendrahmen wenigstens teilweise ausgeschaumt ist.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Falzdammprofile (12) aus zwei
parallel zueinander verlaufenden Einzelprofilen bestehen, die durch einen eine Mitteldichtung aufnehmenden Dom
(19) voneinander getrennt sind.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines der Falzdammprofile
(12) eine Ausnehmung, insbesondere eine Ausfrdsung, zur Aufnahme eines Beschlagsteils, insbesondere eines
SchlieRblechs (13), aufweist, wobei die Oberkante des Beschlagsteils biindig mit der Oberkante des Falzdammprofils
(12) abschliel3t.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das freie Volumen des Falzbereiches
durch die Falzdammprofile (12) um wenigstens 40 %, insbesondere um wenigstens 50 % verringert wird.

Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 10, gekennzeichnet durch Mittel zur Befestigung des Blendrahmens an
einer Fensterlaibung, wobei diese Mittel den Blendrahmen (2) durchdringen und durch das Falzdammprofil (12)
abgedeckt sind.

Profilsystem zur Herstellung eines Fensters (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, umfassend wenigstens ein
Blendrahmenprofil (5), ein Fligelrahmenprofil (6) und ein Falzdammprofil (12), wobei das Falzdammprofil (12) mit
dem Blendrahmenprofil (5) verrastbar ist.

Profilsystem nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Falzddmmprofil (12) eine Aufnahmenut fiir
eine Mitteldichtung aufweist.

Profilsystem nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Blendrahmenprofil (5) als
Mitteldichtungsprofil ausgebildet ist.

Verwendung eines Falzddmmprofils (12) zum wenigstens teilweisen Verblenden des Falzbereiches (4) eines Fen-
sters (1), wobei das Fenster (1) einen Blendrahmen (2), einen im Blendrahmen (2) drehbar befestigten Fligelrahmen
(3) und einen sich bei geschlossenem Fenster (1) zwischen Blendrahmen (2) und Fligelrahmen (3) erstreckenden
Falzbereich (4) aufweist, wobei der Blendrahmen (2) aus im Eckbereich miteinander verschweif3ten Blendrahmen-
profilen (5) aus thermoplastischem Kunststoff gebildet wird, die einen wenigstens eine Hohlkammer (7) aufweisenden
Blendrahmeniberschlag (8) aufweisen, und wobei der Fligelrahmen (2) aus im Eckbereich miteinander
verschweildten Fligelrahmenprofilen (6) aus thermoplastischem Kunststoff gebildet wird.
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