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(54) Verfahren zum Betreiben einer Buchbindemaschine

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben einer Buchbindemaschine, umfassend mindestens
eine Zusammentragmaschine (1) zum Zusammentragen
von Falzbogen (102) und einen in Transportrichtung (T)
nachfolgenden Klebebinder (3) zum Erstellen von Buch-
blocks (100) oder Biichern, jeweils mit separaten, einzeln
ansteuerbaren Antrieben, und eine in Transportrichtung
(T) dazwischen angeordnete Ubergabeeinrichtung (2)
zum Ubergeben der zusammengetragenen Falzbogen
(102) von der Zusammentragmaschine (1) an den Kle-
bebinder (3). Die Zusammentragmaschine (1) besitzt in

einem festen Abstand (aZ) zueinander angeordnete, an
einem Fordermittel umlaufende, Mitnehmerelemente
(12) besitzt und der Klebebinder (3) besitzt in einem fe-
sten Abstand (aK) zueinander angeordnete, an einem
Fordermittel umlaufende, Klemmmittel (11). Die Ge-
schwindigkeit (vK) der Klemmmittel (11) des Klebebin-
ders (3) bezogen auf den Abstand (aK) der Klemmmittel
(11) zueinander wird auf ein n-faches der Geschwindig-
keit (vZ) der Mitnehmerelemente (12) der Zusammen-
tragmaschine (1) bezogen auf den Abstand (aZ) der
Mitnchmerelemente (12) zueinander eingestellt, wobein
eine natirliche Zahl gréRer eins ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben einer Buchbindemaschine gemaf dem Oberbegriff
von Anspruch 1.

[0002] Beider maschinellen Herstellung von Biichern
oder Buchblocks werden in einem ersten Schritt Falzbo-
gen zusammengetragen und in einem zweiten Schritt die
Falzbogen miteinander verklebt, in einem dritten Schritt
ein Umschlag angebracht, und in einem vierten Schritt
das Buch beschnitten.

[0003] Das Zusammentragen der Falzbogen ge-
schieht in Zusammentragmaschinen. So zeigt die DE 1
216 837 eine Zusammentragmaschine fir Falzbogen mit
einzelnen in einer Reihe nebeneinander angeordneten
Auflegestationen und einer endlosen, mit Mitnehmerele-
menten versehenen Fdrdereinrichtung.

[0004] Klebebinder dienen der Herstellung von klebe-
gebundenen Broschuren oder Buchblocks flr Festein-
bande, wobei die zu einem Buchblock zusammengetra-
genen Falzbogen und / oder Einzelblatter durch Auftra-
gen eines Klebstoffs auf den zuvor bearbeiteten Buch-
blockriicken verbunden werden. Die méglichen Binde-
verfahren und die Produktvarianten sind von der Maschi-
nenausristung abhdngig. Diese besteht im Wesentli-
chen aus den Funktionseinheiten Buchblocktransportsy-
stem, Buchblockeinfihrstation, Rickenbearbeitung,
Rucken beleimen, Zwischentrocknung, Seiten beleimen,
Ruckenverstarkung, Umschlag anlegen, Umschlag an-
driicken und trocknen. Einen derartigen Klebebinder
zeigt beispielsweise die DE 2005 007 012 U1.

[0005] Von durch Zusammentragmaschinen zusam-
mengetragene Falzbogen kénnen entweder gestapelt
ausgelagert und dem nachfolgenden Klebebinder neu
zugefihrt werden oder die zusammengetragenen Falz-
bogen werden (ber eine Ubergabeeinrichtung von der
Zusammentragmaschine an den Klebebinder weiterge-
leitet. Werden durch die Zusammentragmaschine Falz-
bogen aufeinander abgelegt, so miissen diese durch die
Ubergabeeinrichtung von ihrer liegenden in eine stehen-
de Position verbracht werden, so dass der noch unge-
bundene Buchblock durch ein Klemmelement des Kle-
bebinders ergriffen und durch diesen hindurch transpor-
tiert werden kann.

Die DE 38 40 816 C2 zeigt eine Einfuhrvorrichtung zum
Transportieren von Buchblocks in eine Folgemaschine.
Von einer Zusammentragmaschine kommend werden
ungebundene Buchblocks durch ein Ubergabesystem
beispielsweise an einen nachfolgenden Klebebinder
Ubergeben. Die Einfuhrvorrichtung besitzt eine Forder-
einrichtung bestehend aus einer Rollenbahn, welche mit
einer geringeren Geschwindigkeit als die nachfolgende
Transporteinrichtung des Klebebinders betrieben wird.
Dadurch ist gewahrleistet, dass der noch ungebundene
Buchblock sicher und schonend an die Klemmelemente
des Klebebinders Ubergeben wird.

[0006] Werden Zusammentragmaschine und Klebe-
binder im Verbund betrieben und die zusammengetra-
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genen Falzbogen direkt von der Zusammentragmaschi-
ne an den Klebebinder Ubergeben, dann missen beide
Maschinen taktsynchron zueinander betrieben werden.
Dadurch ist gewahrleistet, dass die zusammengetrage-
nen Falzbogen taktweise von einem jeweiligen Mitneh-
merelement der Zusammentragmaschine an ein jeweili-
ges Klemmmittel des Klebebinders tibergeben werden.
Ein derartig betriebener Verbund aus Zusammentragma-
schine und Kleebinder ist wenig flexibel und eine Anpas-
sung der Betriebsgeschwindigkeiten von Zusammen-
tragmaschine und Klebebinder, um den Anforderungen
desjeweils herzustellenden Produkts gerecht zu werden,
ist nur bedingt moglich. Werden beispielsweise querfor-
matige Falzbogen zusammengetragen, so ist es vorteil-
haft, geringe Beschleunigungen zwischen den Mitneh-
mernelementen der Zusammentragmaschine und den
zusammengetragenen Falzbogen zu haben, d. h. die Zu-
sammentragmaschine mit einer geringen Geschwindig-
keit zu betreiben. Wird der Klebebinder nun mit einer
entsprechend geringen Geschwindigkeit betrieben, so
kann dies zu QualitatseinbuRen der hergestellten Buch-
blocks bzw. Bucher fuhren. Dazu kommt es beispiels-
weise dann, wenn der verwendete Klebstoff noch vor An-
bringen eines Umschlags abbindet, d. h., wenn das Ab-
bindeverhalten des Klebstoffs eine héhere Betriebsge-
schwindigkeit des Klebebinders erfordert.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es des-
halb, ein Verfahren zum Betreiben einer Buchbindema-
schine umfassend eine Zusammentragmaschine und ei-
nen Klebebinder zu beschreiben, welches die Nachteile
des Standes der Technik behebt und die Herstellung von
qualitativ hochwertigen Buchblocks bzw. Blichern er-
mdglicht.

[0008] Invorteilhafter Weise geldst wird diese Aufgabe
durch ein Verfahren zum Betreiben einer Buchbindema-
schine mit den kennzeichnenden Merkmalen von An-
spruch 1.

[0009] Die Buchbindemaschine, welche mit dem erfin-
dungsgemalien Verfahren betrieben wird, umfasst min-
destens eine Zusammentragmaschine zum Zusammen-
tragen von Falzbogen und einen in Transportrichtung
nachfolgend angeordneten Klebebinder zum Erstellen
von Buchblocks oder Biichern. Zusammentragmaschine
und Klebebinder besitzen jeweils separate, einzeln an-
steuerbare Antriebe. Zwischen Zusammentragmaschine
und Klebebinder ist eine Ubergabeeinrichtung zum Uber-
geben der zusammengetragenen Falzbogen von der Zu-
sammentragmaschine an den Klebebinder angeordnet.
Die Zusammentragmaschine besitzt an einem Férder-
mittel umlaufende Mitnehmerelemente, welche als Mit-
nehmerstifte oder Transportfacher ausgebildet sind. Die
Mitnehmerelemente sind in einem festen Abstand zuein-
ander auf einem Fordermittel der Zusammentragmaschi-
ne angebracht. Der Klebebinder besitzt an einem For-
dermittel umlaufende Klemmmittel, wie beispielsweise
Buchblockzangen, welche ebenfalls in einem festen Ab-
stand zueinander an einem Foérdermittel des Klebebin-
ders angebracht sind. Die Buchbindemaschine wird da-
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bei in vorteilhafter Weise so betrieben, dass die Ge-
schwindigkeit der Klemmmittel des Klebebinders bezo-
gen auf den Abstand der Klemmmittel zueinander auf ein
n-faches der Geschwindigkeit der Mithehmerelemente
der Zusammentragmaschine bezogen auf den Abstand
der Mitnehmerelemente zueinander eingestellt wird. Da-
bei ist n eine natlrliche Zahl gréer 1, bevorzugterweise
2. Das Verhaltnis der Geschwindigkeiten kann dabei
durch die nachfolgende Formel beschrieben werden:

vK
aK [1/m]

vZ
n- aZ [1/m]

[0010] Dabei ist vZ die Geschwindigkeit der Zusam-
mentragmaschine, vK die Geschwindigkeit des Klebe-
binders, aZ der Abstand von der Vorderkante eines Mit-
nehmerelements zur Vorderkante eines nachfolgenden
Mitnehmerelements und aK der Abstand von der Vorder-
kante eines Klemmmittels zu der Vorderkante eines
nachfolgenden Klemmmittels. Die Abstdnde aZ und aK
werden jeweils in Metern gemessen und durch Multipli-

1
kation mit [—] von ihren Einheiten befreit. n ist eine
m

natlirliche Zahl gréRRer 1. Die Formel beschreibt damit
das Verhaltnis der bezogenen Geschwindigkeit des Kle-
bebinders v’K zur bezogenen Geschwindigkeit der Zu-
sammentragmaschine v'Z:

vK=n-v'Z

[0011] In einer vorteilhaften Weiterbildung wird durch
das Verfahren eine Buchbindemaschine mit einem Kle-
bebinder betrieben, deren Klebebinder eine Falzelstation
und/oder einen Umschlaganleger besitzt. Die Falzel und/
oder die Umschlage werden im Takt der im Klebebinder
bewegten Buchbldcke zugefiihrt.

[0012] Bei den Antrieben von Zusammentragmaschi-
ne und Klebebinder handelt es sich vorteilhafterweise
um Servomotoren.

[0013] In einer besonders vorteilhaften Weiterbildung
des erfindungsgemafien Verfahrens werden sowohl die
Sollgeschwindigkeit der Zusammentragmaschine oder
die Sollgeschwindigkeit des Klebebinders als auch das
Geschwindigkeitsverhaltnis, basierend auf verfahrens-
technischen Randbedingungen, gewahlt. Diese verfah-
renstechnischen Randbedingungen sind beispielsweise
das Abbindeverhalten des verwendeten Klebstoffs im
Klebebinder und das Format und die Grammatur der zu
verarbeitenden Falzbogen. Bei der Sollgeschwindigkeit
der Zusammentragmaschine handelt es sich um die ma-
ximale Geschwindigkeit der Zusammentragmaschine,
bei der noch ein sicheres Zusammentragen der Falzbo-
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gen garantiert ist. Die Sollgeschwindigkeit des Klebebin-
ders wird bestimmt durch die minimale Geschwindigkeit,
bei der die Abbindezeit des im Klebebinder verwendeten
Klebstoffs nicht Uberschritten wird, und durch die maxi-
male Betriebsgeschwindigkeit des Klebebinders.
[0014] Die Sollgeschwindigkeiten von Zusammen-
tragmaschine und/oder Klebebinder und das Geschwin-
digkeitsverhaltnis werden Gber die Bedienoberflache von
Zusammentragmaschine und/oder Klebebinder einge-
geben. Zusammentragmaschine und Klebebinder besit-
zen entweder jeweils eine eigene Maschinensteuerung,
welche miteinander verbunden sind, oder verfiigen liber
eine gemeinsame Maschinensteuerung.

[0015] Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltun-
gen der Erfindung wird auf die Unteranspriiche sowie die
Beschreibung eines Ausflihrungsbeispiels unter Bezug-
nahme auf die beiliegende Zeichnung verwiesen.

Ausfilihrungsbeispiel

[0016] Die Erfindung soll an Hand eines Ausfuhrungs-
beispiels noch néher erlautert werden. Es zeigt in sche-
matischer Darstellung

Fig. 1  eine Buchbindemaschine mit Zusammentrag-
maschine und Klebebinder
[0017] Fig. 1 zeigt eine Buchbindemaschine mit einer

Zusammentragmaschine 1, einer Ubergabeeinrichtung
2 und einen Klebebinder 3. Die Zusammentragmaschine
1 besitzt eine Vielzahl von Anlegern 10, wobei in Fig. 1
der Ubersichtlichkeit halber nur zwei Anleger 10 darge-
stellt sind. In den Anlegern 10 befinden sich Falzbogen
102, welche durch die Anleger 10 vereinzelt und von Mit-
nehmerstiften 12 weiterbewegt werden, wobei die Mit-
nehmerstifte 12 an einem umlaufenden Férderorgan 13
befestigt sind. Die Mitnehmerstifte 12 sind mit aZ von-
einander beabstandet und bewegen sich mit der Ge-
schwindigkeit vZ an den Anlegern 10 vorbei, liberneh-
men dabei jeweils einen Falzbogen 102 und stellen so
die zu einem Buchblock bzw. Buch 100 zu verbindenden
Falzbogen 102 zusammen.

[0018] Die zusammengetragenen Falzbogen 102 wer-
den von ihrer liegenden Position in der Zusammentrag-
maschine 1 durch die Ubergabeeinrichtung 2 in eine ste-
hende Position verbracht und als noch ungebundene
Buchblocks 100 an die Buchblockzangen 11 des Klebe-
binders 3 Uibergeben. Der Klebebinder 3 besitzt eine Viel-
zahl von umlaufenden Buchblockzangen 11. Der Ab-
stand von der Hinterkante einer Buchblockzange 11 zur
Hinterkante einer in Transportrichtung T nachfolgenden
Buchblockzange 11 betragt aK. Die Buchblockzangen
11 werden mit der Geschwindigkeit vK bewegt. Der Kle-
bebinder 3 besitzt auch einen Umschlaganleger 4, in den
Umschlage 101 mit der Geschwindigkeit vU zugefiihrt
und miteinem jeweiligen Buchblock 100 verklebt werden.
Die so erstellten Buchblocks 100 bzw. Biicher werden
an der Position 5 vom Klebebinder 3 an eine Kihlstrecke
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Ubergeben. Nach Abklhlung des Buchblocks bzw. Bu-
ches 100 erfolgt der Dreiseitenbeschnitt und die Buch-
auslage.

[0019] Nachfolgend sei zur lllustration des erfindungs-
gemalien Verfahrens ein Beispiel beschrieben: die Zu-
sammentragmaschine 1 kann maximal mit der Ge-
schwindigkeit vZ betrieben werden. Bei héheren Ge-
schwindigkeiten wirde es zu Beschadigungen der Falz-
bogen 102 beim Zusammentragen kommen. Wiirde nun
der Klebebinder 3 mit der bezogenen Geschwindigkeit
V'K =Vv'Z betrieben, so wiirde die Abbindezeit des in Kle-
bebinder 3 verwendeten Klebstoffs liberschritten und die
Qualitat der Buchbindung wiirde beeintrachtigt. Der Kle-
bebinder 3 wird deshalb mit einer gréReren Geschwin-
digkeit, beispielsweise der doppelten Geschwindigkeit,
betrieben und es ist VK = 2 - v’Z. Dabei liegt die Ge-
schwindigkeit des Klebebinders v’K im Bereich der zu-
I&ssigen Geschwindigkeiten, d.h. zwischen Mindest- und
Maximalgeschwindigkeit.

[0020] Wahrend in der Zusammentragmaschine 1 da-
bei jedes Mitnehmerelement 12 Falzbogen 102 zusam-
mentragt, werden die zusammengetragenen Falzbogen
102 nur an jede zweite Buchblockzange 11 des Klebe-
binders Ubergeben, d.h. jede zweite Buchblockzange
durchlauft den Klebebinder 3 ohne einen Buchblock 100.
Die Ausbringung der Buchbindemaschine wird damit
durch die Geschwindigkeit der Zusammentragmaschine
vZ bestimmt.

Bezugszeichenliste
[0021]

Zusammentragmaschine
Ubergabeeinrichtung
Klebebinder
Umschlaganleger
Position Kuhlstrecke,
Buchauslage

abh wON -

Dreiseitenbeschnitt und

10  Anleger

11 Buchblockzange

12 Mitnehmerstift

13  Umlaufendes Férderorgan

100  Buchblock
101 Umschlag
102  Falzbogen

vZ Geschwindigkeit Zusammentragmaschine
vK Geschwindigkeit Klebebinder

vU Geschwindigkeit Umschlaganleger
bezogene Geschwindigkeit Klebebinder
v'U  bezogene Geschwindigkeit Umschlaganleger
aZ Abstand Mitnehmerstifte

aK  Abstand Klammern
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T  Transportrichtung

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Betreiben einer Buchbindemaschi-
ne, umfassend mindestens eine Zusammentragma-
schine (1) zum Zusammentragen von Falzbogen
(102) und einen in Transportrichtung (T) nachfolgen-
den Klebebinder (3) zum Erstellen von Buchblocks
(100) oder Biichern, jeweils mit separaten, einzeln
ansteuerbaren Antrieben, und eine in Transportrich-
tung (T) dazwischen angeordnete Ubergabeeinrich-
tung (2) zum Ubergeben der zusammengetragenen
Falzbogen (102) von der Zusammentragmaschine
(1) an den Klebebinder (3),

wobei die Zusammentragmaschine (1) in einem fe-
sten Abstand (aZ) zueinander an einem Férdermittel
der Zusammentragmaschine (1) angeordnete, um-
laufende Mithnehmerelemente (12) besitzt und
wobei der Klebebinder (3) in einem festen Abstand
(aK) zueinander an einem Foérdermittel des Klebe-
binders (3) angeordnete, umlaufende Klemmmittel
(11) besitzt,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Geschwindigkeit (vK) der Klemmmittel (11)
des Klebebinders (3) bezogen auf den Abstand (aK)
der Klemmmittel (11) zueinander auf ein n-faches
der Geschwindigkeit (vZ) der Mithnehmerelemente
(12) der Zusammentragmaschine (1) bezogen auf
den Abstand (aZ) der Mitnehmerelemente (12) zu-
einander eingestellt wird, wobei n eine naturliche
Zahl grofRer eins ist.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass n =2 ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Klebebinder (3) eine Falzelstation und/
oder einen Umschlaganleger (4) besitzt und die Fal-
zel und/oder die Umschlage (101) im Takt der im
Klebebinder (3) bewegten Buchblécke (100) zuge-
fuhrt werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Antriebe Servomotoren sind.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mitnehmerelemente (12) als Mitnehmer-
stifte oder Transportfacher ausgebildet sind.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
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che,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Sollgeschwindigkeit von Zusammentrag-
maschine (vZ) und/oder Klebebinder (vK) als auch
das Geschwindigkeitsverhaltnis basierend auf ver- 5
fahrenstechnischen Randbedingungen gewahit
wird, wie beispielsweise Abbindeverhalten des ver-
wendeten Klebstoffs im Klebebinder und Formatund
Grammatur der zu verarbeitenden Falzbogen.

10
Verfahren nach einem der vorangehenden Anspri-
che,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Sollgeschwindigkeiten von Zusammen-
tragmaschine (vZ) und/oder Klebebinder (vK) und 15
das Geschwindigkeitsverhaltnis (ber die Bedien-
oberflache von Zusammentragmaschine (1) und/
oder Klebebinder (3) eingegeben werden.
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