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Description
Domaine technique de I'invention.

[0001] La présente invention est du domaine des ré-
ceptacles pour le conditionnement de denrées sensibles
a leur mise a l'air, et plus particuliérement des récepta-
cles emboitables par empilement. Elle a pour objet un
récipient modulaire composés de plusieurs modules em-
pilés et assemblés successivement les uns aux autres.

Etat de la technique.

[0002] Le conditionnement de denrées sensibles a
leur mise a I'air est rendu délicat en raison de cette sen-
sibilité. De telles denrées sont susceptibles d’étre des
denrées alimentaires, tel qu’un liquide gazeux, ou des
produits cosmétiques et/ou thérapeutiques par exemple.
Ces denrées sont souvent contenues a l'intérieur d’un
récipient hermétiquement clos qui permet de les conser-
ver jusqu’a leur consommation. De tels récipients sont
notamment formés par moulage d’une matiére plastique,
tel que par soufflage ou technique de moulage analogue.
Cependant, la consommation des denrées aprés ouver-
ture du récipient peut étre étalée dans le temps, avec
pour conséquence un risque d’altération de la denrée
contenue a l'intérieur du récipient jusqu’a épuisement de
ce dernier.

[0003] C’est pourquoi, il a été proposé des récipients
modulaires composés de plusieurs récipients élémentai-
res semblables assemblés successivement les uns aux
autres par empilement. Un tel récipient modulaire est gé-
néralement de conformation globale cylindrique, les ré-
cipients élémentaires qui le composent comportant un
fond évidé de conformation conique notamment, pour la
réception par emboitement d’un goulot de forme com-
plémentaire d’un récipient adjacent. L’assemblage des
récipients élémentaires deux a deux est par exemple réa-
lisé par I'intermédiaire d’une bride, par l'intermédiaire de
moyens de vissage équipant I'extrémité de leur goulot,
ou encore par l'intermédiaire d’'organes d’emboitement
coopérants respectivement ménagés en fond et sur le
goulot des récipients élémentaires. On pourra notam-
ment se reporter aux documents EP1321370 (PICI A.),
WO002/12077 (RAMJAN, RAMAN), DE10232578 (CA-
NAK M.), WO0236444 (NICHE EDGE Ltd), GB2303114
(JONATHAN DEREK & ROBINSON), FR818908 (VE-
REINIGTE LAUSITZER GLASWERKE AKTIENGESEL-
LSCHAFT) qui décrivent de tels récipients modulaires.
[0004] Une difficulté a surmonter réside dans un as-
semblage rapide et fiable des récipients élémentaires
entre eux. En effet, les modalités d’assemblage doivent
étre aisées a mettre en oeuvre pour ne pas constituer
une contrainte rédhibitoire pour le consommateur, tout
en étant suffisamment robustes pour fiabiliser cetassem-
blage. Enoutre, ces modalités d’assemblage doivent étre
réalisées en prenant en compte les contraintes de fabri-
cation par moulage des récipients élémentaires, et en
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évitant d’'induire leur, encombrement conséquent sus-
ceptible de porter atteinte a la mise en contact souhaitée
de la paroi des goulots contre celle des fonds. Enfin, cet
assemblage doit garantir le centrage et la mise en pro-
longement successive rigoureusement alignée des réci-
pients élémentaires, sans risque de dévoiement d’un ré-
cipient élémentaire al'autre susceptible d’étre induit sous
I'effet des efforts fournis par le consommateur pour réa-
liser cet assemblage, afin de conserver au récipient mo-
dulaire une ligne esthétique continue.

[0005] |l a été plus particulierement proposé par
EP1321370 de munir les récipients élémentaires de re-
liefs d’emboitement complémentaires qui s’étendent en
périphérie respectivement de leur goulot et de leur fond.
Les reliefs d’'emboitement sont de conformation annulai-
re et leur mise en coopération s’effectue par poussée
axiale opérée par I'utilisateur. Une telle poussée axiale
provoque une déformation radiale de la paroi périphéri-
que des récipients pour autoriser le passage axial de I'un
des reliefs a I'intérieur de 'autre relief. Selon une varian-
te, les reliefs d’emboitement sont conformés en arc de
cercle en étant agenceés en dispositif de jonction du type
a baionnette.

[0006] De telles dispositions ne procurent pas une er-
gonomie satisfaisante en raison des efforts que doit dé-
ployer 'utilisateur pour assembler les récipients élémen-
taires entre eux, et/ou des gestes que doit accomplir I'uti-
lisateur pour assembler et pour séparer les récipients
élémentaires. En outre, les modalités mises en oeuvre
pour I'assemblage des récipients élémentaires ne pro-
curent par une fermeté apte a conférer au conteneur une
robustesse globale satisfaisante, notamment dans le cas
d’'une utilisation d’un dispositif du type a baionnette. Par
ailleurs, les modalités d’assemblage mises en oeuvre
induisent des tensions importantes sur les parois des
récipients élémentaires, qui sont préjudiciables a la pé-
rennité du conteneur et plus particulierement a celle des
récipients élémentaires qui le composent. Ces tensions
font obstacle a la garantie d’'un centrage rigoureux des
récipients élémentaires les uns par rapport aux autres,
et en conséquence altérent la ligne esthétique du conte-
neur. Ces tensions sont aussi génante a 'encontre d’'une
aisance de manipulation des récipients élémentaires
pour leur assemblage les uns aux autres. L’ergonomie
du conteneur est finalement dissuasive pour I'utilisateur,
soit en raison du sentiment de fragilité du conteneur, les
parois des récipients élémentaires devant étre suffisam-
ment malléables pour autoriser leur déformation, soit en
raison des efforts axiaux conséquents que doit exercer
I'utilisateur a 'encontre de la déformation de la paroi de
révolution des récipients élémentaires, dans ce cas ro-
buste. Si la variante consistant a exploiter un dispositif
du type a baionnette est susceptible de conforter I'as-
semblage des récipients élémentaires entre eux, elle né-
cessite un jeu pour limiter les tensions liées a leur as-
semblage, ce qui n’est pas satisfaisant au regard du flot-
tement qui en résulte entre les récipients élémentaires
ainsi assemblés.
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Objet de I'invention.

[0007] Le butde la présente invention est de proposer
un récipient modulaire composé d’une pluralité de réci-
pients élémentaires empilés successivement en prolon-
gement les uns des autres, qui offre une solution satis-
faisante au regard des difficultés qui ont été énoncées.
Il est plus particulierement visé par la présente invention
de permettre un assemblage et une séparation des ré-
cipients élémentaires entre eux qui soit ergonomiques
et qui restreignent les tensions exercées sur la paroi de
révolution des récipients élémentaires, tout en garantis-
sant la fiabilité de I'assemblage obtenu, la pérennité du
conteneur tant structurelle qu'au regard de la conserva-
tion de sa ligne esthétique globale, et ceci malgré des
opérations répétées d’assemblage et de séparation des
récipients élémentaires souhaitées potentiellement les
plus nombreuses possibles. Il est aussi visé par la pré-
sente invention de proposer un tel conteneur dont les
avantages offerts ne portent pas atteinte a sa compétiti-
vité, notamment en permettant son obtention a moindres
colts.

[0008] Le récipient modulaire de la présente invention
est composé d’une pluralité de récipients élémentaires
empilés successivement en prolongement les uns des
autres. Les récipients élémentaires comportent un fond
évide d’une conformation de révolution pour recevoir un
goulot d’'une conformation analogue. Des organes d’em-
boitement coopérants sont respectivement ménagés en
fond et sur le goulot des récipients élémentaires, pour
constituer des moyens d’assemblage des récipients élé-
mentaires entre eux.

[0009] Selonlaprésenteinvention, un tel récipient mo-
dulaire est principalement reconnaissable en ce que les
organes d’emboitement associent des rampes périphé-
riques coopérantes par emboitement, qui sont aptes a
assembiler les récipients élémentaires entre eux par ro-
tation pour leur jonction axiale, et des butées de fin de
course de cette rotation coopérantes par clipage, qui
constituent des moyens de verrouillage de 'assemblage
en rotation des récipients élémentaires entre eux et qui
sont aptes a interdire une rotation inverse spontanée.
[0010] Les moyens d’assemblage associent des
moyens d’emboitement axial des récipients élémentai-
res, qui sont constitués par les rampes, et des moyens
d’emboitement radial des récipients élémentaires par dé-
formation élastique, qui sont constitués par les butées.
Ces butées sont mises en coopération par clipage en fin
de course tournante des récipients élémentaires I'un par
rapport a l'autre pour verrouiller I'assemblage obtenu par
les moyens d’emboitement axial. Ces dispositions sont
telles que 'assemblage des récipients élémentaires est
apte a étre obtenu a partir d'un mouvement librement
tournant exempt de contraintes sur ceux-ci et notamment
sur leur paroi en vue de leur jonction axiale. Un tel mou-
vement est aisément réalisé par l'utilisateur sans effort
susceptible de générer des tensions sur la paroi de ré-
volution des récipients élémentaires. Une telle absence
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de tensions préserve le conteneur et garantit un centrage
idéal des récipients élémentaires les uns par rapport aux
autres, et en conséquence garantit I'obtention et la con-
servation de la ligne esthétique du récipient nodulaire.
Le mouvement de rotation procurant un centrage et une
jonction axiale des récipients élémentaires est acheveé
par leur clipage les uns aux autres par l'intermédiaire des
butées, pour verrouiller leur jonction axiale et interdire
leur séparation spontanée par rotation inverse. Les sur-
faces des butées mises en coopération par clipage sont
susceptibles d’'étre limitées et librement aménagées in-
dépendamment des modalités de jonction axiale par ro-
tation des récipients élémentaires, ce qui permet de les
adapter selon les efforts souhaités a déployer par I'utili-
sateur pour 'assemblage des récipients, et/ou selon la
robustesse souhaitées des parois des récipients élémen-
taires. Il en ressort que les concepteurs peuvent aisé-
ment adapter la conformation et/ou la robustesse des
butées indépendamment de la robustesse de la paroi de
révolution des récipients élémentaires.

[0011] De préférence, Les butées sont intégrées aux
rampes et coopérent entre elles par clipage en réaction
d'une déformation élastique des organes d’emboite-
ment. Ces dispositions sont telles que 'emboitement des
récipients élémentaires par clipage résulte d’'une défor-
mation élastique des organes d’emboitement, en préser-
vant la paroi de révolution des récipients élémentaires
qui est exclue d’une telle déformation élastique. Il en res-
sort que la paroi de révolution des récipients élémentai-
res est apte a étre robuste en raison de I'absence né-
cessaire de sa déformation, sa résistance a la déforma-
tion étantindépendante des modalités d’assemblage des
récipients élémentaires entre eux.

[0012] Plus particulierement, les organes d’emboite-
ment sont élastiquement déformables par I'intermédiaire
indifféremment de la rampe et/ou de la butée qu'ils inte-
grent respectivement, de maniére a réduire le plus pos-
sible les tensions exercées sur la paroi de révolution des
récipients élémentaires lors de leur assemblage ou in-
versement leur séparation.

[0013] Lesrampes sontrespectivement ménagées en
creux et/ou en saillie indifféeremment sur I'un et/ou I'autre
du fond et/ou du goulot des récipients élémentaires.
[0014] Les butées sont respectivement ménagées en
creux et/ou en saillie indifferemment sur l'une et/ou
lautre des rampes respectivement affectées au fond
et/ou au goulot des récipients élémentaires. La surface
de coopération entre les butées est avantageusement a
portée sphérique ou analogue.

[0015] Les butées sont de surface restreintes au re-
gard de la totalité de la surface de contact entre deux
récipients élémentaires assemblés. L’agencement de la
mise en coopération des butées par l'intermédiaire de
surfaces a portée sphérique est par exemple obtenu a
partir d’'une conformation des butées respectivement en
calotte sphérique et en cupule ou de maniere analogue
en cylindre ou équivalent. Une telle portée sphérique
confére aux butées un agencement en came apte a pro-
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voquer progressivement la déformation élastique exploi-
tée pour le verrouillage de I'assemblage des récipients
élémentaires entre eux. Il en ressort un confort de ma-
nipulation pour l'utilisateur et une limitation des tensions
susceptibles d’étre induites sur la paroi de révolution des
récipients élémentaires.

[0016] Globalement, les organes d’emboitement as-
socient au moins un organe d’emboitement méale et/ou
au moins un organe d’emboitement femelle qui sont in-
differemment respectivement ménagés au fond et au
goulot. Les organes d’emboitement et le récipient élé-
mentaire qui les integre sont avantageusement mono-
blocs de moulage, les organes d’emboitement étant
avantageusement intégrés de moulage au récipient élé-
mentaire soit en une opération unique de moulage soit
par surmoulage. Les opérations de moulage sont par
exemple des opérations de moulage par injection ou de
moulage par soufflage. Un avantage de former les butées
par surmoulage réside dans la dissociation aisée entre
les matériaux respectivement constitutifs du récipient
élémentaire et des butées qu’il intégre. Une telle disso-
ciation permet d’adapter a partir du choix du matériau
approprié la robustesse de la paroi de révolution des ré-
cipients élémentaires et la malléabilité des butées pour
favoriser I'aisance du clipage tout en conférant a ce der-
nier la résistance suffisante pour I'obtention du verrouilla-
ge de 'assemblage obtenu entre les récipients élémen-
taires.

[0017] Dans le cas d’'une exploitation de plusieurs or-
ganes d’emboitement et/ou de plusieurs rampes et bu-
tées intégrées a l'un de ces organes d’emboitement,
'agencement male et femelle respectif des organes
d’emboitement, des rampes et/ou des butées sonta con-
sidérer isolément. L’organe d’emboitement femelle est
de préférence ménageé sur le fond pour former un évide-
ment de réception de I'organe d’emboitement méle qui
est ménagé sur le goulot, sans que cette répartition pré-
juge du caractére male ou femelle de la ou des rampes
et de la ou des butées respectivement intégrées aux or-
ganes d’emboitement. Plus particulierement, les orga-
nes d’emboitement male et femelle sont susceptibles
d’étre respectivement dotés d’une ou de plusieurs ram-
pes et butées qui sont indifferemment en saillie et en
creux non seulement de I'un a I'autre des organes d’em-
boitement, mais aussi des unes aux autres pour un mé-
me organe d’emboitement.

[0018] Plus précisément, au moins un organe d’em-
boitement male est ménagé en saillie sur le goulot et
intégre dans sa tranche au moins une rampe et au moins
une butée, tandis qu’au moins un organe d’emboitement
femelle est formé d’un creux de réception de la saillie en
étant ménagé sur le fond, et comporte en périphérie au
moins une rampe complémentaire et au moins une butée
complémentaire qui sont coopérantes respectivement
avec larampe et avec la butée. Les rampes coopérantes
sontindifféeremment respectivement agencées en rampe
femelle de réception de I'autre rampe male. Les butées
coopérantes sont indifferemment respectivement agen-
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cées en butée femelle de réception de I'autre butée male.
Ces agencements male et femelle des rampes, voire
aussi des butées, sont de préférence cumulées pour une
méme rampe ou une méme butée.

[0019] Les organes d’emboitement et le récipient élé-
mentaire qui les intégre sont avantageusement mono-
bloc en étant conjointement formés par moulage. Les
butées sont susceptibles d’étre indifféremment formées
par moulage conjointement avec les organes d’emboi-
tement et/ou d’étre rapportées sur ces derniers, par col-
lage, par soudage, par surmoulage ou autre technique
de solidarisation analogue. Il est cependant préféré de
former les organes d’emboitement, composés de laram-
pe et de la butée, conjointement par moulage avec le
récipient pour des gains de production.

[0020] Les butées coopérantes sont constitués par
des reliefs de clipage complémentaires qui sont indiffé-
remment ménagés en bout des rampes pour une liaison
tangentielle des récipients élémentaires entre eux par
rapport a leur conformation de révolution, et/ou par des
reliefs de clipage ménagés sur les faces indifféremment
axiales et/ou périphériques des organes d’emboitement,
et notamment des rampes, pour une liaison radiale des
récipients élémentaires entre eux.

[0021] Selon une premiére variante de réalisation, un
organe d’emboitement male est constitué d’une platine
intégrée de moulage au fond ou de préférence au goulot.
Cette platine comporte une pluralité de rampes radiale-
ment équiréparties dont I'une au moins, et de préférence
la totalité, inteégre au moins une butée. Un organe d’'em-
boitement femelle est quant a lui constitué d’'un évide-
ment de forme complémentaire inversement intégré de
moulage au goulot ou au fond.

[0022] Lesrampes sont par exemple agencées en sai-
gnées ménageées dans la tranche de la platine, dont les
bords en saillie et le creux médian constituent conjointe-
ment une rampe.

[0023] Les butées coopérantes sont de préférence
respectivement agencées en calotte et en cupule et sont
indifféremment a extension axiale, en étant ménagées
surles épaulements respectivementformés parlaplatine
et par I'évidement, et/ou a extension radiale en étant mé-
nageées sur les tranches respectivement de la platine et
de I'évidement, et plus particulierement sur les tranches
des rampes correspondantes, en fond de saignée no-
tamment. Plus particulierement, les butées sont ména-
gées, isolément ou en combinaison, sur les faces axiales
ou sur les faces périphériques des rampes.

[0024] Les rampes sont indifféeremment a extension
circulaire ou hélicoidale, mais de préférence sont con-
formées en hélice et constituent des organes de poussée
axiale contre les butées. Plus particulierement, les ram-
pes sont a extension indifféremment circulaire ou héli-
coidale. Cependant, il est préféré de conformer les ram-
pes en hélice de maniére a ce qu’elles constituent des
organes de poussée axiale contre les butées. Les ram-
pes sont aptes a repousser progressivement les butées
agenceées en relief de clipage axial lors de la rotation
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relative entre les récipients élémentaires. Une telle com-
pression progressive concoure a préserver les parois des
récipients élémentaires, et favorise la mise en coopéra-
tion spontanée des butées en fin de course de rotation
des récipients élémentaires I'un par rapport a I'autre. En
outre, I'utilisateur exerce un effort progressif de rotation
sur les récipients élémentaires jusqu’au verrouillage de
leur assemblage, ce qui améliore I'ergonomie du réci-
pient.

[0025] Selon une deuxiéme variante de réalisation, les
rampes sont en pluralité en étant radialement équirépar-
ties eten étant orientées suivant une génératrice de ladite
conformation de révolution de I'évidement du fond et du
goulot. Les organes d’emboitement sont principalement
orientés suivant cette génératrice, et sont susceptibles
de s’étendre totalement ou partiellement suivant cette
génératrice, préférentiellement de maniére continue
sans exclure une forme de réalisation selon laquelle les
organes d’emboitement sont a extension discontinue par
trongons. Les organes d’emboitement, et plus particulie-
rement les rampes, comportent des butées respectives
coopérantes qui s’étendent tangentiellement a ladite
conformation de révolution.

[0026] Les butées coopérantes sont par exemple
constituées par au moins un bourrelet et une gorge qui
sont respectivement ménagés en bout de l'une et/ou
l'autre des rampes respectivement affectées au fond et
au goulot. Ce bourrelet et cette gorge sont notamment
de conformation cylindrique pour leur mise en coopéra-
tion du type analogue a une portée sphérique. Les sur-
faces de révolution du bourrelet et de la gorge s’étendent
sur une plage supérieure a 180 ° pour I'obtention de leur
mise en coopération par ripage. Les butées coopérantes
étant ménagées en périphérie du fond et du goulot, les
axes d’extension du bourrelet et de la gorge sont paral-
Ieles et radialement excentrés par rapport a I'axe de reé-
volution du fond et du goulot.

[0027] On notera que la conformation de la surface
extérieure du récipient modulaire, exceptée celle de la
zone de révolution que comporte le goulot et qui coopére
avec le fond, est susceptible d’étre quelconque, telle que
polygonale et/ou circulaire.

[0028] Des applications privilégiées mais non limitati-
ves du récipient modulaire de 'invention résident dans
le conditionnement de denrées alimentaires, cosméti-
ques et/ou thérapeutiques par exemple, ou tout autre
denrée périssable notamment. De telles denrées sont
susceptibles d’étre indifféeremment des liquides, gazeux
et/ou volatils ou non, des solides, en encore des denrées
pulvérulentes et/ou a I'état gélifié et/ou a I'état pateux,
poudres, fard, cremes ou denrées analogues.

[0029] Les denrées contenues respectivement dans
les récipients élémentaires sont susceptibles d’étre des
denrées identiques ou différentes d’un récipient élémen-
taire a I'autre. Dans le cas de denrées différentes, celles-
ci sont susceptibles d’étre des produits destinés a étre
mélangés extemporanément a leur utilisation par exem-
ple, ou encore d’étre des produits de méme nature mais
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présentant des caractéristiques différentes, telles que de
couleur et/ou d’état et/ou de texture par exemple.

Description des figures.

[0030] La présente invention sera mieux comprise, et
des détails en relevant apparaitront, a la description qui
va en étre faite de variantes de réalisation en relation
avec les figures des planches annexées, dans
lesquelles :

Les fig.1 et fig.2 sont des représentations d’un réci-
pient modulaire selon une premiére forme de réali-
sation de la présente invention, respectivement vu
de profil et vu en coupe axiale.

La fig.3 est une représentation en coupe axiale d’un
récipient élémentaire constitutif du récipient modu-
laire représenté sur les fig.1 et fig.2.

La fig.4 est un détail en coupe radiale d’un couple
de récipients élémentaires du type illustré sur la fig.
3, assemblés 'un a I'autre.

Lafig.5 est une vue de dessus du récipient élémen-
taire représenté sur la fig.3. La fig.6 est une repré-
sentation de profil d’'un récipient modulaire selon une
deuxieme forme de réalisation de la présente inven-
tion.

Lafig.7 estune représentation de profil d’'un récipient
élémentaire constitutif du récipient modulaire repré-
senté sur la fig.6.

La fig.8 est une vue de dessus du récipient élémen-
taire représenté sur la fig.7. La fig.9 est une repré-
sentation de profil d’'un récipient élémentaire cons-
titutif d’'un récipient modulaire selon une troisieme
forme de réalisation de I'invention.

Lafig.10 est une vue de dessus du récipient élémen-
taire représenté sur la fig.9.

[0031] Surlesfigures, un récipient modulaire est com-
posé d’une pluralité de récipients élémentaires 1 emboi-
tés axialement successivement les uns dans les autres.
Le nombre de trois récipients élémentaires 1 tel qu’illus-
tré n’est pas limitatif quant a la portée de la présente
invention, ce nombre de récipients élémentaires 1 pou-
vant étre au moins de deux. Ces récipients élémentaires
1 sont semblables et sont avantageusement obtenus par
moulage a partir d'un méme moule. Chaque récipient
élémentaire 1 comporte un goulot 2, notamment prévu
pour étre muni d’'un bouchon amovible 3 tel qu’illustré
sur la fig.3. Le goulot 2 comporte une zone globalement
cylindrique, qui est prolongée par une zone conique. Le
fond 4 du récipient élémentaire est évidé, cet évidement
5 présentant une forme complémentaire a celle du goulot
2 pour permettre 'emboitement en prolongement les uns
des autres d’une pluralité de récipients élémentaires 1
pour obtenir le récipient modulaire de I'invention.

[0032] Les zones coniques du goulot 2 et du fond 4
comportent des organes respectifs d’emboitement coo-
pérants 6 et 7. Ces organes d’emboitement 6,7 associent
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chacun au moins une rampe 8,9 et une butée 10,11 coo-
pérantes avec une rampe 8,9 et une butée 10,11 com-
plémentaires d’un récipient élémentaire 1 voisin. Les bu-
tées 10,11 sont élastiquement déformables pour consti-
tuer des moyens de verrouillage de I'assemblage des
récipients élémentaires 1 entre eux. L’assemblage axial
entre des récipients élémentaires 1 est obtenu a partir
de leur rotation relative par mise en coopération des ram-
pes 8,9 entre elles. La course de cette rotation est limitée
par les butées 10,11, qui coopérent entre elles par clipa-
ge pour verrouiller 'assemblage axial des récipients élé-
mentaires 1, en interdisant leur rotation relative inverse
spontanée.

[0033] Plus particulierement, I'assemblage, et par
analogie inversement la séparation des récipients élé-
mentaires 1 sont respectivement obtenus a partir d’'un
mouvement relatif monodirectionnel tournant des réci-
pients élémentaires 1. Un tel mouvement, simple a ef-
fectuer pour I'utilisateur, procure dans une premiére éta-
pe un assemblage axial des récipients élémentaires 1
puis dans une deuxieme étape et sans rompre ce geste,
le verrouillage de cet assemblage. Le verrouillage et le
déverrouillage de I'assemblage des récipients élémen-
taires 1 sont obtenus a partir de gestes respectifs qui
sont d’'une ampleur limitée et qui sont générateurs d’ef-
forts restreints pour l'utilisateur. Ces efforts étant limités,
les récipients élémentaires 1 sont préservés, leur cen-
trage relatif est favorisé lors de leur assemblage, et I'er-
gonomie du récipient modulaire est optimisée en procu-
rant une manipulation confortable pour 'utilisateur. L’as-
semblage desrécipients élémentaires 1 est obtenu a par-
tir d’'une rotation relative des récipients élémentaires 1
de maniére rapide et fiable quel que soit I'effort fourni par
I'utilisateur. Le verrouillage individuel de cet assemblage
est exempt d’efforts susceptibles d’altérer la conforma-
tion et/ou I'alignement des récipients élémentaires 1 les
uns par rapport aux autres, et/ou susceptibles de les fra-
giliser voire de les détériorer.

[0034] Selon une premiere variante de réalisation il-
lustrée sur les fig.1 a fig.5, les organes d’emboitement
6,7 sont en pluralité en étant radialement équirépartis en
périphérie respectivement du fond 4 et du goulot 2. Ces
organes d’emboitement 6,7 intégrent chacun une rampe
8,9 et une butée 10,11, et s’étendent suivant une orien-
tation globale correspondante a une génératrice des zo-
nes coniques du fond 4 et du goulot 2. On comprendra
que cette extension est a appréhender au sens géomé-
trique du terme, ces organes d’emboitement 6,7 présen-
tant une largeur s’étendant sur une plage angulaire. Sur
la fig.5 plus particulierement, les organes d’emboitement
6,7 sont au moins au nombre de trois pour chacun du
fond 4 et du goulot 2, répartis a 120° de maniere a con-
forter le centrage des récipients élémentaires 1 entre
eux. Les organes d’emboitement 6 du goulot 2 sont pla-
cés en superposition partielle des organes d’emboite-
ment 7 du fond 4. En se reportant par ailleurs sur la fig.
4, cette superposition partielle vise a permettre une in-
troduction axiale du goulot 2 d’un récipient élémentaire
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1 a l'intérieur du fond 4 d’un autre récipient élémentaire
1’ sans avoir a fournir d’effort pour leur emboitement I'un
dansl’autre, puis a assembler les récipients élémentaires
1,1” entre eux par crochetage a partir d’'une coopération
entre les rampes 8,9 qui sont respectivement ménagées
sur les organes d’emboitement 6,7 du goulot 2 et du fond
4.

[0035] Surlafig.4,les rampes 8,9 qui sont conformées
pour 'une 9 en un creux ménagée dans le fond 4 du
récipient élémentaire 1 et débouchant vers la base de
ce dernier, et pour I'autre 8 en une saillie ménagée sur
la zone conique du goulot 2 de I'autre récipient élémen-
taire 1’. La rampe 8 que comporte I'organe d’emboite-
ment 6 en saillie équipant le goulot 2 est notamment con-
formée en languette, tandis que I'autre rampe 9 que com-
porte 'organe d’emboitement 7 en creux équipant le fond
4 est conformée en saignée ménagée dans I'épaisseur
du fond 4. Les organes d’emboitement 6,7 s’étendent
chacun sur une plage angulaire P1 de I'ordre comprise
entre 50° et 70°, et plus particulierement sur une plage
de 60°. Les rampes 8,9 s’étendent plus particulierement
sur une plage angulaire P2 de I'ordre comprise entre 15°
et 25°, et plus particulierement sur une plage de 21°. La
plage angulaire P3 de superposition des organes d’em-
boitement 6,7 entre ceux du goulot 2 et ceux du fond 4
est quant a elle de 'ordre de 40°. On notera que ces
informations chiffrées sont données a titre indicatif sans
pour autant étre limitatives quant a la portée de la pré-
sente invention.

[0036] Les butées 10,11 sont ménagées en bout des
rampes 8,9, pour verrouiller 'assemblage axial obtenu
par la mise en coopération par crochetage des rampes
8,9 entre elles. Cette position des butées 10,11 offre un
verrouillage par clipage a partir de leur déformation élas-
tique. L’'une des butées 10 est conformée en bourrelet
ménagés en bout de la languette 6, et 'autre des butées
11 est conformée en gorge ménagée en fond de la sai-
gnée borgne 9, pour la réception du bourrelet 10 corres-
pondant. Pour assembler deux récipients élémentaires
1,1’ 'un a l'autre en vue de la formation du récipient mo-
dulaire de l'invention, le goulot 2 de I'un des récipients
élémentaires 1’ est introduit par glissement a I'intérieur
du fond 4 de l'autre récipient élémentaire 1. On notera
que les organes d’emboitement 6,7 s’étendant suivant
une plage angulaire analogue, l'introduction axiale du
goulot 2 dans le fond 4 est radialement guidée et ne né-
cessite aucun effort. Puis I'un au moins des récipients
élémentaires 1 et/ou 1’ est manipulé en rotation pour le
passage des languettes 8 a l'intérieur des saignées 9
correspondantes. Cette opération s’effectue encore sans
effort particulier. Enfin, en fin de course rotatoire du ré-
cipient élémentaire 1 et/ou 1’, une poussée en rotation
plus fortement exercée par I'utilisateur provoque le cli-
page des butées 10,11 entre elles, verrouillant ainsi I'as-
semblage par emboitement entre les deux récipients élé-
mentaires 1,1’. Pour séparer les récipients élémentaires
1,1’ 'un de l'autre, il suffit d’opérer inversement les ma-
noeuvres susvisees.
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[0037] Selon une deuxiéme variante de réalisation il-
lustrée sur les fig.6 a fig.10, les organes d’emboitement
6,7 sont conformés en platine 12 pour celui 6 en saillie
ménagé sur le goulot 2, et en évidement 13 de forme
complémentaire pour celui 7 en creux ménagé en fond
4 des récipients élémentaires 1. La platine 12 comporte
trois rampes 8 radialement équiréparties qui sont ména-
gées dans sa tranche de maniére a s’étendre en péri-
phérie de l'organe d’emboitement 6 correspondant.
L’évidement 13 comporte en correspondance des ram-
pes 9 de forme complémentaire. Chaque rampe com-
porte une butée 10,11 dont la profondeur est orientée
axialement. Des butées 10 agencées en calotte sphéri-
que sont ménagées en saillie axialement a la face supé-
rieure de la platine 12, tandis que des butées 11 agen-
cées en cupule sont ménagées en creux dans I'évide-
ment 13.

[0038] Plus particulierement surlaforme de réalisation
illustrée sur les fig.9 et fig.10, les rampes 8,9 sont en
outre dotées de butées 14,15 de forme complémentaire
dont la profondeur est orientée radialement.

[0039] L’agencement des organes d’emboitement en
rampe permet leur exploitation aisée pour provoquer
avantageusement une déformation élastique progressi-
ve des organes d’emboitement, et un verrouillage spon-
tané de 'assemblage a partir de lalibération des organes
d’emboitement sans que I'utilisateur n’ait a fournir un ef-
fort spécifique pour I'obtention du verrouillage. Plus par-
ticulierement sur la forme de réalisation illustrée sur les
fig.6 a fig.8, la face supérieure de la platine 12 délimite
des rampes frontales 16 qui sont inclinées par rapport a
I'axe du récipient élémentaire 1, pour former une hélice
susceptible d’induire une poussée contre les butées
10,11 lors du mouvement d’assemblage par rotation en-
tre deux récipients élémentaires 1.

Revendications

1. Récipient modulaire composé d’une pluralité de ré-
cipients élémentaires (1) empilés successivement
en prolongement les uns des autres, les récipients
élémentaires (1) comportant un fond (4) évidé (5)
d’'une conformation de révolution pour recevoir un
goulot (2) d’'une conformation analogue, des orga-
nes d’emboitement (6,7) coopérants étant respecti-
vement ménageés en fond (4) et sur le goulot (2) des
récipients élémentaires (1) pour constituer des
moyens d’assemblage des récipients élémentaires
(1) entre eux, caractérisé en ce que les organes
d’emboitement (6,7) associent des rampes périphé-
riques (8,9) coopérantes par emboitement qui sont
aptes a assembler les récipients élémentaires (1)
entre eux par rotation pour leur jonction axiale, et
des butées (10,11,14,15) de fin de course de cette
rotation coopérantes par clipage qui constituent des
moyens de verrouillage de 'assemblage en rotation
des récipients élémentaires (1) entre eux et qui sont
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aptes a interdire une rotation inverse spontanée.

Récipient modulaire selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les butées (10,11,14,15) sont in-
tégrées aux rampes (8,9) et coopérent entre elles
par clipage en réaction d’'une déformation élastique
des organes d’emboitement (6,7).

Récipient modulaire selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que les organes d’emboitement (6,7)
sont élastiquement déformables par I'intermédiaire
indifféeremment de la rampe (8,9) et/ou de la butée
(10,11,14,15) qu'ils intégrent respectivement.

Récipient modulaire selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les rampes (8,9) sont respectivement ménagées en
creux et/ou en saillie indifféeremment sur I'un et/ou
l'autre du fond (4) et/ou du goulot (2) des récipients
élémentaires (1).

Récipient modulaire selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les butées (10,11,14,15) sont respectivement mé-
nagées en creux et/ou en saillie indifféremment sur
'une et/ou l'autre des rampes (8,9) respectivement
affectées au fond (4) et/ou au goulot (2) des réci-
pients élémentaires (1).

Récipient modulaire selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
la surface de coopération entre les butées
(10,11,14,15) est a portée sphérique.

Récipient modulaire selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les butées coopérantes (10,11,14,15) sont consti-
tués par des reliefs de clipage complémentaires qui
sont indifféremment ménagés en bout des rampes
(8,9) pour une liaison tangentielle des récipients élé-
mentaires (1) entre eux par rapport a leur conforma-
tion de révolution, et/ou par des reliefs de clipage
ménageés sur les faces indifféeremment axiales et/ou
périphériques des organes d’emboitement (6,7)
pour une liaison radiale des récipients élémentaires
(1) entre eux.

Récipient modulaire selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce qu’un
organe d’emboitement male est constitué d’'une pla-
tine (12) intégrée de moulage au goulot (2), cette
platine (12) comportant une pluralité de rampes (8)
radialement équiréparties dont I'une au moins inte-
gre au moins une butée (10,14), tandis qu’un organe
d’emboitement femelle est constitué d’'un évidement
(13) de forme complémentaire intégré de moulage
au fond (4).
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Récipient modulaire selon la revendication 8, carac-
térisé en ce que les rampes (8) sont agencées en
saignées ménagées dans la tranche de la platine
(12).

Récipient modulaire selon 'une quelconque des re-
vendications 8 et 9, caractérisé en ce que les bu-
tées coopérantes (10,11,14,15) sont respective-
ment agencées en calotte sphérique et en cupule et
sont indifferemment a extension axiale ou a exten-
sion radiale.

Récipient modulaire selon 'une quelconque des re-
vendications 8 a 10, caractérisé en ce que les ram-
pes (8,9) sont indifféremment a extension circulaire
ou hélicoidale.

Récipient modulaire selon 'une quelconque des re-
vendications 8 a 11, caractérisé en ce que les ram-
pes (8,9) sont conformées en hélice et constituent
des organes de poussée axiale contre les butées
(10,11).

Récipient modulaire selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 7, caractérisé en ce que les ram-
pes (8,9) sont en pluralité en étant radialement équi-
réparties et en étant orientées suivant une généra-
trice de ladite conformation de révolution de I'évide-
ment du fond (4) et du goulot (2).

Récipient modulaire selon la revendication 12, ca-
ractérisé en ce que les butées (10,11) sont cons-
tituées par au moins un bourrelet et une gorge qui
sontrespectivement ménagés en bout de 'une et/ou
l'autre des rampes (8,9) respectivement affectées
au fond (4) et au goulot (2).

Claims

Modular receptacle composed of a plurality of indi-
vidual receptacles (1) stacked successively in line
with one another, the individual receptacles compris-
ing a base (4) that is hollowed out (5) with a confor-
mation of revolution to receive a spout (2) with a sim-
ilar conformation, cooperating nesting members (6,
7) being respectively provided at the bottom (4) and
on the spout (2) of the individual receptacles (1) in
order to constitute means of assembling the individ-
ual receptacles (1) together, characterised in that
the nesting members (6, 7) associate peripheral
ramps (8, 9) cooperating by nesting, which are able
to assemble the individual receptacles (1) together
by rotation for their axial junction, and stops (10, 11,
14, 15) for the end of travel of this rotation, cooper-
ating by clipping, which constitute means of locking
the rotational assembly of the individual receptacles
(1) together and are able to prevent spontaneous
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reverse rotation.

Modular receptacle according to claim 1, character-
ised in that the stops (10, 11, 14, 15) are integrated
intheramps (8, 9) and cooperate together by clipping
in reaction to an elastic deformation of the nesting
members (6, 7) .

Modular receptacle according to claim 2, character-
ised in that the nesting members (6, 7) are elasti-
cally deformable by means of either the ramp (8, 9)
and/or the stop (10, 11, 14, 15) that they include re-
spectively.

Modular receptacle according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the ramps (8,
9) are respectively formed so as to be hollow and/or
project indifferently on one and/or of the bottom (4)
and/or the spout (2) of the individual receptacles (1).

Modular receptacle according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the stops (10,
11, 14, 15) are respectively formed hollow and/or
projecting indifferently on one or other or both of the
ramps (8, 9) respectively allocated to the bottom (4)
and/or to the spout (2) of the individual receptacles

(1).

Modular receptacle according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the coopera-
tion surface between the stops (10, 11, 14, 15) has
a spherical span.

Modular receptacle according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the cooperat-
ing stops (10, 11, 14, 15) are formed by complemen-
tary clipping reliefs that are provided at the end of
the ramps (8, 9) for revolution, and/or by clipping
reliefs provided on the faces, which may be either
axial and/or peripheral, of the nesting members (6,
7) for radial connection of the individual receptacles
(1) to one another.

Modular receptacle according to any one of the pre-
ceding claims, characterised in that the male nest-
ing member consists of a plate (12) integrated by
moulding in the spout (2), this plate (12) comprising
a plurality of ramps (8) radially equally distributed,
at least one of which includes at least one stop (10,
14), while a female nesting member consists of a
recess (13) of complementary shape included by
moulding in the bottom (4).

Modular receptacle according to claim 8, character-
ised in that the ramps (8) are arranged in kerfs pro-
vided in the edge of the plate (12).

10. Modular receptacle according to either one of claims
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8and 9, characterised in that the cooperating stops
(10, 11, 14, 15) are respectively arranged as a spher-
ical cap and a cupola and are either axially extending
or radially extending.

Modular receptacle according to any one of claims
8 to 10, characterised in that the ramps (8, 9) are
of either circular or helical extension.

Modular receptacle according to any one of claims
8 to 11, characterised in that the ramps (8, 9) are
conformed in a helix and constitute members with
axial thrust against the stops (10, 11).

Modular receptacle according to any one of claims
1to 7, characterised in that the ramps (8, 9) are in
a plurality, being radially equally distributed and be-
ing oriented along a generatrix of said conformation
of revolution of the recess of the bottom (4) and of
the spout (2).

Modular receptacle according to claim 12, charac-
terised in that the stops (10, 11) are formed by at
least one rim and a groove that are respectively pro-
vided at the end of one and/or other of the ramps (8,
9) respectively allocated to the bottom (4) and to the
spout (2).

Patentanspriiche

1.

Modularbehalter, bestehend aus einer Vielzahl an
Einzelbehaltern (1), die nach und nach und fortlau-
fend aufeinander gestapelt werden, wobei die Ein-
zelbehalter (1) einen ausgesparten (5) Boden (4) mit
einer umlaufenden Form aufweisen, um einen Fla-
schenhals (2) mit einer dazu passenden Form auf-
zunehmen, wobei jeweils am Boden (4) und am Fla-
schenhals (2) der Einzelbehalter (1) zusaznmenwir-
kende Stapelorgane (6, 7) zur Bildung von Verbin-
dungsvorrichtungen der Einzelbehalter (1) angeord-
net sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Sta-
pelorgane (6, 7) umlaufende Rampen (8, 9), die
durch Verschachtelung zusammenwirken und in der
Lage sind, die Einzelbehalter (1) durch Verdrehen
zusammenzusetzen, um deren axiale Verbindung
herzustellen, mit Endlagenanschlagen (10, 11, 14,
15) fir die Drehbewegung verbinden, die ineinander
einrasten und Vorrichtungen zum Verriegeln der
Drehverbindung der verschiedenen Einzelbehalter
(1) bilden und die ausgelegt sind, um eine ungewollte
Drehung in Gegenrichtung zu unterbinden.

Modularbehélter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anschlage (10, 11, 14, 15)
in die Rampen (8, 9) integriert sind, und durch eine
elastische verformung der Stapelorgane (6, 7) inein-
ander einrasten.
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Modularbehalter nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stapelorgane (6, 7) entwe-
der durch die Rampe (8, 9) und/ oder den Anschlag
(10, 11, 14, 15), die sie jeweils enthalten, elastisch
verformbar sind.

Modularbehélter nach irgendeinem der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rampen (8, 9) jeweils konkav und/ oder konvex ent-
weder im Boden (4) und/ oder im Flaschenhals (2)
der Einzelbehalter (1) angeordnet sind.

Modularbehélter nach irgendeinem der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anschlage (10, 11, 14, 15) jeweils konkav und/ oder
konvex entweder auf der einen oder der anderen
Rampe (8, 9) angeordnet sind, die jeweils dem Bo-
den (4) und/ oder dem Flaschenhals (2) der Einzel-
behalter (1) zugeordnet sind.

Modularbehélter nach irgendeinem der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberflache zum Zusammenwirken der Anschlage
(10,12, 14, 15) eine kugelférmige Auflageflache auf-
weist.

Modularbehélter nach irgendeinem der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
zusammenwirkenden Anschlage (10, 12, 14, 15) aus
einander erganzenden Rastreliefs bestehen, die zur
tangentialen Verbindung der Einzelbehalter (1) in
Bezug aufihre umlaufende Form am Ende der Ram-
pen (8, 9) angeordnet sind, und/ oder aus Rastreli-
efs, die zur radialen Verbindung der Einzelbehalter
(1) an den axialen und/ oder umlaufenden Flachen
der Stapelorgane (6, 7) angeordnet sind.

Modularbehélter nach irgendeinem der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Steckstapelorgan aus einer Platte (12) besteht, die
in den Flaschenhals (2) eingeformt ist, wobei diese
Platte (12) eine Vielzahl an radial symmetrisch auf-
geteilten Rampen (8) aufweist, von denen zumindest
eine mindestens einen Anschlag (10, 14) umfasst,
wahrend ein Aufnahmestapelorgan eine Ausspa-
rung (13) in einer erganzenden Form umfasst, die in
den Boden (4) eingeformt ist.

Modularbehéalter nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rampen (8) so angeordnet
sind, dass sie in Form von Rinnen im Plattenrand
(12) angeordnet sind.

Modularbehélter nach irgendeinem der Anspriiche
8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass die zu-
sammenwirkenden Anschlage (10, 11, 14, 15) in
Form einer kugelférmigen Haube und in Form einer
Pfanne angeordnet sind, und entweder eine axiale
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oder eine radiale Ausrichtung aufweisen.

Modularbehalter nach irgendeinem der Anspriiche
8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ram-
pen (8, 9) entweder eine kreis- oder schneckenfor-
mige Ausrichtung aufweisen.

Modularbehalter nach irgendeinem der Anspriiche
8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ram-
pen (8, 9) schneckenférmig ausgefihrt sind, und Or-
gane fiir den axialen Schub gegen die Anschlage
(10, 11) bilden.

Modularbehalter nach irgendeinem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere
Rampen (8, 9) vorhanden sind, die radial symme-
trisch angeordnet, und entsprechend einer Mantel-
linie der besagten umlaufenden Form der Ausspa-
rung des Bodens (4) und des Flaschenhalses (2)
ausgerichtet sind.

Modularbehélter nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anschlage (10, 11) aus zu-
mindest einem Waulst und einer Nut bestehen, die
jeweils am Ende der einen und/ oder anderen Ram-
pe (8, 9) angeordnet sind, die jeweils dem Boden (4)
oder dem Flaschenhals (2) zugeordnet sind.
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