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(57)  L'invention concerne un appareil de polissage
de I'extrémité d’au moins une fibre optique montée dans
un connecteur, comportant une piece mobile support
d’au moins un connecteur (1) et une autre pi€éce mobile
portant un film de polissage (2), le déplacement de ces

deux piéces étant synchronisé.

Selon linvention, ces deux piéces sont en contact
direct par l'intermédiaire d’'un élément de transmission
de mouvement, le déplacement de I'une entrainant le
déplacement de l'autre.
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Description

[0001] L’invention concerne un appareil de polissage
de fibres optiques montées dans un connecteur.

[0002] Un connecteur de fibres optiques comporte gé-
néralement une ferrule dans laquelle est maintenue I'ex-
trémité d’'une fibre optique. Lorsque la connexion est réa-
lisée entre deux fibres optiques aboutées, les ferrules
des connecteurs de chaque extrémité sont accouplées,
afin de maintenir les fibres optiques en alignement et en
contact étroit, afin de minimiser les pertes. La lumiére
est en effet perdue au cas ou les extrémités des fibres
sont désalignées ou séparées par un espace.

[0003] Il estdoncrecherché de supprimer la présence
de tout désalignement ou espace de ce type.

[0004] Afin d’assurer un bon contact des faces des ex-
trémités des fibres et donc une bonne transmission de
la lumiére, les extrémités sont insérées et collées dans
les ferrules des connecteurs. Les extrémités des fibres
sont ensuite coupées a une certaine distance de la face
avant de la ferrule et polies, selon une premiére étape
de réduction de leur longueur avec un papier de polissa-
ge de grain relativement gros, et selon une ou plusieurs
étapes de polissage supplémentaires avec un ou des
papiers de polissage de grain plus fin. Du papier avec
des grains d’alumine ou de diamant est en général utilisé.
[0005] Il est connu de réaliser ce polissage de fagon
manuelle au moyen d’un support de ferrule comme décrit
dansle documentde brevetUS 5201 148 ou d’un support
de connecteurs de différents types comme divulgué dans
le document de brevet US 5 863 242.

[0006] Ce support est alors disposé sur un papier de
polissage et déplacé manuellement, en regle générale
en formant des huit, afin d’assurer des mouvements de
polissage dans toutes les directions et éviter la formation
de rainures de polissage susceptibles d’entrainer un fini
de polissage imparfait et des pertes additionnelles lors-
que les fibres optiques sont aboutées.

[0007] Cependant, un tel procédé de polissage ma-
nuel exige un personnel particuliérement qualifié, si 'on
veut obtenir un bon résultat.

[0008] Le document US 6 951 508 propose un dispo-
sitif mécanique de polissage assurant la rotation d’un
disque support d’un film de polissage et la translation
synchronisée d’un support de ferrule, par rotation d’'une
manivelle d’actionnement qui peut étre tournée manuel-
lement ou commandée par un moteur.

[0009] Cependant, cet appareil est relativement en-
combrant et est de constitution particulierement comple-
xe, la synchronisation s’effectuant par un systéme d’en-
grenages internes a l'appareil.

[0010] L’invention propose un appareil de polissage
de fibres optiques qui soit de constitution trés Iégére, tout
en assurant un polissage optimal de I'extrémité de ces
fibres, par application simultanée d’'un mouvement de
translation et de rotation de la fibre optique montée dans
un connecteur.

[0011] Pour ce faire, I'invention propose un appareil
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de polissage de I'extrémité d’au moins une fibre optique
montée dans un connecteur, comportant une piéce mo-
bile support d’au moins un connecteur et une autre piéce
mobile portant un film de polissage, le déplacement de
ces deux pieces étant synchronisé, caractérisé en ce
que ces deux pieces sont en contact direct par I'intermé-
diaire d’un élément de transmission de mouvement, le
déplacement de l'une entrainant le déplacement de
l'autre.

[0012] Grace acette synchronisation par contact direct
des deux piéces mobiles, il est possible de réaliser un
appareil de dimension réduite, par exemple d’'une lon-
gueur d’environ 20 cm et d’'une largeur d’environ 5 cm,
et méme moins.

[0013] Selon un mode de réalisation préféré, la piece
support du connecteur ou des connecteurs est un disque
libre en rotation.

[0014] La piece portant le film de polissage est alors
de préférence un plateau translatable.

[0015] Selon une variante préférée, ledit élément de
transmission de mouvement est un élément antidéra-
pant.

[0016] Avantageusement, ledit plateau comporte une

nervure longitudinale pourvue dudit élément antidéra-
pant et est guidé en translation dans un boitier.

[0017] Ledit élément antidérapant peut étre constitué
d’'une bande de caoutchouc.

[0018] De préférence, ledit disque est porté rotatif sur
ce boitier et est disposé en contact avec ladite nervure.
[0019] Leditdisque peut comporter une bride d’action-
nement manuel de sa rotation, permettant lorsque le pla-
teau est en butée a une extrémité, de faire tourner le
disque sans occasionner de déplacement de translation
dudit plateau.

[0020] Grace a la rotation manuelle et volontaire de
cette bride d’actionnement et donc du disque, le posi-
tionnement relatif du connecteur et donc de la fibre par
rapport au plateau et donc au film de polissage est mo-
difié et en conséquence le polissage ne se fait pas tou-
jours sur la méme trajectoire sur le film de polissage.
Cette opération de rotation est donc effectuée réguliére-
ment pas a pas dans le but de ne pas user le film de
polissage au méme endroit et donc de pouvoir polir un
plus grand nombre de connecteurs avec le méme film
de polissage.

[0021] Ledit plateau est avantageusement démonta-
ble du boitier.

[0022] Ce démontage du plateau permet de changer
le film de polissage quand ce dernier est usé. Il permet
également de retourner le plateau, afin d’utiliser les deux
faces du plateau munies chacune d’un film de polissage
avec des grains différents. La seconde face est utilisée
lors d’'une seconde étape de polissage.

[0023] Pour ce faire, ledit plateau peut comporter sur
chacune de ces faces frontales une face de réception
d’un film de polissage.

[0024] L’invention est décrite ci-aprés plus en détail a
I'aide de figures ne représentant qu’un mode de réalisa-
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tion préféré de l'invention.

[0025] Lafigure 1 estune vue en perspective d'un ap-
pareil conforme a I'invention, vu de dessus.

[0026] Les figures 2, 3 et 4 sont des vues en perspec-
tive partielles d’'un appareil conforme a I'invention.
[0027] Lafigure 5 est une vue en perspective d’'un ap-
pareil conforme a I'invention, vu de dessous.

[0028] La figure 6 est une vue en perspective partielle
d’un appareil conforme a I'invention.

[0029] Représenté sur la figure 1, un appareil de po-
lissage de I'extrémité d’'une fibre optique portée par un
connecteur, conforme a I'invention, comporte une piéce
mobile support de ce connecteur 1 et une piéce mobile
portant un film de polissage 2, le déplacement de ces
deux pieces étant synchronisé. Comme il sera décrit plus
loin plus précisément, ces deux piéces sont en contact
direct par I'intermédiaire d’'un élément antidérapant, le
déplacement de I'une entrainant de ce fait le déplace-
ment de l'autre.

[0030] La piece support du connecteur 1 est un disque
libre en rotation qui est représentée également en détail
sur la figure 2. Le disque 1 comporte une bride 1A d’ac-
tionnement manuel de sa rotation et une cavité de ré-
ception 1 B d’'un connecteur.

[0031] La piéce portant le film de polissage 2 est un
plateau translatable qui est représentée également en
détail sur la figure 3. Le plateau comporte une nervure
longitudinale et latérale 2A pourvue de la matiére anti-
frottement qui est constitué de préférence d’'une bande
de caoutchouc 2B.

[0032] Le plateau 2 est guidé en translation dans un
boitier 3 constitué de deux demi boitiers assemblés et le
disque 1 est porté rotatif sur le demi boitier supérieur 3A,
comme visible sur les figures 4A et 4B, et est disposé en
contact avec la nervure 2A.

[0033] Le disque 1 comporte une bride annulaire 1C
qui est retenue libre en rotation par trois bagues 4A, 4B,
4C vissées sur trois plots 5A, 5B, 5C portés sur la face
interne du demi boitier supérieur 3A.

[0034] Sur ce demi boitier 3A est assemblé le demi
boitier inférieur 3B, comme visible sur la figure 5, enfer-
mant le plateau 2 translatable et le disque 1 libre en ro-
tation en contact direct avec la bande de caoutchouc 2B
portée par la bride latérale 2A du plateau, comme illustré
sur la figure 6.

[0035] Comme bien visible sur ces deux derniéres fi-
gures, le plateau 2 comporte un prolongement de pré-
hension 2C qui fait saillie du boitier en position de com-
pléte introduction de ce plateau. Le plateau 2 est avan-
tageusement démontable du boitier 3 et peut comporter
sur chacune de ces faces frontales une face de réception
d’un film de polissage et une nervure pourvue d’un élé-
ment antidérapant.

[0036] Le fonctionnement de I'appareil de polissage
de I'extrémité d’une fibre optique conforme a I'invention
est le suivant.

[0037] Une fibre optique est mise en place dans son
connecteur et coupée a une certaine distance de I'extré-
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mité de la ferrule. Le connecteur est disposé dans la ca-
vité de réception 1B du disque 1. L’extrémité de la fibre
dépassant légérement de I'extrémité de la ferrule du con-
necteur vient alors en contact avec le film de polissage
porté par le plateau 2, par I'orifice 1 D visible sur la figure
4.

[0038] Par préhension manuelle du prolongement de
préhension 2C du plateau 2, ce dernier est translaté en
va et vient dans le boitier 3. Lors de cette translation, le
disque 1 est entrainé en rotation par roulement sur la
bande de caoutchouc 2B du plateau 2. Lors de ces dé-
placements de translation en va et vient et de rotation
synchronisés, I'extrémité de la fibre optique est donc po-
lie selon des lignes de frottement dans toutes les direc-
tions, ce qui assure un polissage optimal. Le connecteur
peut ensuite étre retiré et utilisé.

[0039] Comme il a été déja précisé, le plateau 2 est
avantageusement démontable du boitier 3 et peut com-
porter sur chacune de ces faces frontales une face de
réception d'un film de polissage et une nervure pourvue
d’un élément antidérapant. Dans ce cas, deux opérations
de polissage sont effectuées, la premiere avec le film de
grain plus gros sur I'une des faces du plateau et la se-
conde avec le film de grain plus fin sur l'autre des faces
du plateau, par démontage et retournement du plateau.
Ce second polissage sur un film de grain plus fin permet
d’obtenir un meilleur fini de surface de la face optique et
donc une plus faible perte de lumiére lorsque les fibres
de deux connecteurs sont abouties.

[0040] Par ailleurs, grace a la rotation manuelle et vo-
lontaire de la bride d’actionnement 1A et donc du disque
1, lorsque le plateau est en butée a une extrémité, le
positionnement relatif du connecteur et donc de la fibre
par rapport au plateau 2 et donc au film de polissage est
modifié et en conséquence le polissage ne se fait pas
toujours sur la méme trajectoire sur le film de polissage.
Ceci évite de toujours polir la fibre au méme endroit sur
le film de polissage et donc de rapidement rendre ce
dernier inefficace. Cette opération de rotation au moyen
de la bride d’actionnement 1A est donc effectuée régu-
lierement pas a pas.

[0041] Un mode de réalisation préféré de 'invention a
été décrit, mais l'invention englobe d’autres modes de
réalisation.

[0042] Par exemple, sur le principe de I'invention, la
translation du plateau 2 peut étre motorisée par installa-
tion d’'un moteur, I'appareil devenant alors automatique.
[0043] Le disque 1 peut comporter une seule cavité
1B de réception d’'un connecteur comme précédemment
décrit. Il peut également comporter plusieurs telles cavi-
tés de réception de connecteur. Ces cavités de réception
peuvent alors permettre le support de connecteurs iden-
tiques ou de type différent.

[0044] Selon le mode de réalisation décrit, I'élément
de transmission de mouvement est un élément antidé-
rapant 2B, de préférence en caoutchouc, porté par le
plateau 2 et sur lequel roule le disque 1. Toujours dans
le cadre de I'invention, I'élément de transmission de mou-
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vement peut, par exemple, étre constitué d’un agence-
ment de crémaillére, assurant la transformation de la
translation du plateau 2 en rotation du disque 1. Une vis
sans fin est alors disposée a la place de la nervure 2A
et le disque 1 comporte sur sa périphérie une denture
correspondante.

Revendications

10.

Appareil de polissage de I'extrémité d’au moins une
fibre optique montée dans un connecteur, compor-
tant une piéce mobile support d’au moins un con-
necteur (1) et une autre piéce mobile portant un film
de polissage (2), le déplacement de ces deux piéces
étant synchronisé, caractérisé en ce que ces deux
piéces sont en contact direct par I'intermédiaire d’un
élément de transmission de mouvement, le dépla-
cement de l'une entrainant le déplacement de
l'autre.

Appareil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que la piéce support du connecteur ou
des connecteurs est un disque libre en rotation (1).

Appareil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que la piece portant le film de polissage
est un plateau translatable (2).

Appareil selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ledit élément de trans-
mission de mouvement est un élément antidérapant.

Appareil selon les revendications 3 et 4, caractérisé
en ce que ledit plateau (2) comporte une nervure
longitudinale (2A) pourvue dudit élément antidéra-
pant et est guidé en translation dans un boitier (3).

Appareil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que ledit élément antidérapant est
constitué d’'une bande de caoutchouc (2B).

Appareil selon la revendication 5 ou 6, caractérisé
en ce que ledit disque (1) est porté rotatif sur ce
boitier (3) et est disposé en contact avec ladite ner-
vure (2B).

Appareil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que ledit disque (1) comporte une bride
d’actionnement manuel de sa rotation (1A).

Appareil selon I'une des revendications 5 a 8, ca-
ractérisé en ce que ledit plateau (2) estdémontable
du boitier (3).

Appareil selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que ledit plateau (2) comporte sur cha-
cune de ces faces frontales une face de réception
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d’'un film de polissage.
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