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(54) Verpackungseinheit mit Stiitzabschnitt

(57)  Eine Verpackungseinheit (2) weist zwei anein-
ander angeordnete flachige Elementen (4, 6) auf, die
durch bereichsweise Beabstandung eine geschlossene
Kammer (12) zwischen sich ausbilden und in einem die
Kammer (12) umschlieRenden Bundbereich (14) mitein-
ander verbunden sind, der durch einen AuRenrand (16)
begrenzt ist. Dabei weist die Kammer (12) zur kontrol-
lierten Abgabe eines darin gespeicherten Mediums (4)
eine Offnungseinrichtung (22) auf, die an einer von einem
ersten Randabschnitt (18) des Auf3enrandes (46) abge-
wandten Seite der Kammer (12) angeordnet ist. Dabei
ist vorgesehen, dass der Bundbereich (14) einen Stltz-
abschnitt (32) aufweist, der von einer Ausgangsposition,
um einen Umlenkbereich (38) herum von der Offnungs-
einrichtung (22) weg in eine Stutzposition umlenkbar ist,
in der der Stiitzabschnitt (32) zusammen mit dem ersten
Randabschnitt (18) zueinander beabstandete Standmit-
tel bildet, Uber die die Verpackungseinheit (2) abstellbar
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackungseinheit
zur Verpackung und Portionierung eines Mediums, bei-
spielsweise aus dem Bereich der Medizin, der Kosmetik,
der Chemie oder der Lebensmittelindustrie, nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1. Diese Verpackungseinheit
weist zwei aneinander angeordnete flachige Elemente
auf, die beispielsweise durch Folien, schalen- oder dek-
kelartige Kunststoffteile, wie Tiefziehteile, beziehungs-
weise durch eine Kombination der selben gebildet ist.
Durch den Begriff "flachig" soll hierbei lediglich ausge-
sagt sein, dass sich die Elemente im Wesentlichen Uber
eine Flache erstrecken, wobei sie jedoch insbesondere
nicht flach ausgebildet sein missen, sondern auch ge-
wisse Konturen aufweisen kdnnen. Die beiden flachigen
Elemente bilden durch bereichsweise Beabstandung
voneinander eine geschlossene Kammer aus. In einem
die Kammer umschlieRenden Bundbereich sind die fla-
chigen Elemente miteinander verbunden, wobei der
Bundbereich durch einen AuRRenrand begrenzt ist. Zur
kontrollierten Abgabe eines in der Kammer gespeicher-
ten Mediums ist eine Offnungseinrichtung vorgesehen.
Diese ist an einer von einem ersten Randabschnitt des
AuRenrandes abgewandten Seite der Kammer angeord-
net und einem zweiten Randabschnitt zugewandt, der
dem ersten am AulRenrand gegeniiber liegt.

[0002] Aus DE 201 02 348 U1 ist eine Verpackungs-
einheit bekannt, die an einer weiteren Verpackung ge-
halten ist. Die Verpackungseinheit weist in einer Ausfih-
rungsform zwei Teileinheiten auf, die iber einen Umlenk-
bereich miteinander verbunden sind. Die Teileinheiten
weisen zur Abgabe eines gespeicherten Mediums je-
weils eine vom Umlenkbereich abgewandte Offnungs-
einrichtung auf. Beide Offnungseinrichtungen werden
durch Entfernen eines abtrennbaren Teils gedffnet.
[0003] Eine derartige Verpackungseinheit erméglicht
ein komfortables Offnen ohne Hilfsmittel und eine exakte
Abgabe des in der Kammer enthaltenen Mediums.
[0004] Insbesonderebei Anwendungenim Bereichder
Veterinar- oder Kindermedizin hat sich jedoch gezeigt,
dass nach dem Offnen der Verpackungseinheit haufig
die Verabreichung des Mediums unterbrochen oder auf-
geschoben werden muss, da der Patient wenigstens vor-
Ubergehend nicht zur Aufnahme des Mediums bereit
steht. Nachteilig an der bekannten Verpackungseinheit
ist in einem solchen Fall jedoch, dass diese nach dem
Offnen vom Anwender bis zur Verabreichung gehalten
werden muss, da andererseits das Medium aus der Kam-
mer austritt.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung ist es, bei einer gat-
tungsgemaflen Verpackungseinheit die genannten
Nachteile zu vermeiden und auch nach dem Offnen eine
Aufbewahrugsmoglichkeit vorzusehen, bei der das Me-
dium nicht ungewollt austritt.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Verpackungs-
einheit mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Da-
bei weist der Bundbereich, beispielsweise am zweiten
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Randabschnitt, einen Stiitzabschnitt auf, der von einer
Ausgangsposition, in der er sich im Wesentlichen entlang
des Ubrigen Bundbereiches erstreckt, um einen Umlenk-
bereich herum in eine Stltzposition umlenkbar ist. Bei
diesem Umlenken wird der Stiitzabschnitt von der Off-
nungseinrichtung weg geschwenkt. In der Stitzposition
bildet der Stiitzabschnitt dann zusammen mitdem ersten
Randabschnitt zueinander beabstandete Standmittel,
Uber die die Verpackungseinheit auf einer Stellflache ab-
stellbar ist. In Folge der zuvorigen Beabstandung des
Stiitzabschnittes von der Offnungseinrichtung ist diese
dabei von der Stellflache weg, das heil’t nach oben ge-
richtet. Die Standmittel kbnnen dabei je nach Profilierung
des ersten Randabschnittes und des Stiitzabschnittes
durch wenigstens drei Stltzpunkte, durch zwei Stiitzlini-
enoder durch eine Stitzlinie und wenigstens einen Stltz-
punkt gebildet sein.

[0007] In jedem Fall kann somit die Verpackungsein-
heit zunachst eine beispielsweise fir die Lagerung oder
den Transport geeignete, mdglichst kompakte Aus-
gangsposition einnehmen. Nach dem Offnen kann dann
die Stiutzposition eingestellt werden, in der die Verpak-
kungseinheit in einer statisch bestimmten und dadurch
stabilen Weise in einer Lage abgestellt werden kann, in
der die Offnungseinrichtung in Schwerkraftrichtung ober-
halb der Kammer angeordnet ist. In dieser Lage der Ver-
packungseinheit kann somit trotz geéffneter Offnungs-
einrichtung kein Medium austreten.

[0008] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist der Umlenkbereich plastisch verformbar ausge-
fuhrt, wodurch der Stitzabschnitt nach dem Umlenken
in die Stltzposition in dieser verharrt, was wiederum ein
sicheres Abstellen der Verpakkungseinheit ermdglicht.
[0009] Zudem ist es glinstig, wenn der Stiitzabschnitt
in eine Stiitzposition umlenkbar ist, in der zwischen dem
Stltzabschnitt und einem durch den ersten Randab-
schnitt begrenzten Stellabschnitt des Bundbereiches ein
Stiutzwinkel eingeschlossen wird, der weniger als 140°
betragt. Hierdurch kann gewahrleistet werden, dass die
Kammer mit der Offnungseinrichtung beim Abstellen auf
einer Stellflache eine ausreichend nach oben geneigte
Lage einnimmt, in der auch bei gedffneter Offnungsein-
richtung kein Medium aus der Kammer austritt.

[0010] Vorteilhafterweise ist der Stitzabschnitt durch
eine linienférmige Materialschwachung vom Ubrigen
Bundbereich getrennt. Diese weist ein zum AufRenrand
beabstandetes erstes Ende auf, an dem der Umlenkbe-
reich zum AuRenrand hin herstellbar ist. Hierdurch kann
der Stitzabschnitt in komfortabler Weise von der Stiitz-
position entfernt werden. Zudem kann durch die gewahl-
te Position des ersten Endes dabei eine besonders guin-
stige Lage des Umlenkbereiches vorbestimmt werden.
[0011] Zudem ist es glnstig, wenn sich die Material-
schwachung U-férmig um die Offnungseinrichtung her-
um erstreckt und sie neben dem ersten Ende ein eben-
falls zum AuRenrand beabstandetes zweites Ende auf-
weist, an dem nun ein zweiter Teil des Umlenkbereiches
zum AufBlenrand hin herstellbar ist. Auf diese Weise steht
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ein relativ breiter Stiitzabschnitt zur Verfligung, der ein
besonders stabiles Abstellen der Verpackungseinheit er-
maoglicht. Zudem kann der Stutzabschnitt bei dieser Aus-
fuhrungsform in der Ausgangsposition als Schutzeinrich-
tung der Offnungseinrichtung dienen, um beispielsweise
ein unbeabsichtigtes Offnen derselben zu verhindern.
[0012] Vorteilhafterweise weist das erste Ende und
das zweite Ende jeweils einen Abstand zum Auf3enrand
auf, der wenigstens 10% einer Quererstreckung der Ver-
packungseinheit auf Hohe der beiden Enden betragt. Da-
bei steht die Quererstreckung senkrecht zu einer Lang-
serstreckung zwischen dem ersten Randabschnitt und
einem von diesem abgewandten zweiten Randabschnitt.
Durch den vorgesehenen Mindestabstand der beiden
Enden wird einerseits sichergestellt, dass insbesondere
bei mehrfachem Umlenken zwischen Ausgangsposition
und Stitzposition kein Rif im Umlenkbereich entsteht.
Andererseits kann bei einer derartigen Mindesterstrek-
kung des Umlenkbereiches die plastische Verformbar-
keit desselben mittels relativ vieler Materialien umgesetzt
werden.

[0013] Fernerist es glinstig, wenn wenigstens das er-
ste Ende bezlglich der Langserstreckung in einem mitt-
leren Drittel, insbesondere genau in der Mitte, der Ver-
pakkungseinheit angeordnet ist, wodurch ein stabiles
Abstiitzen der Verpackungseinheit méglich ist.

[0014] Vorteilhafterweise ist die Materialschwachung
Uber ihre gesamte Lange durch einen Schnitt gebildet,
so dass der Stitzabschnitt besonders leicht von der Aus-
gangsposition weg bewegt werden kann.

[0015] Dabei ist es glinstig, wenn entlang des Schnit-
tes mehrere Haftpunkte vorgesehen sind, mittels denen
der Stltzabschnitt relativ stabil und sicher in der Aus-
gangsposition gehalten wird.

[0016] Ineiner hierzu alternativen Ausfiihrungsform ist
die Materialschwachung durch eine Perforation gebildet,
wodurch einerseits eine stabile Lage des Stltzabschnit-
tes in der Ausgangsposition gewahrleistet und anderer-
seits ein komfortables Umlenken in die Stiitzposition er-
moglicht wird.

[0017] Ferner ist es giinstig, wenn die Offnungsein-
richtung durch eine Verjiingung der Kammer gebildet ist,
an der eine Sollbruchlinie zur Herstellung einer Offnung
vorgesehen ist. Hierdurch kann die Verpackungseinheit
besonders komfortabel und ohne bendtigte Hilfsmittel
geodffnet werden.

[0018] Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn sich
die Sollbruchlinie zwischen einander gegenuber liegen-
den Abschnitten der U-férmigen Materialschwéchung er-
streckt. Auf diese Weise ist die Sollbruchlinie in der Aus-
gangsposition durch den Stltzabschnitt gegen Bescha-
digungen geschitzt.

[0019] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form sind am Stitzabschnitt zusatzliche Stabilisierungs-
mittel vorgesehen, die beispielsweise durch tiefgeformte
Bereiche gebildet sind und dem Stiitzabschnitt eine ho-
here Stabilitat verleihen.

[0020] Ferner ist es besonders glnstig, wenn eine
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peelfahige Folie vorgesehen ist, die am Stitzabschnitt
und am Ubrigen Bundbereich anhaftet. Hierdurch ist es
moglich, die Verpackungseinheit kindersicher auszufiih-
ren.

[0021] In den Figuren ist eine beispielhafte Ausfih-
rungsform der Erfindung dargestellt.

Es zeigen:
Figur 1 eine Ansicht einer erfindungsgemafen Ver-
packungseinheit,

Figur 2  einen Langsschnitt durch die Verpackungs-
einheit in Ebene Il aus Fig. 1,

Figur 3  eine perspektivische Ansicht der Verpak-
kungseinheit nach Fig. 1 mit einem umgelenk-
ten Schutzabschnitt,

Figur4 eine Ansicht der Verpackungseinheit nach
Fig. 1 mit einer alternativen Materialschwa-
chung

Figur 5 eine Ansicht der Verpackungseinheit nach
Fig. 1 mit einer alternativ als Perforation aus-
gebildeten Materialschwéachung

Figur 6 eine Ansicht einer alternative Ausfihrungs-
form der Verpackungseinheit mit Stabilisie-
rungsmitteln,

Figur 7  eine perspektivische Ansicht einer Riickseite
der Verpackungseinheit nach Fig. 1 mit einer
daran vorgesehenen Folie und

Figur 8 eine perspektivische Ansicht der Verpak-
kungseinheit aus Fig. 7 mit abgel&ster Folie.

[0022] Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Verpackungsein-
heit 2 zur Aufnahme und Portionierung eines Mediums
4, das beispielsweise durch ein Fluid aus den Bereichen
Medizin, wie insbesondere Veterinar- oder Kindermedi-
zin, Kosmetik, Chemie oder der Lebensmittelindustrie
gebildet ist.

[0023] Die Verpackungseinheit 2 ist hierzu im Wesent-
lichen aus einem ersten flachigen Element 6 und einem
zweiten flachigen Element 8 gebildet. Diese flachigen
Elemente 6, 8 kdnnen beispielsweise aus Kunststoff als
Folie oder GuRteil beziehungsweise als Tiefziehteil her-
gestellt sein.

[0024] Inderdargestellten Ausfiihrungsform weist das
erste flachige Element 6, wie insbesondere aus Fig. 2 zu
entnehmen ist, eine bauchige Kontur 10 auf, die eine
mittels des zweiten flachigen Elementes 8 verschlossene
Kammer 12 bildet, in der das Medium 4 gespeichert ist.
[0025] Um die Kammer 12 herum bilden die beiden
Elemente 6, 8 einen Bundbereich 14, in dem sie mitein-
ander verbunden sind. Die Verbindung kann dabei bei-
spielsweise durch Kleben, Verschweillen oder Siegeln
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hergestellt werden. Nach Auen hin ist der Bundbereich
14, wie auch die Verpackungseinheit 2 insgesamt, durch
einen AuRRenrand 16 begrenzt. Dieser weist bezogen auf
die dargestellte Lage der Verpackungseinrichtung 2 im
Raum einen unterhalb der Kammer 12 angeordneten er-
sten Randabschnitt 18 sowie einen vom ersten Randab-
schnitt 18 abgewandten und oberhalb der Kammer 12
angeordneten zweiten Randabschnitt 20 auf.

[0026] Zur kontrollierten Abgabe des Mediums 4 ist an
der Kammer 12 eine Offnungseinrichtung 22 vorgese-
hen, die einen Austrittspfad 24 bildet, der mit der Kammer
12 verbunden und dem zweiten Randabschnitt 20 zuge-
wandt ist. Uber diesen Austrittspfad 24 kann das Medium
4 aus der Kammer 12 austreten.

[0027] Die Offnungseinrichtung 22 ist hierzu durch ei-
ne Verjliingung der Kammer 12 gebildet, an der eine Soll-
bruchlinie 26, beispielsweise in Form einer Rillung, vor-
gesehen ist. Alternativ hierzu kann die Offnungseinrich-
tung 22 auch durch andere bekannte und geeignete Off-
nungsmittel gebildet sein.

[0028] Die Sollbruchlinie 26 erstreckt sich zwischen
zwei einander gegentiberliegenden Abschnitten 28 einer
insgesamt mit 30 bezeichneten Materialschwéachung.
Diese erstreckt sich beabstandet zum AuRenrand 16 U-
férmig um die Offnungseinrichtung 22 herum und ist bei-
spielhaft durch einen Schnitt gebildet, der sich Gber ihre
gesamte Lange erstreckt. Auf diese Weise begrenzt die
Materialschwachung 30 einen am zweiten Randab-
schnitt 20 angeordneten und ebenfalls im Wesentlichen
U-férmigen Stitzabschnitt 32 des Bundbereiches 14.
[0029] Der Stitzabschnitt 32 kann aus der in Fig. 1
und 2 dargestellten Ausgangsposition, in der er im We-
sentlichen in Ebene des (ibrigen Bundbereiches 14 an-
geordnetist, in eine Stiitzposition umgelenkt werden, wie
sie in Fig. 3 dargestellt ist. Hierbei bildet sich an einem
ersten Ende 34 und einem zweiten Ende 36 der Materi-
alschwachung 30 jeweils zum Aufienrand 16 hin ein Um-
lenkbereich 38 aus, der sich plastisch verformt. Dabei
sind die Enden 34, 36 der Materialschwachung 30 derart
positioniert, dass sie zum AulRenrand einen Abstand a
aufweisen, der wenigstens 10% einer Quererstreckung
q der Verpackungseinheit 2 auf Héhe der Enden 34, 36
betragt.

[0030] Ferner sind die Enden 34, 36 bezlglich einer
zur Quererstreckung g senkrecht stehenden Langser-
streckung |, zwischen dem ersten Randabschnitt 18 und
dem zweiten Randabschnitt 20 in einem mittleren Drittel
mD, vorzugsweise genau in der Mitte M, angeordnet.
[0031] Beim Umlenken in die Stiitzposition ist der
Stitzabschnitt 32 dabei in eine Position verbringbar, in
der er mit einem Stellabschnitt 40 des Bundbereiches 14
am ersten Randabschnitt 18 einen Stitzwinkel w ein-
schlieRt, der unterhalb von 140 °, vorzugsweise im Be-
reich von 60° bis 120°, liegt.

[0032] Der erste Randabschnitt 18 und der zweite
Randabschnitt 20, der ein freies Ende des Stiitzabschnit-
tes 32 bildet, fungieren in dieser Stitzposition nun als
zwei zueinander beabstandete Standmittel in Form von

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Stltzlinien SL. Mittels diesen ist die Verpackungseinheit
auf einer Stellfliche 42 abstellbar, wobei die Offnungs-
einrichtung 22 bezlglich einer Schwerkraftrichtung G
nach oben gerichtet ist.

[0033] Alternativ zu den dargestellten geraden Rand-
abschnitten 18, 20 ist es auch mdéglich wenigstens einen
derselben mit einem Profil zu versehen, mittels dem statt
der Stitzlinie SL wenigstens ein Stltzpunkt SP ausge-
bildet wird, wie durch strichpunktierte Linien dargestellt.
[0034] Wie aus Fig. 4 zu entnehmen ist, kbnnen ent-
lang der als Schnitt ausgefiihrten Materialschwachung
30 mehrere Haftpunkte 44 vorgesehen sein, die bei-
spielsweise durch ein nachtraglich aufgebrachtes Klebe-
mittel gebildet sind.

[0035] Alternativ hierzu kann die Materialschwachung
30 aber auch durch eine Perforation 46 gebildet sein, wie
in Fig. 5 dargestellt.

[0036] Die Figur 6 zeigt eine weiter Ausfiihrungsform
der Verpackungseinheit 2 bei der am Bundbereich 14
zusatzliche Stabilisierungsmittel 48 vorgesehen sind, die
den Stltzabschnitt 32 aussteifen und dadurch dessen
Biegesteifigkeit erhdhen. Die Stabilisierungsmittel 48
sind dabei beispielhaft durch tiefgeformte Bereiche ge-
bildet, die sich U-férmig um die Offnungseinrichtung 22
herum erstrecken und diese dadurch gegen unbeabsich-
tigtes Offnen schiitzen.

[0037] Die Fig. 7 und 8 zeigen eine weiter Ausfih-
rungsform der Verpackungseinheit 2, bei der eine ab-
peelbare Folie 50 vorgesehen ist, die an einer durch das
zweite flachige Element 8 gebildeten Riickseite 52 vor-
gesehen ist. Diese Folie 50 erstreckt sich sowohl Gber
den Stiutzabschnitt 32 als auch uber Teile des Ubrigen
Bundbereiches 14, insbesondere im Bereich der Off-
nungseinrichtung 22, und haftet an beiden an.

[0038] Um zum Offnen und Abstellen der Verpak-
kungseinheit 2, wie oben beschrieben, den Stitzab-
schnitt 32 um die Umlenkbereiche 38 herum umlenken
zu kénnen, muss zunachst die Folie 50 abgezogen wer-
den, wie in Fig. 8 dargestellt. Hierzu ist an der Folie 50
eine nicht anhaftende Abziehlasche 54 vorgesehen.

Patentanspriiche

1. Verpackungseinheit (2)

mit zwei aneinander angeordneten flachigen Ele-
menten (4, 6), die durch bereichsweise Beabstan-
dung eine geschlossene Kammer (12) zwischen sich
ausbilden und in einem die Kammer (12) umschlie-
fenden Bundbereich (14) miteinander verbunden
sind, der durch einen AuRenrand (16) begrenzt ist,
wobei die Kammer (12) zur kontrollierten Abgabe
eines darin gespeicherten Mediums (4) eine Off-
nungseinrichtung (22) aufweist, die an einer von ei-
nem ersten Randabschnitt (18) des AuRRenrandes
(46) abgewandten Seite der Kammer (12) angeord-
net ist,

dadurch gekennzeichnet, dass der Bundbereich
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(14) einen Stltzabschnitt (32) aufweist, der von einer
Ausgangsposition, um einen Umlenkbereich (38)
herum von der Offnungseinrichtung (22) weg in eine
Stltzposition umlenkbar ist, in der der Stiitzabschnitt
(32) zusammen mit dem ersten Randabschnitt (18)
zueinander beabstandete Standmittel bildet, Gber
die die Verpackungseinheit (2) abstellbar ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Umlenkbereich (38) pla-
stisch verformbar ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Stiitzabschnitt
(32) in der Stitzposition mit einem durch den ersten
Randabschnitt (18) begrenzten Stellabschnitt (40)
des Bundbereiches einen Stitzwinkel (w) ein-
schliet, der weniger als 140° betragt.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Stiitzab-
schnitt (32) durch eine linienférmige Materialschwa-
chung (30) vom Ubrigen Bundbereich (14) getrennt
ist, die ein zum AufRenrand (16) beabstandetes er-
stes Ende (34) aufweist, an dem der Umlenkbereich
(38) zum AufBienrand (16) hin herstellbar ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich die Materialschwéchung
(30) U-férmig um die Offnungseinrichtung (22) her-
um erstreckt und neben dem ersten Ende (34) ein
ebenfalls zum AufRenrand (16) beabstandetes zwei-
tes Ende (36) aufweist, an dem der Umlenkbereich
(38) zum AufRenrand (16) hin herstellbar ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste Ende (34) und das
zweite Ende (36) jeweils einen Abstand (a) zum Au-
Renrand (16) aufweisen, der wenigstens 10% einer
Quererstreckung (q) der Verpackungseinheit (2) auf
Héhe der beiden Enden (34, 36) betragt, wobei die
Quererstreckung (q) senkrecht zu einer Langser-
streckung (I) zwischen dem ersten Randabschnitt
(18) und einem von diesem abgewandten zweiten
Randabschnitt (20) steht.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
das erste Ende (34) bezliglich der Langserstreckung
(1) in einem mittleren Drittel (mD) der Verpackungs-
einheit (2) angeordnet ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 4
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Materi-
alschwachung (30) tber ihre gesamte Lange durch
einen Schnitt gebildet ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 8, dadurch ge-
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10.

11.

12.

13.

14.

kennzeichnet, dass entlang des Schnittes mehrere
Haftpunkte (44) vorgesehen sind.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 4
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Materi-
alschwachung (30) durch eine Perforation (46) ge-
bildet ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Off-
nungseinrichtung (22) durch eine Verjingung der
Kammer (12) gebildet ist, an der eine Sollbruchlinie
(26) zur Herstellung einer Offnung vorgesehen ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Sollbruchlinie (26)
zwischen einander gegenuber liegenden Abschnit-
ten (28) der U-férmigen Materialschwéachung (30) er-
streckt.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass am Stlitz-
abschnitt (32) Stabilisierungsmittel (48) vorgesehen
sind.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass eine peel-
fahige Folie (50) vorgesehen ist, die am Stutzab-
schnitt (32) und am tbrigen Bundbereich (14) anhaf-
tet.
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