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(54) Halter fiir Schraubendreher-Einsitze

(57)  Die Erfindung betrifft einen Halter (21) fiir einen
Schraubendreher-Einsatz (6).

Erfindungsgeman findet in dem Halter (21) ein An-
triebsteil (1) Einsatz, bei dem ein Torsionsabschnitt (7)
gebildet ist mit einer kurvenférmigen oder teilkreisformi-
gen Kontur, Gber die ein gleichmaRiger Spannungsver-
lauf ohne Spannungsspitzen und eine Herbeiflihrung ei-
ner gewiinschten Torsionssteifigkeit gewahrleistet wer-
den kann. Der Schraubendreher-Einsatz (6) sowie das
Antriebsteil (1) sind jeweils von einem Endbereich eines
Aufnahmeteils (25) aufgenommen. Eine Auflenhilse
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(27) ist derart mit dem Aufnahmeteil (25) verbunden,
dass zumindest eine axiale Position der AuBenhiilse (27)
gegeniiber dem Aufnahmeteil (25) gesichert ist. Zwi-
schen dem Torsionsabschnitt (7) und dem Ubertra-
gungsquerschnitt (5) ist ein zylindrischer Teilbereich (9)
angeordnet. Die Auenhiilse (27) besitzt einen Endbe-
reich, der einen kleinen Spalt (36), eine Spiel- oder eine
Ubergangspassung mit der Mantelflache (35) des zylin-
drischen Teilbereichs (9) bildet. Auf diese Weise erfolgt
eine Abstlitzung der AuRenhiilse gegeniiber dem An-
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triebsteil (1).
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft einen Halter fiir Schraubendreher-Einsatze gemal dem Oberbegriff des Patentanspruchs
1.

STAND DER TECHNIK

[0002] Bei einem bekannten Halter weist ein langliches Aufnahmeteil am einen Langsende ein Sackloch mit Mehr-
kantquerschnitt und am anderen Langsende ein starr angebrachtes Antriebsteil auf. Das Sackloch dient zur Aufnahme
eines entsprechend ausgebildeten Schafts eines Schraubendreher-Einsatzes, eines so genannten Bits, und enthalt z.
B. an seinem Boden einen eingeklebten Permanentmagneten zum Festhalten des Einsatzes. Das Antriebsteil weist
einen genormten Schaft zur Einflhrung in eine entsprechend ausgebildete Aufnahmedffnung der Antriebsspindel einer
Antriebsvorrichtung, z. B. eines pneumatischen oder elektrischen Schraubers, auf. Alternativ kann das Antriebsteil auch
in das Ubliche Aufnahmefutter einer elektrischen oder pneumatischen Bohrmaschine oder dergleichen eingefihrt werden.
[0003] Ein Nachteil derartiger Halter besteht darin, dass die Drehmoment-Belastung an der Spitze des Einsatzes sehr
plétzlich stark ansteigt, wenn der Schraubenkopf in der Endphase des Einschraubens auf der Wand oder dergleichen
zum Aufliegen kommt. Eine Folge davon sind Beschadigungen der Spitzen der Schraubendreher-Einsatze oder der
Schraubenkdpfe.

[0004] Um eine Beschadigung der Spitze oder der Schrauben méglichst zu vermeiden, sind moderne Schrauber mit
einer Drehmoment-Einstellmechanik ausgeristet (DE 24 27 352 A1, DE 34 37 083 A1, DE 34 43 072 A1). Diese
entkuppelt den Schrauber-Antrieb oder ein mit diesem verbundenes Antriebsteil, wenn ein vorgewahltes Drehmoment
Uberschritten wird, von einem Aufnahmeteil fir Muttern oder ahnlich wie diese ausgebildete Schraubenkdpfe.

[0005] Eine ebenfalls bereits bekannte Einrichtung zur Drehmomentbegrenzung bei Schraubern dieser Art enthalt ein
Antriebsteil, einen Aufsteckkopf zum Aufstecken auf Befestigungsteile in Form von Muttern oder Schraubenk&pfen und
einen zwischen diesen beiden angeordneten Schaftabschnitt (DE 74 03 870 U1). Der Schaftabschnitt weist hierbei ein
derart festgelegtes Durchmesser/Léangen-Verhéltnis auf, dass das Festziehen der Befestigungsteile bis zu einem vor-
gewahlten héchsten Drehmoment méglich ist, wahrend ein Anziehen mit einem lber dieses Drehmoment hinausgehen-
den Drehmoment durch elastische Verdrehung des Schaftabschnitts verhindert wird. Das Uberschreiten des festgelegten
Drehmoments soll auBerdem durch eine auffallende Verdrehung des Schaftabschnitts sichtbar gemacht werden. Un-
terschiedliche Anzieh-Drehmomente kénnen durch die Bereitstellung eines Satzes von Einrichtungen beriicksichtigt
werden, bei denen die Schaftabschnitte Durchmesser/Langen-Verhaltnisse aufweisen, die entsprechend einer Mehrzahl
von in der Praxis vorkommenden Standardmomenten gewahlt sind. Auch derartige Einrichtungen sind fir Schrauben-
dreher im Wesentlichen ungeeignet.

[0006] BeiElektroschraubern mit Einsatzen, die zum Festziehen von Muttern und dhnlichen Schraubenképfen dienen,
ist es weiterhin bekannt (US-PS 2 409 385), zwischen den Antriebsteilen und den Aufnahmeteilen aus Gummi oder
dergleichen bestehende, verdrehbare Elemente in Form von Rohren oder Stédben anzuordnen. Dadurch soll weniger
ein Abbau von auftretenden Belastungsspitzen als vielmehr erreicht werden, dass die Schraubereinsatze beim Festzie-
hen einer Mutter ruckartig von dieser abgezogen werden, um dadurch die Einsatze in der Endphase des Schraubvorgangs
vor StéRen oder Schldgen zu schiitzen. Die daraus resultierenden Axialbewegungen sind bei Schraubendreher-Einsat-
zen unerwiinscht, weshalb diese bekannte Einrichtung fir Vorrichtungen der eingangs bezeichneten Gattung nicht
angewendet wird.

[0007] Fdr Muttern und Metallschrauben oder dergleichen geeignete Einrichtungen zur Drehmomentbegrenzung sind
fir Schraubendreher undinsbesondere fiir Kraftschrauber, in die Schraubendreherbits auswechselbar eingesetzt werden
sollen, auBerdem aus zwei Griinden nur bedingt brauchbar. Zum einen steigt bei Anwendung der beschriebenen Ein-
richtungen die Belastung an der Spitze des Einsatzes bzw. an der Schraube in der Endphase des Schraubvorgangs bis
zum Auslése-Drehmoment steil an, weshalb ein schneller Verschlei? oder Bruch der Spitzen der Schraubendreher-
Einsatze oder der Schrauben noch &fter als sonst auftritt. Zum anderen kann es beim Festziehen von Schrauben,
insbesondere Holzschrauben, die mit Schraubendreherspitzen festgezogen werden, wegen eines so genannten Slip-
Stick-Effekts wahrend des Einschraubvorgangs zu vergleichsweise groRen Drehmomentschwankungen kommen, was
eine stark schwingende Belastung der Schraubendreherspitzen zur Folge hat und bei einer Drehmomentbegrenzung
unter Umsténden ein vollstandiges Festziehen der Schrauben unmdglich macht. Dies I&sst sich auch nicht mit Hilfe von
bei Schlagschraubern bekannten Einrichtungen (z. B. US-PS 3 744 350) verhindern, bei denen zwischen den Antriebs-
teilen und den Abtriebsteilen Federelemente vorgesehen sind, die zu Beginn eines jeden Schlags aus einer Ruhelage
heraus ausgelenkt werden und in den Pausen zwischen zwei Schldgen wieder in die Ruhelage zurtickfedern, um dadurch
eine Drehmomentbegrenzung zu ermdglichen. Derartige Einrichtungen sind zum Festziehen von Schrauben mit konti-
nuierlich drehenden Schraubendreher-Einsatzen grundsatzlich ungeeignet.
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[0008] DE 41 43 678 B4 offenbart ein Antriebsteil, welches in einem Endbereich einen Ubertragungsquerschnitt fiir
ein Futter einer Bohrmaschine o. a. aufweist, wahrend der andere Endbereich einen buchsenartigen Haltekorper bildet,
in welchen ein Torsionsstab einsetzbar ist unter Ausbildung einer formschliissigen Verbindung zur Ubertragung eines
Betatigungsmoments. Der aus dem Haltekorper auskragende freie Endbereich des Torsionsstabs findet entsprechende
formschlissige Aufnahme in einer unrunden Ausnehmung eines Aufnahmekdérpers. Der Aufnahmekdrper besitztin dem
dem Torsionsstab abgewandten Endbereich einen Vierkant-Ubertragungsquerschnitt. Auf diesen Vierkant-Ubertra-
gungsquerschnitt ist eine Aufnahmehiilse unter Ausbildung einer drehfesten Verbindung aufgesteckt. Von der anderen
Seiteistindie Aufnahmehdlse ein Schraubendreher-Einsatz einsteckbar, wobeiin der eingesteckten Position des Schrau-
bendreher-Einsatzes dieser Gber einen Permanentmagneten gesichert sein kann, welcher in der Aufnahmehdtilse zwi-
schen dem Aufnahmeteil und dem Schraubendreher-Einsatz angeordnet ist. Eine AuRenhiilse kann sich ausgehend
von der Aufnahmehlilse iber das Aufnahmeteil, einen Spalt zwischen Aufnahmeteil und Haltekérper, den in diesem
Spalt freiliegenden Torsionsstab bis in einen axialen Teilbereich des Haltekorpers erstrecken. Der Torsionsstab ist hier
zylindrisch ausgebildet und besitzt in den Endbereichen Kerbverzahnungen zur drehfesten Verbindung mit dem Halte-
korper und dem Aufnahmeteil.

[0009] Ein gattungsgemafier Halter ist aus EP 0 988 134 B1 bekannt. Bei diesem findet ein Antriebsteil in einem dem
Ubertragungsquerschnitt gegeniiberliegenden Endbereich drehfeste Aufnahme in einer ersten Aufnahmehiilse, in wel-
che unter ebenfalls drehfester Aufnahme ein "hantelférmiger" Torsionsstab eingesetzt ist. Bei dem hantelférmigen Tor-
sionsstab bilden die Verdickungen der Hantel Ubertragungsquerschnitte, tiber die einerseits eine Ubertragung des
Antriebsmoments von dem Antriebsteil ber die erste Aufnahmehilse zu dem Torsionsstab erfolgt und in dem dem
Antriebsteil abgewandten Endbereich eine Ubertragung des Antriebsmoments auf eine zweite Aufnahmehiilse erfolgt.
Eine zusatzliche formschlissige Verbindung unmittelbar zwischen der ersten Aufnahmehiilse und der zweiten Aufnah-
mehilse wird geschaffen, wenn ein gewisses Ausmal} einer Torsion des Torsionsstabs erreicht ist, wodurch sich ein
nicht-lineares Torsionssteifigkeitsverhalten ergibt, welches in einem ersten Teilbereich ungefahr linear ist mit der Tor-
sionssteifigkeit des Torsionsstabs und in einem zweiten Teilbereich steifer ist infolge der Parallelschaltung der Torsi-
onssteifigkeit des Torsionsstabs und der ersten Aufnahmehdilse. In die zweite Aufnahmehlilse ist unter Ausbildung einer
drehfesten Verbindung ein Schraubendreher-Einsatz einsetzbar.

[0010] Fir eine in EP 0 988 134 B1 offenbarte alternative Ausflihrungsform ist das Antriebsteil selbst mit einem
Torsionsabschnitt gebildet, welcher in einem Endbereich formschliissige Aufnahme findetin der zweiten Aufnahmehtilse.
Indiesem Fallist die Nicht-Linearitat der Torsionssteifigkeit dadurch herbeigefihrt, dass zwischen dem Torsionsabschnitt
des Antriebsteils auf der dem Ubertragungsquerschnitt fiir ein Antriebsfutter zugewandten Seite drehfest die erste
Aufnahmehlilse angebunden ist. Weiterhin besitzt das Antriebsteil zwischen dem Torsionsabschnitt und dem mit der
zweiten Aufnahmehiilse gekoppelten Endbereich einen weiteren Ubertragungsquerschnitt. Die erste Aufnahmehiilse
Uberbriickt radial auf3enliegend den Torsionsabschnitt und erstreckt sich mit einem geringen Umfangsspiel bis in den
Bereich des vorgenannten zweiten Ubertragungsquerschnitts. Wird der Torsionsstab tordiert, wird das vorgenannte
Spiel zwischen dem weiteren Ubertragungsquerschnitt und der ersten Aufnahmehiilse (iberwunden, so dass fiir ein
konstruktiv vorgegebenes Ausmald der Torsionsbeanspruchung eine drehfeste Verbindung zwischen dem weiteren
Ubertragungsquerschnitt und der ersten Aufnahmehiilse geschaffen wird. Fiir gréRere Torsionsbeanspruchungen sind
somit die Torsionssteifigkeit des Torsionsabschnitts und die Torsionssteifigkeit der ersten Aufnahmehlilse parallelge-
schaltet, woraus sich ein stlickweise lineares, progressives Torsionssteifigkeitsverhalten des Halters ergibt.

[0011] Weiterer Stand der Technik ist in EP 1 004 284 A2, WO 2006/044423 A2, DE 694 15 348 T2, DE 853 280 B
und DE 203 13 373 U1 offenbart.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0012] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Halter fir Schraubendreher-Einsatze vorzu-
schlagen, bei welchem die optischen und mechanischen Eigenschaften des Torsionsabschnitts verbessert sind und/
oder der Halter kostengiinstig herstellbar ist.

LOSUNG
[0013] Die Aufgabe der Erfindung wird erfindungsgemaf mit einem Halter fiir Schraubendreher-Einsatze mit den
Merkmalen des unabh&ngigen Patentanspruchs 1 gelést. Weitere Ausgestaltungen eines derartigen Halters ergeben

sich entsprechend den abhangigen Patentanspruchen 2-17.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0014] Die vorliegende Erfindung findet Einsatz fiir einen beliebigen Halter fiir Schraubendreher-Einsatze, beispiels-
weise gemaf dem eingangs genannten Stand der Technik, bei dem ein Aufnahmeteil vorgesehen ist mit einer Aufnahme,
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die drehfest mit dem Schraubendreher-Einsatz verbindbar ist. Weiterhin besitzt der erfindungsgemafe Halter ein An-
triebsteil, welches drehfest mit dem Aufnahmeteil verbunden ist. Dariber hinaus ist ein Torsionsabschnitt vorgesehen,
welcher eine Torsionssteifigkeit aufweist, die bei auf den Schraubendreher Ublicherweise wirkenden Betatigungsmo-
menten und Betadtigungsmomentspitzen zu einer Torsion zwischen einer Funktionsspitze des Schraubendreher-Einsat-
zes und einem Kupplungsbereich des Antriebsteils flhrt.

[0015] ErfindungsgemaR wird vorgeschlagen, einen Teilbereich des Torsionsabschnitts nicht zylindrisch auszubilden,
sondern den Konturverlauf des Torsionsabschnitts in Richtung einer Léngsachse des Torsionsabschnitts zumindest in
einem Teilbereich kurvenférmig zu gestalten. Hierbei sind beliebige Kurvenverlaufe moglich. Hierdurch ergeben sich
vergroRerte Gestaltungsmaoglichkeiten fiir den Spannungsverlauf im Torsionsabschnitt, Spannungsgradienten in dem
Material, Spannungsspitzen im Gebrauch des Halters und die resultierende Torsionssteifigkeit. Entscheidende Bedeu-
tung fur die Gestaltung der Steifigkeit kann hierbei dem minimalen Querschnitt im Bereich der kurvenférmigen Kontur
zukommen. Letztendlich fiihrt die Erfindung zu einer "weichen" Abfederung von hohen Betatigungsmomenten, insbe-
sondere von stoRartigen Betatigungsmomenten, wie diese beispielsweise auftreten, wenn insbesondere im Metallbau
ein Schraubenkopf auf ein hiermit verspanntes Material aufsetzt, ohne dass eine hinreichende Elastizitat der Schraube
und/oder des mit der Schraube verspannten Materials gegeben ist. Beispielsweise verlauft erfindungsgeman die Kontur
derart, dass sich ein sich verringernder Querschnitt ergibt zu einem minimalen Querschnitt mit anschlieBender erneuter
VergréRerung des Querschnitts. Hierbei kdnnen die maximalen Querschnitte gleich oder unterschiedlich sein.

[0016] Fir eine Ausbildung des Torsionsabschnitts mit geradliniger Aul3enkontur, also zylindrischem Torsionsab-
schnitt, fuhren Imperfektionen tber den gesamten axialen Langsbereich des Torsionsabschnitts zu einer Abweichung
des Steifigkeitsverhaltens von dem gewlinschten Steifigkeitsverhalten. Dies hat zur Folge, dass tber die gesamte Lang-
serstreckung des Torsionsabschnitts gemaf dem Stand der Technik das Auftreten von Materialfehlern, also beispiels-
weise eingeschlossenen Lunkern, Partikeln u. &., und das Auftreten von fertigungsbedingten Abweichungen der Au-
Rengeometrie, beispielsweise kleinen Ausnehmungen, zu vermeiden ist, was auf einen erhéhten Fertigungsaufwand
fuhrt. Fir die erfindungsgemafe kurvenférmige Gestaltung des Torsionsabschnitts liegt der minimale Querschnitt des
Torsionsabschnitts, welcher den "weichsten" Bereich des Torsionsabschnitts darstellt, nicht iber den gesamten Langs-
bereich vor, so dass flr diesen weichsten Bereich die Wahrscheinlichkeit eines Auftretens von Imperfektionen verhalt-
nismafig gering ist. Treten hingegen derartige Imperfektionen abseits dieses weichsten Teilbereichs, also in einem
Bereich mit vergroRertem Durchmesser auf, kdbnnen diese durch Uberschissiges Material fiir die vergréRerten Quer-
schnitte ausgeglichen werden. Somit ergibt sich erfindungsgemaf eine erhéhte Betriebssicherheit und verringerte An-
forderungen an die Fertigung.

[0017] Weiterhin ist eine AuRenhlilse vorgesehen, die mit dem Aufnahmeteil so verbunden ist, dass zumindest eine
axiale Position der AuRenhiilse gegentiiber der Aufnahmehiilse gesichert ist und ein Dreh-Freiheitsgrad gewahrleistet
ist. Die AuRenhiilse kann eine geeignete Mantelflache besitzen, liber welche eine Fiihrung oder Handhabung des Halters
ermdglicht oder unterstiitzt wird. Beispielsweise kann die Kontur der Auf3enhiilse geeignet geformt sein, dass eine
Fuhrung des Halters dadurch ermdglicht ist, dass die AuRenhiilse zwischen dem Daumen und dem Zeigefinger ausge-
richtet, gefihrt oder gehalten wird. Abweichend zu der aus EP 0 988 134 B1 bekannten Ausfihrungsform, bei welcher
zwischen eine AuRenhiilse und den Schraubendreher-Einsatz sowie das Antriebsteil weitere Hiilsen zwischengeschaltet
sind und der Torsionsabschnitt von einer Hllse umschlossen ist, welche zumindest in einem Teilbetriebsbereich in
beiden Endbereichen formschliissig mit Ubertragungsquerschnitten drehfest verbunden ist, schlagt die Erfindung eine
anderweitige Ausbildung und Abstiitzung der AuRenhiilse vor: Zwischen dem Torsionsabschnitt und dem Ubertragungs-
querschnitt ist erfindungsgemaf ein zylindrischer Teilbereich oder zumindest ein Teilbereich mit kreisformigem Quer-
schnitt angeordnet. Die AuRenhllse besitzt einen Teil- oder Endbereich, welcher vorzugsweise eine ringférmige oder
zylindrische Innenflache besitzt. Die Auenhiilse bildet mit diesem Teilbereich oder Endbereich einen kleinen Spalt,
eine Spiel- oder eine Ubergangspassung mit der Mantelflache des zylindrischen Teilbereichs oder des Teilbereichs mit
kreisférmigem Querschnitt aus. Somit besitzt die AuRenhiilse infolge der Uberdeckung des Torsionsabschnittes bis zu
dem zylindrischen oder kreisférmigem Teilbereich eine gewisse Schutzfunktion fiir den Torsionsabschnitt, welcher den
"schwachsten Bereich" des Antriebsteils darstellt. Weiterhin kann zwischen der Auflenhilse und dem zylindrischen
Teilbereich eine Art radiale Fihrung firr die AuRenhiilse gebildet sein. Eine zweite radiale Fiihrung der Aul3enhiilse an
ihrem anderen Ende kann durch deren Lagerung auf dem zylindrischen Aufienmantel des Aufnahmeteils gegeben sein.
SchlieRlich kann, je nach Dimensionierung der sich ergebenden Spalthéhe oder der Spiel- oder Ubergangspassung
eine Dichtwirkung zwischen Auf3enhiilse und zylindrischem Teilbereich herbeigefiihrt werden, so dass vermieden werden
kann, dass Schmutzpartikel, aggressive Medien und &hnliches in das Innere der AuRRenhiilse eintreten.

[0018] ErfindungsgemaR ist zwischen AuRenhiilse und Antriebsteil eine Flihrungsflache oder ein Flihrungsring gebil-
det, der - unmittelbar oder erst nach Uberwindung eines Spalts - eine radiale und/oder axiale Fiihrung und/oder Abdich-
tung der AuBenhilse gewahrleistet, ohne (unabhéngig von der GrofRe der Torsion des Torsionsabschnitts) eine Verdre-
hung der AuRenhlilse zu behindern.

[0019] Wahrend grundsétzlich moglich ware, dass eine Flhrung eines Halters fir einen Schraubendreher-Einsatz
erfolgt, indem die Finger des Benutzers unmittelbar an dem Aufnahmeteil oder am Torsionsabschnitt anliegen, beruht
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die Erfindung auf der Erkenntnis, dass in diesem Fall eine Relativbewegung zwischen den Fingern des Benutzers und
dem Aufnahmeteil oder Torsionsabschnitt auftritt, was bei schneller Umdrehung infolge der entstehenden Reibungs-
warme zu Problemen fiihren kann. Derartige reibungsbedingte Erwarmungen kénnen erfindungsgemaf von dem Be-
nutzer ferngehalten oder ganzlich vermieden werden.

[0020] Fir einen weiteren Vorschlag der Erfindung ist dem kurvenférmigen Teilbereich des Torsionsabschnitts in
Richtung des Kraftflusses ein zylindrischer Teilbereich vorgeordnet und/oder nachgeordnet. Dieser zuséatzliche zylindri-
sche Teilbereich kann alternativ oder kumulativ unterschiedlichen Zwecken dienen:

- Mdglich ist, dass Uber einen derartigen zylindrischen Teilbereich lediglich die Langserstreckung des Halters oder
des den Torsionsabschnitt ausbildenden Bauelements vergréert wird, so dass tber den zylindrischen Teilbereich
eine Ubertragung des Betatigungsmoments von einem Axialabschnitt zu einem anderen Axialabschnitt erfolgt.

- Weiterhin kann der zylindrische Teilbereich, zusatzlich zu dem kurvenférmigen Teilbereich, wahrend des Betriebs
des Halters tordiert werden, so dass sich tber den mindestens einen zylindrischen Teilbereich erweiterte Méglich-
keiten fiir eine Einflussnahme auf das Steifigkeitsverhalten des Halters ergeben.

[0021] ErfindungsgemaR hat sich herausgestellt, dass sich ein gut herstellbarer Konturverlauf mit einem verbesserten
mechanischen Verhalten und verbesserten Spannungsverldufen in dem Torsionsabschnitt ergibt, wenn der kurvenfor-
mige Konturverlauf teilkreisférmig, hyperboloid oder elliptisch ist.

[0022] Fiir den Ubergang von dem kurvenférmigen Teilbereich des Torsionsabschnitts zu dem mindestens einen
zylindrischen Teilbereich gibt es vielfaltige Moglichkeiten. Beispielsweise kann ein kurvenférmiger Ubergangsbereich
zwischen dem zylindrischen Teilbereich und dem kurvenférmigen Teilbereich vorgesehen sein, so dass der Gesamt-
konturverlauf glatt ist ohne einen Knick. Ebenfalls denkbar ist, dass ein Ubergang von dem kurvenférmigen Teilbereich
zu dem zylindrischen Teilbereich Uber einen Sprung oder eine Art Freistich erfolgt. Fir einen besonderen Vorschlag
der Erfindung erfolgt der Ubergang der Kontur des kurvenférmigen Teilbereichs zu dem zylindrischen Teilbereich mit
einem Knick, wodurch bei guten Fertigungsmdglichkeiten ein guter Ubergang der Spannungen zwischen den Teilberei-
chen gewabhrleistet ist.

[0023] Fir einen weiteren Vorschlag der Erfindung ist der Torsionsabschnitt in dem Antriebsteil selbst vorgesehen,
wie dies beispielsweise fur eine in EP 0 988 134 B1 dargestellte Ausfihrungsform der Fall ist, allerdings mit dem
genannten kurvenférmigen Konturverlauf des Torsionsabschnitts. Damit stellt das Antriebsteil ein multifunktionales Bau-
element dar, welches einerseits der Einbringung des Betatigungsmoments in den Halter und andererseits der Bereit-
stellung des Torsionsabschnitts dient. Hierdurch kann eine besonders kompakte Ausgestaltung des Halters ermdglicht
werden unter Reduktion der Zahl der beteiligten Bauelemente, wobei auch die Mdglichkeiten fiir ein auftretendes Spiel
reduziert werden, sofern ein Spiel - anders als in EP 0 988 134 B1 - nicht erwilinscht ist.

[0024] Wahrend durchaus mdglich ist, dass das Antriebsteil Teil einer Schraubendreher-Klinge ist flr einen Schrau-
bendreher, der mit einem erfindungsgemafen Halter ausgeristet ist, besitzt fiir einen weiteren Vorschlag das Antriebsteil
in dem dem Schraubendreher-Einsatz abgewandten Endbereich einen unrunden Ubertragungsquerschnitt, der bei-
spielsweise als Vierkant- oder Sechskant-Querschnitt oder mit einem Querschnitt gemaR DIN 3126 ausgebildet ist.
Hierdurch wird eine drehfeste Verbindung des erfindungsgemafen Halters mit einem Betatigungswerkzeug, beispiels-
weise ein Aufnahmefutter einer elektrischen oder pneumatischen Bohrmaschine, erméglicht.

[0025] Fir einen weiteren Vorschlag besitzt das Antriebsteil in dem dem Schraubendreher-Einsatz zugewandten
Endbereich einen unrunden Ubertragungsquerschnitt, insbesondere einen Vierkant- oder Sechskant-Querschnitt, iiber
welchen die drehfeste Verbindung mit dem Aufnahmeteil erfolgt.

[0026] Eine besonders kompakte Ausgestaltung ergibt sich, wenn der Torsionsabschnitt zumindest teilweise innen-
liegend von dem Aufnahmeteil angeordnet ist.

[0027] Fur eine besondere Ausfihrungsform der Erfindung ist der Torsionsabschnitt mit drei axial hintereinander
liegenden Teilbereichen ausgebildet:

[0028] Bei einem sich verjlingenden Teilbereich ist die Aulienkontur kurvenférmig oder kreissegmentférmig ausge-
bildet, wobei liber die Kurven- oder Kreissegmentform ein Ubergang auf einen kleineren Durchmesser des Torsionsab-
schnitts erfolgt. Infolge eines derart verjiingten Teilbereichs ergibt sich eine Ubertragung der Spannungen zu dem
kleineren Durchmesser unter Vermeidung von Spannungsspitzen. Ein anschlieBender Teilbereich besitzt ungefahr glei-
che Endquerschnitte, zwischen denen die AuRenkontur dieses Teilbereichs kurvenférmig oder kreissegmentférmig ver-
lauft. Hier ist ungefahr mittig der Durchmesser dieses Teilbereichs minimal, so dass hier eine maf3gebliche Beeinflussung
des Torsionsverhaltens erfolgen kann. An diesen Teilbereich schliel3t sich dann ein erweiternder Teilbereich an, in dem
die AuRenkontur kurvenférmig oder kreissegmentformig wieder radial nach aulRen verlauft, so dass auch hier eine
Ubertragung der Spannungen unter Vermeidung von Spannungsspitzen erfolgt. Wahrend durchaus denkbar ist, dass
die maximalen Durchmesser des verjungten Teilbereichs und des erweiternden Teilbereichs gleich sind, schlégt die
Erfindung vor, die vorgenannten Durchmesser unterschiedlich zu gestalten, was insbesondere von Vorteil ist, wenn die
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beidseits des Torsionsabschnitts angeordneten Ubertragungsquerschnitte zu benachbarten Bauelementen unterschied-
lich sein sollen.

[0029] GemaR einem weiteren erfindungsgemafien Vorschlag ist die Auf3enhiilse drehbar gegeniiber dem Aufnah-
meteil gelagert. Hierdurch wird ermdglicht, dass beispielsweise zwischen zwei Fingern die AuRenhilse und damit der
Halter von dem Benutzer gehalten werden kann, auch wenn der Halter im Betrieb ist und sich das Aufnahmeteil infolge
einer Antriebsbewegung relativ zu der AuRRenhlilse verdreht. Eine solche Fiihrung in Schrauben-N&he ist zweckmaRig,
um ein prazises Einschrauben zu bewirken.

[0030] Die Gestaltung einer Innenkontur der Auf3enhilse ist grundséatzlich beliebig. Beispielsweise kann die Auen-
hiilse einen umlaufenden radial nach innen orientierten Absatz besitzen, der den kleinen Spalt, die Spiel- oder Uber-
gangspassung mit der Mantelflache des Teilbereichs ausbildet zwecks Fiihrung und/oder Abdichtung.

[0031] Furden Fall, dass eine besonders leichte Ausfertigung, eine kostenglinstige Herstellung und/oder eine gewisse
Elastizitat fir die AuRenhliilse gewiinscht ist, kann diese aus Kunststoff hergestellt sein. Insbesondere fir den Fall, dass
die AuRenhilse auch héheren mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt werden soll, schlagt die Erfindung vor, die
Auflenhilse zumindest teilweise aus Metall herzustellen.

[0032] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemafen Halters ergibt sich, wenn die Aulenhllse
eine gestufte oder nicht gestufte Innenbohrung besitzt. Hierbei ist der Durchmesser dieser Innenbohrung gréRer als das
EckmaR zumindest eines Ubertragungsquerschnitts. Damit wird erméglicht, dass die AuRenhiilse (iber den Ubertra-
gungsquerschnitt mit dem kleineren Eckmalf} auf das Antriebsteil aufgeschoben werden kann. Um zu vermeiden, dass
fiir eine derartige Gestaltung zur Bildung des Spalts oder der Spiel- oder Ubergangspassung mit der Mantelflache des
zugeordneten Teilbereichs diese Mantelflache mit einem ibermafRig groRen Durchmesser ausgebildet werden muss,
ist die AuBenhilse mit einem Ring gebildet, der beispielsweise geschlitzt ist oder zwei- oder mehrteilig ist. FUr teilweise
auf das Antriebsteil aufgeschobene Au3enhulse kann somit der geschlitzte oder mehrteilige Ring in die Innenbohrung
eingesetzt werden, wo dieser eine feste Position einnimmt. Der Innendurchmesser dieses Rings kann dann die Wech-
selwirkung mit der Mantelflache des Teilbereichs ausbilden im Bereich des Spalts oder der Spiel- oder Ubergangspas-
sung. Hierdurch ergeben sich verbesserte Herstellungs- und Montagebedingungen. Alternativ oder zusatzlich zu der
Ausbildung eines Gleitkontaktes des Rings mit der Mantelflache des zylindrischen oder kreisférmigen Teilbereichs ist
es ebenfalls moglich, dass Uber den Ring auch eine einseitige axiale Abstiitzung der AuRenhiilse gegeniber dem
Antriebsteil erfolgt, indem dieser an einem Absatz oder Bund des Antriebsteils anliegt. Beispielsweise ist ein derartiger
Absatz oder Bund gebildet von einem Ubergangsbereich von dem zylindrischen oder kreisférmigen Teilbereich zu dem
unmittelbar benachbarten Ubertragungsquerschnitt oder einem Freistich im Ubergangsbereich zu diesem.

[0033] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Auf3enhllse an dem Antriebsteil sowohl verdrehbar als auch
einseitig axial abgestiitzt. Darliber hinaus ist die Auenhiilse an dem Aufnahmeteil verdrehbar und in die andere axiale
Richtung einseitig abgestitzt. Durch diese Ausgestaltung ist einerseits eine rotatorische Abstitzung an zwei axial be-
abstandeten Orten méglich, wodurch zuverlassig auch ein Verkippen der AuRenhiilse vermieden ist. Andererseits kann
durch die beiden einseitigen axialen Abstiitzungen die Auenhiilse axial fixiert sein, oder es kann ein axiales Spiel
vorgegeben sein, was auf konstruktiv einfache Weise gewahrleistet wird.

[0034] Darlber hinaus schlagt die Erfindung vor, dass das Aufnahmeteil (iber eine Presspassung mit dem Antriebsteil
verbunden ist. Dies stellt eine besonders einfache und kostenglinstige Montagetechnik dar.

[0035] Bei einem weiteren erfindungsgemafen Halter ist eine Kennzeichnung fiir mindestens eine charakteristische
Eigenschaft des Halters vorgesehen. Diese Kennzeichnung ist vorzugsweise auf der Mantelfliche der Au3enhiilse
angeordnet. Bei der Kennzeichnung kann es sich bspw. um

- eine Beschriftung,
- eine Kennzeichnung durch eine Formgebung oder
- eine farbige Kennzeichnung

[0036] handeln. Fir die letztgenannte farbige Kennzeichnung kann die gesamte Mantelflache oder nur ein oder meh-
rere Teilbereiche der Hilse mit der Farbe versehen sein, wobei unterschiedliche Farben fir Auenhilsen von Haltern
mit unterschiedlichen charakteristischen Eigenschaften gewahit werden. Es versteht sich, dass eine derartige farbige
Kennzeichnung auch in einer Art Punkt, einem Ring oder &hnlichen farbigen Teilflachen der Mantelflache der AuRenhiilse
bestehen kann. Bei den durch die Kennzeichnung gekennzeichneten charakteristischen Eigenschaften des Halters
handelt es sich beispielsweise um eine Lange des Halters, eine Torsionssteifigkeit des Halters und/oder des Torsions-
abschnitts des Halters und/oder eine Kennzeichnung eines mit dem Halter bevorzugt zu betreibenden Schraubendreher-
Einsatzes. Wird ein Set von Haltern mit unterschiedlichen Kennzeichnungen angeboten, beispielsweise als eine Art
Einheit oder Kassette fiir den Monteur, so kann der Benutzer anhand der Kennzeichnung den flr den jeweiligen Ein-
satzzweck vorteilhaften Halter auswahlen.

[0037] Fireine Weiterentwicklung des erfindungsgemafen Halters wird vorgeschlagen, dass die AufRenhllse auf das
Aufnahmeteil, den Torsionsabschnitt und/oder die Mantelflache des zylindrischen Teilbereichs oder den Teilbereich mit
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kreisférmigem Querschnitt aufgespritzt ist. Wahrend fur eine separate Fertigung der Aufenhilse in einem
SpritzgielRverfahren das Einlegen eines Kerns in eine Form zur Vorgabe einer inneren Kontur erforderlich ware, kann
durch die erfindungsgemafe Ausgestaltung ein derartiger Kern entbehrlich gemacht werden, da die innere Kontur durch
das Aufnahmeteil, den Torsionsabschnitt, die Mantelflache des zylindrischen Teilbereichs und/oder den Teilbereich mit
kreisférmigem Querschnitt begrenzt ist. Andererseits kann durch das Aufspritzen der AuRenhilse auch eine Geometrie
der AuRenhilse verwendet werden, welche ansonsten nicht montierbar ware, insbesondere da die AuRenhllse sich in
radial innen liegende, hinterschnittene Teilbereiche erstreckt und beispielsweise auch an dem Torsionsabschnitt in
einem verengten Bereich anliegt.

[0038] Um zuvermeiden, dass bei dem zuvor erlauterten Aufspritzen der AuRenhiilse eine stoffschliissige Verbindung
der AulRenhilse mit den benachbarten Teilen gebildet wird, die eine Verdrehung der AulRenhiilse gegenliber diesem
Teil unmdglich macht, schlagt die Erfindung in ergédnzend vor, dass vor dem Aufspritzen des Materials der Auenhiilse
das Aufnahmeteil, der Torsionsabschnitt und/oder die Mantelflache des zylindrischen Teilbereichs oder der Teilbereich
mit kreisférmigem Querschnitt mit einem Trennmittel beschichtet ist/sind. Um lediglich einige Beispiele fiir eine Ausbil-
dung eines derartigen Trennmittels und die Ausbildung der Beschichtung zu nennen, wird angefiihrt, dass ein Silikon-
Trennmittel auf die genannten Teile aufgebracht werden kann, welches eine Ausbildung der stoffschllssigen Verbindung
unterbindet. Ein Trennmittel kann hierbei insbesondere als flissiges Trennmittel aufgespritzt werden. Ebenfalls mdglich
ist, dass eine Feststoff-Beschichtung durch das Trennmittel gebildet ist. Hierbei kann es sich um ein festes Antihaft-
Mittel, insbesondere in Form von Titan-Nitrit, handeln.

[0039] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Patentanspriichen, der Beschreibung und
den Zeichnungen. Die in der Beschreibungseinleitung genannten Vorteile von Merkmalen und von Kombinationen meh-
rerer Merkmale sind lediglich beispielhaft und kénnen alternativ oder kumulativ zur Wirkung kommen, ohne dass die
Vorteile zwingend von erfindungsgeméafien Ausfihrungsformen erzielt werden muissen. Weitere Merkmale sind den
Zeichnungen - insbesondere den dargestellten Geometrien und den relativen Abmessungen mehrerer Bauteile zuein-
ander sowie deren relativer Anordnung und Wirkverbindung - zu entnehmen. Die Kombination von Merkmalen unter-
schiedlicher Ausfuhrungsformen der Erfindung oder von Merkmalen unterschiedlicher Patentanspriiche ist ebenfalls
abweichend von den gewahlten Riickbeziehungen der Patentanspriiche moglich und wird hiermit angeregt. Dies betrifft
auch solche Merkmale, die in separaten Zeichnungen dargestellt sind oder bei deren Beschreibung genannt werden.
Diese Merkmale kénnen auch mit Merkmalen unterschiedlicher Patentanspriiche kombiniert werden. Ebenso kénnen
in den Patentanspriichen aufgefihrte Merkmale fiir weitere Ausfihrungsformen der Erfindung entfallen.

KURZBESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0040] Im Folgenden wird die Erfindung anhand in den Figuren dargestellter bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele weiter
erlautert und beschrieben.

Fig. 1 zeigt ein fur einen erfindungsgemaRen Halter bestimmtes Antriebsteil, welches einen Torsionsabschnitt
mit kurvenférmiger Kontur ausbildet.

Fig. 2 zeigt ein fur einen erfindungsgemafRen Halter bestimmtes alternatives Antriebs- teil, welches einen Tor-
sionsabschnitt mit kurvenférmiger Kontur ausbildet.

Fig. 3 zeigt ein fur einen erfindungsgemafen Halter bestimmtes alternatives Antriebs- teil, welches einen Tor-
sionsabschnitt mit kurvenférmiger Kontur ausbildet.

Fig. 4 zeigt einen erfindungsgemafRen Halter mit darin aufgenommenem Schrauben- dreher-Einsatz.
Fig. 5 zeigt den Halter gemaR Fig. 4 in einem Langsschnitt.

Fig. 6 bis 9 zeigen den Einsatz eines hier beschriebenen Torsionsabschnittes fir einen Schraubendreher-Einsatz
oder Bit.

Fig. 10 zeigt einen weiteren erfindungsgemafen Halter mit darin aufgenommenem Schraubendreher-Einsatz
in einem Langsschnitt.

Fig. 11 zeigt eine riickseitige Ansicht des Halters geman Fig. 10.

Fig. 12 zeigt einen weiteren erfindungsgemafen Halter mit darin aufgenommenem Schraubendreher-Einsatz
in einem Langsschnitt.
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Fig. 13 zeigt einen weiteren erfindungsgemafen Halter mit darin aufgenommenem Schraubendreher-Einsatz
in einem Langsschnitt, wobei fiir diese Ausflihrungs- form eine Auflenhilse auf ein Aufnahmeteil und
ein Antriebsteil aufgespritzt ist.

Fig. 14 zeigt einen gegeniiber einem erfindungsgemafien Halter vereinfacht ausgebil- deten Halter, welcher im
Wesentlichen entsprechend dem in Fig. 12 darge- stellten Halter ausgebildet ist, der aber ohne Auen-
hiilse eingesetzt wird.

FIGURENBESCHREIBUNG

[0041] Fig. 1 zeigt ein Antriebsteil 1 mit Endbereichen 2, 3. Die Endbereiche 2, 3 bilden Ubertragungsquerschnitte 4,
5, Uber die das Antriebsteil 1 in drehfeste Verbindung mit benachbarten Bauelementen bringbar ist. Vorzugsweise dient
der Ubertragungsquerschnitt 4 einer mittelbaren Ubertragung eines Betitigungsmoments zu einem Schraubendreher-
Einsatz 6, wahrend der Ubertragungsquerschnitt 5 der drehfesten Verbindung mit einem Futter eines geeigneten Be-
tatigungswerkzeugs dient. Firr das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel sind die Ubertragungsquerschnitte 4, 5 mit Sechs-
kant-Querschnitten ausgebildet, wobei hier der Ubertragungsquerschnitt 5 als Ubertragungsquerschnitt gemaR DIN
3126-6.3 ausgebildet ist. Zwischen den Ubertragungsquerschnitten 4, 5 ist ein Torsionsabschnitt 7 gebildet. Benachbart
den Ubertragungsquerschnitten 4, 5 ist der Torsionsabschnitt 7 jeweils mit einem zylindrischen Teilbereich 8, 9 gebildet.
Der Ubergang von den Ubertragungsquerschnitten 4, 5 zu den Teilbereichen 8, 9 erfolgt (iber eine geeignete Uber-
gangskontur mit einer Stufe, einem Freistich, einem kontinuierlichen Ubergang o. 4. Vorzugsweise entspricht der Durch-
messer der Teilbereiche 8, 9 der minimalen radialen Abmessung der Ubergangsquerschnitte 4, 5. Fiir das dargestellte
Ausfiihrungsbeispiel sind die Ubertragungsquerschnitte 4, 5 sowie die Teilbereiche 8, 9 mit gleichen Querschnitten
ausgebildet. Zwischen den zylindrischen Teilbereichen 8, 9 ist ein Teilbereich 10 angeordnet, dessen aul3enliegende
Kontur kurvenférmig mit einem Kurvenverlauf 12 ausgebildet ist. Ein Ubergang von den Teilbereichen 8, 9 zu dem
Teilbereich 10 erfolgt jeweils mit einem Knick 13, 14 der Kontur.

[0042] Die Geometrie des Antriebsteils 1 ist vorzugsweise wie folgt:

Ubertragungsquerschnitt 4: Sechskantprofil mit Schiisselweite 6,3
Durchmesser des Teilbereichs 8: 6,30 mm
Kriimmungsverlauf der Kontur 11: Radius 160 mm
Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 10 in der Mitte zwischen den 6 mm

Teilbereichen 8, 9:

Durchmesser des Teilbereichs 9: 6,3 mm
Ubertragungsquerschnitt 5: Schaft DIN 3126-6,3
Lange Ubertragungsquerschnitt 4: 8 mm

Lange Teilbereich 8: 5mm

Lange Teilbereich 10: 14 mm

Lange Teilbereich 9: 5mm

Lange des Ubertragungsquerschnitts 5: 25 mm
Gesamtlange des Antriebsteils 1: 56 mm

[0043] In den Fig. 2 und 3 sind Antriebsteile 1 mit einer anderen Gesamt-Torsionssteifigkeit dargestellt. Hierbei wird
fur funktional entsprechende Bauelemente dasselbe Bezugszeichen wie in der Ausfiihrungsform gemang Fig. 1 verwen-
det, wobei hier zuséatzlich der Buchstabe a fur die Ausfihrungsform gemaf Fig. 2 sowie der Buchstabe b fir die Aus-
fuhrungsform geman Fig. 3 zur Unterscheidung verwendet wird.

[0044] In Fig. 2 ist, abweichend zu Fig. 1, bei ansonsten entsprechender grundsatzlicher Gestaltung, zwischen den
Teilbereich 10a und den Teilbereichen 8a und 9a ein verjlngter Teilbereich 15a bzw. ein erweiterter Teilbereich 16a
zwischengeordnet. Die Teilbereiche 15a, 16a gewahrleisten, dass die Kontur zwischen dem Teilbereich 10a und den
Teilbereichen 8a und 9a ohne Spriinge, lediglich mit Knicken 17a, 18a, 19a, 20a verlaufen. Die Kontur der Teilbereiche
15a, 16a verlauft kurvenférmig, insbesondere teilkreisférmig.

[0045] Die Geometrie des Antriebsteils 1a ist vorzugsweise wie folgt:

Ubertragungsquerschnitt 4a: Sechskantprofil mit Schusselweite 6,3
Durchmesser des Teilbereichs 8a: 6 mm
Krimmungsverlauf der Kontur 11a: Radius 180 mm
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(fortgesetzt)
Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 10a in der Mitte zwischen den 4,6 mm
Teilbereichen 8a, 9a:
Durchmesser des Teilbereichs 9a: 6,3 mm
Ubertragungsquerschnitt 5a: Schaft DIN 3126-6,3
Lange Ubertragungsquerschnitt 4a: 7 mm
Lange Teilbereich 8a: 2 mm
Lange Teilbereich 10a: 13,1 mm
Lange Teilbereich 9a: 2mm
Lange des Ubertragungsquerschnitts 5a: 25 mm
Gesamtlange des Antriebsteils 1a: 56 mm
Radius der Kontur des verjingten Teilbereichs 15a: 10 mm
Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 15a im Bereich des Knicks 18a: 4,75 mm
Lange des Teilbereichs 15a: 3,2mm
Radius der Kontur des Teilbereichs 16a: 10 mm
Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 16a im Bereich des Knicks 19a: 4,95 mm
Lange des Teilbereichs 16a: 3,2 mm

[0046] Fig. 3 zeigt eine alternative Ausfihrungsform eines Antriebsteils 1b mit veranderten geometrischen Verhalt-
nissen:
[0047] Die Geometrie des Antriebsteils 1 b ist vorzugsweise wie folgt:

Ubertragungsquerschnitt 4b:
Durchmesser des Teilbereichs 8b:
Krimmungsverlauf der Kontur 11b:

Sechskantprofil mit Schiisselweite 6,3
4,5 mm
Radius 180 mm

Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 10b in der Mitte zwischen den 3 mm
Teilbereichen 8b, 9b:

Durchmesser des Teilbereichs 9b: 6,3 mm
Ubertragungsquerschnitt 5b: Schaft DIN 3126-6,3
Lange Ubertragungsquerschnitt 4b: 9 mm
Lange Teilbereich 8b: 3 mm
Lange Teilbereich 10b: 6,10 mm
Lange Teilbereich 9b: 2 mm
Lange des Ubertragungsquerschnitts 5b: 25 mm
Gesamtlange des Antriebsteils 1b: 56 mm
Radius der Kontur des verjingten Teilbereichs 15b: 15 mm
Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 15b im Bereich des Knicks 18b: 3,03 mm
Lange des Teilbereichs 15b: 4,45 mm
Radius der Kontur des Teilbereichs 16b: 15 mm
Minimaler Durchmesser des Teilbereichs 16b im Bereich es Knicks 19b: 3,08 mm
Lange des Teilbereichs 16b: 6,45 mm

[0048] Selbstverstandlich sind abweichende Geometrien fiir beliebige weitere Antriebsteile 1 mdglich, sofern von den
erfindungsgemalen Merkmalen, insbesondere der Konturgestaltung im Bereich des Torsionsabschnitts 7, Gebrauch
gemacht ist.

[0049] Fig. 4 und 5 zeigen eine beispielhafte Ausgestaltung eines Halters 21, in dem die Antriebsteile 1, 1a, 1b als
auswechselbare Bauelemente 22, 23, 24 Einsatz finden kénnen. Der Ubertragungsquerschnitt 4 des Antriebsteils 1
findet drehfeste Aufnahme in einem Aufnahmeteil 25, in welches das Antriebsteil 1 bis zu einem Anschlag einschiebbar
ist, wodurch eine vorzugsweise gesicherte Betriebsstellung zwischen Aufnahmeteil 25 und Antriebsteil 1 gebildet ist.
Auf der gegenlberliegenden Seite ist I6sbar in das Aufnahmeteil 25 der Schraubendreher-Einsatz 6 einsteckbar, wobei
das Einstecken auch hier vorzugsweise bis zu einem Anschlag erfolgt und eine Sicherung des Schraubendreher-Ein-
satzes 6 gegeniliber einem unbeabsichtigten Herausfallen desselben aus dem Aufnahmeteil 25 erfolgt. Fiir das darge-
stellte AusfUhrungsbeispiel ist das Aufnahmeteil 25 in Form einer Aufnahmehdiilse ausgebildet mit einer durchgehenden
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Ausnehmung, deren Querschnitt unrund ausgebildet ist zur Bildung einer in Umfangsrichtung formschlissigen Aufnahme
fur einen Ubertragungsquerschnitt des Schraubendreher-Einsatzes 6 einerseits sowie den Ubertragungsquerschnitt 4
des Antriebsteils andererseits. Flr das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ist ungefahr mittig in dem Aufnahmeteil 25 ein
scheibenartiger Permanentmagnet 26 in der Ausnehmung angeordnet, wobei der Permanentmagnet 26 fest mit dem
Aufnahmeteil 25 verbunden ist, beispielsweise durch Kleben. Hier bildet der Permanentmagnet 26 die Anschlage zur
Begrenzung des Einschiebens von Antriebsteil 1 und Schraubendreher-Einsatz 6, wobei durch die magnetischen Krafte
des Permanentmagneten 26 eine Sicherung des Schraubendreher-Einsatzes 6 in der dargestellten Betriebsstellung
erfolgt. Die Position des Permanentmagneten 26 ist derart gewahlt, dass das Aufnahmeteil 25 im Wesentlichen den
gesamten Ubertragungsquerschnitt 4 des Antriebsteils 1 (iberdeckt. Méglich ist auch, dass das Antriebsteil 1 in dem
Teilbereich 8 festin dem Aufnahmeteil 25 verpresstist oder auf andere Weise verdrehfest und axial gesichert mit diesem
verbunden ist.

[0050] Eine AuRRenhiilse 27 besitzt eine abgestufte durchgehende Innenbohrung, in deren erweitertem Teilbereich
das Aufnahmeteil 25 Aufnahme findet. Die Verbindung zwischen Auenhilse 27 und Aufnahmeteil 25 erfolgt derart,
dass zumindest die axiale Position der AuRenhiilse 27 gegeniiber dem Aufnahmeteil 25 gesichert ist. Es kann ein
Verdreh-Freiheitsgrad der Auf3enhiilse 27 gegentiber dem Aufnahmeteil 25 verbleiben oder dieser ist durch eine geeig-
nete Verbindung zwischen Aufienhiilse 27 und Aufnahmeteil 25 beseitigt. Die AuBenhllse 27 erstreckt sich in Richtung
des Ubertragungsquerschnitts 5 des Antriebsteils 1 bis zu dem Teilbereich 9. Zwischen AuRenhiilse 27 und dem Tor-
sionsabschnitt 7 verbleibt ein Ringraum 28. In dem den Teilbereich 9 umgebenden Endbereich besitzt die AulRenhiilse
27 einen umlaufenden radial nach innen orientierten Absatz 29, welcher einen mdglichst kleinen Spalt, eine Spiel- oder
Ubergangspassung mit der Mantelflaiche des Teilbereichs 9 ausbildet. Selbstverstindlich ist es ebenfalls méglich, dass
der Teilbereich 9 und der Absatz 29 mit unrunden, korrespondierenden Querschnitten ausgebildet sind, so dass unmit-
telbar oder nach Uberwindung eines Spiels eine Parallelschaltung einer Torsionssteifigkeit des Torsionsabschnitts 7
mit der Torsionssteifigkeit der AuRenhilse 27 gegeben ist, vgl. EP 0 988 134 B1. Das Aufnahmeteil 25 bildet eine
Aufnahme 31 zur drehfesten Aufnahme des Schraubendreher-Einsatzes. Eine weitere Aufnahme 32 dient einer dreh-
festen Wirkverbindung mit dem Ubertragungsquerschnitt 4 des Antriebsteils 1.

[0051] Die AuRenhiilse 27 ist vorteilhaft aus Kunststoff hergestellt und greift elastisch auffedernd mit einem innenlie-
genden Ringwulst 33 in eine entsprechende Ringnut in dem Aufnahmeteil 25 ein. Die Verbindung durch Ringwulst 33
und Ringnut kann aber auch entfallen. Die AuRenhilse 27 kann auch in der Weise aufgebracht werden, dass sie im
SpritzgielRverfahren auf den montierten Halter aufgespritzt wird. Da die Hilse dann nur an rotationssymmetrischen
Teilen anliegt, ist keine formschllssige Verbindung gegeben und die Reibung alleine verandert die Torsionssteifigkeit
wenig. Entsprechend der beschriebenen Ausfliihrung kdnnen Halter 21 auch fiir andere Ausfiihrungen des Antriebsteils
1, bspw. gemaR DIN 3126 oder anderen Anschlussformen, z. B. mit Gewinde, ausgebildet sein.

[0052] Ein Set der erfindungsgemafen Halter besteht nach einem Vorschlag aus mehreren, insbesondere 3 oder 4,
Haltern mit jeweils unterschiedlichen Torsionssteifigkeiten. Die Zuordnung der einzelnen Halter zu bestimmten Torsi-
onsbereichen beziehungsweise zu GréRen von Funktionsspitzen der Schraubendreher-Einsatze ist durch eine Kenn-
zeichnung der AuRenhilse 27, insbesondere die Farbe derselben oder eines Farbringes, indiziert. Das Set kann fiir den
Abnehmer und Benutzer in einer Kassette angeordnet sein. Da bei der Ausfiihrung mit AuBenhlilse 27 die Torsionsstei-
figkeit des Halters nicht an der Geometrie des Torsionsbereichs 7 erkannt werden kann, weil sie durch die AuRenhiilse
27 abgedeckt ist, ist die Farbe der AufRenhlilse 27 eine Kennzeichnung flr die Torsionssteifigkeit und Zuordnung des
Halters, zum Beispiel fir Kreuzschlitzschrauben der GréRen 1, 2 oder 3 oder Torx-Schrauben in einem bestimmten
Grofienbereich.

[0053] Mdglich ist auch, dass in einem Halter-Set eine Baueinheit 30, die mit einer Auenhiilse 27, dem Aufnahmeteil
25 und dem Permanentmagneten 26 gebildet ist, selektiv Einsatz findet mit Paaren eines Schraubendreher-Einsatzes
6 und eines Antriebsteils 1. Jedes derartige Paar eines Schraubendreher-Einsatzes 6 und eines Antriebsteils 1 ist
angepasst fur ein Betatigen unterschiedlicher Typen von Schrauben, wobei beispielsweise die Profiltiefe und/oder das
Profil einer Funktionsspitze des Schraubendreher-Einsatzes 6 eines derartigen Paars angepasst ist an die sich erge-
bende Torsionssteifigkeit des Torsionsabschnitts 7 des Antriebsteils 1 dieses Paars.

[0054] Wie aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich ist, kann der Schraubendreher-Einsatz zweistiickig ausgebildet sein,
beispielsweise entsprechend den Ausfiihrungsformen und den Herstellungsverfahren, die in den Druckschriften der
Anmelderin DE 103 49 415.4-15, DE 103 62 089.3-15 und DE 101 44 990.9 beschrieben sind.

[0055] Mdglich ist, dass die unterschiedlichen Gestaltungen des Torsionsabschnittes 7 mit einzelnen oder sémtlichen
Bereichen 8, 9, 10, 15, 16 Einsatz in einem Torsionsabschnitt eines Schraubendreher-Einsatzes oder Bits 34, vgl. Fig.
6 bis 9 finden, insbesondere (wie dargestellt) fir Schraubendreher-Einsatze mit einer speziellen Funktionsspitze aus
Hartmetall (vgl. insbesondere die Druckschriften der Anmelderin DE 103 49 415 und DE 101 44 990).

[0056] Bei der Ausfilhrungsform gemaR Fig. 10 und 11 ist der Spalt, die Ubergangspassung oder Spielpassung
zwischen der Aufnahmehdlse 27 und der zylindrischen Mantelflache 35 des Teilbereichs 9 gebildet mit einem Ring 41,
der zweiteilig mit zwei Halbringsegmenten 37, 38 gebildet ist und in eine endseitige Querschnittserweiterung 39 einer
Innenbohrung 40 eingesetzt ist und dort fixiert ist, beispielsweise iber eine stoffschliissige Anbindung und/oder ein
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Einpressen des Rings 41. Zwischen der Innenbohrung des Rings 41 und der Mantelflache 35 des Teilbereichs 9 ist ein
Spalt 36 oder eine Spiel- oder Ubergangspassung gebildet. In dem der Querschnittserweiterung 39 gegeniiberliegenden
Endbereich besitzt die AuRenhllse 27 eine weitere Querschnittserweiterung 42 mit zylindrischer Innenflache, in welcher
unter Ausbildung eines radialen Spaltes 43, einer Ubergangs- oder Spielpassung das Aufnahmeteil 25 mit zylindrischer
Mantelflache aufgenommen ist. Ein Absatz 44 im Ubergangsbereich von der Querschnittserweiterung 42 zu der Innen-
bohrung 40 bildet mit der zugeordneten Stirnseite des Aufnahmeteils 25 einen axialen Spalt 45 aus. Die auf3en liegende
Stirnseite des Rings 41 bildet einen weiteren axialen Spalt 46 aus mit einem Absatz 47, welcher durch die Querschnitts-
erweiterung im Ubergangsbereich von dem zylindrischen Teilbereich 9 zu dem Ubertragungsquerschnitt 5 gebildet ist.
Die AuRenhiilse 27 ist infolge der Ubergangspassungen, der Spielpassungen oder der radialen Spalte 36, 43 verdrehbar
gegenuber der drehfest verbundenen Einheit, die mit dem Schraubendreher-Einsatz 6, dem Aufnahmeteil 25 und dem
Antriebsteil 1 gebildet ist unter Gewahrleistung lediglich begrenzter Verkippungen. Weiterhin ist die Aul3enhiilse 27
begrenzt axial verschieblich mit einem Verschiebe-Freiheitsgrad, welcher auf die Summe der axialen Spalte 45, 46
begrenzt ist. Selbstverstandlich kdnnen auch die axialen Spalte 45, 46 entfallen unter Ausbildung einer axialen Spiel-
oder Ubergangspassung.

[0057] Eine Montage des Halters gemaf Fig. 10 erfolgt folgendermalen:

[0058] Bei der Montage wird die Auf3enhilse 27, deren Innenbohrung 40 um ein geringes Mal} gréRer ist als das
Eckmal des Endbereichs 2, zunachst von vorne ber das Antriebsteil 1 geschoben. Damit die AuRenhtilse 27 auf dem
zylindrischen Teilbereich 9 drehbar gelagert und in axialer Richtung gesichert ist, wird zwischen die AuRenhtilse 27 und
den zylindrischen Teilbereich 9 der Ring 41 mit den beiden Halbringsegmenten 37, 38 eingesteckt. Vorzugsweise ist
der Ring 41 mit einem Kunststoff mit Lagereigenschaften im SpritzgieRverfahren gefertigt. Der Ring umschlief3t den
zylindrischen Teilbereich 9 mit dem radialen Spalt 36 und liegt an dem Absatz 47 in axialer Richtung an.

[0059] Hieran anschlieRend wird das Antriebsteil 1 mit dem Aufnahmeteil 25 verpresst, wobei das Aufnahmeteil 25
so weit auf den Ubertragungsquerschnitt 4 aufgeschoben wird, bis die gewiinschten axialen Spalte 45, 46 vorhanden
sind. Eine Ausstattung des Antriebsteils 1 mit dem zylindrischen Teilbereich 8 ist optional, beispielsweise je nach ge-
wilinschter Lange des Torsionsabschnitts 7 und des Halters 1.

[0060] Fig. 12 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafen Halters, welcher nicht iber einen zylin-
drischen Teilbereich 8 verfiigt. Vielmehr erfolgt hier unmittelbar ein Ubergang von dem Ubertragungsquerschnitt 4 zu
der Kontur 11. Ob ein zylindrischer Teilbereich 8 vorzusehen ist, hdngt ab von der gewiinschten Langserstreckung des
Antriebsteils 1 und letztendlich des Halters 21, den gewilinschten Geometrien und der erforderlichen Torsionssteifigkeit.
[0061] Fig. 13 zeigt eine Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaflen Halters 21, bei welcher die Au3enhilse 27 auf
die Auenhiilse 25 (mit darin angeordnetem Antriebsteil 1) und das Antriebsteil 1 aufgespritzt ist. Hierzu wird das
Aufnahmeteil 25 mit darin eingesetzten Antriebsteil 1, ggf. auch mit darin angeordnetem Permanentmagnet 26, in eine
Form eingelegt, wobei die Kavitat der Form der in Fig. 13 dargestellten AuRenkontur 48 der AuRenhlilse 27 entspricht.
Mit dem Einspritzen des Werkstoffs, insbesondere von Kunststoff, in die Form erfolgt ein Aufspritzen und unmittelbares
Anlegen des Kunststoffs an den dem Antriebsteil 1 zugewandten Endbereich des Aufnahmeteils 25 sowie an das
Antriebsteil 1im Bereich der Teilbereiche 8, 9, der Teilbereiche 15, 16 sowie des Teilbereichs 10. Hierbei tritt das Material
in Einschniirungen ein, welche insbesondere im Ubergangsbereich von dem Ubertragungsquerschnitt 5 zu dem Teil-
bereich 9 und/oder von dem Aufnahmeteil 25 und/oder dem Ubertragungsquerschnitt 4 zu dem Teilbereich 8 gebildet
sind sowie entsprechende Einschniirungen des Torsionsabschnitt 7, wodurch die AuRenhlilse 27 axial gesichert ist. Um
ein Anhaften der AuRenhiilse 27 an den genannten benachbarten Bauelementen zu vermeiden, kann ein Trennmittel
oder eine trennende Beschichtung zwischen der Auenhiilse und den benachbarten Bauelementen Einsatz finden.
[0062] SchlieBlich zeigt Fig. 14 eine weitere Ausfiihrungsform eines Halters 21, welcher grundséatzlich entsprechend
der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 12 ausgebildet ist, aber vertrieben wird und/oder eingesetzt wird ohne Einsatz der
AuBenhilse 27. Entsprechend kénnen natlirlich séamtliche weiteren hier offenbarten Ausflihrungsformen eines erfin-
dungsgemafen Halters auch ohne eine Au3enhiilse 27 Einsatz finden, wodurch insbesondere die Bauteilvielfalt reduziert
werden kann und/oder Kosten reduziert werden kdnnen. Von Vorteil ist, wenn bei gleicher Ausgestaltung des Aufnah-
meteils 25, des Permanentmagneten 26 und des Antriebsteils 1 einerseits Halter vertrieben werden, welche mit einer
AuRenhilse 27 ausgestattet sind, und andererseits Halter vertrieben werden ohne eine Aulenhiilse 27.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0063]
1 Antriebsteil
2 Endbereich

3 Endbereich
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Ubertragungsquerschnitt
Ubertragungsquerschnitt
Schraubendreher-Einsatz
Torsionsabschnitt
zylindrischer Teilbereich
zylindrischer Teilbereich
kurvenférmiger Teilbereich
Kontur

Kurvenverlauf

Knick

Knick

verjingter Teilbereich
erweiterter Teilbereich
Knick

Knick

Knick

Knick

Halter

Bauelement
Bauelement
Bauelement
Aufnahmeteil
Permanentmagnet
AuRenhilse

Ringraum

Absatz

Baueinheit

Aufnahme

Aufnahme

Ringwulst
Bit
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35 Mantelflache

36  Spalt

37  Halbringsegment

38  Halbringsegment

39  Querschnittserweiterung
40 Innenbohrung

41 Ring

42  Querschnittserweiterung
43 radialer Spalt

44  Absatz

45  axialer Spalt

46  axialer Spalt

47  Absatz

48  AuBenkontur
Patentanspriiche

1. Halter (21) fir Schraubendreher-Einsatze (6) mit

a) einem Aufnahmeteil (25), welches drehfest und I6sbar mit dem Schraubendreher-Einsatz (6) verbindbar ist,
b) einem Antriebsteil (1), welches im Bereich eines Ubertragungsquerschnitts (4) drehfest mit dem Aufnahmeteil
(25) verbunden ist,

c) einem Torsionsabschnitt (7) des Antriebsteils (1), welcher zwischen dem Ubertragungsquerschnitt (4) und
einem weiteren Ubertragungsquerschnitt (5) des Antriebsteils (1) angeordnet ist und eine Torsionssteifigkeit
aufweist, die bei auf den Ubertragungsquerschnitt (5) aufgebrachten Betatigungsmomenten und Betatigungs-
momentspitzen zu einer Torsion des Torsionsabschnitts (7) flihrt, wobei die Kontur (11) des Torsionsabschnitts
(7) in Richtung einer Langsachse des Torsionsabschnitts (7) zumindest in einem Teilbereich (10; 15; 16) kur-
venformig ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

d) eine AulRenhlilse (27) derart mit dem Aufnahmeteil (25) verbunden ist, dass zumindest eine axiale Position
der AuBlenhlilse (27) gegeniiber dem Aufnahmeteil (25) gesichert ist,

e) zwischen dem Torsionsabschnitt (7) und dem Ubertragungsquerschnitt (5) ein zylindrischer Teilbereich (9)
oder ein Teilbereich (9) mit kreisformigem Querschnitt angeordnet ist und

f) die AuBRenhlilse (27) einen Teilbereich oder einen Endbereich besitzt, der einen kleinen Spalt (36), eine Spiel-
oder eine Ubergangspassung mit der Mantelflache (35) des zylindrischen Teilbereichs (9) oder des Teilbereichs
(9) mit kreisférmigem Querschnitt bildet.

Halter (21) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dem kurvenférmigen Teilbereich (10; 15; 16) des
Torsionsabschnitts (7) in Richtung des Kraftflusses von dem Ubertragungsquerschnitt (5)

a) der zylindrische Teilbereich (9) vorgeordnet ist und
b) ein weiterer zylindrischer Teilbereich (8) nachgeordnet ist.

Halter (21) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontur (11) teilkreisférmig, hyperboloid
oder elliptisch ist.

Halter (21) nach einem der Anspriiche 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Konturverlauf des kurvenfoér-
migen Teilbereichs (10) des Torsionsabschnitts (7) zu einem zylindrischen Teilbereich (8; 9) mit einem Knick tber-
geht.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebsteil (1) in
dem dem Schraubendreher-Einsatz (6) zugewandten Endbereich (2) einen unrunden Ubertragungsquerschnitt (4)
aufweist, insbesondere einen Vierkant- oder Sechskant-Querschnitt besitzt.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Antriebsteil (1) in

dem dem Schraubendreher-Einsatz (6) abgewandten Endbereich (2) einen unrunden Ubertragungsquerschnitt (5)
aufweist, insbesondere einen Vierkant- oder Sechskant-Querschnitt oder einen Querschnitt nach DIN 3126.
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Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Torsionsabschnitt
(7a; 7b) mit

a) einem verjlingten Teilbereich (15a; 15b) mit kurvenférmiger oder kreissegmentférmiger Au3enkontur,

b) einem Teilbereich (10a; 10b) mit ungeféhr gleichen Endquerschnitten mit einer kurvenférmigen oder kreis-
segmentférmigen Kontur (11a; 11b) und

c) einem sich erweiternden Teilbereich (16a; 16b) mit kurvenformiger oder kreissegmentférmiger Auflenkontur

gebildet ist, wobei die genannten Teilbereiche (15a, 10a, 16a; 15b, 10b, 16b) in der genannten Reihenfolge axial
hintereinanderliegend angeordnet sind.

Halter (21) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der maximale Durchmesser des verjlingten Teilbe-
reichs (15b) kleiner ist als der maximale Durchmesser des erweiterten Teilbereichs (16b).

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die AuRRenhiilse (27)
drehbar gegeniiber dem Aufnahmeteil (25) gelagert ist.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die AufRenhilse (27)
einen umlaufenden Absatz (29) besitzt, der einen Spalt (36), eine Spiel- oder Ubergangspassung mit der Mantelfléche
(35) des Teilbereichs (9) ausbildet.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aul3enhiilse (27) aus
Kunststoff oder Metall hergestellt ist.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

a) die AufRenhlilse (27) eine gestufte oder nicht gestufte Innenbohrung (40) besitzt, deren Durchmesser grofier
ist als das Eckmal zumindest eines Ubertragungsquerschnitts (4, 5) des Antriebsteils (1) oder des Endbereichs
(2, 3), und

b) die AulRenhiilse (27) mit einem Ring (41), insbesondere einem geschlitzter Ring oder einem zwei- oder
mehrteiligen Ring, gebildet ist, der

ba) in die Innenbohrung (40) oder einen gestuften Bereich derselben eingesetzt ist,
bb) einen Gleitkontakt mit der Mantelflache (35) des zylindrischen Teilbereichs (9) ausbildet
bc) und/oder an einem Absatz (47) des Antriebsteils (1) in eine axiale Richtung abgestitzt ist.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Auenhiilse (27)
verdrehbar und jeweils einseitig in axiale Richtungen

a) an dem Antriebsteil (1) und
b) an dem Aufnahmeteil (25)

abgestutzt ist.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeteil (25)
Uber eine Presspassung mit dem Antriebsteil (1) verbunden ist.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass, insbesondere auf der
Mantelflache der Auenhulse (27), eine Kennzeichnung fiir mindestens eine charakteristische Eigenschaft des
Halters vorgesehen ist.

Halter (21) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf3enhdlse (27) auf
das Aufnahmeteil (25), den Torsionsabschnitt (7) und/oder die Mantelflache (35) des zylindrischen Teilbereichs (9)
oder den Teilbereich (9) mit kreisféormigem Querschnitt aufgespritzt ist.

Halter (21) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Aufspritzen des Materials der Auf3enhllse

(27) das Aufnahmeteil (25), der Torsionsabschnitt (7) und/oder die Mantelflache (35) des zylindrischen Teilbereichs
(9) oder der Teilbereich (9) mit kreisférmigem Querschnitt mit einem Trennmittel beschichtet ist/sind, welches eine
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Ausbildung einer stoffschllssigen Verbindung zwischen Auenhiilse (27) und Aufnahmeteil (25), Torsionsabschnitt

(7) und/oder Mantelflache (35) des zylindrischen Teilbereichs (9) oder Teilbereich (9) mit kreisférmigem Querschnitt
vermeidet, so dass ein rotatorischer Freiheitsgrad der AuRenhiilse (27) gewahrleistet ist.
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