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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Holzwerkstoffplatte

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Prägen
der Oberfläche einer Holzwerkstoffplatte, bei dem diese
Holzwerkstoffplatte zwischen einer profilierten Dekor-
walze und einer Gegendruckwalze hindurch geführt wird,
wobei die Dekorwalze auf eine Temperatur von mehr als

200 °C aufgeheizt ist, und wobei auf die Dekorwalze ein
Druck von mindestens 10 bar bis maximal 300 bar aus-
geübt wird oder wobei zwischen Dekorwalze und Gegen-
druckwalze ein Spalt eingestellt wird, der bis zu 2 mm
schmaler ist als die Stärke der zu prägenden Holzwerk-
stoffplatte.
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