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(54) Vorrichtung zur Herstellung und/oder Behandlung einer Faserstoffbahn

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zur
Herstellung und/oder Behandlung einer Faserstoffbahn
mit einem Mehrschichtenstoffauflauf (12), der einen Tur-
bulenzerzeuger (20) sowie eine Düse (22) mit einem Dü-
senraum (24) umfasst, der durch wenigstens eine La-
melle (26) in mehrere Düsenteilräume (24’,24") aufgeteilt
ist.

Die erfindungsgemäße Vorrichtung (10) ist dadurch
gekennzeichnet, dass dem Mehrschichtenstoffauflauf
(12) zur über die betreffenden Turbulenzerzeugerab-
schnitte (20’,20") erfolgenden Speisung der beiden an
eine jeweilige Lamelle (26) angrenzenden Düsenteilräu-

me (24’,24") ein für diese gemeinsamer Konstantteil oder
Faserstoffzuführung (30) zugeordnet ist, dass die Lamel-
le (26) eine Steifigkeit (S) aufweist, die im Durchschnitt
wenigstens 10 Nm beträgt, wobei die Steifigkeit (S) de-
finiert ist als S = Eh3 / 12(1-v2), wobei S die Steifigkeit
der Lamelle (26) ist, E der Elastizitätsmodul der Lamelle
(26) ist, h die Dicke der Lamelle (26) ist und v die Quer-
dehnzahl für das Material der Lamelle (26) ist, und dass
Mittel (32) zur variablen Einstellung unterschiedlicher
Geschwindigkeiten der beiden betreffenden Teilstrahlen
(14,16) über eine entsprechende insbesondere maschi-
nenbreite Änderung der Geometrie wenigstens eines der
beiden Düsenteilräume (24’,24") vorgesehen sind.
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