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(54) Rakelvorrichtung

(57)  DieErfindung betrifft eine Rakelvorrichtung, um-

fassend

- ein Kopfteil (4), welches ein Rakelbett (7) bildet fiir einen
in einer Nut (9) aufgenommenen zylindrischen Rakelstab
(8) als Dosier- und /oder Egalisierelement und

- ein FuBteil (5), welches das Kopfteil (4) bzw. das Ra-
kelbett (7) tragt, wobei das Fulteil (5) in einem Tragbal-
ken (10) mittels einem diesem Fulfdteil (5) zugeordneten
Klemmschlauch (6) gehalten ist und wobei das Kopfteil
(4) einschlieBlich Rakelstab (8) mit einem Anpressele-
ment (12) gegen den zu beschichtenden Untergrund (2)
andruckbar ist.

Gemal einer ersten erfindungsgemafen Losung ist
vorgesehen, dass der Klemmschlauch (6) integraler Be-
standteil des FuBteiles (5) ist.

GemalR einer zweiten erfindungsgemafen Lésung
ist vorgesehen, dass das Anpresselement (12) nichtin-
tegraler Bestandteil des Kopfteiles (4) ist und dazu in
einer externen Andriickeinrichtung (15) aufgenommen
ist und von auf3en her auf die der Nut (9) gegenuberlie-
gende Ruckseite (20) des Kopfteiles (4) bzw. des Rakel-
bettes (7) einwirkt.

Gema0 einer dritten erfindungsgemafen Lésung ist
vorgesehen, dass wenigstens ein Dichtschlauch (27, 30,
32, 34) fur das Kopfteil (4) bzw. das Rakelbett (7) vorge-
sehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rakelvorrichtung, die
zur Dosierung und/oder Egalisierung eines Auftragsme-
diums, beispielsweise Streichfarbe, auf einen Unter-
grund bestimmt ist, wobei der Untergrund bei direktem
Auftrag die Oberflache einer laufenden Papier-, Karton-
oder andere Faserstoffbahn und bei indirektem Auftrag
die Oberflache eines Ubertragselementes ist, das das
Auftragsmedium an die Faserstoffbahn abgibt, mit einer
Rakeleinheit umfassend:

- ein Kopfteil, welches ein Rakelbett bildet fiir einen
in einer Nut aufgenommenen zylindrischen Rakel-
stab als Dosier- und /oder Egalisierelement und

- ein FuBteil, welches das Kopfteil bzw. das Rakelbett
tragt, wobei das FuRteilin einem Rakelbalken mittels
eines diesem FuBteil zugeordneten Klemm-
schlauchs gehalten ist und wobei das Kopfteil ein-
schlieBlich Rakelstab miteinem Anpresselement ge-
gen den zu beschichtenden Untergrund andriickbar
ist.

[0002] Eine Rakelvorrichtung enthalt Verschleilteile,
die oft ausgewechselt werden miissen. AulRerdem ist die
Vorrichtung verschmutzungsanfallig und bedarf einer
haufigen Reinigung. Auch dafiir sind einzelne Bauteile
auszubauen und gegebenenfalls auszuwechseln.
[0003] Eine gattungsgemafle Rakelvorrichtung ist aus
der DE-A1 10 2004 029 565 bekannt. Bei dieser Vorrich-
tung ist der Klemmschlauch und auch der An-
pressschlauch in einer Halteleiste aufgenommen. Die
Halteleiste ist dabei mit dem Kopfteil, d.h. dem Rakelbett
verbunden. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform (sie-
he dortige Figur 2) bildet die Halteleiste zugleich das
Fufteil der auswechselbaren Rakeleinheit, welche in ei-
ner Halterung bzw. im Rakeltragbalken gehalten ist.
Obwohl diese Vorrichtung in Form eines Baukastensy-
stems aufgebaut und daher gut handhabbar und variier-
bar ist, ist dennoch die Zugénglichkeit zur Rakeleinheit
noch nicht optimal.

[0004] Esistdaher Aufgabe der Erfindung, ausgehend
vom genannten Stand der Technik, eine verbesserte Ra-
kelvorrichtung anzugeben, die preiswerterist, bei der das
Auswechseln seiner Rakeleinheit bzw. einzelner, ver-
schleianfalliger Bauteile einfacher und schneller erfol-
gen kann und /oder deren Reinigungsaufwand verringert
ist.

[0005] Die Aufgabe wird gemaR einer ersten Losung
mit den Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Erfindungs-
gemal ist der Klemmschlauch direkt im Fulfiteil aufge-
nommen. Das heifl3t, er ist integraler Bestandteil des
FuRteiles der Rakeleinheit. Diese Ausfuhrung hat den
Vorteil, dass die Rakeleinheit- also Kopfteil bzw. Rakel-
bett samt Rakelstab, Halteleiste bzw. FuRteil samt
Klemmschlauch- aus der Rakelhalterung bzw. dem tra-
genden Rakelbalken entfernbar ist. Die Reinigung des
Sitzes der Rakeleinheit kann dadurch bedeutend schnel-
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ler vonstatten gehen.

[0006] Sehr vorteilhaft ist es, wenn in der Rakelhalte-
rung bzw. im Rakeltragbalken eine ebene Anlageflache
vorhanden ist, an die die Rakeleinheit bzw. deren Fulteil
beim Klemmen gedriickt wird. Nach einer Auswechse-
lung der Rakeleinheit steht damit eine reproduzierbare
Position zur Verfiigung. Das erleichtert die Positionie-
rung sehr. AuRerdem ist der fir die Reinigung und die
Auswechselung bendtigte Zeitaufwand dadurch kirzer
als bisher.

[0007] Dadurch, dass sich der Klemmschlauch stets
an der mediumsabgewandten Seite der Rakeleinheit
(das ist dieselbe Seite, an der sich die Riickseite des
Kopfteiles bzw. des Rakelbettes befindet und die von
dem, an den laufenden Untergrund angedriickten, Ra-
kelstab abgewandt ist) angeordnet ist, ist er gegen Ver-
schmutzung durch das Auftragsmedium beim Abrakeln
oder Egalisieren geschitzt.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung wird auch gemafn
einer zweiten Lésung mit den Merkmalen des Anspru-
ches 2 geldst. ErfindungsgemaR ist hier vorgesehen,
dass das Anpresselement nichtintegraler Bestandteil
des Kopfteiles ist und dazu in einer externen Andriick-
einrichtung aufgenommen ist und von aufen her auf die
der Nut gegenuberliegende Rickseite des Kopfteiles
bzw. des Rakelbettes einwirkt. Der Vorteil dieser Aus-
fuhrung besteht darin, dass das Anpresselement in der
Vorrichtung verbleiben kann und nicht jedes Mal, wenn
die Rakeleinheit ausgebaut wird, mit gewechselt werden
muss.

Das Auswechseln erfolgt dadurch schneller als bisher,
weshalb die Ausfallzeit fiir die Streichmaschinen gerin-
ger als bisher ist und dadurch die Produktivitdt erhoht
wird.

[0009] Die Aufgabe der Erfindung wird auch gemafn
einer dritten Losung mit den Merkmalen des Anspruches
3 geldst. Erfindungsgemal ist hier vorgesehen, dass we-
nigstens ein Dichtschlauch fiir das Kopfteil bzw. das Ra-
kelbett vorgesehen ist. Bei Verwendung eines einzigen
Dichtschlauches oberhalb oder unterhalb der Rakelstab-
Aufnahmenut und auch bei Verwendung eines zweiten
Dichtschlauches (unterhalb und oberhalb der Rakelstab-
Aufnahmenut) lasst sich die jeweils vom Dichtschlauch
beaufschlagte Dichtlippe so gegen den Rakelstab an-
driicken, dass der Rakelstab zum einen besser geflhrt
ist und zum anderen der Sitz des Rakelstabes weniger
verschmutzungsanfallig ist.

Bei Entlastung des oder der Dichtschlauche lasst sich
der Rakelstab bedeutend schneller und leichter aus dem
Rakelbett entfernen als ohne dem Vorhandensein des
oder der Dichtschldauche. Dadurch lassen sich die Ser-
vice- und Wartungszeiten verkirzen und demzufolge die
Ausfallzeiten fir die Streichmaschine verringern, wo-
durch wiederum die Produktivitat erhéht wird.

[0010] Die vorstehend beschriebenen erfindungsge-
malen Merkmale lassen sich jeweils einzeln fir sich oder
aber gemeinsam miteinander in Kombination anwenden.
Die beschriebenen einzelnen Vorrichtungen oder eine
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mdgliche kombinierte Vorrichtung sind preiswert, gut zu-
ganglich und reinigbar.

[0011] Weitere zweckmaRige Ausfuhrungsvarianten
ergeben sich aus den Unteransprichen.

[0012] Die Erfindung betrifft auch eine Streichmaschi-
ne fiir das Auftragen eines fllissigen bis pastdsen Auf-
tragsmediums, beispielsweise Streichfarbe auf einen
laufenden Untergrund, wobei der Untergrund bei direk-
tem Auftrag die Oberflache einer laufenden Papier-, Kar-
ton- oder andere Faserstoffbahn und bei indirektem Auf-
trag die Oberflache eines Ubertragselementes ist, das
das Auftragsmedium an die Faserstoffbahn abgibt. Die
erfindungsgemale Streichmaschine weist eine gegen
den laufenden Untergrund angestellte Rakelvorrichtung
mit einer auswechselbaren Rakeleinheit zur Dosierung
und/oder Egalisierung des aufgebrachten Auftragsmedi-
ums nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 26
auf.

[0013] Eine an sich bekannte Streichmaschine lasst
sich mit den erfindungsgemafen Vorrichtungen oder ei-
ner kombinierten Vorrichtung leicht nachriisten.

[0014] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen naher erldutert. Es zeigen in
schematischer Darstellung:

Figuren 1 bis 6: verschiedene Ausfiihrungsvarian-
ten der erfindungsgemafen, im Querschnitt sche-
matisch dargestellten Rakelvorrichtung

[0015] In den Figuren sind gleiche Bauteile mit glei-
chen Bezugszeichen versehen.

[0016] Inden Figuren ist jeweils eine baukastenartige
zusammengesetzte Rakelvorrichtung gezeigt, die inner-
halb einer Streichmaschine einer nicht mit dargestellten
Auftragseinrichtung nachgeordnet ist und der Dosierung
und/oder Egalisierung eines Auftragsmediums 1, bei-
spielsweise Streichfarbe aufeinen laufenden Untergrund
2 dient. Dieser laufende Untergrund 2 ist zur Verdeutli-
chung nur in der Figur 1 mit eingezeichnet. Beim Unter-
grund 2 soll es sich in den angegebenen Beispielen um
eine laufende, zu veredelnde Papier- oder Kartonbahn
handeln.

Die Rakelvorrichtung umfasst eine auswechselbare Ra-
keleinheit 3, die aus einem Kopfteil 4, einem Fuliteil 5
und einem Klemmschlauch 6 besteht. Das Kopfteil 4
dient zugleich als Rakelbett 7 fiir einen drehbaren kreis-
zylindrischen Rakelstab 8 als Rakelelement (d.h. Dosier-
oder Egalisierelement) fir das Auftragsmedium 1. Das
Rakelbett 7 weist daflr eine Aufnahme bzw. eine Nut 9
fur den darin drehbaren Rakelstab 8 auf. Das Rakelbett
7 weist auBerdem zwei Dichtlippen 7.1 und 7.2 auf, die
den Rakelstab gegen Verschmutzungen hin abdichten.
Das Fuliteil 5 tragt das Kopfteil 4 bzw. das Rakelbett 7
und ist darliber hinaus in einem Tragbalken 10 gehalten.
Dies erfolgt mit dem in das FuBteil 5 integrierten Klemm-
schlauch 6. Das Ful3teil 5 weist dazu eine speziell ange-
formte Halterung 11 auf, in die der Klemmschlauch 6
eingelegt ist.
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Das Kopfteil 4 sowie der Rakelstab 8 sind zwecks der
Dosierung oder Egalisierung des aufgetragenen Auf-
tragsmediums 1 mit einem Anpresselement 12 gegen
den zu beschichtenden Untergrund 2 andriickbar. Abge-
rakeltes Medium flief3t entlang einer Vorderseite 13 in
eine ebenfalls nur in dieser Figur 1 dargestellte Auffan-
grinne 14.

[0017] Wie aus Figur 1 erkennbar ist, weist die Rakel-
vorrichtung fir das Anpresselement 12 eine Andriickein-
richtung 15 auf. Dieses ist eine externe Baugruppe und
besteht aus einem Haltekdrper 16, einer Andriickleiste
17 mit Halterung 18, welche das Anpresselement 12, ins-
besondere einen Anpressschlauch 12.1 aufnimmt und
eine Verstelleinrichtung 19 aufweist. Das Anpressele-
ment 12, d.h. der hier dargestellte Anpressschlauch 12.1
ist also nichtintegraler Bestandteil des Kopfteiles 4 und
wirkt von auRen her auf die der Nut 9 gegentiiberliegende
Ruckseite 20 des Kopfteiles 4 bzw. des Rakelbettes 7 ein.
[0018] Der Tragbalken 10, auch als Rakelhalterung
oder Rakelbalken bezeichnet, ist im Ubrigen zum Zwek-
ke des Auswechselns der Rakeleinheit 3 vom zu be-
schichtenden Untergrund 2 abschwenkbar ausgebildet.
[0019] Die Figur 1 zeigt auch, dass das Fuf}teil 5 an
einer Anlageflache 21 des Rakelbalkens 10 positioniert
ist. Dadurch wird eine reproduzierbare Position der ge-
samten Rakeleinheit 3 geschaffen.

[0020] Uberdies ist zwischen Kopfteil 4 und FuRteil 5
ein flexibler Abschnitt 22 vorhanden. In der Figur 1 ist
dafir eine Biegestelle 22.1 gewahlt. Der flexible Ab-
schnitt 22 kdnnte aber auch ein nicht dargestelltes Dreh-
gelenk zwecks Kipp- oder Schwenkbewegung aufwei-
sen. Die hier dargestellte Biegestelle 22.1 kann beispiels-
weise als Kerbe oder als Einschnuirung oder in Form ei-
ner Blattfeder ausgefiihrt sein. Im gezeigten Beispiel der
Figur 1 ist der flexible Abschnitt 22 jedenfalls der Ein-
fachheit halber nur mit einem gestrichelten Kreis ange-
deutet.

[0021] InFigur1isterkennbar, dass das Kopfteil 4 und
das Fuldteil 5 separate Bauteile sind.

[0022] Diese Ausfiihrung bietet die Mdglichkeit das
Kopfteil 4 bzw. Rakelbett 7 und das FuBteil 5 aus unter-
schiedlich harten und/oder unterschiedlich thermischen
Werkstoffen zu fertigen. Dies bietet aber auch die Mdg-
lichkeit, dass sie hinsichtlich ihrer thermischen Ausdeh-
nung voneinander entkoppelbar sind.

[0023] In Figur 2 ist eine Abwandlung von Figur 1 zu
sehen. Die Rakeleinheit 3 weist bei dieser Variante an-
stelle des FuBteils 5 aus Figur 1 eine durchgangige, ein-
teilige Halteleiste 23 auf, die neben der Halterung 11 fir
den Klemmschlauch eine zusatzliche Halterung 24 fiir
das Kopfteil 4 bzw. das Rakelbett 7 aufweist. Auch diese
Halteleiste 23 weist einen flexiblen Abschnitt 22 bzw. ei-
ne Biegestelle 22 auf. Halteleiste 23 und das Kopfteil 4
sind separate Bauteile, mit den Eigenschaften, die fir
das separate Fuldteil 5 und das Kopfteil 4 in Figur 1 be-
schrieben wurden.

[0024] In Figur 3 ist eine weitere Abwandlung zu der
in Figur 1 gezeigten Vorrichtung dargestellt. Hier sind
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Fulteil 5 und das Kopfteil 4 formschliissig miteinander
verbunden. Das Kopfteil 4 bzw. Rakelbett 7 weist hierzu
mindestens eine Nut 25 auf, in die das Ful3teil 5 mit min-
destens einem Waulst 26 eingreift. Als Anpresselement
12 soll hierkein Druckschlauch 12.1 wirken, sondern eine
andere denkbare Art einer Anpresskraft Verwendung fin-
den. Diese externe Anpresskraft ist mit 12.2 bezeichnet.
Figur 3 zeigt auch, dass das Rakelbett 7 einen Dicht-
schlauch 27 aufweist. Dieser Dichtschlauch 27 istin einer
Ausnehmung 28 des Rakelbettes 7 aufgenommen und
kann die untere Dichtlippe 7.2 an den Rakelstab 8 an-
driicken und damit Verschmutzungen der Aufnahmenut
9 verhindern, zumindest aber minimieren.

[0025] InFigur4isteine weitere Ausfiihrungsform der
Rakeleinheit dargestellt. Im Gegensatz zur Figur 3 be-
findet sich hier eine weitere Ausnehmung 29 (ggf. zu-
satzlich zur Ausnehmung 28 mit Dichtschlauch 27) oder
nur diese eine Ausnehmung 29 flr einen Dichtschlauch
30 allein, oberhalb des Rakelstabes 8. Damit kann man
eine Abdichtung mittels der oberen Dichtlippe 7.1 errei-
chen und damit ebenfalls bzw. zusatzlich noch Ver-
schmutzungen der Aufnahmenut 9 verhindern, zumin-
dest aber minimieren.

[0026] Figur 4 zeigt im Gegensatz zu den vorherigen
Figuren, dass Kopfteil 4 und Ful3teil 5 einstlickig mitein-
ander ausgebildet sind. Das Fuf3teil 5 weist ebenfalls wie-
der eine einen flexiblen Abschnitt 22 bzw. eine Biege-
stelle 22.1 auf. Das Fulteil ist hierbei allerdings breiter
als das separate Fulteil aus Figur 1 oder Figur 3, so dass
es hier keiner extra Halterung 11 fiir die Aufnahme des
Klemmschlauches 6 bedarf, sondern der Klemm-
schlauch 6isthierin einfacher Weise in einer Aussparung
31 direkt im FuBteil 4 aufgenommen.

[0027] Die Figur 5 entspricht im Wesentlichen der in
Figur 1 gezeigten Variante. Lediglich ist hier noch ein
Dichtschlauch 32 vorhanden, der oberhalb des Anpres-
selementes 12 bzw. des Druckschlauches 12.1 an der
der Rakelstab-Aufnahmenut 9 gegeniiberliegenden
Ruckseite 20 des Kopfteiles 4 bzw. des Rakelbettes 7
angeordnet ist. Der Dichtschlauch 32 ist in derselben ex-
ternen Andriickeinrichtung 15 wie der Anpressschlauch
12.1 angeordnet, wurde aber in eine weitere Halterung
33 eingelegt.

[0028] Die Figur 6 zeigt eine weitere Variante, die im
Wesentlichen der in Figur 4 gezeigten Variante mit ein-
stuickiger Bauform des FuBteil und des Kopfteils, verbrei-
tertem Fulteil 5, Biegestelle 22 und integrierter Ausspa-
rung 31 fur den Klemmschlauch 6 entspricht. Im Unter-
schied zur Figur 4 ist hier zusatzlich zum oberen in der
Ausnehmung 29 befindlichen Dichtschlauch 30 noch ein
weiterer Dichtschlauch in Form eines an der Rickseite
20 angeordneten Dichtschlauches 34 angeordnet. Somit
wirken zwei Dichtschlduche auf die obere Dichtlippe 7.1.
Im Gegensatz zur Figur 4 ist hier unterhalb des Dicht-
schlauches 34 ein Anpressschlauch 12.3 vorhanden.
Beide Schlauche, d.h. Schlauch 34 und Schlauch 12.3
sind hier im Gegensatz zu allen anderen Ausfihrungen
nichtin einer externen Andriickeinrichtung 15 aufgenom-
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men, sondern lagern direkt im Kopfteil 4 bzw. im Rakel-
bett 7 jeweils in Aussparungen 35 und 36. Beim Ausbau-
en der Rakeleinheit werden hier gleichzeitig alle vorhan-
denen Druckschlauche aus der Vorrichtung mit ausge-
baut, was eine enorme Zeiteinsparung bedeutet.
[0029] Nachzutragen ist, dass bei allen gezeigten Va-
rianten das Kopfteil 4 bzw. Rakelbett 7 aus Werkstoffen,
wie Thermoplaste, Polymeren, Gummi oder Materialmi-
schungen der genannten Werkstoffarten bestehen kann.
[0030] Das Fulteil 5ist aus Werkstoffen, wie Thermo-
plaste, Polymere, Duroplaste, z.B. GFK, CFK, aus Stahl
oder Leichtmetall, wie Aluminium herstellbar.

[0031] Der Anpressschlauch 12.1 und 12.3, der
Klemmschlauch 6 sowie die Dichtschlauche 27, 30, 32
und 34 sind jeweils als Rundschlauch oder Profil-
schlauch, beispielsweise als handelsiblicher Nasen-
schlauch ausbildbar und kdnnen aus den Werkstoffen,
wie Gummi, gummiverstarktem Stoff, gewebehaltigem
PVC, Silicon, Naturkautschuk oder Fluorelastomer her-
gestellt sein.

[0032] Prinzipiell ist es moglich, dass das Kopfteil 4
bzw. das Rakelbett 7 und das Fuldteil 5 aus demselben
Werkstoff hergestellt ist. Es ist gewinschtenfalls auch
moglich, das Kopfteil 4 bzw. das Rakelbett 7 und das
FuBteil 5 aus unterschiedlich harten und/oder unter-
schiedlich thermischen Werkstoffen herzustellen.
[0033] Beide Teile, also Kopf-und Fulteilkénnenauch
jeweils aus mehreren Einzelteilen bestehen, die einstiik-
kig miteinander verbunden sind. Dabei kdnnen die meh-
reren Einzelteile aus unterschiedlichen bzw. verschiede-
nen Materialien bestehen.

[0034] Alle Figuren 1 bis 6 zeigen im Ubrigen, dass
das Kopfteil 4 bzw. Rakelbett 7 polygonartig und das
FuBteil 5 klingenartig ausgebildet ist. Das Fufiteil 5 ist
jedenfalls geeignet ist, um unterschiedlich vorgefertigte
Grofken und Formen des Kopfteiles 4 bzw. des Rakel-
bettes 7 beispielsweise abhangig von der Grof3e des ge-
wahlten Rakelstabes 8 zu tragen.

Als Rakelstabgréen kommen insbesondere Durchmes-
ser zwischen 5 und 100 mm, vorzugsweise 8 bis 40 mm
sowie glatte oder gerillte Rakelstébe in Betracht.

[0035] Hinsichtlich eines wahlbaren Federweges bei
einem biegeelastischen Abschnitt, oder einem Schwenk-
oder Kippbereich (bei Verwendung eines Gelenkes) und/
oder der Tragfahigkeit und/oder der Standzeit unter-
schiedlich ausgebildeter FuBteile 5, kdnnen diese schon
vorgefertigt werden. Diese Bauteile sind im Bedarfsfall
schnell und unkompliziert bereitstellbar.

[0036] Der besondere Vorteil der Erfindung besteht
darin, dass eine Rakelvorrichtung aus einer Mehrzahl an
unterschiedlichen ausbildbaren, vorfertigbaren und be-
vorratbaren Kopfteilen 4 bzw. Rakelbetten 7, Fulteilen
5, Halteleisten 23, Anpress- und Klemmschlauchen,
Dichtschlauchen 27, 30, 32, 34 und Rakelstaben 8 ei-
nerseits baukastenartig aufbaubar und gut zugénglich
ist. Andererseits lassen sich ohne langeren Produktions-
ausfall Verschleibteile der Rakeleinrichtung bzw. der Ra-
keleinheit 3 auswechseln, reparieren oder/ und reinigen.
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Die Erfindung ist nicht nur auf die gezeigten

Ausfiihrungsbeispiele beschrankt.

Bezugszeichenliste

[0038]

1 Auftragsmedium 1
2 laufender Untergrund
3 Rakeleinheit

4 Kopfteil

5 Fulteil

6 Klemmenschlauch
7 Rakelbett

71 Dichtlippe

7.2 Dichtlippe

8 Rakelstab

9 Nut

10 Trag- bzw. Rakelbalken
11 Halterung

12 Anpresselement
12.1  Anpressschlauch
12.2  externe Anpresskraft
12.3  Anpressschlauch
13 Vorderseite

14 Auffangrissen

15 Andrickeinrichtung
16 Haltekérper

17 Andriickleiste

18 Halterung

19 Verstelleinrichtung
20 Ruckseite

21 Anlageflache

22 flexibler Abschnitt
221 Biegstelle

23 Halteleiste

24 Halterung

25 Nut

26 Woulst

27 Dichtschlauch

28 Ausnehmung

29 Ausnehmung

30 Dichtschlauch

31 Aussparung

32 Dichtschlauch

33 Halterung

34 Dichtschlauch

35 Aussparung

36 Aussparung
Patentanspriiche

1. Rakelvorrichtung, die zur Dosierung und/oder Ega-

lisierung eines Auftragsmediums, beispielsweise
Streichfarbe, auf einen Untergrund (2) bestimmt ist,
wobei der Untergrund (2) bei direktem Auftrag die
Oberflache einer laufenden Papier-, Karton- oder
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andere Faserstoffbahn und bei indirektem Auftrag
die Oberfliche eines Ubertragselementes ist, das
das Auftragsmedium (1) an die Faserstoffbahn ab-
gibt, mit einer Rakeleinheit (3) umfassend

- ein Kopfteil (4), welches ein Rakelbett (7) bildet
fur einen in einer Nut (9) aufgenommenen zy-
lindrischen Rakelstab (8) als Dosier- und /oder
Egalisierelement und

- ein Fulteil (5), welches das Kopfteil (4) bzw.
das Rakelbett (7) trégt, wobei das Ful3teil (5) in
einem Tragbalken (10) mittels einem diesem
Fulteil (5) zugeordneten Klemmschlauch (6)
gehalten ist und wobei das Kopfteil (4) ein-
schlieflich Rakelstab (8) mit einem Anpressele-
ment (12) gegen den zu beschichtenden Unter-
grund (2) andriickbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass
der Klemmschlauch (6) integraler Bestandteil des
FuBteiles (5) ist.

Rakelvorrichtung, die zur Dosierung und/oder Ega-
lisierung eines Auftragsmediums, beispielsweise
Streichfarbe, auf einen Untergrund (2) bestimmt ist,
wobei der Untergrund (2) bei direktem Auftrag die
Oberflache einer laufenden Papier-, Karton- oder
andere Faserstoffbahn und bei indirektem Auftrag
die Oberflache eines Ubertragselementes ist, das
das Auftragsmedium (1) an die Faserstoffbahn ab-
gibt, mit einer Rakeleinheit (3) umfassend

- ein Kopfteil (4), welches ein Rakelbett (7) bildet
fur einen in einer Nut (9) aufgenommenen zy-
lindrischen Rakelstab (8) als Dosier- und /oder
Egalisierelement und

- ein Fulteil (5), welches das Kopfteil (4) bzw.
das Rakelbett (7) trégt, wobei das FuBteil (5) in
einem Tragbalken (10) mittels einem diesem
Fulteil (5) zugeordneten Klemmschlauch (6)
gehalten ist und wobei das Kopfteil (4) ein-
schliellich Rakelstab (8) mit einem Anpressele-
ment (12) gegen den zu beschichtenden Unter-
grund (2) andriickbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Anpresselement (12) nichtintegraler Bestandteil
des Kopfteiles (4) ist und dazu in einer externen An-
driickeinrichtung (15) aufgenommen ist und von au-
3en her auf die der Nut (9) gegenuberliegende Riick-
seite (20) des Kopfteiles (4) bzw. des Rakelbettes
(7) einwirkt.

Rakelvorrichtung, die zur Dosierung und/oder Ega-
lisierung eines Auftragsmediums, beispielsweise
Streichfarbe, auf einen Untergrund (2) bestimmt ist,
wobei der Untergrund (2) bei direktem Auftrag die
Oberflache einer laufenden Papier-, Karton- oder
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andere Faserstoffbahn und bei indirektem Auftrag
die Oberflache eines Ubertragselementes ist, das
das Auftragsmedium (1) an die Faserstoffbahn ab-
gibt, mit einer Rakeleinheit (3) umfassend

- ein Kopfteil (4), welches ein Rakelbett (7) bildet
fur einen in einer Nut (9) aufgenommenen zy-
lindrischen Rakelstab (8) als Dosier- und /oder
Egalisierelement und

- ein Fuliteil (5), welches das Kopfteil (4) bzw.
das Rakelbett (7) tragt, wobei das FuBteil (5) in
einem Tragbalken (10) mittels einem diesem
FuRteil (5) zugeordneten Klemmschlauch (6)
gehalten ist und wobei das Kopfteil (4) ein-
schlieBlich Rakelstab (8) mit einem Anpressele-
ment (12) gegen den zu beschichtenden Unter-
grund (2) andrickbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens ein Dichtschlauch (27, 30, 32, 34) fir
das Kopfteil (4) bzw. das Rakelbett (7) vorgesehen
ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Anpresselement (12) vorzugsweise ein An-
pressschlauch (12.1, 12.3) ist.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Dichtschlauch (27, 30) in einer Ausnehmung (28,
29) des Rakelbettes (7) aufgenommen ist.

Rakelvorrichtung nach einem der Ansprtiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Dichtschlauch (30, 32, 34) oberhalb des Anpres-
selementes (12) an der der Nut (9) gegenliberlie-
genden Rickseite (20) des Kopfteiles (4) bzw. des
Rakelbettes (7) angeordnet ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriiche 3 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Dichtschlauch (32) in einer externen Andriick-
einrichtung (15) aufgenommen ist, in der auch der
Anpressschlauch (12.1) aufgenommen ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fulteil (5) an einer Anlageflache (21) des Trag-
balkens (10) positioniert ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) und das Ful¥teil (5) separate Bauteile
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sind.

. Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Kopfteil (4) und das Fulteil (5) einstlickig mit-
einander ausgebildet sind.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) polygonartig und
das Fuf3teil (5) klingenartig ausgebildet sind.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 9 und 11,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) und das FuRteil
(5) hinsichtlich ihrer thermischen Ausdehnung von-
einander entkoppelt sind.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 9 und 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) und das Fufteil
(5) formschliissig miteinander verbunden sind.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) mindestens eine
Nut (25) aufweist, in die das FuBteil (5) mit minde-
stens einem Wulst (26) eingreift.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) aus Werkstoffen,
wie Thermoplaste, Polymere, Gummi oder Material-
mischungen der genannten Werkstoffarten herstell-
bar ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fufiteil (5) aus Werkstoffen, wie Thermoplaste,
Polymere, Duroplaste, z.B. GFK, CFK, aus Stahl
oder Leichtmetall, wie Aluminium herstellbar ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das der Anpressschlauch (12.1, 12.2, 12.3) und der
Klemmschlauch (6) sowie der wenigstens eine
Dichtschlauch (27, 30, 32, 34) jeweils als Rund-
schlauch oder Profilschlauch, beispielsweise als
handelstiblicher Nasenschlauch ausbildbar ist und
aus Werkstoffen, wie Gummi, gummiverstarktem
Stoff, gewebehaltigem PVC, Silicon, Naturkau-
tschuk oder Fluorelastomer herstellbar sind.

. Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
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rigen Anspruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) und das FuRteil
(4) aus demselben Werkstoff herstellbar sind.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der An-
spruche 1 bis 17,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) und das FuRteil
(4) aus unterschiedlich harten und/oder unterschied-
lich thermischen Werkstoffen herstellbar sind.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fufdteil (5) geeignet ist, um unterschiedlich vor-
gefertigte GréRen und Formen des Kopfteiles (4)
bzw. Rakelbettes (7), beispielsweise abhéngig von
der Groflie des gewahlten Rakelstabes (8) zu tragen.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen dem Kopfteil (4) bzw. Rakelbett (7) und
dem FuBteil (5) eine flexibler Abschnitt (22) vorhan-
den ist.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 21,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fuliteil (5) eine Biegestelle (22.1) als flexiblen
Abschnitt (22) aufweist.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 22,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Biegestelle (22.1) beispielsweise als eine Kerbe,
oder als eine Einschnirung oder in Form einer Blatt-
feder ausgefiihrt ist.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

hinsichtlich eines wéhlbaren Federweges und/oder
der Tragfahigkeit und/oder der Standzeit unter-
schiedlich ausgebildete Fulteile (5) vorfertig- und
bereitstellbar sind.

Rakelvorrichtung nach wenigstens einem der vorhe-
rigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

sie zumindest aus einer Mehrzahl an unterschiedli-
chen ausgebildeten, vorgefertigten und bevorrate-
ten Kopfteilen (4) bzw. Rakelbetten (7), Fuldteilen
(5), Halteleisten (23), Anpress- und Klemmschlgu-
chen(12,12.1,12.2,12.3), Dichtschlauchen (27, 30,
32, 34) und Rakelstaben (8) baukastenartig aufbau-
bar ist.

Rakelvorrichtung nach Anspruch 24,
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dadurch gekennzeichnet, dass

der Rakelstab (8) in den Durchmessern 5 bis
100mm, vorzugsweise 8 bis 40mm mit glatter oder
gerillter Oberflache bereitstellbar ist.

Streichmaschine flir das Auftragen eines flussigen
bis pastdésen Auftragsmediums, beispielsweise
Streichfarbe auf einen laufenden Untergrund (2),
wobei der Untergrund bei direktem Auftrag die Ober-
flache einer laufenden Papier-, Karton- oder andere
Faserstoffbahn und bei indirektem Auftrag die Ober-
flache eines Ubertragselementes ist, das das Auf-
tragsmedium an die Faserstoffbahn abgibt,
dadurch gekennzeichnet, dass

sie eine gegen den laufenden Untergrund (2) ange-
stellte Rakelvorrichtung mit einer auswechselbaren
Rakeleinheit (3) zur Dosierung und/oder Egalisie-
rung des aufgebrachten Auftragsmediums (1) nach
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 26 auf-
weist.
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