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(57)  Behandlungseinrichtung (10), sowie Packma-
schine mit einer Behandlungseinrichtung (10) und Ver-
fahren zum Behandeln von einem mit einem Schittgut
gefiillten offenen Sack, wobei eine Absaugeinrichtung
(4) zum Absaugen von Luft aus dem Kopfraum des of-
fenen Sacks und eine Reinigungseinrichtung (5) zum
Reinigen der Sackdffnung des Sacks vorgesehenist. Da-

Fig. 2

Behandlungseinrichtung und Verfahren zum Behandeln eines mit einem Schiittgut gefiillten

bei sind die Absaugeinrichtung (4) und die Reinigungs-
einrichtung (5) an einem gemeinsamen Behandlungs-
korper (7) angeordnet, welcher zwischen einer Behand-
lungsposition und einer Ruheposition bewegbar ist. Die
Absaugeinrichtung (4) ist dafiir vorgesehen in der Be-
handlungsposition in das Sackinnere des Sacks einzu-
tauchen, wahrend die Reinigungseinrichtung (5) wenig-
stens im Wesentlichen aufRerhalb verbleibt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Behand-
lungseinrichtung und ein Verfahren zum Behandeln ei-
nes insbesondere mit einem Schittgut gefiillten offenen
Sacks, wobei der Sack insbesondere mit einem pulver-
férmigen oder pudrigen staubenden Produkt gefillt ist
und an einer VerschlieBstation verschlossen wird.
[0002] Es sind im Stand der Technik Vorrichtungen
und Verfahren zum Abfullen von Schuttgltern in offene
Sacke bekanntgeworden, die nach dem Fillen beispiels-
weise durch ein Schweillverfahren verschweilt werden,
um den Sack dicht zu verschlieRen.

[0003] Offene Sacke werden oftmals aus Kunststoff-
folien hergestellt, die den Sackinhalt vor Feuchtigkeit
schiitzen. Unter anderem deshalb werden in zunehmen-
dem Mafle Baustoffe wie Zement in offene Sacke aus
Kunststofffolie abgeflllt. Diese bieten den erheblichen
Vorteil, dass sie auf der Baustelle in der Regel nicht vor
Regen geschiitzt werden miissen.

[0004] Zum Transport und zur Lagerung solcher mit
beispielsweise Zement geflllten Sacke ist es weiterhin
von erheblichem Vorteil, wenn die Sacke eine Quader-
form einnehmen, da sie dann einfach stapelbar und pa-
lettierfahig sind.

[0005] Beim Fullen der offenen Sacke mit dem Schiitt-
gut gelangt gleichzeitig auch Luft mit in den Sack. Um
den Sack zu entliiften, werden beispielsweise Rittelein-
richtungen eingesetzt, die vor dem VerschlieRen des
Sacks fur eine Verdichtung und Entliiftung des Produkts
sorgen. Trotzdem verbleibt noch ein Restluftanteil in den
gefllliten Sacken, der anschlieBend z.B. in einer
Pressstrecke teilweise herausgepresst wird, um fir eine
bessere Stapelfahigkeit der Sacke zu sorgen.

[0006] Damit die in dem Sack noch enthaltene Luft in
der Pressstrecke austreten kann, werden Luftkanale in
der Sackwandung vorgesehen, durch die bei dem auf-
gebrachten Pressdruck ein Teil der noch enthaltenen Luft
entweicht. Doch durch diese Kanale kann nicht nur Luft
aus dem Sackinneren nach auf3en entweichen, sondern
in unglinstigen Fallen kann es auch dazu kommen, dass
Feuchtigkeit von auRen in den Sack eintritt, wodurch das
Produkt verderben kann. AuRerdem kann auch Produkt
austreten.

[0007] Zum Entfernen der noch im Sack enthaltenen
Luft ist mit der DE 195 41 975 A1 ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Formen und Entliften von offenen Sak-
ken nach dem Fillvorgang bekannt geworden, bei dem
die oberen Rander der Uberstande der Sackwandung
mit Klemmbacken gleitfahig eingespannt werden und bei
demdie Klemmbacken nach erfolgter Fullung in Richtung
des im Sack vorhandenen Fillgutspiegels gewalzt wer-
den, um die enthaltene Luft Gber eine durch die obere
Offnung des Sacks in das Produkt eingefiihrte und mit
Vakuum beaufschlagbare Lanze aus dem Sack abzufiih-
ren. Ein Nachteil bei der bekannten Vorrichtung ist, dass
durch die in den Sack eingefiihrte Lanze nicht nur Luft
sondern auch Fllgut abgefiuhrt wird.
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[0008] Mit der WO 2005/118415 A2 ist ein Verfahren
zum Fillen von offenen Sacken mit pulverigem Material
bekannt geworden, wonach der Sack zunachst geformt
und ein erstes, unteres Ende verschlossen wird. Nach
dem Fdllen und vor dem VerschlieRen des Sacks wird
eine Absaugvorrichtung oben an einem seitlichen Ende
des Sacks in das Innere des Sacks eingefiihrt und es
wird dort Uberschiissige Luft aus dem Sack abgesaugt.
Zusétzlich dazu wird eine verfahrbare Reinigungsvor-
richtung entlang der oberen Offnung des Sacks von der
einen Seite zur anderen Seite hin- und herbewegt, um
wahrend der Hin- und Herbewegung mit der Reinigungs-
vorrichtung den inneren oberen Rand des Sacks durch
einen Luftstrahl zu reinigen, wodurch Partikel entfernt
werden sollen. Nachteilig an diesem bekannten Stand
der Technik ist aber der erhebliche Aufwand mit der in
den Sack eintauchenden Absaugvorrichtung und der zu-
satzlichen Reinigungsvorrichtung. Sowohl die Absaug-
vorrichtung als auch die Reinigungsvorrichtung miissen
jeweils zum Sack hin verfahren werden. AuRerdem muss
die Reinigungsvorrichtung noch entlang des oberen
Randes automatisch hin- und herbewegt werden.
[0009] Vor dem Hintergrund des Standes der Technik
ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Be-
handlungseinrichtung und eine VerschlieRstation, sowie
ein Verfahren zum Behandeln eines gefiillten offenen
Sacks zur Verfigung zu stellen, womit eine effektive Ent-
IGftung und ein zuverlassiges Verschlief3en eines gefilll-
ten offenen Sacks ermdglicht wird. Insbesondere soll der
Aufwand dabei geringer sein als im bekannten Stand der
Technik.

[0010] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Behand-
lungseinrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1.
Eine erfindungsgeméafle Packmaschine ist Gegenstand
von Anspruch 13. Das erfindungsgemaRe Verfahren ist
Gegenstand des Anspruchs 14. Bevorzugte Weiterbil-
dungen der Erfindung sind Gegenstand der jeweiligen
Unteranspriche. Weiter vorteilhafte Merkmale und Aus-
gestaltungen der Erfindung sind in dem Ausfiihrungsbei-
spiel dargestellt.

[0011] Die erfindungsgemaRe Behandlungseinrich-
tung zum Behandeln von einem mit einem Schiittgut ge-
fullten offenen Sack umfasst wenigstens eine Absaug-
einrichtung zum Absaugen von Luft aus dem Kopfraum
des offenen Sacks und wenigstens eine Reinigungsein-
richtung zum Reinigen der Sackéffnung des Sacks. Da-
bei sind die Absaugeinrichtung und die Reinigungsein-
richtung an einer gemeinsamen Behandlungseinheit
oder einem gemeinsamen Behandlungskérper angeord-
net. Der Behandlungskorper ist zwischen wenigstens ei-
ner Behandlungsposition und wenigstens einer Ruhepo-
sition bewegbar. Die Absaugeinrichtung ist daflir vorge-
sehen, in der Behandlungsposition in den Kopfraum des
Sacks einzutauchen, wahrend die Reinigungseinrich-
tung wenigstens im Wesentlichen und insbesondere voll-
sténdig auRerhalb des Sackinneren verbleibt.

[0012] Die erfindungsgemaRe Behandlungseinrich-
tung hat viele Vorteile. Ein erheblicher Vorteil ist, dass
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gleichzeitig eine Absaugung der in dem Sackvolumen
enthaltenen Restluft und eine Reinigung der Sackwan-
dung im Bereich der oberen Sackéffnung maéglich ist. Da-
durch wird eine schnellere und effektivere Behandlung
der Sacke ermdglicht.

[0013] Durch die gemeinsame Behandlungseinheit
bzw. die an einem gemeinsamen Behandlungskdrper
vorgesehene Absaugeinrichtung und die ebenfalls daran
vorgesehene Reinigungseinrichtung kann mit nur einer
gesteuerten Bewegung der obere Sackrand innen gerei-
nigt werden, wahrend gleichzeitig Giberschiissige Luft ab-
gesaugt wird. Im angefiihrten Stand der Technik hinge-
gen muss jede Einheit separat in die obere Sackéffnung
eingefiihrt werden. Erfindungsgemaf taucht jedoch der
gemeinsame Behandlungskdrper mit nur einer Bewe-
gung in die obere Offnung des Sacks ein. Das stellt eine
erhebliche Vereinfachung dar. Es wird beispielsweise
nur ein Antrieb bendtigt.

[0014] Weiterhin mussim Stand der Technik eine Kol-
lision der unterschiedlichen Vorrichtungen ausgeschlos-
sen werden, wahrend die Reinigungseinrichtung von ei-
ner Seite des Sacks zur anderen bewegt wird. Erfin-
dungsgemal ist eine solche Koordinierung der Bewe-
gungen zweier separater Vorrichtungen nicht erforder-
lich, wodurch der Aufwand nochmals sinkt.

[0015] Dadurch, dass die Absaugeinrichtung der Be-
handlungseinrichtung in den Kopfraum und dabei insbe-
sondere nur in den Kopfraum des Sacks oberhalb des
Produktspiegels bzw. Fillgutspiegels eintaucht, wird ei-
ne effektive und schnelle Absaugung ermdglicht, wobei
das Absaugen von abgefiilltem Produkt zuverlassig ver-
mieden wird.

[0016] Die erfindungsgemaRe Behandlungseinrich-
tung erlaubt eine drastische Reduzierung derim gefiliten
Sack verbleibenden Restluft, wobei die Restluft im Sack
insbesondere derart reduziert wird, dass auf eine nach-
geschaltete Pressstrecke verzichtet werden kann. Das
bedeutetinsbesondere, dass das aus dem Kopfraum des
gefiliten Sacks abgefiihrte Luftvolumen vorzugsweise
etwa dem typischerweise in einer Pressstrecke heraus-
gepressten Restluftvolumen entspricht, sodass auf eine
separate Verpressung der Sacke verzichtet werden
kann. Dadurch ist es méglich, weniger Entliiftungskanale
von dem Sackinneren zum Sackaufieren vorzusehen
oder sogar ganz darauf zu verzichten, wodurch die Ge-
fahr des Eintritts von Feuchtigkeit weiter verringert wird.
[0017] AuRerdem steigtdie Palettierfahigkeit der erfin-
dungsgemaf behandelten Sacke.

[0018] Médglich und bevorzugtistes auch, dass die Be-
handlungseinrichtung in einer Packmaschine eingesetzt
wird, die aus einer kontinuierlichen Folienbahn offene
Séacke herstellt und diese offenen Sacke anschlieRend
mit dem Schuttgut befllt, bevor sie mit der erfindungs-
gemalen Behandlungseinrichtung behandelt werden,
woraufhin die offenen Sacke beispielsweise durch ein
Schweillverfahren verschlossen werden.

[0019] An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass
die Behandlungseinrichtung Teil einer Packmaschine
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sein kann, die vorkonfektionierte offene Sacke mit einem
Schiittgut befiillt und anschlieRend verschlielit.

[0020] In einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung umfasst der Behandlungskoérper einen insbeson-
dere langgestreckten und vorzugsweise etwa leistenfor-
migen Grundkérper. Vorzugsweise erstreckt sich der
Grundkorper Uber einen erheblichen Anteil der Breite des
Sacks. Die Lange des Grundkdrpers kann etwa der Brei-
te des Sacks entsprechen und erstreckt sich vorzugs-
weise Uber einen Anteil zwischen etwa 50 % und knapp
100 % der Breite des Sacks.

[0021] Vorzugsweise ist etwa mittig an dem insbeson-
dere leistenférmigen Grundkdrper eine Eintaucheinheit
zum Eintauchen in den Kopfraum eines offenen Sacks
vorgesehen. Die Eintaucheinheit kann beispielsweise als
Eintauchschwert ausgebildet sein und im bestimmungs-
gemal eingesetzten Zustand von dem leistenférmigen
Grundkorper aus nach unten ragen. Die Lange des Ein-
taucheinheit ist insbesondere geringer die Lange des
Grundkorpers. Insbesondere liegt die Lange der Ein-
taucheinheit etwa in einem Bereich zwischen 5 % und
75 % der Lange des Grundkdérpers und vorzugsweise in
einem Bereich zwischen 20 % und 50 % der Lange des
Grundkorpers. Die Lange der Eintaucheinheit betragt z.
B. zwischen 5 % und 50 % der Breite der zu verschlie-
fenden Sécke.

[0022] Der Behandlungskdrper kann insbesondere
aus dem leistenférmigen Grundkdrper und der Eintauch-
einheit bestehen. Des Weiteren kann an dem Behand-
lungskorper ein Fihrungsteil oder dergleichen angeord-
net sein, um den Behandlungskérper von der Ruheposi-
tion in die Behandlungsposition und zuriick zu Uberfih-
ren.

[0023] In einer vorteilhaften Weiterbildung ist die Ab-
saugeinrichtung an der Eintaucheinheit ausgebildet und
umfasst wenigstens einen Absaugkanal. Insbesondere
miindet wenigstens ein Absaugkanal in einem Bereich
der (unteren) Spitze der Eintaucheinheit, um so in der
Behandlungsposition an der untersten Position angeord-
net zu sein.

[0024] Vorzugsweise weist die Eintaucheinheit einen
langgestreckten und zu den Enden hin spitz zulaufenden
Querschnitt auf, sodass ein faltenfreies Anlegen des
Sacks um die Eintaucheinheit herum mdglich ist. Zum
Absaugen der Luft aus dem Kopfraum des Sacks wird
die Eintaucheinheit in den Kopfraum eingefiihrt, wobei
sich die obere Sackwandung an die AuRenseite der Ein-
taucheinheit anlegt und dort tiber geeignete Mittel fest-
gehalten wird. Dadurch wird nur die Eintaucheinheit in
den Sack eingefiihrt, an dessen unterem Ende der Ab-
saugkanal mindet.

[0025] In allen Ausgestaltungen umfasst die Reini-
gungseinrichtung vorzugsweise eine Mehrzahl an Reini-
gungsdusen. Insbesondere sind die Reinigungsdisen
an dem langgestreckten und insbesondere leistenférmi-
gen Grundkoérper vorgesehen und dienen zum Reinigen
der oberen inneren Sackwandung, um insbesondere ein
zuverlassiges Verschlieen der Sackéffnung zu ermég-
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lichen. Einige der Reinigungsdusen sind insbesondere
als insbesondere seitliche Reinigungsdiisen und einige
als untere Reinigungsdiisen vorgesehen, um Reini-
gungsluft zur Seite bzw. nach unten zu blasen. Vorzugs-
weise umgeben die Reinigungsdisen in radialer Rich-
tung den Absaugkanal oder die Absaugkandle.

[0026] ZurReinigungwerden die Reinigungsdisen mit
Luft beaufschlagt und blasen Luft auf den zu reinigenden
Teil des Sacks, namlich insbesondere die obere innere
Sackwandung im Bereich der Sackoéffnung.

[0027] Vorteilhafterweise sind die Reinigungsdiisen
zu den Seiten und nach unten ausgerichtet. Dazu sind
die Reinigungsdiisen vorzugsweise an dem langge-
streckten und insbesondere leistenférmigen Grundkor-
per nach unten ausgerichtet, wahrend sie an der Ein-
taucheinheit nur am oberen Ende in der Nahe des lei-
stenférmigen Grundkorpers vorgesehen und dort zur
Seite ausgerichtet sind.

[0028] In der Behandlungsposition sind die seitlich
ausgerichteten Reinigungsdiisen nicht bis in den Kopf-
raum des Sacks eingetaucht, sondern kénnen Luft auf
die obere innere Sackwandung der oberen Sackéffnung
blasen, um diese von Produktpartikeln zu reinigen und
um so ein zuverlassiges VerschlieRen der oberen Sack-
6ffnung im Anschluss an das Absaugen der Restluft zu
erlauben.

[0029] Die Behandlungseinrichtung kann wenigstens
eine Klemmeinrichtung zum Ergreifen und Klemmen der
oberen Sackwandung des offenen Sacks umfassen.
Weiterhin kann eine VerschlieBeinrichtung zum Ver-
schlieRen der Sackéffnung des Sacks vorgesehen sein,
welche nach dem Absaugen von Luft aus dem offenen
Sack mittels einer Absaugeinrichtung den Sack direkt
verschliel3t. Das bietet erhebliche Vorteile, da der Sack
vor dem VerschlieRen weder weiter transportiert noch
erneut gegriffen werden muss, wodurch sichergestellt
wird, dass keine Luft mehr in den Sack eintritt und wo-
durch die Lage und Form des Sacks erhalten bleiben.
Eine Faltenbildung in der Sackwandung bei der Uberga-
be wird vermieden.

[0030] Miteiner solchen Behandlungseinrichtung wird
ein zuverlassiges Absaugen der Restluft aus dem Kopf-
raum des mit einem Schittgut geflillien Sacks ermdg-
licht, wahrend gleichzeitig die obere Sackwandung des
Sacks von Produktpartikeln gereinigt wird, um ein zuver-
lassiges VerschlieRen des Sacks zu ermdglichen.
[0031] Vorzugsweise umfasst die Klemmeinrichtung
wenigstens zwei Klemmleisten mit jeweils zwei Klemm-
einheiten. Dabei ist die Breite der Klemmeinheiten bzw.
ein Abstand der Klemmeinheiten jeder Klemmleisten vor-
zugsweise veranderbar. Insbesondere sind die Klemm-
einheiten einer Klemmleiste aufeinander zu und vonein-
ander weg bewegbar.

[0032] Vorteilhafterweise umfasst jede Klemmleiste
wenigstens eine Saugereinheit, die in einem zentralen
Bereich der Klemmeinrichtung bzw. der Klemmleiste zwi-
schen den zwei Klemmeinheiten vorgesehen ist. Die
Saugereinheit ermoglicht das Ansaugen der Sackwan-
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dung, wahrend die Sackwandung gleichzeitig von dem
Klemmeinheiten geklemmt bleibt.

[0033] Vorzugsweise sind insgesamt wenigstens vier
Sauger vorgesehen, von denen jeweils zwei gegeniiber-
liegend angeordnet sind. Uber die Sauger wird ein defi-
niertes Ansaugen der Sackwandung in einem zentralen
Bereich ermdglicht, wahrend gleichzeitig die Klemmein-
heiten den Sack halten.

[0034] Vorzugsweise sind die zwei Klemmeinheiten ei-
ner bzw. jeder Klemmleiste und die Saugereinheit der
Klemmleiste miteinander bewegungsgekoppelt. Die
Kopplung der Bewegung kann z.B. Uiber einen Schwenk-
hebel erfolgen, so dass eine Umlenkung der Bewegung
erfolgt.

[0035] Wenn z.B. die Saugereinheiten auf den Sack
zu bewegt werden, bewegen sich die zwei Klemmeinhei-
ten einer Klemmleiste entlang ihrer Verbindungslinie
voneinander weg und wenn die Saugereinheiten von
dem Sack weg bewegt werden, bewegen sich die zwei
Klemmeinheiten einer Klemmleiste entlang ihrer Verbin-
dungslinie aufeinander zu. Dadurch wird Sackmaterial
freigegeben, um eine Offnung im Sack freizugeben,
durch die anschlieRend die Eintaucheinheit von oben in
den Sack eintauchen kann.

[0036] Alternativ dazu koénnen die Klemmeinheiten
gleichzeitig unabhéngig nach innen in Richtung auf die
Saugereinheit zu bewegt werden, um ein kontrolliertes
Offnen des Sacks in einem zentralen Bereich zu ermdg-
lichen. In die definierte Offnung kann die gemeinsame
Behandlungseinrichtung bzw. die Absaugeinrichtung der
Behandlungseinrichtung eingefiihrt werden. Die definier-
te Offnung und die Absaugeinrichtung sind vorzugsweise
gréRenmafig aufeinander angepasst.

[0037] Nachdem Eintauchen der Eintaucheinheit wer-
denbeibeiden Klemmleisten die Saugereinheiten wieder
auf den Sack zu bewegt, womit gleichzeitig die Klemm-
einheiten jeder Klemmleiste wieder auseinander fahren.
Damit legt sich die Sackwandung an die Eintaucheinheit
an und verschlie3t die obere Sackéffnung dicht. Dadurch
wird sichergestellt, dass die Absaugeinrichtung nur Luft
aus dem Kopfraum des Sacks absaugt und nicht etwa
Luft von auen, die Uber Undichtigkeiten in das Sackin-
nere gerat.

[0038] Inallen Ausgestaltungen ist vorzugsweise eine
Stltzeinrichtung vorgesehen, welche den Sack wenig-
stens in der Behandlungsposition stiitzt. Die Stiitzein-
richtung kann den Sack von unten und/oder von der Seite
stutzen.

[0039] Insbesondere hebt die Stitzeinrichtung den
Sack bei dem Absaugen der sich oberhalb des Produkt-
spiegels befindenden Kopfluft an, um den Absaugvor-
gang zu erleichtern und um den zum Absaugen nétigen
Unterdruck gering zu halten. Dadurch wird auch das An-
saugen von Produktpartikeln wirksam vermieden.
[0040] Die Stitzeinrichtung kann beispielsweise als
insbesondere hoéhenverstellbarer Ritteltisch oder der-
gleichen ausgebildet sein und den Sack nicht nur stiitzen,
sondern die Entliftung des Sacks auch durch eine Vi-
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brationsbewegung foérdern. Eine durch ein Transport-
band gebildete Stitzeinrichtung ist ebenfalls bevorzugt,
die nach dem Absaugen und einem gegebenenfalls er-
folgtem VerschlieRen des Sacks den Sack abtranspor-
tiert.

[0041] In allen Ausgestaltungen Ubernimmt die Be-
handlungseinrichtung den gefiillten Sack von einer Uber-
gabeeinrichtung, die beispielsweise Uber Spreiz- und
Ausrichtbacken verfiigt, welche den Sack ergreifen und
die obere Sackwandung horizontal ausrichten, um eine
korrekte Weiterverarbeitung zu gewahrleisten.

[0042] Eine erfindungsgemalle Verschlielstation
weist insbesondere eine zuvor beschriebene Behand-
lungseinrichtung auf.

[0043] Eineerfindungsgemalfe VerschlieRstation zum
VerschlieBen eines insbesondere mit einem Schittgut
gefiillten offenen Sacks kann eine Klemmeinrichtung
zum Ergreifen und Klemmen der oberen Sackwandung
eines offenen Sacks, sowie eine VerschlieReinrichtung
zum Verschlieflen der Sackéffnung des Sacks aufwei-
sen. Es kann wenigstens eine Absaugeinrichtung zum
Absaugen von Luft aus dem offenen Sack und wenig-
stens eine Reinigungseinrichtung zum Reinigen der obe-
ren Sackwandung im Bereich der Sackéffnung des
Sacks vorgesehen sein. Die Absaugeinrichtung und die
Reinigungseinrichtung sind dabei an einer gemeinsa-
men Behandlungseinrichtung vorgesehen, welche zwi-
schen einer Behandlungsposition und einer Ruhepositi-
on bewegbar ist, wobei die Absaugeinrichtung in der Be-
handlungsposition in den Kopfraum des Sacks eintaucht,
um Luft aus dem Kopfraum abzusaugen, wahrend die
Reinigungseinrichtung auf3erhalb verbleibt.

[0044] Die erfindungsgemalfe Packmaschine umfasst
wenigstens ein Fillorgan zum Fiillen von Schiittgltern
in offene Sacke, wobei wenigstens eine Behandlungs-
einrichtung zum Behandeln eines mit einem Schiittgut
geflliten offenen Sacks vorgesehen ist, welche wenig-
stens eine Absaugeinrichtung zum Absaugen von Luft
aus dem Kopfraum des offenen Sacks und wenigstens
eine Reinigungseinrichtung zum Reinigen der Sackoff-
nung des geflllten Sacks umfasst. Dabei sind die Ab-
saugeinrichtung und die Reinigungseinrichtung an einer
gemeinsamen Behandlungseinheit und insbesondere ei-
nem gemeinsamen Behandlungskdrper angeordnet, wo-
bei die Behandlungseinheit bzw. der Behandlungskérper
zwischen einer Behandlungsposition und wenigstens ei-
ner Ruheposition bewegbar ist. Die Absaugeinrichtung
ist daflir vorgesehen in der Behandlungsposition in das
Sackinnere des gefiillten Sacks einzutauchen, wahrend
die Reinigungseinrichtung wenigstens im Wesentlichen
auBerhalb verbleibt.

[0045] Das erfindungsgemale Verfahren dient zum
Behandeln eines mit einem Schittgut geflillten offenen
Sacks. Bei dem Verfahren wird die obere Sackwandung
eines offenen Sacks ergriffen und insbesondere mit einer
Klemmeinrichtung geklemmt und es wird eine Absaug-
einrichtung einer Behandlungseinrichtung in den Kopf-
raum des Sack eingefihrt und es wird Luft aus dem Kopf-
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raum des Sacks abgesaugt wahrend eine Reinigungs-
einrichtung der Behandlungseinrichtung mittels Reini-
gungsdisen Luft auf die obere Sackwandung blast, um
die obere Sackwandung vor dem VerschlieRen zu reini-
gen.

[0046] Durch das Absaugen der Luft nur aus dem
Kopfraum des Sacks wird eine effektive Absaugung er-
mdglicht, bei der kein oder nahezu kein Material abge-
saugt wird. Das erlaubt eine sehr effektive Abfiillung der
Sacke, wahrend gleichzeitig durch das Absaugen der
Restluft aus dem Kopfraum des Sacks eine quaderfor-
mige Gestalt der gefillten Sacke gewahrleistet werden
kann, ohne eine etwaige Nachentliiftung bereitstellen zu
mussen.

[0047] Ineinerbevorzugten Weiterbildung des Verfah-
rens wird die obere Sackwandung durch zwei Klemm-
einheiten ergriffen, die aufeinander zu bewegt werden,
wahrend mittig zwischen den Klemmeinheiten Sauger
eine EinfUhréffnung in der oberen Sackwandung 6ffnen,
um die Absaugeinrichtung der Behandlungseinrichtung
einzufiihren und die Sackreinigungseinrichtung an die
obere Sackwandung heranzuflihren, sodass eine effek-
tive Absaugung und eine effektive Reinigung der oberen
Sackwandung ermdglicht wird.

[0048] Weitere Vorteile und Anwendungsmaéglichkei-
ten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der Be-
schreibung eines Ausfiihrungsbeispiels, das nun mit Be-
zug auf die beiliegenden Figuren erlautert wird.

[0049] In den Figuren zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien
Behandlungseinrichtung in einer Ruhepositi-
on;

Fig. 2 eine Vorderansicht der Behandlungseinrich-
tung nach Fig. 1;

Fig. 3 eine Seitenansicht der Behandlungseinrich-
tung nach Fig. 1;

Fig. 4 eine Seitenansicht der Behandlungseinrich-
tung nach Fig. 1 mit der Behandlungseinrich-
tung in einer Behandlungsposition;

eine Aufsicht auf die Klemmeinrichtung der
Behandlungs- einrichtung nach Fig. 1 in einer
SchlieRposition;

Fig. 6 eine Aufsicht auf die Klemmeinrichtung der
VerschlieR- station nach Fig. 1 in einer Entlif-
tungsposition;

Fig. 7 eine schematische perspektivische Ansicht
der Behand- lungseinrichtung bei der Uber-
nahme eines gefullten Sacks;

Fig. 8 eine schematische perspektivische Ansicht
der Behandlungseinrichtung mit einem Uber-
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nommenen Sack;
Fig. 9 eine schematische perspektivische Ansicht
der Behandlungseinrichtung mit der Absaug-
einrichtung in einer Ruheposition; und
Fig. 10  eine schematische perspektivische Ansicht
der Behandlungseinrichtung mit der Absaug-
einrichtung in einer Behandlungsposition.

[0050] Mit Bezug auf die Figuren 1-10 wird im Folgen-
den ein Ausfiihrungsbeispiel einer Verschliel3station 1
mit einer Behandlungseinrichtung 10 erlautert.

[0051] In Fig. 1 ist eine VerschlieRstation 1 mit einer
Behandlungseinrichtung 10 in einer Ruheposition 9 dar-
gestellt. Der mit einem Schittgut geflilite Sack 3 weist in
seinem Kopfraum 2 einen gewissen Luftanteil auf, der
nach der Ubernahme und vor dem VerschlieRen des
Sacks 3 wenigstens teilweise entfernt werden soll.
[0052] An der VerschlieRstation 1 wird der Sack 3 bei-
spielsweise von einer nicht dargestellten Fullstation
Ubernommen, um aus dem Kopfraum 2 des Sackinneren
11 oberhalb des Produktspiegels 41 tberschuissige Luft
abzusaugen, die obere Sackwandung 25 zu reinigen und
den Sack 3 zu verschlieRen, was insbesondere durch
ein Verschweil’en mit der VerschlieReinrichtung 24 er-
folgt. Nach dem Absaugen der Luft aus dem Kopfraum
2 ist vor dem VerschlieRen des Sacks 3 eine Ubergabe
nicht erforderlich, da eine Verschliel3einrichtung 24 an
der VerschlieRstation 1 vorgesehen ist.

[0053] Die Behandlungseinrichtung 10 umfasst den in
Fig. 2 in einer Seitenansicht dargestellten Behandlungs-
korper 7, der im Wesentlichen aus einem langgestreck-
ten und hier etwa leistenférmigen Grundkdrper 12 und
einer Eintaucheinheit 13 besteht, wobei die Eintauchein-
heit 13 sich in einem mittigen Bereich 14 von dem Grund-
kérper 12 aus nach unten erstreckt und von dem lang-
gestreckten Grundkorper 12 aus absteht. Der Behand-
lungskorper 7 wird mittels einer Verfahreinheit 19 zwi-
schen einer Behandlungsposition 8 und einer Ruhepo-
sition 9 verfahren.

[0054] Der Behandlungseinrichtung 10 umfasst eine
Absaugeinrichtung 4 und eine Reinigungseinrichtung 5
an einem gemeinsamen Behandlungskérper 7 bzw. an
einergemeinsamen Behandlungseinheit. Dergemeinsa-
me Behandlungskérper 7 kann einstlickig ausgebildet
sein oder aber aus zwei oder mehr miteinander verbun-
denen Teilen bestehen, die insgesamt eine gemeinsam
bewegbare Einheit bilden. An dem Grundkérper 12 ist
die Reinigungseinrichtung 5 vorgesehen, die mit einer
Vielzahl von Reinigungsdisen 20 versehen ist. Die Rei-
nigungsdisen 20 sind auf den Seiten 21 des leistenfor-
migen Grundkdrpers 12 als seitliche Reinigungsdisen
20a und auf der Unterseite 22 des leistenférmigen
Grundkorpers 12 als untere Reinigungsdiisen 20b vor-
gesehen.

[0055] Die seitlichen Reinigungsdisen 20a sind hier
an einem Reinigungsansatz 39 ausgebildet, der Teil des
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Grundkorpers 12 ist und von dem aus sich die Eintauch-
einheit 13 aus weg erstreckt.

[0056] Die aufder Seite 21 vorgesehenen Reinigungs-
disen 20a dienen zur Reinigung der oberen inneren
Sackwandung 25 von der Seite aus, wahrend die Reini-
gungsdiisen 20b auf der Unterseite 22 die obere Sack-
wandung 25 von oben aus mit Luft anblasen, um diese
Zu reinigen.

[0057] In der Behandlungsposition 8 taucht die Ein-
taucheinheit 13 in die Sackoffnung 6 ein. Der Reinigungs-
ansatz 39 taucht dabei zwar nicht in das Sackinnere 11
ein, tritt aber zwischen die oberen Enden der oberen
Sackwandung 25 ein, sodass die seitlichen Reinigungs-
disen 20a die oberen inneren Sackwandungen 25 von
Produktstaub und dergleichen reinigen, wenn sie akti-
viert werden.

[0058] Insbesondere werden durch die auf der Unter-
seite 22 vorgesehenen Reinigungsdiisen 20b auch die
Seitenfaltenbereiche der Séacke 3 gereinigt.

[0059] Durch die Reinigung der oberen Sackwandung
25 wird die Verschlusszone 40 oder Schweil’zone der
Sacke 3 von Produkt befreit, sodass eine zuverlassige
und dauerhafte VerschweilRung der oberen Sackwan-
dung 25 mdglich ist. Eine Beeintrachtigung der Ver-
schlussnaht durch Produktpartikel wird zuverlassig ver-
mieden.

[0060] Weiterhin dient die Behandlungseinrichtung 10
bzw. der Behandlungskdrper 7 auch der Absaugung von
Luft aus dem Kopfraum 2 eines Sacks 3. Dazu taucht
der Behandlungskorper 7 mit der Eintaucheinheit 13 in
den Kopfraum 2 eines mit einem Schittgut gefiillten
Sacks 3 ein und saugt Uber den Absaugkanal 16 an der
unteren Spitze 15 die im Kopfraum 2 vorhandene Luft
ab. Da der Absaugkanal 16 nicht in den Produktspiegel
eintaucht, sondern nur in den Kopfraum 2 des Sacks 3,
wird zuverlassig das Absaugen von Produkt aus dem
Kopfraum 2 vermieden. Eine Stiitzeinheit 38 unterstitzt
den Sack 3 und hebtden Sack 3 wahrend des Absaugens
an, sodass das zum Absaugen benétigte Vakuum redu-
ziert werden kann, da nicht das gesamte Sackgewicht
von der Absaugeinrichtung 4 gehalten werden muss.
[0061] Damitsichdie obere Sackwandung 25 beim Ab-
saugen der Luft aus dem Kopfraum 2 glatt an die Ein-
taucheinheit 13 anlegt, ist die Eintaucheinheit 13 im
Querschnitt so gestaltet, dass die Enden 17 und 18 spitz
zulaufen.

[0062] In Fig. 3 ist die VerschlieRstation 1 mit der Be-
handlungseinrichtung 10 in der Ruheposition 9 darge-
stellt. Die Klemmleisten 26 und 27 haben den Sack 3
ergriffen und 6ffnen den Sack 3 definiert, sodass der Be-
handlungskdrper 7 von der in Fig. 3 dargestellten Ruhe-
position 9 in die in Fig. 4 dargestellte Behandlungsposi-
tion 8 Uberflhrt werden kann, in der die Eintaucheinheit
13 des Behandlungskérpers 7 in den Kopfraum 2 des
Sacks 3 eingetaucht ist, um dort die vorhandene Kopfluft
abzusaugen, wahrend die Reinigungseinrichtung 5
gleichzeitig die oberen inneren Sackwandungen 25 von
mittels der dazwischen eingetauchten Reinigungsdisen
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20areinigt, die insbesondere Luft auf die oberen inneren
Sackwandungen 25 blasen.

[0063] Nach dem Absaugen der Luft aus den Kopf-
raum 2 und dem Reinigen der oberen Sackwandung 25
mit der Reinigungseinrichtung 5 wird der Behandlungs-
kérper 7 wieder von der Behandlungsposition 8 in die
Ruheposition 9 Uberfiihrt und die Eintaucheinheit 13 wird
dabei aus dem Kopfraum 2 des Sacks 3 herausgezogen.
Im Anschluss daran wird mit der VerschlieReinrichtung
24 die obere Sackwandung 25 verschlossen und hier
insbesondere verschweilt.

[0064] In den Fig. 5 und 6 sind die Klemmleisten 26
und 27 in der SchlieBposition 35 und in der Absaugposi-
tion 36 dargestellt. In der SchlieRposition 35 liegen die
Klemmleisten 26 und 27 der Klemmeinrichtung 23 mit
den jeweiligen Klemmeinheiten 28 und 29 aneinander
an, um den Sack 3 zu halten. Die Klemmeinheiten 28
und 29 weisen einen dulReren Abstand 30 entlang ihrer
Verbindungslinie auf.

[0065] Um den Sack 3 zu &ffnen, wird die obere Sack-
wandung 25 mittels der Saugereinheit bzw. der Sauger
31 nach aufen gezogen, damit die definierte Einfihroff-
nung 32 fiir die Eintaucheinheit 13 zur Verfiigung gestellt
wird. Dabei ist der Querschnitt der Einfuhréffnung 32 an
den Querschnitt der Eintaucheinheit 13 so angepasst,
dass ein Einfiihren der Eintaucheinheit 13 in den Kopf-
raum 2 des Sacks 3 mdglich ist.

[0066] In der Absaugposition 36 sind die Klemmein-
heiten 28 und 29 der Klemmleisten 26 und 27 durch den
Antrieb 34 entlang ihrer Verbindungslinie aufeinander zu
gefahren worden, sodass ein etwas reduzierter Abstand
33 vorliegt. Mit Bezug auf die Fig. 7 - 10 wird im folgenden
die Funktionsweise erlautert. In Fig. 7 ist die Ubernahme
eines neuen mit Schittgut gefullten offenen Sacks 3 dar-
gestellt. Der Behandlungskérper 7 mit der Absaugein-
richtung 4 und der Reinigungseinrichtung 5 befindet sich
in der Ruheposition 9. Die Klemmeinrichtung 23 mit den
Klemmleisten 26 und 27 ist noch geéffnet und von der
oberen Sackwandung beabstandet.

[0067] In Fig. 8 sind die Klemmleisten 26 und 27 der
Klemmeinrichtung 23 geschlossen und halten den Sack
3. Der Behandlungskoérper 7 mit der Absaugeinrichtung
4 und der Reinigungseinrichtung 5 befindet sich noch in
der Ruheposition 9.

[0068] In Fig. 9 ist der Zustand dargestellt, wenn die
Sauger 31 die obere Sackwandung 25 angesaugt haben
und Uber den Antrieb 34 nach aul3en gefahren wurden,
um die Sackéffnung 6 zu bilden. Dadurch wurden die mit
den Saugern 31 zwangsgekoppelten Klemmeinheiten 28
und 29 der Klemmleisten 26 und 27 gleichzeitig aufein-
ander zu gefahren, sodass der dufdere Abstand auf den
Abstand 33 reduziert wurde.

[0069] Die Einfihréffnung 32 ist angepasst an den
Querschnitt der Eintaucheinheit 13, sodass nach der
Uberfiihrung des Behandlungskérpers 7 von der Ruhe-
position 9 in die Behandlungsposition 8 die Eintauchein-
heit 13 mit der Spitze 15 in die Einflihréffnung 32 ein-
taucht.
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[0070] Im Anschluss daran werden mit dem Antrieb 34
die Sauger 31 aufeinander zu nach innen gefahren und
die zwangsgekoppelten Klemmeinheiten 28 und 29 der
Klemmleisten 26 und 27 fahren gleichzeitig nach auf3en
voneinander weg. Die Klemmeinheiten 28 und 29 legen
sich an die Eintaucheinheit 13 dicht an und verschlie3en
die obere Sackéffnung 6 dicht. Uber den Absaugkanal
16 der Eintaucheinheit 13 wird die Uberschiissige Luft
aus dem Kopfraum 2 des Sacks 3 oberhalb des Produkt-
spiegels 41 abgesaugt.

[0071] Nach dem Absaugen der Luft aus dem Kopf-
raum wird die Eintaucheinheit 13 tGber die Verfahreinheit
19 wieder in die Ruheposition 9 verfahren und der Sack
3 mittels der VerschlieReinrichtung 24 verschlossen oder
verschweildt, ohne dass ein vorhergehender Weiter-
transport erfolgt.

[0072] Inallen Ausgestaltungen stiitzt die Stiitzeinrich-
tung 38 den Sack 3 beim Absaugen der Luft aus dem
Kopfraum 2 von unten und hebt den Sack 3 insbesondere
an, um das Absaugen zu unterstitzen und damit das
Absaugvakuum gering bleiben kann.

Bezugszeichenliste:
[0073]

VerschlieRstation
Kopfraum

Sack
Absaugeinrichtung
Reinigungseinrichtung
Sackéffnung
Behandlungskorper
Behandlungsposition
9 Ruheposition

10 Behandlungseinrichtung
11 Sackinnere

12 Grundkoérper

13 Eintaucheinheit

14 Mittiger Bereich

ONO OO~ WON -

15 Spitze
16 Absaugkanal
17 Ende
18 Ende

19 Verfahreinheit

20 Reinigungsdise
seitliche Reinigungsdise
untere Reinigungsdise
21 Seite

22 Unterseite

23 Klemmeinrichtung

24 VerschlieReinrichtung
25 Obere Sackwandung
26 Klemmleiste

27 Klemmleiste

28 Klemmeinheit

29 Klemmeinheit

30 Breite
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Saugereinheit
Einfihroffnung

Breite

Antrieb
SchlieBposition
Absaugposition
zentraler Bereich
Stutzeinrichtung
Reinigungsansatz
Verschlusszone
Produktspiegel

Patentanspriiche

1.

Behandlungseinrichtung (10) zum Behandeln von
einem mit einem Schittgut gefiillten offenen Sack
(3), umfassend wenigstens eine Absaugeinrichtung
(4) zum Absaugen von Luft aus dem Kopfraum (2)
des offenen Sacks (3) und wenigstens eine Reini-
gungseinrichtung (5) zum Reinigen der Sackéffnung
(6) des Sacks (3),

dadurch gekennzeichnet,

dass die Absaugeinrichtung (4) und die
Reinigungseinrichtung (5) an einem gemeinsamen
Behandlungskoérper (7) angeordnet sind, welcher
zwischen einer Behandlungsposition (8) und einer
Ruheposition (9) bewegbar ist, wobei die Absaug-
einrichtung (4) daftir vorgesehen ist in der Behand-
lungsposition (8) in das Sackinnere (11) des Sacks
(3) einzutauchen, wahrend die Reinigungseinrich-
tung (5) wenigstens im Wesentlichen aul3erhalb ver-
bleibt.

Behandlungseinrichtung (10) nach Anspruch 1, wo-
bei der Behandlungskdrper (7) einen langgestreck-
ten Grundkorper (12) umfasst, an dem etwa mittig
eine Eintaucheinheit (13) zum Eintauchen in den
Kopfraum (2) eines offenen Sacks (3) vorgesehen
ist, wobei vorzugsweise die Absaugeinrichtung (4)
an der Eintaucheinheit (13) ausgebildet ist und we-
nigstens einen im Bereich der Spitze (15) der Ein-
taucheinheit (13) miindenden Absaugkanal (16) um-
fasst.

Behandlungseinrichtung (10) nach Anspruch 2, wo-
bei die Eintaucheinheit (13) einen langgestreckten
und zu den Enden (17, 18) hin spitz zulaufenden
Querschnitt aufweist, um ein faltenfreies Anlegen
des Sacks (3) zu ermdglichen.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche 2 bis 3, wobei
die Reinigungseinrichtung (5) eine Mehrzahl an Rei-
nigungsdisen (20) umfasst, welche insbesondere
an dem leistenformigen Grundkorper (12) vorgese-
hen sind, wobei vorzugsweise die Reinigungsdisen
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10.

11.

12.

13.

(20) zu den Seiten (21) und nach unten ausgerichtet
sind und/oder wobei insbesondere seitliche Reini-
gungsdiisen (20a) und untere Reinigungsdiisen
(20b) vorgesehen sind.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine
Klemmeinrichtung (23) zum Ergreifen und Klemmen
der oberen Sackwandung (25) eines offenen Sacks
(3), sowie eine VerschlieReinrichtung (24) zum Ver-
schlieflen der Sackéffnung (6) des Sacks (3) vorge-
sehen ist.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Klemmeinrichtung (23) wenigstens zwei Klemmlei-
sten (26, 27) mit jeweils zwei Klemmeinheiten (28,
29) umfasst.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei ein Ab-
stand (30) der Klemmeinheiten (28, 29) veranderbar
ist.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei jede
Klemmleiste (26, 27) wenigstens eine Saugereinheit
(31) umfasst, die in einem zentralen Bereich (37) der
Klemmeinrichtung (23) zwischen den zwei Klemm-
einheiten (28, 29) vorgesehen ist.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die zwei
Klemmeinheiten (28, 29) einer Klemmleiste (26, 27)
und die Saugereinheit (31) bewegungsgekoppelt
sind, wobei sich vorzugsweise die zwei Klemmein-
heiten (28, 29) einer Klemmleiste (26, 27) bei der
Bewegung der Saugereinheiten (31) der beiden
Klemmleisten (26, 27) aufeinander zu und vonein-
ander weg bewegen.

Behandlungseinrichtung (10) nach mindestens ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine
Stltzeinrichtung (38) vorgesehen ist, welche den
Sack (3) wenigstens in der Behandlungsposition (8)
stltzt.

Behandlungseinrichtung (10) nach dem vorherge-
henden Anspruch, wobei die Stiitzeinrichtung (38)
den Sack (3) bei dem Absaugen anhebt.

VerschlieBstation (1) zum VerschlieRen eines ins-
besondere mit einem Schittgut gefillten offenen
Sacks (3), umfassend mindestens eine Behand-
lungseinrichtung (10) nach mindestens einem der
vorhergehenden Anspriiche.

Packmaschine mit wenigstens einem Fullorgan zum
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Fillen von Schiittgltern in offene Sacke, wobei we-
nigstens eine Behandlungseinrichtung (10) zum Be-
handeln von einem mit einem Schuttgut gefillten of-
fenen Sack (3) vorgesehen ist, welche wenigstens
eine Absaugeinrichtung (4) zum Absaugen von Luft
aus dem Kopfraum (2) des offenen Sacks (3) und
wenigstens eine Reinigungseinrichtung (5) zum Rei-
nigen der Sackoéffnung (6) des gefiillten Sacks (3)
umfasst,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Absaugeinrichtung (4) und die
Reinigungseinrichtung (5) an einem gemeinsamen
Behandlungskoérper (7) angeordnet sind, welcher
zwischen einer Behandlungsposition (8) und einer
Ruheposition (9) bewegbar ist, wobei die Absaug-
einrichtung (4) dafiir vorgesehen ist, in der Behand-
lungsposition (8) in das Sackinnere (11) des Sacks
(3) einzutauchen, wahrend die Reinigungseinrich-
tung (5) wenigstens im Wesentlichen auRerhalb ver-
bleibt.

Verfahren zum Behandeln eines mit einem Schiitt-
gut geflllten offenen Sacks (3), bei dem eine obere
Sackwandung (25) eines offenen Sacks (3) ergriffen
und geklemmt wird und bei dem eine Absaugeinrich-
tung (4) einer Behandlungseinrichtung (10) in den
Kopfraum (2) des Sacks (3) eingefiihrt und Luft aus
dem Kopfraum (2) absaugt, wahrend eine Reini-
gungseinrichtung (5) der Behandlungseinrichtung
(10) mittels Reinigungsdiisen (20) Luft auf die obere
innere Sackwandung (25) im Bereich der spateren
Verschlusszone (40) blast, um die obere innere
Sackwandung (25) vor dem VerschlieBen zu reini-
gen.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei die obere Sackwandung (25) durch zwei
Klemmeinheiten (28, 29) ergriffen wird, die aufein-
ander zu bewegt werden, wahrend etwa mittig zwi-
schen den Klemmeinheiten Sauger (31) eine Ein-
fuhréffnung (32) in der oberen Sackwandung (25)
6ffnen, um die Absaugeinrichtung (4) der Behand-
lungseinrichtung (10) einzufiihren und die Reini-
gungseinrichtung (5) an die obere innere Sackwan-
dung (25) heranzufihren.
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P : Zwischenliteratur Dokument

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsétze
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, tibereinstimmendes
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 09 00 3733

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Gber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

08-06-2009
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Versffentlichung
WO 2005118415 A 15-12-2005 AT 412583 T 15-11-2008
EP 1794059 A2 13-06-2007
US 4262708 A 21-04-1981 CA 1139641 Al 18-01-1983
US 4418513 A 06-12-1983  KEINE
FR 2530582 A 27-01-1984  KEINE
DE 19541975 Al 15-05-1997  KEINE
US 4706441 A 17-11-1987 EP 0250689 A2 07-01-1988
FR 2588824 Al 24-04-1987

Fir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 2 103 520 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

* DE 19541975 A1 [0007] « WO 2005118415 A2 [0008]
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