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(54) Verfahren zur Herstellung von hochmaßhaltigen Halbschalen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Umfor-
men von Platinen (1) durch Ziehen in einem Werkzeug
mit einem Stempel (5), einer Matrize (6) und einem Nie-
derhalter (4). Die Aufgabe, ein gattungsgemäßes Ver-
fahren zum Umformen von Platinen durch Ziehen in ei-
nem Werkzeug zur Verfügung zu stellen, mit welchem
hochmaßhaltige, umgeformte Platinen, insbesondere
Halbschalen, erzeugt werden können, die aufgrund der
hohen Maßhaltigkeit besonders gut im Kraftfahrzeugbau
verwendbar sind, wird dadurch gelöst, dass eine Platine
mit einer Vielzahl eingebrachter Aufwölbungen (2) in ein
Werkzeug eingebracht wird, der Niederhalter in den

Flanschbereichen der Platine in einem ersten Verfah-
rensabschnitt in eine erste Position gebracht wird, wel-
che der Höhe der Aufwölbungen des Flanschbereichs
der Platine addiert zur Platinendicke entspricht, der Nie-
derhalter die Flanschbereiche der Platine in dieser Po-
sition niederhält, die Platine unter Verwendung des
Stempels im ersten Verfahrensabschnitt im Werkzeug
vorgeformt wird und in einem zweiten Verfahrensab-
schnitt der Niederhalter und der Stempel in die Endlagen
gebracht werden, so dass die Platine durch den Stempel
zur Endform umgeformt wird und der Niederhalter die
Aufwölbungen der Flanschbereiche der Platine glättet.
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