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(57)  ZurLosung der Aufgabe, eine Mischung flr den
Kanal- und StralRenbau zur Verfligung zu stellen, welche
eine geringe Empfindlichkeit gegen schwere Stof3bela-
stungen bei guter Verarbeitbarkeit aufweist, wird eine ge-
eignete aushartbare Mischung vorgeschlagen, umfas-
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Aushartbare Mischung fiir den Kanal- und Strassenbau

send mindestens zwei Zusatzmittel, umfassend jeweils
mindestens ein gummielastisches Material, wobei die
gummielastischen Materialien in den mindestens zwei
Zusatzmitteln zumindest teilweise voneinander ver-
schieden sind.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine aushart-
bare Mischung fir den Kanal- und Stra3enbau, insbe-
sondere eine solche zur Herstellung einer Schachtab-
deckung, als auch eine entsprechende Schachtabdek-
kung.

[0002] Insbesondere spachtel- und giel3¢fahige Mas-
sen sind im Kanal- und/oder Stralenbau vielseitig ver-
wendbar. Je nach Anforderungen finden diese Einsatz
beispielsweise als Schienenvergussmassen oder auch
Fugenvergussmassen, oder aber beispielsweise zur Ab-
dichtung von Kanalbauwerken, und hier insbesondere
auch bei der Erstellung von Schachtabdeckungen, wel-
che insbesondere Belastungen durch Verkehr ausge-
setzt sind.

[0003] Derartige Schachtabdeckungen ermdglichen
Einstiegsmdglichkeiten in eine Kanalisation, und sind tb-
licherweise aus Ubereinander angeordneten ringférmi-
gen Betonformteilen gebildet, welche eine obere Aufla-
geflache zur Verfugung stellen, auf welche eine Schacht-
abdeckung angeordnet werden kann.

[0004] Die Scliachtabdeckung wird im Wesentlichen
gebildet durch einen mit der oberen Auflageflache ver-
bundenen eisernen Tragrahmen sowie durch einen in
den Tragrahmen einlegbaren Schachtdeckel. Bei der Er-
stellung derartiger Schachtabdeckungen muss daflr
Sorge getragen werden, dass die Flache der Schacht-
abdeckungen niveaugleich mit der umgebenen Oberfla-
che beispielsweise einer Fahrbahndecke, einer asphal-
tierten FuBgangerflache oder dergleichen ist. Hierzu
werden ublicherweise Zementmortel eingesetzt, welche
auf der oberen Auflageflache und unterhalb des Trag-
rahmen angeordnet werden. Derartige Zementmoértel bil-
den harte, starre Verbindungen zwischen Auflageflache
und Tragrahmen. Derartig starre Verbindungen sind je-
doch den auf diese wirkenden Verkehrslasten oftmals
nicht gewachsen, wodurch haufig Reparaturen derarti-
ger Einstiegsmdglichkeiten mit Schachtabdeckungen in
eine Kanalisation notwendig sind.

[0005] Der Nachteil der aus dem Stand der Technik
bekannten Zementmdrtel besteht insbesondere in ihrer
Anfélligkeit gegen schwere Stolibelastungen, welche
beispielsweise durch das Uberrollen von LKWs hervor-
gerufen werden kann. Zudem sind Zementmortel rissan-
fallig, so dass in diese Risse Wasser eindringen kann,
wodurch Frostschaden entstehen kénnen.

[0006] Um diese Nachteile der aus dem Stand der
Technik bekannten Zementmortel zu vermeiden, ist der
Einsatz kunstharzvergiteter Zementmortel bekannt. Der
Einsatz derartiger kunstharzverglteter Zementmortel er-
gibt jedoch nur relativ geringe Verbesserungen im Un-
terschied zu reinen Zementmérteln, insbesondere in Hin-
blick auf die Rissanfalligkeit und die Empfindlichkeit ge-
gen schwere StolR3belastungen.

[0007] Nachteilig an den bekannten kunstharzvergi-
teten Zementmorteln ist weiterhin, dass diese eine relativ
hohe Klebrigkeit aufweisen, was eine Verarbeitung ins-
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besondere in spachtelfdhiger Form erheblich erschwert.
[0008] Es ist daher Ausgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Mischung fir den Kanal- und Strafenbau zur
Verfligung zu stellen, welche eine geringe Empfindlich-
keit gegen schwere Stof3belastungen bei guter Verar-
beitbarkeit aufweist.

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafld gelost
durch eine aushartbare Mischung fiir den Kanal- und
Strallenbau mit mindestens einer ersten Komponente,
umfassend mindestens zwei Zusatzmittel, umfassend je-
weils mindestens ein gummielastisches Material, wobei
die gummielastischen Materialien in den mindestens
zwei Zusatzmitteln zumindest teilweise voneinander ver-
schieden sind. Die gummielastischen Eigenschaften des
Materials, welches in den mindestens zwei Zusatzmitteln
der erfindungsgemafen Mischung enthalten ist, liegt da-
bei im Sinne der vorliegenden Erfindung zumindest in
einem Temperaturbereich von etwa 5° C bis etwa 30° C
zumindest vor. Die Aushartung der Mischung kann durch
viele moégliche Mischungsbestandteile erfolgen, wobei
bevorzugt im Sinne der vorliegenden Erfindung der Ein-
satz von Kunstharzen, insbesondere Reaktionsharzen,
ist, wobei aber auch der Einsatz beispielsweise von Ze-
ment mdglich ist. Besonders bevorzugte Reaktionsharze
im Sinne der vorliegenden Erfindung sind solche, die
ausgewahlt aus einer Gruppe umfassend Epoxydharze,
Methacrylatharze, ungeséttigte Polyesterharze und/oder
Isocyanatharze, wobei Isocyanatharze besonders be-
vorzugt sind. Polyisocyanatharze im Sinne der vorliegen-
den Erfindung sind auf aliphatischen, cycloaliphatischen
und/oder aromatischen Isocyanaten basierende Kunst-
harze, welche freie Isocyanatgruppen enthalten.

[0010] Die erfindungsgeméafie aushartbare Mischung
kann aus lediglich einer einzigen Komponente bestehen,
besteht bevorzugt jedoch auch mindestens zwei Kom-
ponenten, und besonders bevorzugt aus genau zwei
Komponenten. Die zweite Komponente umfasst dann
vorzugsweise mindestens ein Di- oder Polyisocyanat,
bevorzugt ein aromatisches Polyisocyanat, besonders
bevorzugt ein aromatisches Polyisocyanat auf Basis von
Diphenylmethandiisocyanat. Eine Alternative hierzu wa-
re ein Polyisocyanat auf Basis von Toluylendiisocyanat.
Dabei ist vorteilhaft, dass die erste Komponente kein re-
aktives Material enthalt, so dass insbesondere die La-
gerdauer derselben erheblich verbessert ist, sowie um-
gekehrt die zweite Komponente auller gegebenenfalls
nicht reaktiven Zusatzstoffen wie beispielsweise Lose-
mitteln oder Stabilisatoren keine weiteren Materialien
enthalt, welche mit dem Polyisocyanat reagieren kon-
nen, so dass auch dessen Lagerdauer erheblich verbes-
sert ist. Unmittelbar vor Verwendung der erfindungsge-
maRen Mischung wird dann die erste Komponente und
die zweite Komponente miteinander griindlich vermischt,
beispielsweise mit einem Ublichen elektrischen Rihrge-
rat mit mindestens 500 U/min, werden, wobei die Ruhr-
zeiten mindestens drei Minuten betragen sollten.
[0011] Der groRe Vorteil der erfindungsgemafen Mi-
schung, welche durch den Einsatz zweier Zusatzmittel
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umfassend jeweils mindestens ein gummielastisches
Material erzielt wird, ist einerseits, dass die erfindungs-
gemafle Mischung im Unterschied zu insbesondere
kunstharzvergiliteten Zementmérteln eine erheblich ge-
ringe Klebrigkeit aufweist, und daher insbesondere in
spachtelfahiger Form besser verarbeitbar ist. Zudem
weist diese eine gute Widerstandsféahigkeit gegen UV-
Einstrahlungen und Witterungseinflisse sowie gegen
aggressive Medien, wie zum Beispiel Sauren, auf. Zu-
dem wird den durch den Einsatz von mindestens zwei
Zusatzmitteln, welche voneinander unterschiedliche
gummielastische Materialien umfassen, eine Feinab-
stimmung und Verbesserung der Elastizitdt zu Damp-
fungseigenschaften der ausgeharteten erfindungsgema-
Ren Mischung insbesondere in Hinblick auf schwere
StolRbelastungen erzielt. Es ist vorteilhafterweise vorge-
sehen, dass die mindestens zwei Zusatzmittel eine un-
terschiedliche Farbe aufweisen, beispielsweise grau
oder schwarz das eine, rotlich das andere. So kann auch
die GleichmaRigkeit der Durchmischung der einsatzbe-
reiten, beispielsweise spachtel- oder gie3fahigen, erfin-
dungsgemafien Mischung uberpriift werden.

[0012] Die erfindungsgemale, vollstdndig ausgehar-
tete Mischung weist eine Shore-A-Hérte im Bereich von
30 bis 98 Skalenteilen, bevorzugt 40 bis 95 Skalenteilen,
weiterhin bevorzugt 60 bis 93 Skalenteilen, und beson-
ders bevorzugt 70 bis 90 Skalenteilen auf.

[0013] Die aushartbare Mischung kann bevorzugt in
spachtelfdhiger oder gief3fahiger Form zur Verfliigung ge-
stellt werden. Bei einer gie3fahigen Einstellung wird eine
obere Auflageflache, gebildet durch ringférmige Beton-
formanteile, eines Schachtes bevorzugt am Innenrand
mit einer Schalung versehen. Der Tragrahmen wird unter
Einsatz von Abstandhaltern auf die obere Auflageflache
aufgesetzt, wobei die Schalung gleichzeitig auch der
Stitzung des Tragrahmens dienen kann. In den so ge-
bildeten Raum kann die gieRfahige erfindungsgemalle
Mischung eingegeben werden. Abstandhalter sollten da-
bei derart eingestellt sein, dass die obere Kante des Tra-
grahmens niveaugleich mit einer angrenzenden Ver-
kehrsflache ist. Die Abstandhalter kénnen dabei starr
sein, aber auch elastische Eigenschaften aufweisen, wo-
bei letzteres bevorzugt ist. Denn in diesem Fall kbnnen
die Abstandhalter gegebenenfalls auch, zumindest teil-
weise umgossen von der ausgeharteten erfindungsge-
malen Mischung, im Schachtbauwerk verbleiben. Vor-
zugsweise sind derartige elastische Abstandhalter, wel-
che in der ausgeharteten Mischung verbleiben, derart
eingestellt, dass diese eine ahnliche Harte und Elastizitat
wie die ausgehartete Mischung ausweisen, bevorzugt ei-
ne Harte und Elastizitat, welche sehr nahe oder gleich
derjenigen der ausgeharteten erfindungsgemafen Mi-
schung ist. Vorzugsweise sind dabei die Abstandhalter
aus denjenigen gummielastischen Materialien herge-
stellt, welche in den mindestens zwei Zusatzmitteln ent-
halten sind. Diese elastischen Abstandhalter kdnnen je-
de mdgliche Form aufweisen, beispielsweise Abschnitte
aus strangférmigen oder stabférmigen Material darstel-
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len.

[0014] Eine im Verarbeitungszustand erfindungsge-
mafe und spachtelfahig eingestellte erfindungsgemafie
Mischung lasst sich im Unterschied zu einer giel3fahigen
erfindungsgemaflen Mischung insbesondere auch ohne
eine Hilfsschalung und ohne Abstandhalter einbringen,
wobei die Verwendung einer Schalung und/oder von Ab-
standhaltern jedoch nicht ausgeschlossen ist. Hierbei ist
es bevorzugt, dass die auf die obere Auflageflache auf-
gebrachte Masse eine ausreichende Standfestigkeit ge-
genuber dem Gewicht des Tragrahmens besitzt, so dass
dieser nach erfolgter Nivellierung bis zum vollstandigen
Ausharten der erfindungsgemaflen Mischung nicht ab-
sinken kann.

[0015] Die mindestens zwei Zusatzmittel, welche von
der erfindungsgemafRen Mischung umfasst sind, kdnnen
dabei neben den voneinander zumindest teilweise un-
terschiedlichen gummielastischen Materialien, welche
bevorzugt chemisch und/oder in ihren physikalischen Ei-
genschaften voneinander unterschiedlich sind, weitere
Materialien aufweisen, beispielsweise Granuliermittel
oder sonstige, dem jeweiligen Zweck angepasste Zug-
schlagstoffe. Der Anteil des beziehungsweise der gum-
mielastischen Materialien, insbesondere in Form von na-
turlichem und/oder synthetischem Kautschuk bezie-
hungsweise Gummi in den Zusatzmitteln betragt dabei
bevorzugt mindestens etwa 15 Gew.-%, weiter bevor-
zugt mindestens etwa 20 Gew.-%. Besonders bevorzugt
liegen die mindestens zwei Zusatzmittel als Mehle be-
ziehungsweise Granulate vor, und sind, wie bereits vor-
stehend erwahnt, bevorzugt mit einer unterschiedlichen
Farbung versehen, um so eine gute Durchmischung der
erfindungsgemaflen Mischung einfach erkennbar zu er-
mdglichen. Besonders bevorzugt weisen die mindestens
zwei Zusatzmittel eine Korngrof3e von bis zu etwa 0,8
mm, bevorzugt bis zu etwa 0,5 mm auf. Die Korngrofie
wird dabei nach der Methode der Siebanalyse bestimmt,
wobei diese vorzugsweise durchgefiihrt wird mit einem
Sieb mit 40 Mesh (das heit ein Sieb mit 1600 Offnungen
pro inch2: entsprechend 2,54 x 2,54 cm2). Weisen die
Zusatzmittel derartige KorngroéRen auf, kann beispiels-
weise bei einer spachtelfahig eingestellten erfindungs-
gemalen Mischung eine ausreichende Standfestigkeit
bei Aufgabe derselben auf eine obere Auflageflache ei-
nes Betonformrings erzielt werden. Erfindungsgemaf
kann auch vorgesehen sein, dass die zwei Zusatzmittel
ausschlieRlich aus gummielastischem Material oder Mi-
schungen dieser bestehen.

[0016] Die erfindungsgemafle aushartbare Mischung
kann weiterhin insbesondere auch mindestens einen
Voranstrich umfassen. Dieser Voranstrich wird auf der
oberen Auflageflache, und/oder auf der Kontaktflache
des Tragrahmens zur erfindungsgemafen Mischung
aufgebracht. Vorzugsweise weist ein derartiger Voran-
strich haftverbessemde Eigenschaften auf, so dass ein
ausreichend fester Verbund zwischen Tragrahmen und
oberstem Betonformring beziehungsweise der durch die-
sen gebildeten oberen Auflageflache zur Verfligung ge-
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stellt ist. Insbesondere ist ein Voranstrich vorteilhaft,
wenn eine flissigkeitsdichte Verbindung hergestellt wer-
den soll. Der Voranstrich kann dabei insbesondere auch
mindestens ein Reaktionsharz umfassen, welches weiter
bevorzugt identisch zu demjenigen Reaktionsharz ist,
welches bevorzugt von der erfindungsgemaflen Mi-
schung umfasst ist. Der Voranstrich selbst kann dabei
bevorzugt ein- oder zweikomponentig ausgebildet sein,
wobei bei einer zweikomponentigen Ausbildung diese
unmittelbar vor Ort gemischt werden muss unmittelbar
vor dessen Aufbringung. Vorzugsweise umfasst der Vor-
anstrich eine Polyurethanreaktionsharzmasse, und ist
weiter bevorzugt einkomponentig ausgebildet. Er hartet
insbesondere durch chemische Reaktion mit Wasser in
Form von Luftfeuchte und/oder Substratfeuchte der mit
ihm kontaktierten Bauteile selbststandig aus. Hierdurch
werden feuchte Oberflachen, welche nachteilig fiir die
Aufbringung der erfindungsgemafen Mischung wéren,
getrocknet, und zudem ein fester Verbund dieser mitdem
Voranstrich ermdglicht.

[0017] Vorteilhafterweise ist das gummielastische Ma-
terial der mindestens zwei Zusatzmittel der erfindungs-
gemalen Mischung ausgewahlt aus einer Gruppe um-
fassend natirliche Kautschuke, synthetische Kautschu-
ke und/oder Gummi. Besonders bevorzugt umfasst ein
erstes Zusatzmittel mindestens einen Ethylen-Propylen-
Kautschuk. Weiter bevorzugt umfasst ein zweites Zu-
satzmittel mindestens ein Styrol-Butadien-Kautschuk.
Bevorzugt umfasst die aushéartbare Mischung ein zwei-
tes Zusatzmittel, welches mindestens einen naturlichen
Kautschuk und mindestens einen synthetischen Kau-
tschuk umfasst, wobei der synthetische Kautschuk be-
sonders bevorzugt mindestens einen Styroi-Butadien-
Kautschuk umfasst, und weiter bevorzugt ein Styrol-Bu-
tadien-Kautschuk ist. Vorzugsweise weist die im zweiten
Zusatzmittel eingesetzte Mischung, vorzugsweise aus
mindestens einem natirlichen Kautschuk und minde-
stens einem Styrol-Butadien-Kautschuk, eine Shore-A-
Harte von etwa 68 bis 75 Skalenteilen auf. Weiter bevor-
zugt ist das zweite Zusatzmittel grau oder schwarzlich,
gegebenenfalls auch gefarbt. Das gummielastische Ma-
terial des ersten Zusatzmittels ist vorzugsweise ein Ethy-
len-Propylen-Dien-Terpolymer (EPDM)-Kautschuk, wo-
bei auch jede andere Ethylen-Propylen-Kautschuke ge-
eignet werden, auch Mischungen derselben. Besonders
bevorzugt umfasst das erste Zusatzmittel jedoch als
gummielastisches Material ausschlieRlich einen EPDM-
Kautschuk, und kein weiteres gummielastisches Materi-
al. Das gummielastische Material des zweiten Zusatz-
mittels weist vorzugsweise eine Shore-A-Harte von etwa
85 bis 95 Skalenteilen auf. Das erste und/oder das zweite
Zusatzmittel kénnen weiterhin Fllstoff, Additive, Pig-
mente etc. aufweisen, insbesondere wenn diese in Form
von Mehlen oder Granulaten vorliegen.

[0018] Vorzugsweise ist das erste Zusatzmittel aus-
schlieBlich aus einem EPDM-Kautschuk in Form eines
Granulates gebildet mit einer Korngré3e von maximal
etwa 0,5 mm. Bevorzugt ist das zweite Zusatzmittel im
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Wesentlichen gebildet aus einer Mischung aus einem
natlrlichen Kautschuk mit einem Styrol-Butadien-Kau-
tschuk, wobei die Gewichtsanteile der beiden Bestand-
teile der Mischung variieren kénnen, mit einer Korngréle
von maximal etwa 0,5 mm. Im Wesentlichen bedeutet
dabei, dass Fremdstoffe, beispielsweise mineralische
Fillstoffe oder Ahnliches, in geringen Anteilen vorhan-
den sein kdénnen, wobei diese Zuschlagstoffe oder
Fremdstoffe in einer Menge von bis zum 15 Gew.-%,
bevorzugt weniger als etwa 10 Gew.-%, bezogen aufdas
erste oder zweite Zusatzmittel, vorliegen.

[0019] Vorteilhafterweise liegt das Verhaltnis der Ge-
wichtsanteile des ersten zu dem zweiten Zusatzmittel in
einem Bereich von etwa 2:1 bis etwa 1:2, bevorzugt etwa
1,2:1 bis etwa 1:1,2, und besonders bevorzugt sind die
Gewichtsanteile des ersten und des zweiten Zusatzmit-
tels in etwa gleich. Vorteilhafterweise sind das oder die
Zusatzmittel, bevorzugt zwei Zusatzmittel, in einer Men-
ge in einem Bereich von etwa 25 Gew.-% bis etwa 60
Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der ersten
Komponente, in dieser enthalten. Ist die Mischung dabei
spachtelfahig eingestellt, umfasst diese das oder die, be-
vorzugt genau zwei, Zusatzmittel in einer Menge von et-
wa 35 Gew.-% bis etwa 55 Gew.-%, weiter bevorzugt
etwa 40 Gew.-% bis etwa 50 Gew.-% bezogen auf die
Gesamtmenge der ersten Komponente. Ist die erfin-
dungsgemalie Mischung flieRfahig eingestellt, umfasst
diese vorzugsweise etwa 25 Gew.-% bis etwa 40 Gew.-
%, weiter bevorzugt etwa 26 Gew.-% bis etwa 35 Gew.-
% des oder der, bevorzugt genau zwei, Zusatzmittel, be-
zogen auf die Gesamtmenge der ersten Komponente.
[0020] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form der erfindungsgemafen Mischung umfasst eine er-
ste Komponente weiterhin mindestens eine élige Sub-
stanz, mindestens ein Trocknungsmittel, mindestens ein
Antiabsetzmittel und/oder mindestens eine katalytisch
wirksame Substanz. Die élige Substanz ist dabei ausge-
wahlt aus einer Gruppe umfassend tierische und/oder
pflanzliche Fette, und ist vorzugsweise ausgewahlt aus
einer Gruppe umfassend Sojadl, Sesamol, Kokosdl,
Palmél, Sonnenblumendl, Rapsdl und/oder Rizinusél,
wobei Rizinusdl besonders bevorzugt ist. Besonders be-
vorzugt sind 6lige Substanzen, welche mindestens eine
freie Hydroxylgruppe aufweisen, bezogen auf ein Trigly-
zerid einer entsprechenden Fettsdure. Bevorzugt weist
die olige Substanz eine Hydroxylzahl von mindestens
etwa 100 mg KOH/g, bevorzugt mindestens etwas 150
mg KOH/g, gemafR DIN 53240 auf. Die 6lige Substanz
mit mindestens einer freien Hydroxylgruppe reagiert bei
Vermischung mit einer zweiten di- oder polyisocyanat-
haltigen Substanz, die bevorzugt von einer zweiten Kom-
ponente umfasst ist, unter Bildung eines Polyurethans.
[0021] Das Antiabsetzmittel soll vorteilhafterweise ei-
ne Bodensatzbildung der mindestens zwei Zusatzmittel
vermeiden, und kann auch als Thixotropiermittel ange-
sprochen werden. Die katalytisch wirksame Substanz
wird ausgewahltin Hinblick auf das aushartbare Material,
bevorzugt das Reaktionsharz, welches in der erfindungs-
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gemafien Mischung vorliegt. Des Weiteren kdnnenin der
erfindungsgemalen Mischung auch sonstige Bestand-
teile enthalten sein, wie beispielsweise Pigmente, Ent-
schaumungs- beziehungsweise Entliftungsmittel, Reak-
tiwerdinner, Reaktivverdicker, feindisperse anorgani-
sche Verdickungsmittel, beispielsweise Bentonite oder
Kieselsauren, und/oder anorganische oder organische
Kurzfasern. Als Trocknungsmittel werden vorzugsweise
Zeolithe eingesetzt, wobei jedoch auch andere, aus dem
Stand der Technik bekannte und dem Fachmann gelau-
fige Trocknungsmittel in Hinblick auf deren Einsatz in ei-
ner bevorzugt Reaktionsharzmischung in Hinblick auf
deren Einsatz in einer bevorzugten Reaktionsharzmi-
schung, eingesetzt werden kdnnen.

[0022] Wird, was besonders bevorzugt ist, die erfin-
dungsgemaRe Mischung zweikomponentig aufgebaut,
weist die zweite Komponente vorzugsweise eine Visko-
sitat von bis zu etwa 120 mPa - s gemaR DIN EN ISO
3219 A.3 bei 23° C auf. Hierdurch ist mit einer wie vor-
stehend definierten ersten Komponente eine optimale
Durchmischbarkeit bei den iblichen Bedingungen, unter
welchen die erfindungsgemafe Mischung im Kanal- und
Strallenbau eingesetzt wird, das heildt insbesondere bei
Temperaturen zwischen 0° C und 30° C, ermdglicht.
[0023] Besonders bevorzugt umfasst bei einer Ausge-
staltung der erfindungsgemafen Mischung als zweikom-
ponentige Mischung diese die erste Komponente in einer
Menge von etwa 70 Gew.-% bis etwa 85 Gew.-% und
die zweite Komponente in einer Menge von etwa 15
Gew.-% bis etwa 30 Gew.-%, jeweils bezogen auf die
Gesamtmenge der Mischung.

[0024] Besonders bevorzugt umfasst die erste Kom-
ponente etwa 26 Gew.-% bis etwa 50 Gew.-% zweier
Zusatzmittel, etwa 30 Gew.-% bis etwa 65 Gew.-% min-
destens einer 6lhaltigen Substanz und etwa 5 Gew.-%
bis etwa 15 Gew.-% eines Trocknungsmittels, jeweils be-
zogen auf die Gesamtmenge der ersten Komponente.
Weitere, etwaig von der ersten Komponente umfasste
Mittel liegen vorzugsweise in einer Menge von bis zu 5
Gew.-% vor, wobei besonders bevorzugt der Zusatz ei-
ner katalytisch aktiven Substanz, insbesondere in Form
einer Katalysatorlésung, die die katalytisch aktive Sub-
stanz und gegebenenfalls ein Ldsemittel umfasst, in ei-
ner Menge von 0,1 bis 1 Gew.-%, bevorzugt 0,25 Gew.-
% bis 0,7 Gew.-%, ist, bezogen auf die Gesamtmenge
der ersten Komponente. Als katalytisch wirksame Sub-
stanzist bevorzugt ein Metallsalz vorgesehen, insbeson-
dere Dibutylzinn-dilaurat (DBTL), vorzugsweise in einem
organischen Ld&semittel gelést oder dispersiert, bei-
spielsweise in Xylol. In der Katalysatorlésung liegt die
katalytische Substanzin einer Menge bevorzugtin einem
Bereich von etwa 5 Gew.-% bis etwa 20 Gew.-%, bezo-
gen auf die Gesamtmenge der Katalysatorlésung, vor.
[0025] Des Weiteren betrifft die vorliegende Erfindung
eine Schachtabdeckung, umfassend mindestens ein
ringférmiges Betonformteil mit einem auf diesen ange-
ordneten Tragrahmen und einer zwischen diesen ange-
ordneten Auflage, gebildet aus der ausgeharteten erfin-
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dungsgemafien Mischung wie vorstehend beschrieben.
Die erfindungsgemafRe Mischung bildet im ausgehérte-
ten Zustand eine dauerelastische Auflage, welche
stoRdampfende Eigenschaften aufweist.

[0026] Diese und weitere Vorteile der vorliegenden Er-
findung werden anhand der nachfolgenden Figuren na-
her erlautert. Es zeigen:

einen Vertikalschnitt durch einen Schacht mit
Schachtabdeckung mit auf-gespachelter, aus-
geharteter erfindungsgemafer Mischung als
Auflage; und

Fig. 1:

einen Vertikalschnitt durch einen Schacht mit
Schachtabdeckung mit einer aus ausgeharte-
ter erfindungsgemaRer Mischung hergestellter
Auflage in Sandwich-Bauweise.

Fig. 2:

[0027] Fig. 1 zeigt eine insgesamt mit dem Bezugszei-
chen 20 bezeichnete Schachtabdeckung, welche gebil-
det ist aus einem Ublicherweise eisernen Tragrahmen 7,
in den ein Schachtdeckel 8 einlegbar ist. Um eine obere
Ebene 9 des Tragrahmens 7 niveaugleich mit der Ebene
beispielsweise einer Stralenoberflache 3 einstellen zu
kénnen, ist auf einer Auflageflache 6 eines obersten, als
Betonformteil ausgebildeten Auflagerings 5 eine Auflage
10, hergestellt aus erfindungsgemaRer und ausgehéarte-
ter Mischung, aufgebracht. Die Aufbringung erfolgte da-
bei mit einem Spachtel, da eine spachtelfahige aushart-
bare Mischung eingesetzt wurde, welche zweikompo-
nentig war, wobei eine erste Komponente zwei Zusatz-
mittel umfassend ein Gummigranulat auf Basis eines na-
turlichen Kautschuks in Mischung mit einem Styrol-Bu-
tadien-Kautschuk beziehungsweise eine Mischung der-
artiger Styrol-Butandien-Kautschuke, sowie ein Gummi-
granulat auf Basis eines EPDM-Kautschukes, beide
Gummigranulate in etwa gleichen Gewichtsanteilen, um-
fasste. Die zweite Komponente war dabei ein Polyiso-
cyanat auf Basis von Diphenylmethandiisocyanat, wobei
unmittelbar vor Aufbringung der Mischung mit einem
Spachtel die erste Komponente mit der zweiten Kompo-
nente gemischt wurde, wobei die erste Komponente in
einer Menge von etwa 82 Gew.-% und die zweite Kom-
ponente in einer Menge von etwa 18 Gew.-% eingesetzt
wurde. Des Weiteren ist der Fig. 1 noch ein Schachthals
1 zu entnehmen, auf welchem insgesamt zwei Beton-
formteile 5, ausgebildet als Auflageringe, angeordnet
sind. Eine Ebene 2 der Schachthalsoéffnung liegtin einem
Abstand H unterhalb der Stralenoberflache 3. Ist der
Abstand H gréRer als in Fig. 1 gezeigt, kdnnen mehrere
Auflageringe 5 eingesetzt werden. Die aushéartbare Mi-
schung, hergestellt unter Rihrung der ersten Kompo-
nente mit der zweiten Komponente und spachtelfahig,
wird gegebenenfalls nach Aufbringung eines Voranstri-
ches auf die Auflageflache 6 aufgespachtelt, und nach-
folgend der Tragrahmen 7 aufgesetzt und eventuelle
Uberstande glatt gespachtelt. Um eine genaue Ausrich-
tung des Tragrahmens 7 zur Stralenoberflache 3 zu er-
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zielen, ist der Tragrahmen 7 vorzugsweise mit wenig-
stens drei auf den Umfang verteilten Abstandhaltern 11
versehen, die beispielsweise als Schrauben ausgebildet
sind und die vor dem Einbringen der aushartbaren Mi-
schung genau ausgerichtet worden sind. Ist die aushart-
bare Mischung ausgehértet, kénnen die Abstandhalter
11 entfernt werden. SchlieRlich kann der noch verblei-
bende Freiraum zwischen dem Strallenbaumaterial und
dem Tragrahmen 7 ebenfalls noch mit aushartbarer Mi-
schung nachtraglich verfullt werden. Es ist jedoch auch
moglich, Abstandhalter 11 vorzusehen, welche verloren
gehen, das heil}t von der aushartbaren Mischung bezie-
hungsweise der durch diese gebildeten Auflage 10 voll-
standig umgeben sind. Hierzu werden Abstandhalter mit
elastischen Eigenschaften, welche vorzugsweise denje-
nigen der ausgeharteten erfindungsgemafien Mischung
entsprechen, auf der Auflageflache 6 des oberen Beton-
formrings 5 und unterhalb der gegeniberliegenden Un-
terseite des Tragrahmens 7 angeordnet.

[0028] Erfindungsgemal kann auch vorgesehen sein,
dassinsbesondere zur Verbesserung der StoRdampfung
und damit auch zum Schutz des den Schachthals bilden-
den Bauteiles 1 jeweils in Fugen 14 zwischen Schacht-
hals und Auflagering 5 und zwischen den Auflageringen
5 selbst bei Vorsehung mehrerer Auflageringe 5 eben-
falls eine dauerelastische Auflage 10.1 aus der ausge-
héarteten erfindungsgemaflen Mischung gebildetist. Dies
ist Fig. 2 zu entnehmen. Nach dem Ausharten der Auf-
lage 10.1 wird, wie bereits vorstehend anhand Fig. 1 be-
schrieben, die Auflage 10 durch Einbringung der fertig
gerihrten erfindungsgemafen zweikomponentigen Mi-
schung auf die Auflageflache 6 eingebrachtund anschlie-
Rend der Tragring 7 aufgestellt. Hierbei kdnnen wieder-
um Abstandhalter 11, aber alternativ auch verlorene Ab-
standhalter, wie bereits vorstehend zu Fig. 1 beschrie-
ben, vorgesehen sein.

[0029] Fig. 2 ist ferner noch eine Abwandlung im Auf-
bau der fertig ausgeharteten Auflage 10 zwischen dem
Tragrahmen 7 und der Auflageflache 6 zu entnehmen.
Bei grofien Spaltabstdnden zwischen der Unterseite 16
des Tragrahmens 7 und der Auflageflache 6 ist es zweck-
maRig, insbesondere bei Einsatz spachtelféhiger erfin-
dungsgemafier Mischungen zunachst auf die Auflage-
flache 6 eine Schicht aus spachtelfahiger Mischung auf-
zubringen, und anschliefend eine vorgefertigte Zwi-
schenlage 15 aus einem formstabilen Werkstoff, vor-
zugsweise aus einem elastischen Werkstoff, bevorzugt
einem solchen Werkstoff, welcher dhnliche elastische Ei-
genschaften wie die ausgehartete erfindungsgemaie
Mischung selbst aufweist, aufzulegen. Auf diese Zwi-
schenauflage kann wiederum aushartbare Mischung
aufgebracht werden. Es kann jedoch auch vorgesehen
sein, dass die Zwischeniage 15 unmittelbar mit der Un-
terseite 16 des Tragrahmens 7 verbunden ist, im Ubrigen
jedoch in der die Auflage 10 bildenden Mischung einge-
bettet wird.
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Patentanspriiche

1.

Aushartbare Mischung fiir den Kanal- und StralRen-
bau mit mindestens einer ersten Komponente, um-
fassend mindestens zwei Zusatzmittel, umfassend
jeweils mindestens ein gummielastisches Material,
wobei die gummielastischen Materialien in den min-
destens zwei Zusatzmitteln zumindest teilweise von-
einander verschieden sind.

Mischung gemafR Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das gummielastische Material aus-
gewahltist aus einer Gruppe umfassend natiirlichen
Kautschuk, synthetischen Kautschuk und/oder
Gummi.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein er-
stes Zusatzmittel mindestens einen Ethylen-Propy-
len-Kautschuk umfasst.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein zwei-
tes Zusatzmittel mindestens einen Styrol-Butadien-
Kautschuk umfasst.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
zweite Zusatzmittel mindestens einen natdrlichen
Kautschuk und mindestens einen synthetischen
Kautschuk umfasst.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
haltnis der Gewichtsanteile des ersten zu dem zwei-
ten Zusatzmittel in einem Bereich von etwa 2:1 bis
etwa 1:2, bevorzugt etwa 1,2:1 bis etwa 1:1,2, liegt.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das oder
die Zusatzmittel in einer Menge in einem Bereich
von etwa 25 Gew.-% bis etwa 60 Gew.-%, bezogen
auf die Gesamtmenge der ersten Komponente, in
dieser enthalten ist beziehungsweise sind.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die min-
destens zwei Zusatzmittel eine KorngréRe von bis
zu etwa 0,8 mm, bevorzugt bis zu etwa 0,5 mm, auf-
weisen.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass minde-
stens eine erste Komponente weiterhin umfasst min-
destens eine 6lige Substanz, mindestens ein Trock-
nungsmittel, mindestens ein Antiabsetzmittel und/
oder mindestens eine katalytisch wirksame Sub-
stanz.
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Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die min-
destens eine erste Komponente etwa 26 Gew.-% bis
etwa 50 Gew.-% zweier Zusatzmittel, etwa 30 Gew.-
% bis etwa 65 Gew.-% mindestens einer dlhaltigen
Substanz und etwa 5 Gew.-% bis etwa 15 Gew.-%
eines Trocknungsmittels, jeweils bezogen auf die
Gesamtmenge der ersten Komponente, umfasst.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass diese
mindestens zwei Komponenten aufweist.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei-
te Komponente mindestens ein Polyisocyanat um-
fasst.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei-
te Komponente eine Viskositat von bis etwa 120 mPa
*s gemafl DIN EN ISO 3219 A.3 bei 23° C aufweist.

Mischung gemaR einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass diese die
erste Komponente in einer Menge von etwa 70
Gew.-% bis etwa 85 Gew.-% und die zweite Kom-
ponente in einer Menge von etwa 15 Gew.-% bis
etwa 30 Gew.-% umfasst, jeweils bezogen auf die
Gesamtmenge der Mischung.

Schachtabdeckung (20), umfassend mindestens ein
ringférmiges Betonformteil (1, 5) mit einem auf die-
sem angeordneten Tragrahmen (7) und einer zwi-
schen diesen angeordneten Auflage, gebildet aus
einer ausgeharteten Mischung (10) gemal einem
der Anspriiche 1 bis 14.
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