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(54) Schneidkopfgrundkörper sowie Schneidkopf für eine Vortriebs- oder Gewinnungsmaschine 
und Verfahren zu deren Herstellung

(57) Der erfindungsgemäße Schneidkopf weist zu-
nächst einen Schneidkopfkern (07) und mehrere Meißel-
halter (08) auf. Erfindungsgemäß bestehen der Schneid-
kopfkern (07) und zumindest mehrere der Meißelhalter
(08) aus einem einzigen Gusswerkstück (02). Das erfin-
dungsgemäße Verfahren zur Herstellung eines Schneid-
kopfes umfasst zunächst einen Schritt zur Bereitstellung
einer Gussform (01) zum Gießen eines Schneidkopf-
kerns (07) mit mehreren Meißelhaltern (08). In einem
nächsten Schritt wird die Gussform (01) mit einem Guss-
werkstoff ausgegossen. Anschließend kommt es zu ei-
nem Erstarren des Gusswerkstoffes, sodass ein festes
Gusswerkstück (02) ausgebildet wird. Dieses Gusswerk-
stück (02) bildet den Schneidkopfkern (07) mit den Mei-
ßelhaltern (08) aus. Der Schneidkopfkern (07) und die
gegossenen Meißelhalter (08) sind somit durch ein ein-
ziges Gusswerkstück (02) gebildet. Schließlich erfolgt
ein Entformen des Gusswerkstückes (02), bei welchem
die Gussform (01) vom Gusswerkstück (02) entfernt wird.
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