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(54) Diisensystem

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine
zur Reinigung, vorzugsweise eine Geschirrspilmaschi-
ne. Diese umfasst mindestens ein Sprihrohr (1), Sprih-
arm oder Spriharmfliigel im Wesentlichen in langlicher
Ausdehnung, welcher mit mehreren, mindestens zwei
Dusen entlang dessen langlicher Ausdehnung versehen
ist. Uber die mindestens zwei Diisen wird Reinigungs-
flissigkeit auf zu reinigendes Gut, so zum Beispiel Be-

FIG. 2

halter oder Geschirr, aufgespriht. Innerhalb des Spriih-
rohrs (1) wird unmittelbar von mindestens einer der DU-
sen die Strdmung des aufzuspriihenden Mediums so ab-
gelenkt, dass der durch die Disenéffnung stromende
Strahl keine Strémungskomponente enthélt, die in
Langsrichtung des Sprihrohrs gerichtet ist. Dadurch tritt
der Strahl im Wesentlichen orthogonal zur Symmetrie-
achse des Spriihrohrs (1) aus diesem aus.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] In Spilmaschinen, sei es in Haushaltsspiiima-
schinen, seies beiim gewerblichen Bereich eingesetzten
Splilmaschinen, werden Diisen zum Verteilen der Rei-
nigungsflissigkeit eingesetzt. Diese Disen sind im All-
gemeinen zu mehreren auf einem Sprihrohr, welches
ein langliches Aussehen in axialer Richtung aufweist, an-
geordnet.

Stand der Technik

[0002] In Spillmaschinen, sowohl im Haushaltsbe-
reich als auch im gewerblichen Bereich, werden zumeist
Disen zum Aufspriihen der Reinigungsflissigkeit auf
das zu reinigende Gut, so zum Beispiel Geschirr, Glaser,
Besteck oder dergleichen, eingesetzt. Die Disen sind im
Allgemeinen in einer groReren Anzahl auf der Oberseite
oder Unterseite eines im Allgemeinen langlich ausgebil-
deten Spriihrohres oder Sprilharmes angeordnet. Bei
den Spriihrohren oder Spritharmen stromt die Spulflis-
sigkeit im Allgemeinen an einer Seite ein und fliet zu
den Dusen, die in Langsrichtung des Sprihrohres hin-
tereinander geschaltet angeordnet sind.

[0003] Spriharme sind haufig so ausgebildet, dass sie
in der Mitte eine Lagerstelle aufweisen, die eine Dreh-
bewegung des Arms ermdglicht, wobei sich symmetrisch
von der Lagerstelle aus zwei oder mehrere Teilabschnit-
te, auch Flligel genannt, erstrecken, an denen die ein-
zelnen Disendffnungen ausgebildet sind. Bei diesen
Ausfiihrungsvarianten von Spriharmen erfolgt die Ver-
sorgung der Disen mit Reinigungsfliissigkeit zentral von
der Lagerstelle des Spriiharmes oder des Sprihrohres
aus. Auch andere Ausgestaltungen und Arten der Lage-
rung sind jedoch denkbar.

[0004] Die genannten Spriihsysteme haben die Auf-
gabe beziehungsweise die Funktion, die Reinigungsfliis-
sigkeit in vorbestimmten Spritzbildern, d.h. als Facher-
strahlen in ebenfalls vorbestimmten Richtungen, so zum
Beispiel orthogonal zur Léangsachse des Spriihrohres
oder des Spriiharmflligels oder des Spriiharmes, austre-
ten zu lassen. Die erforderliche geforderte Strahlform
und Strahlrichtung wird im Allgemeinen in Versuchen
wahrend der Entwicklung der Spililmaschinen ermittelt
und dann festgelegt. Die Strahlausbildung soll unveran-
dert beibehalten werden, auch wenn der Druck bezie-
hungsweise der Volumenstrom und die daraus resultie-
rende Strémungsgeschwindigkeit, mit der die Reini-
gungsflissigkeit den Diisensystemen zugeflihrt wird, va-
riieren. Die Variation kann aus Griinden des Betriebes
der Spulmaschine erforderlich sein und eine Gréf3e von
+ 20 % des Nennwertes betragen.

[0005] Bei gewerblich eingesetzten Spullmaschinen
wird ein und derselbe Maschinentyp haufig in mehreren
geometrischen Ausdehnungen gebaut. Damit andert
sich gegebenenfalls auch die Léange der Sprihrohre, die
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im Allgemeinen in Querrichtung der Maschine, d.h. bei
Durchlaufmaschinen senkrecht zur Vorschubrichtung
des zu reinigenden Gutes angeordnet sind. Wenn sich
die Lange eines derartigen Spriihsystems andert, wird
auch eine abweichende Anzahl von Disen in das Sprih-
rohr eingebracht. Dariber hinaus kann auch durch An-
forderungen des Reinigungsgutes auf Spriihrohren glei-
cher Lange von Maschine zu Maschine eine unterschied-
liche Anzahl von Dusen erforderlich werden.

[0006] Die genannten Sprihrohre mit Diisen werden
gewodhnlich so hergestellt beziehungsweise ausgefiihrt,
dass in einen rohrférmigen Kérper, Gber die gesamte
Lange verteilt, mehrere runde oder schlitzférmige Off-
nungen eingebracht werden. Eine weitere Ausflihrung,
die aus dem Stand der Technik bekannt ist, liegt darin,
zunachst langs des Rohres eine durchgehende Rinne
nach innen zu pragen und die Disendffnungen in dieser
Rinne zu platzieren. Eine weitere aus dem Stande der
Technik bekannte Ausflihrungsvariante liegt darin, dass
an den Stellen im Spriihrohr, an denen eine Diise erfor-
derlich ist, zunachst eine Kalotte nach innen oder auf3en
gepragt wird und die Disenéffnung in dieser Kalotte plat-
zZiert ist.

[0007] Die Ausfiihrung dieser Kalotte und die Platzie-
rung der Disendffnung in der Kalotte bestimmt die Form
des Strahles und seine Richtung. Aus fertigungstechni-
schen Griinden ist es besonders vorteilhaft, wenn jede
Dise in gleicher Art, d.h. in Bezug auf Form und Rich-
tung, gefertigt werden kann. Wenn ein Spriihrohr der be-
schriebenen Art mit gleichen Dusen betrieben wird, ist
zu beobachten, dass sich die Strahlen an den Diisen
Uber die Langsrichtung des Rohres in unterschiedliche
Richtung ausbilden, d.h. die Strahlen nahe bei der Ein-
speisestelle der Reinigungsflissigkeit sind stark in An-
stromrichtung des Rohres geneigt, wahrend die weiter
entfernt aus dem Rohr austretenden Strahlen zuneh-
mend weniger geneigt sind, bis zum letzten Strahl, der
sich anndhernd orthogonal zum Rohr bildet.

[0008] Diese Erscheinung, die das Spritzbild bezie-
hungsweise die Facherstrahlen negativ beeinflusst, kann
dadurch verhindert werden, dass jede Dise in einer ei-
genen, optimalen Richtung in das Spriihrohr eingebracht
wird, und so den Einflissen aus der inneren Strdomung
im Rohr entgegengewirkt wird.

[0009] Wenn sich nun bei vorgegebenem Grundtyp
des Spruhrohres und seiner Flissigkeitsversorgung die
Anzahl der DlUsen &ndert, ist zu beobachten, dass die
zuvor gefundene Einstellung, was die Diisenrichtung be-
trifft, nicht mehr eingehalten wird. Dies bedeutet, dass
fur jede Sprihrohrvariante eine eigene optimale Anord-
nung und Einbringrichtung fiir die Disenéffnungenin auf-
wandiger Weise zu ermitteln und in der Fertigung zu rea-
lisieren ist. Daraus ergibt sich jedoch ein erheblicher zu-
satzlicher Aufwand fiir Versuche und in der Fertigung der
Sprihrohre, was sehr nachteilig ist. Des Weiteren ist zu
beobachten, dass sich mit variierendem Versorgungs-
druck der Reinigungsflissigkeit im Sprihrohr ebenfalls
die Neigung der aus den Disen austretenden Strahlen
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andert, so dass eine fur optimal befundene Einbringrich-
tung der Dusendffnung lediglich fur einen Betriebspunkt
gute Ergebnisse liefert.

[0010] Anstatt die Disen direkt in den Mantel des
Sprihrohrs einzustanzen und diese durch die diinne
Wand des Sprihrohres beziehungsweise des Spriih-
arms oder dessen Fligel zu bilden, kénnen auch kom-
plette Dusen mit jeweils einer eigenen relativ langen An-
stromstrecke in das Spriihrohr eingesetzt werden. Dieser
Ansatz bedeutet eine erheblich gréRere Anzahl an Bau-
teilen und verteuert dadurch das System erheblich.
[0011] Eine weitere Mdglichkeit, die obenstehend be-
schriebenen Nachteile zu vermeiden, liegt darin, die
Spruhrohre, die Spriiharme beziehungsweise die Spriih-
armfligel mit im Verhaltnis sehr groRen Querschnitten
auszuflihren, so dass die Stromungsgeschwindigkeit der
Reinigungsflissigkeit innerhalb des Strémungsquer-
schnittes im Inneren der Spriihrohre beziehungsweise
Spruharme oder Spriiharmfliigel sehr niedrig wird. Wah-
rend heutige Sprihrohre in der Regel einen kreisrunden
Querschnitt mit einem Durchmesser von 43 mm aufwei-
sen, mussten optimierte Sprihrohre demzufolge einen
Durchmesservon ca. 100 mm haben. Aufgrund des daflr
erforderlichen grofen erforderlichen Bauraumes und
des erheblichen Materialmehraufwandes ist dieser L6-
sungsansatz jedoch ebenfalls nachteilig.

Darstellung der Erfindung

[0012] Angesichts der obenstehend skizzierten Nach-
teile der L6sungen aus dem Stande der Technik liegt der
vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine L6-
sung zu finden, mit der alle Disen eines Spruhrohrs in
der gleichen Art und Richtung in das Sprihrohr, den
Spriilharm beziehungsweise Wascharmflliigel einge-
bracht werden kdnnen und sich das Strahlbild trotzdem
gleichmaRig und gleichbleibend ausbildet, insbesondere
unabhangig von der Anzahl der Disen und des im Spriih-
rohr oder Spritharm herrschenden Versorgungsdruckes
der Reinigungsflissigkeit.

[0013] Diese Aufgabe wird geldst durch ein Sprihrohr
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie eine Maschi-
ne zur Reinigung von Reinigungsgut mit den Merkmalen
des Anspruchs 11. Vorteilhafte Weiterbildungen, welche
einzeln oder in Kombination realisiert sein kénnen, sind
in den abhéangigen Ansprichen dargestellt.

[0014] Es wird ein Sprihrohr fiir die Beaufschlagung
von zu reinigendem Gut mit Reinigungsflussigkeit vor-
geschlagen, welches insbesondere fiir den Einsatz in
Geschirrspiilmaschinen eingerichtet ist. Das Sprihrohr
weist eine Langsausdehnung auf und verfiigt in der
Langsausdehnung uber mindestens zwei Disen zum
Aufspriihen von Reinigungsflissigkeit aufzu reinigendes
Gut. Innerhalb des Spriihrohrs wird vor mindestens einer
Duse die Stromung der Reinigungsfliissigkeit derart ab-
gelenkt, dass ein durch eine Disenéffnung der Diise aus-
tretender Strahl im Wesentlichen keine in Langsrichtung
des Sprihrohrs gerichtete Strémungskomponente ent-
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halt und im Wesentlichen orthogonal zum Sprihrohr aus
der mindestens einen Duse austritt.

[0015] Vorzugsweise wird im Spriihrohr beziehungs-
weise Spriharm beziehungsweise Spriharmfliigel vor
den Austrittsdiisen, durch die die Reinigungsflissigkeit
in die Reinigungskammer beziehungsweise in die Be-
handlungszone eintritt, beziehungsweise im Anstrombe-
reich der Disen, ein Stromungsprofil erzeugt, welches
von einer Hauptstrémung, die sich mit relativ hoher Stro-
mungsgeschwindigkeit in Langsrichtung des Spriihroh-
res ausbildet, entkoppelt ist. Dies kann zum Beispiel
durch Ablenkkérper erreicht werden, hinter denen sich
ein relativ beruhigter Stromungsbereich einstellt. Durch
diese MalRnahme tritt die Reinigungsflissigkeit im We-
sentlichen ohne Strdomungskomponente, die in Langs-
richtung des Spriihrohres beziehungsweise des Spriih-
arms beziehungsweise des Spruharmfligels gerichtet
ist, aus den Offnungen der betreffenden Diisen aus. Die
Ebene des Spritzstrahles kann sich deswegen im We-
sentlichen orthogonal zur Langsachse des Spriihrohres
beziehungsweise Sprilharmes beziehungsweise Sprih-
armfliigels ausbilden. Unter "im Wesentlichen" sind da-
bei beispielsweise Abweichungen von nicht mehrals 20°,
vorzugsweise von nicht mehr als 10° und besonders be-
vorzugt von nicht mehr als 5° zu verstehen. Um diesen
beruhigten Bereich zu schaffen, existieren mehrere tech-
nische Mdoglichkeiten, die nachfolgend im Zusammen-
hang mit den Zeichnungen beschrieben werden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0016] AnhandderZeichnungwird die Erfindung nach-

folgend eingehender beschrieben.

[0017] Es zeigt:

Figur 1  eine schematische Darstellung der sich bei
den Lésungen des Standes der Technik ein-
stellenden negativen Effekte,

Figur 2  eine erste Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemal vorgeschlagenen Losung mit einem
gepragten Ablenkkorper,

Figur 3  eine weitere, zweite Ausfiihrungsform der Er-
findung mit einem eingebauten Ablenkkdrper,

Figur 4  eine weitere, dritte Ausflihrungsform der er-
findungsgemaf vorgeschlagenen Lésung mit
zungenférmig ausgebildeten Ablenkkdrpern
und

Figur 5 eine weitere, vierte Ausfihrungsform der er-
findungsgeman vorgeschlagenen Lésung mit
einem eingebauten Trennblech zur Teilung
des Strdmungskanals.

[0018] Die Darstellung gemaR Figur 1 zeigt eine aus

dem Stand der Technik bekannte Lésung und die sich



5 EP 2 110 063 A1 6

bei dieser einstellenden, negativen Effekte.

[0019] Figur 1 zeigt, dass sich die Strémung 6 im ge-
samten Spruhrohrquerschnitt 2 von der Zustrémaoffnung
3 bis zu einer letzten Dise stark in Langsrichtung des
Sprihrohres 1 ausbildet. Die relativ kleinen Volumen-
strome, die einzelnen Disen 4, die als Pragungen mit
Diisendéffnung ausgebildet sind und aus diesen austre-
ten, enthalten deshalb groRRe Anteile an Bewegungskom-
ponenten in Anstrémrichtung 5 des Sprihrohres 1. Infol-
gedessen neigen sich die Ebenen der aus den Pragun-
gen mit Disendffnungen 4 austretenden Diisenstrahlen
7 ebenfalls in diese Richtung und bilden sich nicht selbst-
sténdig orthogonal zum Sprihrohr 1 aus.

Ausfliihrungsformen

[0020] Der Darstellung gemaf Figur 2 ist eine erste
Ausfiihrung der erfindungsgeman vorgeschlagenen L6-
sung zu entnehmen.

[0021] Inder Darstellung gemaR Figur 2 ist ein Sprih-
rohr 1 gezeigt, welches nach innen gepragte Kalotten 4
aufweist, in denen Diisenéffnungen 4 zum Beispiel durch
Stanzen direkt eingebracht sind. Hierbei werden jeweils
in Anstromrichtung 5 vor den Diisenéffnungen 4 nasen-
férmige Ablenkkorper 8 in den Mantel des Sprihrohrs 1
eingepragt. Diese Ablenkkdrper 8 lenken die Langsstro-
mung 6 von den Eintrittséffnungen in die Diise ab in Rich-
tung auf die Symmetrieachse des Sprihrohrs 1 und er-
zeugen den gewiinschten Effekt einer von der Langs-
strdmung 6 unbeeinflussten Anstrdomung der in den Man-
tel des Sprihrohrs eingepragten Disendffnung 4. Die
Ablenkkdrper 8 werden vorzugsweise unmittelbar bei der
Dusenéffnung 4 beziehungsweise der Pragung fir die
Duse 4, maximaljedoch in einer Entfernungin das Sprih-
rohr 1 eingebracht, die der zweifachen Héhe des Ablenk-
kérpers 8 entspricht. Die Hohe des Ablenkkérpers wird
bevorzugt so gewahlt, dass diese der Héhe der Préagung
fur die DUsend6ffnung entspricht, aber maximal so hoch
ist, dass die Versorgung nachfolgender Diisenéffnungen
4, die im Mantel des Sprihrohrs 1 eingepragt sind, nicht
eingeschrankt wird.

[0022] Dies bedeutet zum Beispiel fir ein Sprihrohr
1, welches einen Innendurchmesser von ca. 43 mm auf-
weist und in dessen Mantelflache 10 Disendéffnungen 4
eingebracht sind, dass die H6he der Ablenkkoérper 8 in
der GroRenordnung von 10 mm liegt. Sollte im Mantel
des Spruhrohrs 1 eine Diise beziehungsweise eine Di-
sendffnung 4 vorgesehen sein, die keine Pragung nach
innen hin aufweist, so ist die Hohe des Ablenkkorpers 8
so zu wahlen, dass diese dem kleinsten Querschnitt der
Dusendéffnung entspricht. Die Ablenkkorper 8 kénnen
zum Beispiel durch Pragungenim Mantel des Sprihrohrs
1 von der Auf3enseite her nach innen unmittelbar in der
Nachbarschaft der Disenéffnung 4 im Mantel des Sprih-
rohrs 1 erzeugt werden. Dies ist mit dem zusatzlichen
Vorteil verbunden, dass die Herstellung der Ablenkkor-
per 8 und der Diisenéffnungen 4 selbst in einem Arbeits-
gang erfolgen kann, was sehr wirtschaftlich ist. Dartber
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hinaus sind keine zuséatzlichen Bauteile erforderlich, die
Mehrkosten erzeugen und/oder im Betrieb Stérungen
verursachen kénnen.

[0023] Der Darstellung gemaf Figur 3 ist eine weitere
Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemaf vorgeschla-
genen Ldsung zu entnehmen.

[0024] Ausder Darstellung gemaf Figur 3 geht hervor,
dass die Ablenkkdrper 8 als Kunststoffspritzteile ausge-
fuhrt sind. Diese als Kunststoffspritzteile ausgebildeten
Ablenkkdrper 8 kdnnen zum Beispiel (iber federnde oder
starr ausgebildete Halteelemente 9 im Sprihrohrquer-
schnitt 2 des Spruhrohrs 1 fixiert werden. Aus der Dar-
stellung geman Figur 3 geht hervor, dass der Haltekorper
9 im Bereich der Diisenéffnung 4 eine Offnung aufweist,
in die die kalottenférmig nach innen gepragte Wand des
Sprihrohrs 1 hineinragt und somit das Halteelement 9
in axiale Richtung des Sprihrohrquerschnittes 2 des
Sprihrohrs 1 fixiert.

[0025] Der Darstellung gemaf Figur 4 ist eine weitere
Ausfliihrungsform der erfindungsgemal vorgeschlage-
nen Lésung zu entnehmen.

[0026] Inderin Figur4 dargestellten Ausfiihrungsform
erfolgt die Ablenkung der den Spruhrohrquerschnitt 2
durchstromenden Langsstromung 6 mittels Zungen 11.
Diese Zungen 11 sind in das Sprihrohr 1 eingelassen
und verengen dessen Sprihrohrquerschnitt 2. Das in Fi-
gur 4 dargestellte Blechteil 10 umfasst in Strdmungsrich-
tung der Langsstromung 6 gesehen an seinem ausstrom-
seitigen Ende die Ablenkzunge 11, welche als Stirnflache
ausgebildet werden kann. Bevorzugt ist das Blechteil 10
rotationssymmetrisch ausgebildet und hinsichtlich sei-
nes Aufendurchmessers an den Innendurchmesser des
Sprihrohrs 1 angepasst. Hinter den radial nach innen
verlaufenden Ablenkzungen 11 stellt sich ein relativ be-
ruhigter Stromungsbereich ein, aus dem sich im Bereich
der Disendffnung 4 ein zur Langsachse des Spriihrohrs
1 orthogonaler Diusenstrahl einstellt.

[0027] Der Darstellung gemaR Figur 5 ist eine weitere,
vierte Ausfihrungsvariante der erfindungsgemaf vorge-
schlagenen Lésung eines optimierten Diisensystems zu
entnehmen.

[0028] Wieder Darstellung geman Figur5 entnommen
werden kann, wird bei dieser Losung ein von der Langs-
strdbmung 6 im Sprihrohrquerschnitt 2 des Sprihrohrs 1
abgekoppelter Strémungsbereich erzeugt. Hierzu wird
das Spriihrohr 1 durch mindestens eine Trennwand 12,
die sich parallel zum Mantel des Spruhrohrs 1 erstreckt,
langs unterteilt. Dadurch ergeben sichim Spriihrohrquer-
schnitt 2 des Sprihrohrs 1 zumindestens zwei Kanale.
Ein Abstrémkanal 14 ist an seiner Stirnseite verschlos-
sen, so dass er keine Verbindung zur Zustrémungsoff-
nung 3 am Anfang des Spriihrohrs 1 hat. In diesem ab-
getrennten Bereich sind die Disendffnungen 4 einge-
bracht, die demzufolge nicht von der Langsstromung 6
direkt beaufschlagt werden. Die Trennwand 12 ist an
mehreren Stellen von Offnungen 15 durchbrochen, die
zum Beispiel als kreisrunde Lécher oder dergleichen
ausgefiihrt sein kdnnen. Durch diese tritt die Reinigungs-
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fliissigkeit aus einem Versorgungskanal 13 durch die Off-
nungen 15in der Trennwand 12 in den Abstrémkanal 14.
Durch diese MaRnahme bilden sich ebenfalls an allen
Dusen gleichartige und gleichbleibende Diisenstrahlen
7 aus, auch wenn alle Dusendffnungen 4 gleichartig aus-
gefiihrt sind.

[0029] Die in der Darstellung gemaR Figur 5 in dem
Sprihrohrquerschnitt 2 eingezogene Trennwand 12
kann zum Beispiel durch ein einfaches eingeschobenes
Blech mit Léchern gebildet sein. Die Vorteile dieser L6-
sung sind ihre fertigungstechnisch bestechende Einfach-
heit, ihre Robustheit und ihr guter Effekt in Bezug auf die
Verlagerung von Langsstromungskomponenten weg
von den im Mantel des Sprihrohrs 1 ausgefiihrten DU-
sendffnungen 4.

Bezugszeichenliste

[0030]

Sprihrohr
Sprihrohrquerschnitt
Zustrémoffnung
Pragung mit Disenéffnung
Anstrémrichtung
Strdmungsrichtung im Rohr
Ebene der Disenstrahlen
Ablenkkdrper

9 Halteelement

10  Blechteil

11 Ablenkzunge

12 Trennwand

13  Versorgungskanal

14  Abstrémkanal

15 Verbindungsoffnung

O NO O WN -

Patentanspriiche

1. Sprihrohr (1) fiir die Beaufschlagung von zu reini-
gendem Gut mit Reinigungsflissigkeit, insbesonde-
re flr den Einsatz in Geschirrsplilmaschinen, wobei
das Sprihrohr (1) eine Langsausdehnung aufweist,
wobei das Sprihrohr (1) mindestens zwei Disen
zum Aufspriihen von Reinigungsflussigkeit auf zu
reinigendes Gut in der Langsausdehnung aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des
Spruhrohrs (1) vor mindestens einer Dise die Stré-
mung der Reinigungsflissigkeit derart abgelenkt ist,
dass ein durch eine Disendéffnung (4) der Dise aus-
tretender Strahlim Wesentlichen keine in Langsrich-
tung des Sprihrohrs (1) gerichtete Strdmungskom-
ponente enthalt und im Wesentlichen orthogonal
zum Spruhrohr (1) aus der mindestens einen Duse
austritt.

2. Sprihrohr (1) nach Anspruch 1, umfassend minde-
stens einen um eine Hohe in das Sprihrohr (1) hin-
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10.

11.

einragenden Ablenkkérper (8) zur Ablenkung der
Strémung.

Sprihrohr nach Anspruch 2, wobei der mindestens
eine Ablenkkérper (8) in einem Abstand vor der min-
destens einen Diise angeordnet ist, welcher die vier-
fache Hohe, vorzugsweise die zweifache Hohe,
nicht Gbersteigt.

Sprihrohr nach Anspruch 3, wobei die Ablenkung
unmittelbar vor der mindestens einen Duse erfolgt.

Sprihrohr (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an allen Disen beziehungsweise
Disendffnungen (4) Malnahmen zur Strdomungs-
ablenkung vorgenommen sind und Strahlen aus DU-
sen gleicher Dusenausfiihrung im Wesentlichen
gleichartig und gleichmafig austreten.

Sprihrohr (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein beruhigter Strdmungsbereich
ohne Langsrichtungskomponente dadurch erzeugt
wird, dass in Anstrémrichtung gesehen unmittelbar
vor mindestens einer der Diisen ein Ablenkkdrper
(8) in den Strémungsquerschnitt eingebracht ist.

Sprihrohr (1) nach Anspruch 6, wobei der Ablenk-
koérper (8) durch eine Pragung am Spriihrohr (1) von
der AuBRenseite her ausgefihrt ist.

Sprihrohr (1) nach Anspruch 6, wobei der Ablenk-
korper (8) als zusatzliches Bauteil in das Sprihrohr
(1) eingesetzt ist.

Sprihrohr (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
wobei der Ablenkkdrper (8) sich zungenférmig von
einem zusatzlichen Bauteil (9) radial nach innen in
Bezug auf die Symmetrieachse des Sprihrohrs (1)
erstreckt.

Sprihrohr (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein beruhigter Strdmungsbereich
ohne axiale Komponente dadurch erzeugt ist, dass
das Sprihrohr (1) 1dngs durch mindestens eine ein-
gesetzte Trennwand (12) in mindestens einen Ver-
sorgungskanal (13) und mindestens einen Abstrom-
kanal (14) geteilt ist, wobei die mindestens zwei oder
mehreren Disen aus dem Abstromkanal (14) ab-
zweigen und bei dem der Versorgungskanal (13)
durch eine oder mehrere Offnungen (15) in der
Trennwand (12) mit dem Abstrémkanal verbunden
ist.

Maschine zur Reinigung von zu reinigendem Gut,
insbesondere Geschirrsplilmaschine, umfassend
mindestens ein Sprihrohr (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche fir die Beaufschlagung
von zu reinigendem Gut mit Reinigungsflissigkeit.
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FIG. 3
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FIG. 4
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