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(54) Verfahren zum Positionieren einer Druckplatte auf einem Formzylinder

(57) Verfahren zum Positionieren einer Druckplatte
(15) auf einem Formzylinder (12) eines Druckwerks (11)
einer Druckmaschine, mit zumindest folgenden Schrit-
ten: a) Einhängen einer neuen, auf dem Formzylinder
(12) des Druckwerks (11) zu positionierenden Druckplat-
te (15) mit einem abgekanteten Ende derselben an Hal-
testiften (24) einer Einrichtung (14) zur Aufnahme einer
Druckplatte, wobei sich hierbei ein Schwenkarm (16) in
einer ersten Position befindet; b) anschließendes Klem-
men der an der Einrichtung (14) zur Aufnahme einer
Druckplatte eingehängten Druckplatte (15) an dem sich
in der ersten Position befindlichen Schwenkarm (16); c)
Zurückziehen der Haltestifte (24) der Einrichtung (14) zur
Aufnahme einer Druckplatte (15) zum Freigeben des an
derselben eingehängten Endes der am Schwenkarm
(16) geklemmten Druckplatte (15) und gegebenenfalls
Entfernen einer vom Formzylinder (12) zu entfernenden
alten Druckplatte; d) anschließendes Verschwenken des
Schwenkarms (16) in eine zweite Position zum Einfädeln
des von der Einrichtung (14) zur Aufnahme einer Druck-
platte (15) freigegebenen Endes der Druckplatte in einen
Spannkanal des Formzylinders (12); e) darauffolgendes
Drehen des Formzylinders (12) zum Aufziehen der
Druckplatte (15) auf dem Formzylinder (12), wobei hier-
bei für eine erste Teilumdrehung des Formzylinders (12)
der in der zweiten Position befindliche Schwenkarm (16)
die Druckplatte (15) weiterhin klemmt und für eine sich
an die erste Teilumdrehung des Formzylinders (12) an-
schließende zweite Teilumdrehung des Formzylinders
(12) der Schwenkarm (16) die Druckplatte (15) unter Auf-

hebung der Klemmung freigibt.
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