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Description
DOMAINE DE L'INVENTION

[0001] La présente invention concerne une machine
destinée a effectuer des opérations industrielles, des ty-
pes découpe ou collage, sur des nappes de complexes,
a défilement continu, destinées notamment a la confec-
tion de masques filtrants respiratoires ou de couches hy-
giéniques.

ARRIERE PLAN TECHNOLOGIQUE

[0002] Dans les machines connues du genre en ques-
tion, il existe deux techniques mettant en oeuvre des
moyens différents.

[0003] Une premiére technique dans laquelle la nappe
défile en continu au niveau du poste de travail et ou les
outils se déplacent a la méme vitesse de maniére a ce
que la vitesse relative de I'outil et de la nappe soit nulle :
une telle technique nécessite I'utilisation de moyens so-
phistiqués d’entrainement et de synchronisation des
outils et limite les taches a réaliser ainsi que des caden-
ces de fabrication.

[0004] Une deuxiéme technique qui consiste a immo-
biliser la nappe uniquement au niveau du poste de travail
au moyen d’un dispositif, ne modifiant pas la tension de
ladite nappe ni la vitesse de défilement des parties de
celle-ci situées respectivement en amont et en aval dudit
poste, constitué:

- en amont dudit poste, d’'un premier galet de renvoi
de la nappe, mobile dans I'espace, animé d’un mou-
vement de translation alternatif, associé a deux
autres galets de renvoi de ladite nappe, fixes dans
I'espace, situés respectivement en amont et en aval
du premier galet, dans un plan distinct de celui oc-
cupé par ledit premier galet ;

- enaval dudit poste, d’un autre premier galet de ren-
voi de la nappe, mobile dans I'espace, animé d’'un
mouvement de translation alternatif, associé a deux
autres galets de renvoi de ladite nappe, fixes dans
I'espace, situés respectivement en amont et en aval
du premier galet, dans un plan distinct de celui oc-
cupé par ledit premier galet. Une technique similaire
est décrite dans le brevet US5277571 ou les galets
mobiles dans I'espace se déplacent selon un mou-
vement circulaire alternatif au moyen de deux bras
rotatifs distincts, situés d’'un méme c6té par rapport
au plan de la nappe, nécessitant une synchronisa-
tion parfaite des deux mécanismes d’entrainement.

RESUME DE L’INVENTION

[0005] L’invention vise a mettre en oeuvre, dans le cas
de ladite deuxiéme technique, une solution alternative
ayant pour but de simplifier le dispositif d'immobilisation
de la nappe.
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[0006] A cet effet, ledit dispositif se caractérise essen-
tiellement en ce que les galets amont et les galets aval
sont situés de part et d’autre du plan formé par les parties
de la nappe situées respectivement en amont et en aval
du poste detravail eten ce que les galets, qui sontanimés
d’un mouvement de translation alternatif, sont entrainés
simultanément dans le méme sens au moyen d’un sup-
portunique, auquelils sontfixés, support qui estluiméme
entrainé par une came dont le contour est adapté pour
lui communiquer le mouvement de translation alternatif.
[0007] Ainsiréalisé, ledit dispositif d'immobilisation de
la nappe, qui est de conception simple, entraine simul-
tanément, dans le méme sens, en totale synchronisation,
les deux galets.

[0008] Pour ce faire, le contour de la came comporte:

- une premiére portion dont le profil est défini en fonc-
tion de la durée d'immobilisation de la partie de la
nappe située devant le poste de travail (1) ;

- une deuxieme portion dont le profil est défini pour
éviter les a coups lors du passage de ladite partie
de la nappe de la position immobile a la position dé-
filante et réciproquement.

PRESENTATION DES FIGURES

[0009] Les caractéristiques et les avantages de ['in-
vention vont apparaitre plus clairement a la lecture de la
description détaillée qui suit d’au moins un mode de réa-
lisation préféré de celle-ci donné a titre d’exemple non
limitatif et représenté aux dessins annexés.

[0010] Sur ces dessins :

- lafigure 1 est une vue schématique du dispositif se-
lon l'invention;

- la figure 2 est une vue frontale de la came selon
'invention mettant en évidence ses différentes por-
tions;

- lafigure 3 est une vue de détail, en perspective, des
parties essentielles du dispositif selon l'invention in-
tégré dans le poste de travail de la machine.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

[0011] Le dispositif représenté aux figures est adapté
pour étre intégré a une machine destinée a effectuer, au
niveau d’'un poste de travail (1), des opérations indus-
trielles, des types découpe ou collage, sur des nappes
de complexes (2) défilant en continu et destinées princi-
palement a la confection de masques filtrants respiratoi-
res ou de couches hygiéniques.

[0012] Ledit poste de travail (1) comporte un dispositif
(3) apte aimmobiliser, pendant un temps bien déterminé,
la partie (21) de la nappe de complexe (2) située dans
la zone opérationnelle dudit poste, sans modifier la ten-
sion de ladite nappe ni la vitesse de défilement des par-
ties (22) et (23) de celle-ci situées respectivement en
amont et en aval dudit poste.
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[0013] Ledit dispositif (3) est constitué:

- en amont du poste (1), d’'un premier galet (31) de
renvoi de la nappe (2), mobile dans I'espace, animé
d’'un mouvement de translation alternatif (T), associé
a deux autres galets (32) et (33) de renvoi de ladite
nappe, fixes dans I'espace, situés respectivement
en amont et en aval du premier galet (31), dans un
plan distinct de celui occupé par ledit premier galet ;

- enaval dudit poste, d’un autre premier galet (34) de
renvoi de la nappe (2), mobile dans I'espace, animé
d’'un mouvement de translation alternatif (T), associé
a deux autres galets (35) et (36) de renvoi de ladite
nappe, fixes dans I'espace, situés respectivement
en amont et en aval du premier galet (34), dans un
plan distinct de celui occupé par ledit premier galet.

[0014] Les galets amont (31,32,33) et les galets aval
(34,35,36) sont situés de part et d’autre du plan (P) formé
par les parties (22) et (23) de la nappe (2) situées res-
pectivement en amont et en aval du poste de travail (1).
[0015] Les galets (31) et (34), qui sont animés d’'un
mouvement de translation alternatif (T), sont entrainés
simultanément dans le méme sens au moyen d’un sup-
port unique (38), auquel ils sont fixés, support qui est lui
méme entrainé par une came (37) dont le contour est
adapté pour lui communiquer le mouvement de transla-
tion alternatif (T). La liaison entre la came (37) et les
galets (31) et (34) est réalisée au moyen d’un galet (39)
solidaire du support (38). La came (37) est solidaire du
support fixe (40) ou d’'une extension de celui-ci.

[0016] Les galets (32,33,35,36) sont fixés a des sup-
ports fixes (40), notamment du type platine commune.
[0017] La came (37) est solidaire du support fixe (40)
ou d’une extension de celui-ci.

[0018] Le contour de la came (37) comporte :

- une premiére portion (371) dont le profil est défini en
fonction de la durée d’'immobilisation de la partie (21)
de la nappe (2) devant le poste de travail (1);

- une deuxiéme portion (372) dont le profil est défini
pour éviter les a coups lors du passage de ladite
partie (21) de la nappe (2) de la position immobile a
la position défilante et réciproquement.

[0019] La portion (371) de la came (37) dont le profil
est défini en fonction de la durée d'immobilisation de la
partie (21) de la nappe (2) devant le poste de travail (1),
est du type rampe d’Archiméde obéissant a la loi R = R,
+ koo ou R est le rayon correspondant a une position an-
gulaire donnée, R le rayon au début de la rampe et o
'angle du rayon R par rapport & Ry,

[0020] Le dispositif (3) apte a immobiliser, pendant un
temps bien déterminé, la partie (21) de la nappe de com-
plexe (2) située dans la zone du poste de travail (1), peut
étre doublé, ou plus, au moyen :

- d’un galet (311), mobile dans I'espace, doublant le
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premier galet (31) et animé d’'un mouvement de
translation alternatif (T) simultané ;

- d’'un galet (321), fixe dans I'espace, doublant I'un
(32) des deux autres galets (32,33) ;

- d'un galet (341), mobile dans I'espace, doublant le
premier galet (34) et animé d’'un mouvement de
translation alternatif (T) simultané ;

- d’'un galet (361), fixe dans I'espace, doublant I'un
(36) des deux autres galets (35,36). Les galets (311)
et (341) sont solidaires du support mobile (38) ou
d’'une extension de celui-ci.

[0021] Lesgalets(321)et(361) sontsolidaires du sup-
port fixe (40) ou d’'une extension de celui-ci.

[0022] Ledoublementen question permetde diminuer
d’autant la course de I'ensemble mobile ou d’augmenter
d’autant le temps d'immobilisation de la bande devant le
poste de travail. Bien évidemment, lesdits éléments peu-
vent étre triplés ou plus si souhaité.

[0023] Bien entendu, 'lhomme de métier sera apte a
réaliser I'invention telle que décrite et représentée en ap-
pliquant et en adaptant des moyens connus.

[0024] Il pourra également prévoir d’autres variantes
tout en restant dans le cadre de celle-ci tel que déterminé
par la teneur des revendications.

Revendications

1. Machine destinée a effectuer, au niveau d’'un poste
de travail (1), des opérations industrielles, des types
découpe ou collage, sur des nappes de complexes
(2) défilant en continu et destinées a la confection
de masques filtrants respiratoires ou de couches
hygiéniques ;
ledit poste de travail (1) comportant un dispositif (3)
apte a immobiliser, pendant un temps bien détermi-
né, la partie (21) de la nappe de complexe (2) située
dans la zone opérationnelle dudit poste, sans modi-
fier la tension de ladite nappe ni la vitesse de défi-
lement des parties (22) et (23) de celle-ci situées
respectivement en amont et en aval dudit poste;
ledit dispositif (3) étant constitué:

- en amont dudit poste, d’un premier galet (31)
de renvoi de la nappe (2), mobile dans I'espace,
animé d’'un mouvement de translation alternatif
(T), associé a deux autres galets (32) et (33) de
renvoi de ladite nappe, fixes dans I'espace, si-
tués respectivement en amont et en aval du pre-
mier galet (31), dans un plan distinct de celui
occupé par ledit premier galet ;

- en aval dudit poste, d’'un autre premier galet
(34) de renvoi de la nappe (2), mobile dans I'es-
pace, animé d’'un mouvement de translation al-
ternatif (T), associé a deux autres galets (35) et
(36) de renvoi de ladite nappe, fixes dans l'es-
pace, situés respectivementen amont eten aval
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du premier galet (34), dans un plan distinct de
celui occupé par ledit premier galet ;

caractérisé en ce que les galets amont (31,32,33)
et les galets aval (34,35,36) sont situés de part et
d’autre du plan (P) formé par les parties (22) et (23)
de la nappe (2) situées respectivement en amont et
en aval du poste de travail (1) et en ce que les galets
(31) et (34), qui sont animés d’'un mouvement de
translation alternatif (T), sont entrainés simultané-
ment dans le méme sens au moyen d’un support
unique (38), auquel ils sont fixés, support qui est lui
méme entrainé par une came (37) dont le contour
est adapté pour lui communiquer le mouvement de
translation alternatif (T).

Machine, selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le contour de la came (37) comporte :

- une premiére portion (371) dont le profil est
défini en fonction de la durée d’immobilisation
de la partie (21) de la nappe (2) devant le poste
de travail (1);

- une deuxieme portion (372) dont le profil est
défini pour éviter les a coups lors du passage
de ladite partie (21) de la nappe (2) de la position
immobile a la position défilante et réciproque-
ment.

Machine, selon la revendication 2, caractérisée en
ce que la portion (371) de la came (37) dont le profil
est défini en fonction de la durée d'immobilisation de
la partie (21) delanappe (2) devant le poste de travail
(1), est du type rampe d’Archiméde obéissant a la
loi R = Ry + ko ou R est le rayon correspondant a
une position angulaire donnée, R, le rayon au début
de larampe et o. I'angle du rayon R par rapport & Ry,.

Machine, selon'une quelconque des revendications
1 a 3, caractérisée en ce que le dispositif (3) apte
a immobiliser, pendant un temps bien déterminé, la
partie (21) de la nappe de complexe (2) située dans
la zone du poste de travail (1), est doublé au moyen :

- d’'un galet (311), mobile dans I'espace, dou-
blant le premier galet (31) et animé d’'un mou-
vement de translation alternatif (T) simultané ;

- d’'un galet (321), fixe dans I'espace, doublant
'un (32) des deux autres galets (32,33) ;

- d’'un galet (341), mobile dans I'espace, dou-
blant le premier galet (34) et animé d’'un mou-
vement de translation alternatif (T) simultané ;

- d’'un galet (361), fixe dans I'espace, doublant
I'un (36) des deux autres galets (35,36).
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Claims

Machine intended to carry out, on a working station
(1), industrial operations, of the cutting or gluing
types, on continuous-running complex laps (2) and
intended for the confection of respiratory filtering
masks or nappies;

said working station (1) including a device (3) able
to immobilise, during a well-determined period of
time, the portion (21) of the complex lap (2) located
in the operating zone of said station, without modi-
fying the tension of said lap or the running speed of
the portions (22) and (23) of the latter located re-
spectively upstream and downstream of said station;
said device (3) being comprised:

- upstream of said station, of a first guide roller
(31) of the lap (2), mobile in space, driven in a
translation alternating movement (T), associat-
ed to two other guide rollers (32) and (33) of said
lap, attached in the space, located respectively
upstream and downstream of the first roller (31),
in a plane that is separate from that occupied by
said first roller;

- downstream of said station, of another first
guide roller (34) of the lap (2), mobile in space,
drivenin a translation alternating movement (T),
associated to two other guide rollers (35) and
(36) of said lap, attached in the space, located
respectively upstream and downstream of the
first roller (34), in a plane that is separate from
that occupied by said first roller;

characterised in that the upstream rollers (31, 32,
33) and the downstream rollers (34, 35, 36) are lo-
cated on either side of the plane (P) defined by the
portions (22) and (23) of the lap (2) located respec-
tively upstream and downstream of the working sta-
tion (1) and in that the rollers (31) and (34), which
are driven in a translation alternating movement (T),
are simultaneously drivenin the same direction using
asingle holder (38), to which they are attached, hold-
er which is itself driven by a cam (37) of which the
outlineis adapted toimpart the translation alternating
movement (T) thereto.

Machine, according to claim 1, characterised in
that the outline of the cam (37) includes:

- a first portion (371) of which the profile is de-
fined according to the duration of the immobili-
sation of the portion (21) of the lap (2) in front of
the working station (1);

- a second portion (372) of which the profile is
defined to avoid surges during the passing of
said portion (21) of the lap (2) from the immobile
position to the running position and reciprocally.
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Machine, according to claim 2, characterised in
that the portion (371) of the cam (37) of which the
profile is defined according to the duration of the im-
mobilisation of the portion (21) of the lap (2) in front
of the working station (1), is of the Archimedes ramp
type governed by the law R = R, + ko where R is the
radius corresponding to a given angular position, R,
the radius at the beginning of the ramp and o the
angle of the radius R in relation to R

Machine, according to any of claims 1 to 3, charac-
terised in that the device (3) able to immobilise,
during a well-determined period of time, the portion
(21) of the complex lap (2) located in the zone of the
working station (1), is doubled by means:

- of aroller (311), mobile in space, doubling the
first roller (31) and driven in a simultaneous
translation alternating movement (T);
-ofaroller (321), attached in the space, doubling
one (32) of the two other rollers (32, 33);

- of aroller (341), mobile in space, doubling the
first roller (34) and driven in a simultaneous
translation alternating movement (T);
-ofaroller (361), attached in the space, doubling
one (36) of the two other rollers (35, 36).

Patentanspriiche

1.

Maschine, die ausgelegt ist, um in Bezug auf einem
Arbeitsplatz (1) industrielle Vorgdnge des Typs
Schneiden oder Kleben auf Komplexnetzen (2)
durchzufithren, die ununterbrochen vorbeiziehen
und ausgelegt sind, um Atemschutzmasken oder
Hygienewindel herzustellen;

wobei der Arbeitsplatz (1) eine Vorrichtung (3) um-
fasst, die dazu in der Lage ist, wahrend einer genau
festgelegten Zeit den Teil (21) des Komplexnetzes
(2) zu immobilisieren, der sich im dem Betriebsbe-
reich des Platzes befindet, ohne weder die Span-
nung des Netzes noch die Geschwindigkeit des Vor-
beiziehens der Teile (22) und (23) dieses zu veran-
dern, die sich flussaufwarts bzw. flussabwarts des
Platzes befinden;

wobei die Vorrichtung (3) Folgendes umfasst:

- stromaufwarts des Platzes eine erste Rolle (31)
zur Verschiebung des Netzes (2), mobil im
Raum, angetrieben durch eine alternative Uber-
tragungsbewegung (T), die mit zwei anderen
Rollen (32) und (33) verbunden ist zur Verschie-
bung des Netzes, fest im Raum, die jeweils
stromaufwarts und stromabwarts der ersten
Rolle (31) angeordnet sind, in einer Ebene, die
von derjenigen verschieden ist, die von der er-
sten Rolle besetzt ist;

- stromabwarts des Platzes eine weitere erste
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Rolle (34) zur Verschiebung des Netzes (2), mo-
bil im Raum, angetrieben durch eine alternative
Ubertragungsbewegung (T), die mit zwei ande-
ren Rollen (35) und (36) verbunden ist zur Ver-
schiebung des Netzes, festim Raum, die jeweils
stromaufwarts und stromabwérts der ersten
Rolle (34) angeordnet sind, in einer Ebene, die
von derjenigen verschieden ist, die von der er-
sten Rolle besetzt ist;

dadurch gekennzeichnet, dass die stromaufwarts
gelegenen Rollen (31, 32, 33) und die stromabwarts
gelegenen Rollen (34, 35, 36) auf beiden Seiten der
Ebene (P) angeordnet sind, gebildet aus den Teilen
(22) und (23) des Netzes (2), die sich jeweils strom-
aufwarts und stromabwarts des Arbeitsplatzes (1)
befinden, und dadurch, dass die Rollen (31) und
(34), die von einer alternativen Ubertragungsbewe-
gung (T) angetrieben werden, gleichzeitig in die glei-
che Richtung mit Hilfe eines einzigen Tragers (38)
angetrieben werden, an den sie befestigt sind, wobei
der Trager selbst von einem Nocken (37) angetrie-
ben wird, dessen Umfang ausgelegt ist, um ihm die
alternative Ubertragungsbewegung (T) zu verleihen.

Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Umfang des Nockens (37) Fol-
gendes umfasst:

- einen ersten Abschnitt (371), dessen Profil je
nach der Dauer der Immobilisierung des Teils
(21) des Netzes (2) vor dem Arbeitsplatz (1) de-
finiert ist;

- einen zweiten Abschnitt (372), dessen Profil
definiert ist, um die Ausschlage beim Ubergang
des Teils (21) des Netzes (2) von der immobili-
sierten Position in die vorliberziehende Position
und umgekehrt zu vermeiden.

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abschnitt (371) des Nockens
(37), dessen Profil je nach der Dauer der Immobili-
sierung des Teils (21) des Netzes (2) vor dem Ar-
beitsplatz (1) definiert wird, vom Typ archimedische
Rampe, die dem GesetzR =R+ ka unterliegt, wobei
R der Radius ist, der einer gegebenen Winkelposi-
tion entspricht, Ry der Radius am Anfang der Rampe
und o der Winkel des Radius R mit Bezug auf R,

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (3),
die ausgelegt ist, wahrend einer genau festgelegten
Zeit den Teil (21) des Komplexnetzes (2) zu immo-
bilisieren, der sich im Bereich des Arbeitsplatzes (1)
befindet, um die Halfte verdoppelt wird mit Hilfe:

- einer Rolle (311), beweglich im Raum, die die
erste Rolle (31) verdoppelt und durch eine si-
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multane alternative Ubertragungsbewegung (T)
angetrieben wird;

- eine Rolle (321), fest im Raum, die eine (32)
der zwei anderen Rollen (32, 33) verdoppelt;

- einer Rolle (341), beweglich im Raum, die die
erste Rolle (34) verdoppelt und durch eine si-
multane alternative Ubertragungsbewegung (T)
angetrieben wird;

- eine Rolle (361), fest im Raum, die eine (36)
der zwei anderen Rollen (35, 36) verdoppelt. ;
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