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(54) Vorrichtung zum Sagen von Holz im Mehrfachschnitt

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sa-
genvon Holz (2), insbesondere Brennholz, im Mehrfach-
schnitt umfassend ein Gestell (1), eine Zufiihreinrichtung
(3), insbesondere in Form einer ein- oder mehrteiligen
Foérderband- oder Forderketteneinrichtung, und eine Sa-
geeinrichtung, die mindestens eine Antriebseinrichtung
(11) und mindestens ein Sagemittel (6) aufweist, und mit
der mindestens zwei im Wesentlichen nebeneinander
liegende Schnittstellen gebildet werden, mit einer Nie-
derhaltevorrichtung (9, 10) zur Lagefixierung des zu sa-
genden Holzes (2) auf der Zufuhreinrichtung (3) wahrend
des Sageschnitts mit mindestens zwei Niederhaltern (9),
die im Bereich zwischen den S&gestellen angeordnet
sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sa-
gen von Holz, bei der das Holz einer Sageeinrichtung
zugefiihrtwird und diese an mehreren Stellen gleichzeitig
einen Sageschnitt vornimmt, gemaR dem Oberbegriff
des Schutzanspruchs 1.

[0002] Holz im Sinne der vorliegenden Erfindung um-
fasst Brennholz, insbesondere Brennholz in Form von
Meterholz, gerade und ungerade Scheite, Reisig, Bau-
holz, Sperrholz, Schichtholz usw.

[0003] Vorrichtungen zum automatischen Sagen von
Holz sind in der Form am weitesten verbreitet, dass tUber
eine Zuflihreinrichtung einer Sageeinrichtung das zu sa-
gende Holz zugeflhrt wird und die Sageeinrichtung an
dem Holz mit einem S&gemittel einen Schnitt anbringt.
Das Holz wird, entsprechend der Sageeinrichtung, in
Holzstlicke einer gewilinschten Lange geteilt. Dabei wird
dem Holz immer nur ein S&geschnitt zugefiihrt und das
Holz muss entsprechend seiner Lange und der ge-
wilinschten Langenabschnitte der S&geeinrichtung
mehrfach zugefuhrt werden. Zur Verbesserung dieser
Problematik sind aus dem Stand der Technik bereits Sa-
gevorrichtungen bekannt, die einen Mehrfachschnitt
ausfuhren. Dabei wird ein Holz an zwei oder mehreren
Stellen gleichzeitig dem Sagemittel zugefihrt.

[0004] Eine gattungsgemafie Sagevorrichtung ist aus
der EP 0 956 932 B1 bekannt, wobei ein Kreissageblatt
mit einer entsprechenden Antriebseinheit auf einem Wa-
gen montiert ist. Dieser Sageeinrichtung wird mit einer
Fordereinrichtung, die V-férmige Aufnahmen aufweist,
in horizontaler Richtung das Holz zugefiihrt. Zur Fixie-
rung des zugefiihrten Holzes weist die Sageeinrichtung
einen Deckel auf, der sich mittels einer Schleifbewegung
Uber das zugefiihrte Holz anhebt und dabei mit seinem
Eigengewicht das Holz auf den V-férmigen Aufnahmen
beidseitig der Sagestellen fixiert.

[0005] Zudem ist aus dem Stand der Technik mit der
DE 10 2005 000 821 A1 eine Vorrichtung zum S&gen
von Holz bekannt, die aus einem Gestell, aus einer
Schneideinrichtung und aus einer Vorschubeinrichtung
besteht. Die Vorschubeinrichtung fiihrt der Schneidein-
richtung das zu ségende Holz zu. Dazu wird das Holz in
eine Trommel eingelegt, die durch Drehen das Holz in
Richtung Schneideinrichtung flihrt. Problematisch ist da-
bei, dass das Holz nicht sténdig in der Trommel fixiert ist
und so in die Schneideinrichtung, die hier als Sageband
ausgefuhrt ist, fallen kann. Dadurch, dass das Holz wah-
rend des Schnittes nicht standig fixiert ist, kann es zu
Klemmungen kommen und das Holz unkontrolliert her-
umschlagen.

[0006] Mit diesem Hintergrund ist es die Aufgabe der
vorliegenden Erfindung, eine Sagevorrichtung mit Mehr-
fachschnitt zu schaffen, mit der sich die genannten, aus
dem Stand der Technik bekannten Nachteile iberwinden
lassen. Insbesondere umfasst die Aufgabe dabei, das
Holz auf der Zufiihreinrichtung, entsprechend der Anzahl
der Schnittstellen, glinstig zu fixieren.
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[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung ge-
mafR Schutzanspruch 1 geldst.

[0008] Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind jeweils
Gegenstand der Unteranspriiche.

[0009] Im Grundgedanken wirddie erfindungsgemaliie
Sagevorrichtung dazu genutzt, ein Holz in mehr als zwei
Schnittstiicke gleichzeitig zu sagen. Die Sagevorrichtung
umfasst dazu in zundchst einmal bekannter Weise ein
Gestell, eine Zufiihreinrichtung, um das zu sédgende Holz
entsprechend giinstig zuzuflihren und mit der eine gleich
bleibende und glinstige Fixierung des Holzes gewahrlei-
stet werden kann und eine Sageeinrichtung, mit der das
zugefihrte Holz in eine gewlinschte Anzahl von Holz-
stlicken mit einer vorgegebenen Grofle zugeséagt wird,
die dazu ein Sagemittel umfasst, welches durch Heraus-
reiBen von kleinen Teilen aus dem Schnittgut einen
Schnitt erzeugt und dazu kontinuierlich in eine Richtung
durch die Sagestelle gezogen wird oder eine periodische
Hin-und Herbewegung ausfiihrt. Dabei werden minde-
stens zwei Schnittstellen, die relativ zur Foérderstrecke
nebeneinander liegen oder aber auch versetzt liegen,
erzeugt. Erfindungsgemaf weist die Sagevorrichtung ei-
ne Niederhaltevorrichtung zur Lagefixierung des zu sa-
genden Holzes auf, mit der das zugefiihrte Holz wahrend
des Sageschnitts mit mindestens zwei Niederhaltern im
Bereich zwischen den Sé&gestellen gehalten wird. Die
Niederhalter sind dabei zwischen den Sagestellen ange-
ordnet, um ein Klemmen zu vermeiden und dienen der
Fixierung des Brennholzes auf der Fordereinrichtung,
wobei eine Optimierung der Lage hin zu einer festen,
verankerten Position vorgenommen werden kann. Dabei
sind die Niederhalter mittelbar oder unmittelbar, verbun-
den oder getrennt, entsprechend der Anordnung von S&-
gemittel und Zufuhreinrichtung, ausgefihrt.

[0010] Bevorzugt ist die Sageeinrichtung als Bandsa-
ge ausgefiihrt, wobei an jedem Trum des Sagebands
eine Schnittstelle gebildet wird. Das Sageband ist ent-
sprechend der Schnittgeschwindigkeit mit einer entspre-
chenden Zahnform, Zahnteilung oder Schrankung aus-
gefihrt. Der Schnitt wird dabei durch Ziehen des Sage-
bands durch die Schnittstelle ausgefiihrt, wobei der freie
nicht an einer Umlenkrolle aufliegende Teil, der als Trum
bezeichnet wird, dazu dient, einen Schnitt auszufiihren.
Um zu verhindern, dass das Sageband reil’t, ist ein Ver-
haltnis von Umlenkrollendurchmesser und S&geband-
starke entsprechend glnstig zu wahlen.

[0011] Ein anderes besonders bevorzugtes Ausfiih-
rungsbeispiel siehtvor, dass die Sageeinrichtung als Ket-
tensége ausgebildet ist, wobei mindestens zwei Ketten-
sagen nebeneinander angeordnet sind. Die Sageketten
sind dabei entsprechend der Schnittbreite so zu wahlen,
um einen moglichst schmalen Schnitt zu erzeugen und
dabei eine mdoglichst grofRe Sicherheit gegen Verklem-
men zu gewahrleisten. Die Lange der Kette bzw. der Sa-
geeinrichtung kann der Sagevorrichtung angepasst wer-
den.

[0012] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiuihrungsbeispiel
sieht vor, die S&geeinrichtung als Kreissage auszufiih-
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ren, wobei mindestens zwei Kreissageblatter nebenein-
ander liegend angeordnet sind. Dabei kénnen die
Schnittstellen entsprechend der Forderrichtung versetzt
angeordnet sein, um beispielhaft ein Motor schonendes
Sageverfahren derart auszufiihren, dass zuerst die ge-
samte Motorleistung fiir den ersten Schnitt zur Verfligung
steht und anschlieRend die gesamte Motorleistung fir
den zweiten Sageschnitt zur Verfigung steht. Die Dreh-
richtung der Kreissageblatter ist dabei so zu wahlen,
dass die von dem Kreissageblatt auf das Holz ausgetibte
Kraftdas Holz zusatzlich auf der Férdereinrichtung fixiert.
[0013] Eine bevorzugte Realisierung der Sagevorrich-
tung sieht vor, jeden Niederhalter Gber einer Férderkette
oder einem Foérderband anzuordnen, wobei dieser zu-
mindest geringfligig in vertikaler Richtung beweglich ist.
Dabei wird eine Kraft vom Niederhalter senkrecht auf das
Holz, welches im Bereich der Ketten auf der Forderein-
richtung liegt, gebracht, wobei die aufgebrachte Kraft in
Bezug zur Starke des Holzes angepasst werden kann.
[0014] Eine weitere Ausfiihrungsform sieht vor, jedem
Niederhalter mindestens ein Niederhaltescheit anzufi-
gen, dessen Langsrichtung sich im Wesentlichen parallel
zur Transportrichtung der Férderketten oder des Forder-
bands erstreckt. Durch die Erstreckung in Férderrichtung
ist es moglich, das Holz entlang der Bewegungsrichtung
entsprechend zum Beispiel auf den Zuflihrketten zu fi-
xieren, wobei das Holz an den Niederhaltescheiten ent-
lang gleitet.

[0015] Eine weitere besonders bevorzugte Ausfih-
rungsform sieht vor, dass das Niederhaltescheit im Be-
reich seines ersten Endes um eine im Wesentlichen
senkrecht zur Foérderung verlaufende Horizontalachse
schwenkbar angeordnet ist und im Bereich seines zwei-
ten Endes Uber mindestens ein federnd, Kraft aufneh-
mendes Element, insbesondere einen Gasdruckdamp-
fer, am Gestell abgestitzt ist. Prinzipiell ist dazu jede
Vorrichtung, die das Niederhaltescheit auf das Holz
drickt und eine vertikale Bewegung des Niederhalte-
scheits zulasst, denkbar. Auf diese Weise kann auch bei
einem zu dem Sagemittel hin ansteigenden Férderweg
gewahrleistet werden, dass auf das Holz ein gleich blei-
bender Niederhaltedruck ausgelibt wird. Dabei ist insbe-
sondere darauf zu achten, dass im Bereich der Schnitt-
stellen ein ausreichend hoher Druck erzeugt wird, der
eine Klemmung durch eine Bewegung des Holzes ver-
hindert. Damit kann vermieden werden, dass das Holz
bei einer Klemmung von dem Sagemittel aus der fixierten
Lage herausgeschlagen wird.

[0016] Eine weitere Realisierung sieht vor, dass ein
Niederhaltescheit Uber ein kraftaufnehmendes Element
derart am Gestell abgestiitzt ist, dass das Niederhalte-
scheit insgesamt gegentiber dem Gestell translatorisch
beweglichist. Dabeiistinsbesondere an die Verwendung
von mehreren Elementen, die federnd oder dampfend
auf das Holz eine Kraft aufbringen, gedacht, um damit
das Holz gegen Klemmen oder Ausschlagen zu sichern.
Die Art des Elements ist nicht durch einen Gasdruck-
dampfer eingeschrankt, da prinzipiell jedes elastische
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Element diese Aufgabe erfillen kann.

[0017] Zudem kann der Niederhalter bevorzugt an der
Zufuhreinrichtung mitlaufend angeordnet sein, wobei
beispielhaft ein Haken das Holz umgreifend fixieren
kann. Dabei kann ein in der Nahe der Fordermittel lie-
gender Haken fest oder federnd angeordnet sein, um
das Holz auf dem Fordermittel bzw. der Forderkettenein-
richtung zu halten.

[0018] Eine weitere Realisierung sieht vor, die Nieder-
haltevorrichtung mit einer Uberlastsicherung auszufiih-
ren, die bei einer betriebsbedingten Uberlast, wie bei-
spielsweise bei einer zu groRen Holzstarke oder bei ei-
nem geklemmten, herausspringenden Holz, die An-
triebseinrichtung oder auch die Zuflhreinrichtung ab-
schaltet.

[0019] Des Weiteren ist es besonders vorteilhaft, die
Zufuhreinrichtung mit Mitteln zur Fixierung und zur Mit-
nahme des zu sdgenden Holzes derart auszufiihren,
dass eine gleich bleibende, ortsfeste Lage des Holzes
auf dem Band gewahrleistet werden kann. Die Fiihrung
des Holzes durch die Bereiche der Sagestellen kann ins-
besondere durch federnd ausgefiihrte Mitnehmer ver-
bessert werden.

[0020] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungs-
form sind die Mittel zur Mitnahme und Fixierung des Hol-
zes in Form von Anschlagen, Mithehmern und Mitneh-
merdornen mit Fixierstacheln ausgefiihrt, wobei diese
bevorzugt spitze Bereiche aufweisen, mit denen sie in
das Holz eingreifen kénnen. Es ist damit gewahrleistet,
dass dieses mdglichst fest mit der Férdereinrichtung ver-
bundenist. Diese Elemente sind beispielhaftan dem For-
derband oder der Forderkette der Zuflihreinrichtung an-
geordnet.

[0021] Eine weitere bevorzugte Realisierung sieht vor,
die Zuflhreinrichtung mit einem Einlegebereich auszu-
fiihren, in dem das Holz auf die Zufiihreinrichtung gelegt
wird. Dabei kann vorgesehen sein, das Holz gleichzeitig
oder nacheinander auf den Mitteln zur Fixierung bzw. zur
Mitnahme anzuordnen, wobei beispielsweise das Holz
zuerst an dem Mitnehmer zur Anlage kommt und nach
einer gewissen Forderstrecke mit den Fixierstacheln in
Kontakt tritt. Der Einlegebereich erméglicht bei der Ver-
wendung von mehreren Mitteln zur Fixierung des Holzes
auf der Férdereinrichtung eine beliebige Nacheinander-
schaltung der Mittel zur Fixierung.

[0022] Es ist besonders bevorzugt vorgesehen, die
Zuflihreinrichtung mittelbar oder unmittelbar am Gestell
gelenkig anzubringen, so dass die Zuflhreinrichtung aus
einer Arbeitsposition, in der das zu ségende Holz der
Sageeinrichtung zugefiihrt werden kann, in eine Trans-
portposition, in der die Zuflihreinrichtung im Wesentli-
chen innerhalb des Gestells angeordnet ist, gebracht
werden kann. Fir die Transportposition ist es glnstig,
wenn keine abstehenden Teile aulerhalb des Gestells
vorgesehen sind, um Unfélle zu vermeiden. In der Ar-
beitsposition ist es giinstig, damit den Zufiihrwinkel ent-
sprechend des Holzes anpassen zu kdnnen.

[0023] Bei einem besonders bevorzugten Ausfiih-
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rungsbeispiel ist die Fordergeschwindigkeit Uber eine
Elektronik steuerbar. Dabei kann beispielhaft der Antrieb
der Zufuhreinrichtung mit einem Bedienelement gesteu-
ert werden. Die Férdergeschwindigkeit kann entspre-
chend der Holzgrofe stufenlos angepasst werden oder
auch Uber weitere Mittel, insbesondere zur Vermessung
der Holzstérke, automatisch eingestellt werden.

[0024] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form sind die Sagen in ihrem Abstand zueinander ver-
stellbar angeordnet, um zu sagendes Holz in die bend-
tigten HolzgréRen zu schneiden, wobei die bendtigten
Holzgréfen auch von der Anzahl der Séagestellen bzw.
von der GrofRRe des zu sagenden Holzes abhangen kon-
nen. Ein Sageband kann fir diesen Zweck uber weitere
Umlenkvorrichtungen verfugen. Eine Ausfihrungsform
mit Kreissageblattern oder Kettensédgen als Sagemittel
kann hierzu beispielhaft (iber ein Gewindeelement ein
oder mehrere Elemente der Sageeinrichtung, die jeweils
ein Sagemittel enthalten, relativ zueinander verstellen.
[0025] Weiterhinistbesonders bevorzugt, dass zumin-
dest eine weitere Sageeinrichtung vorgesehen ist, um
gleichzeitig und parallel oder zeitlich und 6rtlich in Zu-
fuhrrichtung gegeneinander versetzt weitere Sage-
schnitte vorzunehmen. Dies kann insbesondere zur
Schonung des verwendeten Sagemittels oder der An-
triebseinheit ausgefihrt werden, oder um die Motorlei-
stung am besten auszunutzenindemimmer ein optimaler
Drehzahlbereich betrieben wird. Dartiber hinaus ist dar-
an gedacht, die Schnittstellenfolge dem zu sagenden
Holz anzupassen.

[0026] Es ist besonders bevorzugt vorgesehen, die
Antriebseinrichtung fiir das Sagemittel mit einer Uber-
lastsicherung zu versehen, die bei einer betriebsbeding-
ten Uberlast, beispielsweise durch Klemmung von zu
groflRen Holzstiicken oder bei einem gerissenen Bandsa-
geband, die Antriebseinrichtung und/oder die Zufuhrein-
richtung abschaltet. Dabei ist an Kupplungen oder aber
auch Messvorrichtungen gedacht, um die Antriebsein-
heit zu kontrollieren.

[0027] Zum Abfiihren des gesagten Holzes ist beson-
ders bevorzugt eine Abflhreinrichtung vorgesehen, um
das gesagte Holz beispielsweise in ein Lager oder auf
einen Wagen weiter zu transportieren, wobei diese in
Form der Zuflhreinrichtung als Forderkette bzw. Band
oder auch in Form einer Rutsche vorgesehen sein kann
und gegebenenfalls mit der Zufiihreinrichtung auch ein-
teilig ausgefiihrt sein kann.

[0028] ZurVermeidung von Unfallen sieht die Vorrich-
tung ein im Wesentlichen vollstdndig oder zumindest teil-
weise umschlielendes Gehause vor, welches den Be-
diener von der Sageeinrichtung radumlich trennt. Dabei
weist das Gehause Elemente auf, um beispielsweise die
Sage zu stoppen. Das Gehause ist beispielhaft mit Be-
reichen aus einem durchsichtigen, schlagfesten Kunst-
stoff ausgefiihrt, um eine visuelle Kontrolle des Ségevor-
gangs zu ermdglichen.

[0029] Um eine gattungsgemafRe Sagevorrichtung mit
Mitteln zum Transport zu versehen, weist das Gestell
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Mittel zum Transport auf. Insbesondere ist dabei an Ré&-
der, Anhéangevorrichtungen und Beleuchtungen ge-
dacht, wobei die Anhangevorrichtungen fiir den Trans-
port mit landwirtschaftlichen Fahrzeugen oder mit Per-
sonenkraftwagen ausgefihrt sein kdnnen.

[0030] Im Folgenden wird die Erfindung anhand ledig-
lich Ausflihrungsbeispiele darstellender Zeichnungen
naher erlautert.

[0031] Es zeigen:

Fig. 1  eine schematische Ansicht der Sagevorrich-
tung aus der Richtung, in die das zersagte Holz
fallt;

Fig. 2  eine schematische Seitenansicht der Sagevor-
richtung;

Fig. 3  eineschematische Draufsichtder Ségevorrich-
tung.

[0032] In Fig. 1 ist die S&gevorrichtung in einem Ge-

stell 1 montiert. Das zu sdgende Holz 2 wird mit einer
Fordereinrichtung 3 zu dem Sagemittel 6 gefordert. Dazu
weist die Férdereinrichtung Mitnehmer 4, die in bestimm-
tem Abstand auf einer Férderkette angeordnet sind, auf.
Die Forderkette verfligt Uber senkrechte spitze Elemente
in Form von Fixierstacheln 5. Das Sagemittel 6 istin Form
eines Sagebands ausgeflhrt, welches Uber eine erste
und eine zweite Umlenkrolle 7 angetrieben wird. Das S&-
geband 6 wird von Durchlauffixierungen 8 jeweils einlau-
fend und auslaufend der Sagestellen so gehalten, dass
dieses in einer gleich bleibenden Spur verlauft und nicht
schwingt. Die Niederhaltevorrichtung ist dabei zweiteilig
ausgefiihrt und weist an jeder Sagestelle ein Niederhal-
tescheit 9 auf. Die Niederhaltescheite sind jeweils innen-
liegend der Sagestellen angeordnet und verhindern so
ein Klemmen des Sagemittels in dem Sageschnitt, da
auf den Abschnitt kein Druck ausgelbt wird. Die Nieder-
haltescheite sind jeweils an einem vertikal fihrenden
Halteelement 10 angebracht, welches Uber ein federnd,
dampfendes Element, wie einen Gasdruckdampfer, ver-
fuigt. Das vertikal flihrende Halteelement 10 ist mittelbar
oder unmittelbar (hier nicht gezeigt) am Gestell 1 befe-
stigt.

[0033] In Fig. 2 ist die Seitenansicht einer erfindungs-
gemalen Sagevorrichtung gezeigt, mit einem Gestell 1,
in welchem eine Zufiihreinrichtung 3 mit Mitnehmern 4
und Fixierstacheln 5 ein zu sédgendes Stlick Holz 2 dem
Sagemittel 6 zufihrt. Das Sagemittel 6 ist GUber Umlen-
krollen 7 von einem Motor 11 angetrieben. Die Zufiihr-
einrichtung 3 weist an ihrem aufRen liegenden Ende eine
Schutzabdeckung 12 auf, um Verletzungen an den um-
laufenden Mitnehmern 4 zu verhindern. Die Niederhal-
tevorrichtung 3 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel derart
ausgefiihrt, dass das Niederhaltescheit 9 an einem er-
sten Ende an dem Gestell 1 drehbar gelagert ist und an
seinem zweiten Ende von einem vertikal fiUhrenden Hal-
teelement 10 gehalten ist. Das hier gezeigte Ausfih-
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rungsbeispiel weist eine Abfiihreinrichtung 13 in Form
eines Foérderbands mit Mithehmern auf, welche das Holz
von dem Sagemittel 6 weg ansteigend aus dem Gestell
1 heraustransportiert. Die Antriebseinrichtung in Form
von zwei Motoren 11 sorgt dafiir, dass das Sdgeband 6
die Sagestellen jeweils von einer Umlenkrolle gezogen
durchlauft. Die Abfiihreinrichtung 13 ist mit einem Rut-
schelement 14 so vorgesehen, dass ein Zurlickfallen des
gesagten Holzes 2 in das Sagemittel 6 verhindert wird.

[0034] DieFig. 3 zeigt die schematische Draufsicht der
Sagevorrichtung umfassend ein Gestell 1, in dem mittig
die Zufiihreinrichtung 3 ausgefiihrt ist. Die Zufiihreinrich-
tung weist zum Transport des Holzes 2 Mithehmer 4 und
Fixierstacheln 5 auf. Das zugefiihrte Holz wird von einer
Sageeinrichtung, die eine Antriebseinheit in Form eines
Motors 11 aufweist, zersagt. Dabei sind zwei Holzstlicke
gezeigt, wobei das eine zugefuhrt wird und das andere
gerade gesagt wurde und Uber ein Rutschelement 14 auf
die Abflhreinrichtung 13 gefihrt wird.

[0035] Es sei darauf hingewiesen, dass die Ausfiih-
rungen wie in den Figuren 1 bis 3 beschrieben keine Be-
schrénkung darstellen, insbesondere da die Art und
Form der Zuflihreinrichtung und der Niederhaltevorrich-
tung zahlreich variiert werden kann. Dabei ist vor allem
an die Verwendung in einer Sagevorrichtung mit einem
anderen Sagemittel gedacht.

[0036] Die Erfindung liefert damit einen entscheiden-
den Beitrag zur Verbesserung von Sagevorrichtungen,
insbesondere von Sagevorrichtungen mit Mehrfach-
schnitt, indem eine Niederhaltevorrichtung mit einer Zu-
fihrvorrichtung derart zusammenwirkt, dass das zu sa-
gende Holz an jeweils einer Stelle in der Nahe einer Sa-
gestelle gehalten wird und so ein Klemmen des Sage-
mittels in dem gesagten Holz vermieden wird.

Bezugszeichenliste
[0037]

Gestell

Holz
Zufuhreinrichtung
Mitnehmer
Fixierstacheln
Sagemittel
Umlenkrollen
Durchlauffixierung

o ~NO O WN -~

9 Niederhaltescheit

10  Vertikal fihrendes Halteelement
11 Motor

12  Schutzabdeckung

13 Abfuhreinrichtung

14  Rutschelement
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Sagen von Holz (2), insbesondere
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Brennholz, im Mehrfachschnitt umfassend ein Ge-
stell (1), eine Zufihreinrichtung (3), insbesondere in
Form einer ein- oder mehrteiligen Férderband-oder
Forderketteneinrichtung, und eine Sageeinrichtung,
die mindestens eine Antriebseinrichtung (11) und
mindestens ein Sagemittel (6) aufweist, und mit der
mindestens zwei im Wesentlichen nebeneinander
liegende Schnittstellen gebildet werden,
gekennzeichnet durch,

eine Niederhaltevorrichtung (9, 10) zur Lagefixie-
rung des zu sagenden Holzes (2) auf der Zufiihrein-
richtung (3) wahrend des S&geschnitts mit minde-
stens zwei Niederhaltern (9), die im Bereich zwi-
schen den Sagestellen angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sageeinrichtung als Bandsage ausgefihrt
ist, wobei an jedem Trum des S&gebands eine
Schnittstelle gebildet wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sageeinrichtung als Kettensége ausgebil-
det ist, wobei mindestens zwei Kettensagen neben-
einander angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sageeinrichtung als Kreissdge ausgebildet
ist, wobei mindestens zwei Kreissédgen nebeneinan-
der angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Niederhalter Gber einer Férderkette oder
einem Férderband angeordnetist und zumindest ge-
ringfugig in vertikaler Richtung beweglich ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Niederhalter mindestens ein Niederhal-
terscheit (9) aufweist, dessen Langsrichtung sich im
Wesentlichen parallel zur Transportrichtung der Fér-
derketten oder des Férderbandes erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Niederhalterscheit (9) im Bereich seines
ersten Endes um eine im Wesentlichen senkrecht
zur Forderrichtung verlaufende Horizontalachse
schwenkbar angeordnet ist und im Wesentlichen im
Bereich seines zweiten Endes Gber mindestens ein
federnd, Kraft aufnehmendes Element (10), insbe-
sondere einen Gasdruckdampfer, am Gestell abge-
stutzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,



10.

1.

12,

13.

14.

15.

16.

9 EP 2 119 538 A1

dadurch gekennzeichnet,

dass das Niederhalterscheit (9) Giber mindestens ein
federnd, Kraft aufnehmendes Element (10), insbe-
sondere einen Gasdruckdampfer, derart am Gestell
(1) abgestitzt ist, dass das Niederhalterscheit (9)
insgesamt gegeniiber dem Gestell (1) translatorisch
beweglich ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Niederhaltevorrichtung an der Zufiihrein-
richtung (3) mitlaufend angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Niederhaltevorrichtung eine Uberlastsiche-
rung aufweist, die bei einer betriebsbedingten Uber-
last die Antriebseinrichtung und/oder die Zufuhrein-
richtung (3) abschaltet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,

dass an der Zufihreinrichtung (3) Mittel zur Fixie-
rung und Mitnahme des zu sdgenden Holzes (2) vor-
gesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Mittel Anschlage, Mithehmer (4), Mitneh-
merdornen, Fixierstacheln (5) und dergleichen auf-
weisen, die insbesondere an einem Férderband
oder einer Forderkette der Zufiihreinrichtung (3) an-
geordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zuflihreinrichtung (3) einen Einlegebereich
aufweist, in dem das Holz (2) gleichzeitig oder nach-
einander auf den Mitteln zur Fixierung und Mitnahme
anordenbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zuflihreinrichtung (3) derart mittelbar oder
unmittelbar am Gestell (1) angelenkt ist, dass die
Zufuhreinrichtung (3) aus einer Arbeitsposition, in
der das zu sagende Holz (2) der Sageeinrichtung
zugefuhrt werden kann, in eine Transportposition, in
der die Zufiihreinrichtung (3) im Wesentlichen inner-
halb des Gestells (1) angeordnet ist, gebracht wer-
den kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Fordergeschwindigkeit der Zufiihreinrich-
tung (3) insbesondere stufenlos einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
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dadurch gekennzeichnet,
dass die Sagen in ihrem Abstand zueinander ver-
stellbar angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eine weitere Sageeinrichtung vor-
gesehenist, um gleichzeitig und parallel oder zeitlich
und Ortlich in Zufihrrichtung (3) gegeneinander ver-
setzt weitere Sdgeschnitte vorzunehmen.

Vorrichtung nach einem der Anspruiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Antriebseinrichtung fir das Sagemittel (6)
eine Uberlastsicherung aufweist, die bei einer be-
triebsbedingten Uberlast die Antriebseinrichtung
und/oder die Zufuhreinrichtung (3) abschaltet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet,

dass eine Abfiihreinrichtung (13) fur das geséagte
Holz vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
gekennzeichnet durch,

ein die Vorrichtung im Wesentlichen vollstandig oder
zumindest teilweise umschlielendes Gehause.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Gestell Mittel zum Transport, insbesonde-
re Rader, Anhangevorrichtungen, Beleuchtung und
dergleichen, aufweist.
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