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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Durch-
fihrung eines Trocknungs-Programmabschnitts in einer
Spilmaschine, insbesondere einer Haushaltsgeschirr-
spllmaschine, mit einem Spllbehalter, der auf seiner
Frontseite durch eine im unteren Bereich schwenkbar
gelagerte Tir verschlieBbar ist, mit einer Vorrichtung zur
automatischen spaltweisen Offnung der Tiir und mit einer
Kondensations-Trocknungseinrichtung, welche Mittel
zur Erzeugung eines Kihlluftstroms enthalt.

[0002] Eine Spllmaschine mit einer Kondensations-
Trocknungseinrichtung ist beispielsweise aus der DE
198 18 812 A1 oder aus der EP 0 755 652 A2 bekannt.
Bei diesem Gerat wird im Anschluss an die wasserfih-
renden Programmabschnitte zur Trocknung des Ge-
schirrs Kihlluft durch ein Geblédse im unteren Bereich
der Geschirrspllmaschine angesaugt und an den Sei-
tenflichen des Spllbehalters vorbeigefuhrt. Hierdurch
kondensiert die Feuchtigkeit aus der warmfeuchten Pro-
zessluft im Inneren des Spllbehalters, die Kondensflis-
sigkeit sammelt sich im unteren Bereich des Behalters.
[0003] Es sind auch Geschirrspllmaschinen bekannt,
beispielsweise aus der DE 44 04 113 C2, bei denen die
feuchte Prozessluft im Inneren des Spulbehalters mit
Kaltluft von auflen gemischt wird und dann durch eine
Offnung in der Tir nach auRen geblasen wird.

[0004] Trotz der vorgenannten Trocknungseinrichtun-
gen Offnen einige Benutzer nach Beendigung der was-
serfuhrenden Programmabschnitte, in der Regel nach
dem Klarspulen, die Tur, um eine Trocknung durch Kon-
vektion zu erreichen. Es ist auch bekannt (DE 44 43 849
A1), den Schlielkloben einer Spillmaschine mit einer
Schlielplatte zu versehen, die exzentrisch an einem Mo-
tor gelagert ist und hierdurch die Spulbehaltertiir nach
Programmende automatisch einen Spalt 6ffnen kann.
Obwohl das selbsttatige oder automatische Offnen der
Tar fur den Trocknungsvorgang eine Verbesserung dar-
stellt, ergeben sich dennoch Probleme, wenn die Ge-
schirrsplilmaschine in einer Kiichenzeile eingebaut ist
und im oberen Bereich durch eine Arbeitsplatte abge-
deckt wird. Dann kondensiert die heil’e, feuchtigkeitsbe-
ladene Luft an der Unterseite der kalten Arbeitsplatte,
was zu deren Zerstérung fihren kann.

[0005] Die FR-A 2 039 346 offenbart eine Geschirr-
spulmaschine, beider ein Ausgang zwischen der Arbeits-
platte und Austrittséffnungen fir warmfeuchte Prozes-
sluft vorgesehen ist, durch den eine durch natirliche
Konvektion erzeugte Luftstrémung austritt.

[0006] AusderJP 08052 103 Aisteine Spllmaschine
bekannt, bei der die feuchte Luft aus dem Spulbehalter
mit trockener Frischluft gemischt und oberhalb der Ge-
ratetir aus dem Spllbehélter ausgeblasen wird. Von
dem Geblase, mit dem die Frischluft angesaugt wird, ist
ein Luftkanal abgezweigt, der in eine zweite Offnung
oberhalb der Ausblas6éffnung miindet. Hierdurch soll ver-
mieden werden, dass die Feuchtigkeit aus dem Splilbe-
héalter an der Kante einer Arbeitsplatte Gber dem Spuil-
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maschinengehause kondensiert. Da die angesaugte
Frischluft kiihl ist, ist der Taupunkt an der Arbeitsplatten-
kante niedrig. Aus diesem Grund muss eine sehr grof3e
Frischluftmenge aus der zweiten Offnung ausgeblasen
werden. Dies geht zu Lasten der Trocknungsleistung im
Spllbehalterinneren.

[0007] Der Erfindung stellt sich somit das Problem, ein
Verfahren zur Durchfihrung eines Trocknungs-Pro-
grammabschnitts in einer Spilmaschine dahingehend zu
verbessern, dass eine Kondensatbildung an der Unter-
seite einer Arbeitsplatte sicher vermieden wird.

[0008] Erfindungsgemal wird dieses Problem durch
Verfahren mit den Merkmalen des Patentanspruchs ge-
|6st.

[0009] Der wesentliche Vorteil des erfindungsgema-
Ren Verfahrens besteht darin, dass die Arbeitsplatten-
kante bereits vor dem spaltweisen Offnen der Tiir mit
trockener, warmer Luft beaufschlagt und so vorgewarmt
wird. Dadurch erhéht sich der Taupunkt und es wird eine
Kondensation sicher vermieden.

[0010] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und wird
nachfolgend naher beschrieben. Es zeigt

Figur 1 einen Ausschnitt aus einer Geschirrspiilma-
schine mit einer erfindungsgemafen Luftfih-
rung;

Figur 2  einen Ausschnitt aus einer Geschirrspillma-
schine mit einer Luftfihrung gemal dem
Stand der Technik;

Figur 3  eine Geschirrspiilmaschine mit einer Luftfih-
rung nach dem Stand der Technik;

Figur4 den SchlieBmechanismus einer Geschirr-
spulmaschine.

[0011] Eine erfindungsgemalf aufgebaute Haushalts-

Geschirrspulmaschine 1 besitzt, wie in Figur 3 darge-
stellt, in bekannter Weise einen Spilbehalter 2, welcher
auf seiner Frontseite durch eine Tir 3 verschlie3bar ist.
Die Tur 3 ist im unteren Bereich um einen Drehpunkt 4
schwenkbar gelagert. Auf der oberen Frontkante ist der
Spllbehalter 2 zur Stabilisierung mit einem u-férmigen
Metallprofil-Bligel 5 versehen, siehe auch Figur 2. Bei
bekannten, von der Anmelderin hergestellten und ver-
triebenen Geschirrspulmaschinen bildet der duf3ere, in
den Figuren 2 und 3 linke Schenkel 6 des Biigels 5 die
vordere Begrenzungslinie des Maschinengehauses 8. Er
ist mit einer Dichtung 9 versehen, an welcher die Ober-
kante der Tir 3 anliegt. Auf den Spiilbehalter ist zur Ge-
rausch- und Warmeisolierung eine Dammmatte 10 auf-
gelegt. Oberhalb der Geschirrspllmaschine 1 ist in der
Regel eine Arbeitsplatte 11 angeordnet, die nicht Be-
standteil der Maschine ist, sondern zum Mobiliar einer
Klichenzeile gehdrt, in die die Geschirrspiilmaschine 1
als Ein- oder Unterbaugerat integriert ist. Der vordere
Rand der Arbeitsplatte 11, im Folgenden als Uberstand
12 bezeichnet, Uberragt die Tlr 3, er kann wie gezeigt in
der Ebene liegen, welche durch die Turfront gebildet wird
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oder sogar noch weiter Uberstehen.

[0012] Die Geschirrsplimaschine 1 besitzt auRerdem
eine Kondensations-Trocknungseinrichtung zur Ent-
feuchtung der warmen, feuchten Luft, welche im Spil-
behalter-lnneren nach der Durchfiihrung des letzten
wasserfiihrenden Programmabschnitts vorhanden ist.
Hierzu ist im unteren Seitenbereich des Splilmaschinen-
Gehauses 8 ein Geblase 13 vorgesehen, welches durch
eine Offnung 14 im Maschinengehause 8 unterhalb der
Tar 3 Kahlluft (symbolisiert durch die Pfeile 15) einsaugt
und diese an einer Seitenwand des Spiilbehalters vor-
beiftihrt. Der Kuhlluftstrom 15 wird bei der bekannten Ge-
schirrspllmaschine 1 wie in Figur 3 dargestellt vollstan-
dig im hinteren Bereich ausgeblasen.

[0013] Zur Verbesserung der Trocknung ist die Ge-
schirrspiilmaschine 1 zusatzlich, wie aus der DE 10 2005
028 448 A1 bekannt, mit einer Vorrichtung zum automa-
tischen spaltweisen Offnen der Tiir am Ende des Trock-
nungs-Programmabschnitts ausgestattet. Die Figur 4
zeigt den oberen Bereich der um einen Spalt gedffneten
Geschirrspilmaschine 1, bei der zur besseren Darstel-
lung des SchlieBmechanismus der Deckel, die Bedien-
blende und das TilraulRenblech entfernt wurden. Zum
VerschlielRen des Spllbehalters 2 ist an der Tur 3 ein
gabelférmiges Verriegelungselement 16 angeordnet,
welches in bekannter Weise drehbar gelagert ist und in
seiner Verriegelungsstellung in einen auf dem Spulbe-
halter angeordneten SchlieRkloben 17 eingreift. Zum Off-
nen der Tur wird ein Griff 18 nach oben gedrickt und
dabeidas Verriegelungselement 16 Uber einen nicht dar-
gestellten Mechanismus in eine Stellung gedreht, in der
es nicht mehr vom Schlie3kloben 17 gehalten wird. Um
nun die Tir 3 ohne Betéatigung des Griffs 18 programm-
gesteuert 6ffnen zu kdnnen, ist der SchlieRkloben 17 an
einer SchlieBplatte 19 befestigt, welche ca. zehn Zenti-
meter linear in Offnungsrichtung der Tiir 3 motorisch ver-
fahrbar ist. Der Motor 20 wird Uber die Steuerung 30 der
Geschirrspilmaschine 1 programmabhangig einge-
schaltet.

[0014] Die Figur 1 zeigt eine Geschirrsplilmaschine,
bei der erfindungsgemaR zwischen der oberen Vorder-
kante des Spilbehéalters und der oberen Begrenzungs-
flache des Spllmaschinengehauses ein Teilluftstrom 21
entlang der Unterseite des Arbeitsplatten-Uberstandes
12 gefiihrt wird. Hierzu ist der hintere Schenkel 7 des
Bugels 5 perforiert und der vordere Schenkel 6 verkirzt,
so dass sich ein Spalt 25 zwischen diesem Schenkel 6
und der Arbeitsplatte 11 bildet. Das Geblase 13 lauft zu-
nachst bei geschlossener Tur 3. Dadurch trittim hinteren
Bereich (siehe Figur 3) Kuhlluft 15 aus dem Gehause 8.
Da der Zwischenraum zwischen Spulbehalter 2 und Ma-
schinengeh&use 8 unter leichtem Uberdruck steht, tritt
auch schon bei geschlossener Tur 3 ein Teilluftstrom 21
an der Vorderseite aus. Dies fluhrt dazu, dass die Unter-
seite des Arbeitsplatten-Uberstandes 12 beim Offnen der
Tur 3 schon vorgewarmt ist und dass dadurch sofort jeg-
liche Kondensation verhindert wird. Nach einer vorgege-
benen Zeit wird die Tur 3 bei weiter laufendem Geblase
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13 automatisch um einen Spalt 24 gedffnet. Der Teilluft-
strom 21 an der Vorderseite lenkt den aus dem Spiilbe-
hélter austretenden Dampf (nicht dargestellt) ab und halt
ihn von der Arbeitsplatte 11 fern. AulRerdem ist dieser
Teilluftstrom durch das Vorbeistreichen an der warmen
SpllbehélterauRenwand erwarmt und erhoht die Tem-
peratur des Arbeitsplatten-Uberstandes 12. Anders aus-
gedruckt: In der Durchmischungszone unterhalb der Ar-
beitsplatte 11 liegt die Taupunkttemperatur unterhalb der
Arbeitsplattentemperatur und es findet keine Kondensa-
tion mehr statt. Das Geblase 13 sollte so lange laufen,
bis kein feuchter Dampf mehr aus dem Spdlbehalter 2
austritt. Diese Zeit kann experimentell ermittelt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Durchflihrung eines Trocknungs-Pro-
grammabschnitts in einer Splilmaschine, insbeson-
dere einer Haushaltsgeschirrspllmaschine (1), mit
einem Spllbehalter (2), der auf seiner Frontseite
durch eine im unteren Bereich schwenkbar gelager-
te Tur (3) verschlieRbar ist, mit einer Vorrichtung (19,
20) zur automatischen spaltweisen Offnung der Tiir
(3) und mit einer Kondensations-Trocknungseinrich-
tung, welche ein Geblase (13) zur Erzeugung eines
Kuhlluftstroms (15) enthalt,
dadurch gekennzeichnet,
dass vor und nach dem spaltweisen Offnen der Tir
(3) ein Teil (21) des von dem Geblase (13) erzeugten
Kihlluftstroms (15) entlang eines Teils (12) der Un-
terseite einer das Spulmaschinengehause (8) nach
oben abdekkenden Arbeitsplatte (11) geflhrt wird.

Claims

1. A Method for carrying out a drying step in a dish-
washer, in particular a domestic dishwasher (1), in-
cluding a washing tub (2) which can be closed at its
front by a door (3) hinged in the lower region, and
further including a device (19, 20) for automatically
opening the door (3) to an ajar position, and a con-
densation drying system having a fan (13) for gen-
erating a cooling-air flow (15),
wherein, before and after the door (3) is opened to
an ajar position, a portion (21) of the cooling-air flow
(15) generated by the fan is guided along a portion
(12) of the underside of a countertop (11) which cov-
ers the dishwasher housing (8) at the top.

Revendications

1. Procédé de réalisation d’'un cycle de séchage dans
une machine a laver, en particulier un lave-vaisselle
de ménage (1), avec une cuve de lavage (2) qui peut
étre fermée sur son coté frontal par une porte (3)
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supportée en pivotement dans la zone inférieure,
avec un dispositif (19, 20) pour I'ouverture automa-
tique et de fagon entrebaillée de la porte (3) et avec

un équipement de séchage par condensation qui
contient un ventilateur (13) pour la production d'un 5
courant d’air froid (15),

caractérisé en ce que,

avant et apres I'ouverture de fagon entrebaillée de

la porte (3), une partie (21) du courant d’air froid (15)
produit par le ventilateur (13) est conduite le long 70
d’une partie (12) du cbété inférieur d’'une plaque de
travail (11) recouvrant le corps de machine a laver

(8) vers le haut.
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