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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hand-
habung von Druckplatten nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] Das Dokument DE 102006 032 204 B3 offen-
bart solch ein Verfahren. Rollendruckmaschinen verfii-
gen Uber Druckeinheiten mit mehreren Druckwerken. So
ist es z. B. ublich, dass Druckeinheiten von Rollendruck-
maschinen Uber zwei oder vier Druckwerke verflgen,
wobei jedes Druckwerk einen Formzylinder umfasst, auf
welchem mindestens eine Druckplatte gespannt wird.
Die auf den Formzylindern der Druckwerke einer Rollen-
druckmaschine zu spannenden Druckplatten werden im
Bereich einer Belichtungseinrichtung belichtet und nach
dem Belichten im Bereich einer Biegeeinrichtung unter
Ausbildung eines Vorlaufendes sowie eines Nachlaufen-
des abgekantet. Nach dem Abkanten der belichteten
Druckplatten im Bereich der Biegeeinrichtung ist es er-
forderlich, die Druckplatten ausgehend von der Biege-
einrichtung der Druckmaschine, namlich den Druckwer-
ken derselben, zuzufiihren, sodass die Druckplatten an
den Formzylindern der Druckwerke gespannt werden
kdénnen. Insbesondere dann, wenn grof3formatige Druck-
platten mit einer grof3en axialen Breite genutzt werden,
bereitet die Handhabung derselben Schwierigkeiten, da
die Gefahr besteht, dass die Druckplatten bei der Hand-
habung zwischen der Biegeeinrichtung und den Form-
zylindern der Druckwerke beschadigt werden. Es besteht
daher ein Bedarf an einem Verfahren zur Handhabung
von Druckplatten, mit welchem auch grof3formatige
Druckplatten ohne Beschadigungsgefahr zwischen einer
Biegeeinrichtung und den Formzylindern der Druckwer-
ke gehandhabt werden kénnen.

[0003] Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Er-
findung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Hand-
habung von Druckplatten zu schaffen, mit welchem
Druckplatten ohne Beschadigungsgefahr gehandhabt
werden kénnen.

[0004] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur
Handhabung von Druckplatten gemaR Anspruch 1 ge-
I8st. Erfindungsgeman wird jede belichtete und abgekan-
tete Druckplatte im Bereich der Biegeeinrichtung an dem
Vorlaufende oder an dem Nachlaufende derselben mit
Hilfe einer Griffschiene, die auch als Spannschiene oder
als Klemmschiene bezeichnet werden kann, erfasst und
im an der Griffschiene erfassten Zustand zusammen mit
der Griffschiene an eine Transporteinrichtung iberge-
ben, wobei die Transporteinrichtung die jeweilige Druck-
platte zusammen mit der Griffschiene in Richtung auf die
Druckmaschine transportiert, und wobei die jeweilige
Druckplatte im Bereich der Druckmaschine zusammen
mit der Griffschiene von der Transporteinrichtung ent-
nommen und im an der Griffschiene erfassten Zustand
einem Formzylinder eines Druckwerks der Druckmaschi-
ne bereitgestellt wird.

[0005] Mit der hier vorliegenden Erfindung ist eine
Handhabung selbst groRformatiger Druckplatten zwi-
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schen der Biegeeinrichtung und den Druckwerken einer
Druckmaschine mdglich, ohne dass die Gefahr besteht,
dass die Druckplatten beschadigt werden.

[0006] Bevorzugte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen und der nachfol-
genden Beschreibung. Ein Ausfliihrungsbeispiel der Er-
findung wird, ohne hierauf beschrankt zu sein, an Hand
der Zeichnung naher erldutert. Dabei zeigt:

eine schematisierte Ansicht einer Druck-
einheit einer Rollendruckma- schine zu-
sammen mit einem Druckplattentrans-
portwagen und einer Biegeeinrichtung
zur Verdeutlichung des erfindungsgema-
Ren Verfah- rens zur Handhabung von
Druckplatten;

Fig. 1:

Fig. 2: ein Detail der Fig. 1 im Bereich der Bie-

geeinrichtung;

Fig. 2a, 2b:  Details der Darstellung gemaRg Fig. 2;

Fig. 3: ein Detail der Fig. 1im Bereich des Druck-
plattentransportwagens;

Fig. 4: ein weiteres Detail der Fig. 1 im Bereich
der Druckeinheit;

Fig. 4a, 4b:  Details der Darstellung gemaf Fig. 4; und
eine alternative schematisierte Ansicht
einer Druckeinheit einer Rol- lendruck-
maschine zusammen mit einer Druckplat-
tentransporteinrich- tung und einer Bie-
geeinrichtung zur Verdeutlichung des er-
findungs- gemaRen Verfahrens zur
Handhabung von Druckplatten.

Fig. 5:

[0007] Das erfindungsgemale Verfahren zur Handha-
bung von Druckplatten wird nachfolgend unter Bezug-
nahme auf Fig. 1 bis 5 im Detail beschrieben. Fig. 1 zeigt
eine schematisierte Ansicht einer Druckeinheit 10 einer
Rollendruckmaschine, die, wie Fig. 4 enthommen wer-
den kann, zwei Ubereinander positionierte Druckwerke
11, 12 umfasst, von denen ein unteres Druckwerk 12 von
einem Hallenboden 13 aus zuganglich ist, und von denen
ein oberes Druckwerk 11 von einer oberhalb des Hallen-
bodens 13 positionierten Galerieebene 14 aus zugang-
lichist. Bei der gezeigten Druckeinheit 10 handelt es sich
um eine Druckeinheit 10 einer lllustrationsdruckmaschi-
ne, bei welcher ein zu bedruckender Bedruckstoff in ho-
rizontaler Richtung durch die Druckeinheit 10 bewegt
wird. Von den Druckwerken 11, 12 der Druckeinheit 10
sind in Fig. 5 Formzylinder 15 und Ubertragungszylinder
16 gezeigt, wobei die Ubertragungszylinder 16 der
Druckwerke 11, 12 unter Ausbildung eines Druckspalts
fur den zu bedruckenden Bedruckstoff aufeinander ab-
rollen.
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[0008] Auf den Formzylindern 15 der Druckwerke 11,
12 der gezeigten Druckeinheit 10 werden Druckplatten
gespannt, wobei die Druckplatten im Bereich einer Bie-
geeinrichtung 17 an einem Vorlaufende und einem Nach-
laufende abgekantet werden. Die Biegeeinrichtung 17
umfasst eine Biegemaschine 18 sowie einen Biegetisch
19, wobei im Bereich der Biegemaschine 18 belichtete
Druckplatten im Bereich des Vorlaufendes sowie des
Nachlaufendes abgekantet werden, und wobei der Bie-
getisch 19 zumindest der Handhabung der abgekanteten
Druckplatten unmittelbar im Anschluss an die Biegema-
schine 18 dient, ndmlich um die abgekanteten Druckplat-
ten der Biegemaschine 18 zu entnehmen.

[0009] Gegebenenfalls dient der Biegetisch 19 auch
der Handhabung noch nicht abgekanteter Druckplatten,
um dieselben zum Abkanten der Biegemaschine 18 zu-
zufuhren.

[0010] Die im Bereich der Biegeeinrichtung 17 abge-
kanteten Druckplatten missen ausgehend von der Bie-
geeinrichtung 17 den Druckwerken 11, 12 der Druckein-
heit 10 zugefiihrt werden, damit dieselben an den Form-
zylindern 15 der Druckwerke 11, 12 gespannt werden
kdénnen. Im Sinne der hier vorliegenden Erfindung wird
vorgeschlagen, dass jede im Bereich der Biegeeinrich-
tung 17 abgekantete Druckplatte am Vorlaufende oder
am Nachlaufende derselben mit Hilfe einer Griffschiene
20, die auch als Spannschiene oder als Klemmschiene
bezeichnet werden kann, erfasst und im an der Giriff-
schiene 20 erfassten Zustand zusammen mit der Griff-
schiene 20 an eine Transporteinrichtung bergeben
wird. Mit Hilfe der Transporteinrichtung wird die jeweilige
Druckplatte zusammen mit der Griffschiene 20 in Rich-
tung auf das Druckwerk 10 der Druckmaschine transpor-
tiert, wobei die jeweilige Druckplatte im Bereich des
Druckwerks 10 der Druckmaschine zusammen mit der
Griffschiene 20 von der Transporteinrichtung entnom-
men und im an der Griffschiene 20 erfassten Zustand
einem Formzylinder eines Druckwerks der Druckeinheit
10 zugefiihrt wird.

[0011] WieambestenFig.2entnommenwerdenkann,
wird jede abgekantete Druckplatte 21 im Bereich des Bie-
getischs 19, der schwenkbar ausgebildet ist, ausgehend
von einer horizontalen Position derart in die in Fig. 2 ge-
zeigte Ubergabeposition verschwenkt, dass die jeweilige
Druckplatte 21 Giber die Griffschiene 20 an der nach oben
verschwenkten Kante, ndmlich an der Vorlaufkante oder
an der Nachlaufkante, mit Hilfe der Griffschiene 20 er-
griffen werden kann, wobei die so erfasste Druckplatte
21 dann zusammen mit der Griffschiene 20 an die Trans-
porteinrichtung ibergeben wird, ndmlich derart, dass ein
direkter Kontakt zwischen der jeweiligen Druckplatte 21
und der Transporteinrichtung vermieden wird. Die
Schwenkbarkeit des Biegetischs 19 ist in Fig. 2 durch
einen Doppelpfeil 22 dargestellt.

[0012] Die Griffschiene 20 dient dem registerrichtigen
Erfassen der Druckplatte 21 im Bereich der Biegeeinrich-
tung 17 an der Vorlaufkante oder der Nachlaufkante der
Druckplatte 21. Die Griffschiene 20 umfasst eine Einrich-
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tung zum flachigen, reibschlissigen und formschlissi-
gen Fixieren der zu erfassenden Druckplatte 21 an einem
sich benachbart zur Vorlaufkante oder der Nachlaufkan-
te der Druckplatte 21 erstreckenden Oberflachenbereich
derselben. Durch dieses flachige, reibschliissige Fixie-
ren wird eine Versteifung und damit Stabilisierung der
Druckplatte 21 im Bereich der Griffschiene 20 gewahr-
leistet, sodass keine Gefahr besteht, dass beim Hand-
haben der Druckplatte 21 mit der Griffschiene 20 die
Druckplatte 21 in Folge ihres Eigengewichts einknickt.
Die Einrichtung zum flachigen, reibschlissigen Fixieren
der Griffschiene 20 wird von zwei Klemmschenkeln 23,
24 gebildet (siehe Fig. 2a, 2b). Die Klemmschenkel 23,
24 sind Uber Federelemente 25 derart miteinander ver-
bunden, dass die Klemmschenkel 23, 24 entgegen der
Federkraft der Federelemente 25 zueinander verlagert,
namlich zueinander verschwenkt, werden kénnen. Dann,
wenn die Klemmschenkel 23, 24 entgegen der von den
Federelementen 25 bereitgestellten Federkraft zueinan-
der verschwenkt werden, wird ein von den Klemmschen-
keln 23, 24 definierter Klemmbereich 26 zum Einflihren
einer mit der Griffschiene 20 handzuhabenden Druck-
platte 21 gedffnet. Durch die Federkraft der Federele-
mente 25 ist der Klemmbereich 26 dann zum reibschlis-
sigen Fixieren einer in den Klemmbereich 26 eingefuhr-
ten Druckplatte 21 schlieRbar. Der Griffschiene 20 sind
Handhabungsgriffe 27 zugeordnet. Uber die Handha-
bungsgriffe 27 kann die Griffschiene 20 von einem Druk-
ker erfasst werden, namlich insbesondere dann, wenn
an der Griffschiene 20 eine Druckplatte 21 fixiert ist. Die
Handhabungsgriffe 27 sind einem der Klemmschenkel
23 zugeordnet.

[0013] Die Griffschiene 20 umfasst eine Einrichtung
zum registerrichtigen Erfassen der Druckplatte 11, wobei
die Einrichtung zum registerrichtigen Erfassen der
Druckplatte 11 zu beiden Seiten der Klemmschenkel 23,
24 ausgebildete Fuhrungsstifte 40 aufweist.

[0014] Die Fihrungsstifte 40 sind gemaR Fig. 2 und
2ain Fihrungsnute 41 des Biegetischs 19 derart einfihr-
bar sind, dass eine am Biegetisch 19 bereitgehaltene
Druckplatte 21 in den Klemmschenkeln 23, 24 register-
richtig aufgenommen wird. So wird gemaR Fig. 2, 2a eine
mit der Griffschiene 20 aufzunehmende Druckplatte 21
an Anschlagen 42, 43 des Biegetischs 19 registerrichtig
ausgerichtet. Die so am Biegetisch 19 registerrichtig aus-
gerichtete Druckplatte 21 wird dann in der Griffschiene
20 registerrichtig aufgenommen, namlich Uber das Zu-
sammenwirken der Fiihrungsstifte 40 der Griffschiene
20 und der Fihrungsnute 41 des Biegetischs 19.
[0015] Eine in der Griffschiene 20 registerrichtig auf-
genommene Druckplatte 21 verbleibt wahrend des ge-
samten Transportwegs bis zur Ubergabe der Druckplatte
21 an ein Druckwerk einer Druckmaschine in der regi-
sterrichtigen Ausrichtung in der Griffschiene 20, wobei
bei der Ubergabe der Druckplatte 21 an ein Druckwerk
einer Druckmaschine die Flhrungsstifte 40 der Griff-
schiene 20 in Flhrungsnute 44 eines Druckwerks derart
einfihrbar sind (siehe Fig. 4a), dass eine in den Klemm-
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schenkeln 23, 24 der Griffschiene 20 registerrichtig auf-
genommene Druckplatte an das Druckwerk registerrich-
tig, ndmlich seitenregisterrichtig und diagonalregister-
richtig, Gbergeben wird.

[0016] Im Ausfihrungsbeispiel der der Fig. 1 wird eine
an einer Griffschiene 20 fixierte Druckplatte 21 nach dem
Entnehmen vom Biegetisch 19 in einen Druckplatten-
transportwagen 28 eingehangt, ohne dass eine an der
Griffschiene 20 fixierte Druckplatte 21 mit dem Druck-
plattentransportwagen 28 in Kontakt kommt und von
demselben beschadigt werden kann. Mit Hilfe des Druck-
plattentransportwagens 28 wird die an der Griffschiene
20 fixierte Druckplatte 21 von der Biegeeinrichtung 17 in
Richtung auf die Druckeinheit 10 transportiert.

[0017] Fig. 3 zeigt zwei unterschiedliche Ansichten
des Druckplattentransportwagens 28, derdem Transpor-
tieren von Druckplatten 21 dient, wobei der Druckplat-
tentransportwagen 28 ein auf Laufrollen 29 gelagertes
Wagengestell 30 aufweist.

[0018] Auf dem Wagengestell 30 des Druckplatten-
transportwagens 28 ist ein abgewinkelter Montagerah-
men 31 befestigt, der zwei zueinander abgewinkelte Ab-
schnitte 32, 33 aufweist. An einem unteren Abschnitt 32
des Montagerahmens 31 ist eine Ablageplatte 34 befe-
stigt, die unter Ausbildung einer schiefen Ebene schrag
auf dem Wagengestell 30 montiert ist. Auf der Seite 35
der Ablageplatte 34, die mit einer horizontalen Ebene
des Wagengestells 30 einen Winkel von grofer als 90°
einschliefdt, sind nicht abgekantete Druckplatten unter
Ausbildung eines Stapels positionierbar.

[0019] Der obere Abschnitt 33 des Montagerahmens
31 ist derart gegeniiber dem unteren Abschnitt 32, an
welchem die Auflageplatte 34 montiert ist, abgewinkelt,
dass der obere Abschnitt 33 des Montagerahmens 31
von der Auflageplatte 34 weggeneigt ist. Am oberen Ab-
schnitt 33 des Montagerahmens 31 sind Aufnahmeein-
richtungen befestigt, an denen abgekantete Druckplatten
21 Uber die Griffschiene 20 zusammen mit der Griffschie-
ne 20 eingehangt werden. Abgekantete Druckplatten 21
werden demnach im Bereich der Seite 36 der Ablage-
platte 34 eingehangt, die mit der horizontalen Ebene des
Wagengestells 30 einen Winkel von kleiner als 90° ein-
schlie3t. An den Aufnahmeeinrichtungen sind mehrere
abgewinkelte Druckplatten 21 parallel zueinander ver-
laufend einhangbar.

[0020] Aufdie obige Art und Weise UGber die Griffschie-
nen 20 am Druckplattentransportwagen 28 eingehangte
Druckplatten 21 werden gemaR Fig. 1 mit Hilfe des
Druckplattentransportwagens in Richtung auf die Druck-
einheit 10 der Druckmaschine transportiert, wobei dann
eine an dem Formzylinder 15 des vom Hallenboden 13
aus zuganglichen Druckwerks 12 zu spannende Druck-
platte 21 Gber die Griffschiene 20 vom Druckplattentrans-
portwagen 28 entnommen und unmittelbar dem Form-
zylinder 15 des Druckwerks 12 zugeflihrt werden kann,
um an demselben gespannt zu werden.

[0021] Eine an dem Formzylinder 15 des von der Ga-
lerieebene 14 aus zuganglichen Druckwerks 11 zu span-
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nende Druckplatte 21 wird ebenfalls Uber die Griffschiene
20 vom Druckplattentransportwagen 28 entnommen und
zuerst an eine Hubeinrichtung 37 Ubergeben, um die
Druckplatte 21 auf das Niveau der Galerieebene 14 an-
zuheben. Anschlieflend wird die angehobene Druckplat-
te 21 dann noch in horizontaler Richtung verfahren und
so dem Druckwerk 11 zugefiihrt, um am Formzylinder
15 desselben anschlieRend gespannt zu werden. Das
Verfahren der angehobenen Druckplatte 21 in horizon-
taler Richtung erfolgt mit Hilfe eines an einer Laufschiene
38 angreifenden Laufwagens 39.

[0022] Dann, wenn die Druckplatten 21 in den Bereich
der Druckwerke 11, 12 verlagert sind, an welchen Form-
zylindern 15 dieselben gespannt werden sollen, wird die
jeweilige Druckplatte 21 dem jeweiligen Formzylinder 15
derart registerrichtig zugefuhrt, dass die Druckplatte 21
Uber die Fiihrungsstifte 40 der Griffschiene 20 an die im
Bereich des jeweiligen Druckwerks positionierten Fiih-
rungsnute 44 (siehe Fig. 4) eingehéngt wird. Uber eine
Druckplattenwechseleinrichtung 45 kann die Druckplatte
21 nach dem Freigeben durch die Griffscheine 20 auf
dem Formzylinder 15 des jeweiligen Druckwerks 11, 12
gespannt werden kann.

[0023] Fig. 7 zeigteine Variante der Erfindung, bei wel-
cher auf den Druckplattentransportwagen 28 verzichtet
werden kann. So erstreckt sich die Laufschiene 38 bis in
den Bereich der Biegeeinrichtung 17.

[0024] Mitder hier vorliegenden Erfindung kénnen ab-
gekantete Druckplatten zwischen der Biegeeinrichtung
17 und dem Druckwerk 10 der Druckmaschine sicher
transportiert werden, ohne dass eine Beschadigungsge-
fahr fir die abgekanteten Druckplatten 21 besteht. Hier-
bei wird ein direkter Kontakt der Druckplatten 21 mit
Druckplattentransporteinrichtung, insbesondere mit ei-
nem Druckplattentransportwagen 28, vermieden. Wah-
rend des gesamten Transports zwischen der Biegeein-
richtung 17 und der Druckeinheit 10 sind die Druckplatten
21 an einer Griffschiene 20 im Bereich eines Vorlaufen-
des oder eines Nachlaufendes derselben fixiert. Wah-
rend des gesamten Transportwegs bleiben die Druck-
platten 21 mit der Griffschiene 20 verbunden und regi-
sterrichtig in der Griffschiene 20 ausgerichtet. Uber eine
Hubeinrichtung 37 kénnen an Griffschienen 20 ge-
klemmte Druckplatten 21 in den Bereich oberer Druck-
werke angehoben werden. Das Ergreifen einer abgekan-
teten Druckplatte mit einer Griffschiene 20 im Bereich
eines Vorlaufendes oder Nachlaufendes derselben wird
durch den schwenkbaren Biegetisch 19 erleichtert, Gber
welchen eine abgekantete Druckplatte im Bereich der
Biegeeinrichtung 17 in eine Ubergabeposition ver-
schwenkt werden kann.

[0025] Inanaloger Artund Weise zum Transport neuer
Druckplatten von der Biegeeinrichtung 17 in Richtung
auf die Druckeinheit 10 kdnnen umgekehrt auch Alt-
druckplatten riickgefuhrt werden.

[0026] Den Griffschienen 20 kénnen Einrichtungen zur
Speicherung und Ubertragung von Informationen zum
automatischen Transport von an den Griffschienen 20
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aufgenommenen Druckplatten 21 zugeordnet sein, wo-
bei es sich bei diesen Einrichtungen zur Speicherung
und Ubertragung von Informationen z. B. um RFID-Tags
handeln kann.

Bezugszeichenliste

[0027]

10  Druckeinheit

11 Druckwerk

12 Druckwerk

13  Hallenboden

14  Galerieebene

15  Formzylinder

16 Ubertragungszylinder

17  Biegeeinrichtung

18 Biegemaschine

19  Biegetisch

20  Griffschiene

21  Druckplatte

22  Doppelpfeil

23  Klemmschenkel

24  Klemmschenkel

25  Federelement

26  Klemmbereich

27  Handhabungsgriff

28  Druckplattentransportwagen

29  Laufrolle

30 Wagengestell

31  Montagerahmen

32  Abschnitt

33  Abschnitt

34  Auflageplatte
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35 Seite

36 Seite

37  Hubeinrichtung

38 Laufschiene

39 Laufwagen

40  Flhrungsstift

41 Fldhrungsnut

42  Anschlag

43  Anschlag

44  Fihrungsnut

45  Druckplattenwechseleinrichtung
Patentanspriiche

1. Verfahren zur Handhabung von Druckplatten, wobei

belichtete und noch nicht abgekantete Druckplatten
im Bereich einer Biegeeinrichtung (17) unter Ausbil-
dung eines Vorlaufendes und eines Nachlaufendes
abgekantet werden, wobei die belichteten und ab-
gekanteten Druckplatten (21) ausgehend von der
Biegeeinrichtung in Richtung auf eine Druckmaschi-
ne transportiert werden, und wobei die in Richtung
auf die Druckmaschine transportierten Druckplatten
an Formzylindern (15) von Druckwerken (11, 12) der
Druckmaschine gespannt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede belichtete und abgekan-
tete Druckplatte (21) im Bereich der Biegeeinrich-
tung (17) an dem Vorlaufende oder an dem Nach-
laufende derselben mit Hilfe einer Griffschiene (20)
erfasstund im an der Griffschiene erfassten Zustand
zusammen mit der Griffschiene an eine Transport-
einrichtung (28, 37, 38, 39) ibergeben wird, wobei
die Transporteinrichtung die jeweilige Druckplatte
zusammen mit der Griffschiene in Richtung auf die
Druckmaschine transportiert, und wobei die jeweili-
ge Druckplatte (21) im Bereich der Druckmaschine
zusammen mit der Griffschiene (20) von der Trans-
porteinrichtung entnommen und im an der Griff-
schiene erfassten Zustand einem Formzylinder (15)
eines Druckwerks (11, 12) der Druckmaschine be-
reitgestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede abgekantete Druckplatten im
Bereich eines schwenkbaren Biegetischs (19) der
Biegeeinrichtung (17) ausgehend von einer horizon-
talen Position derart in eine Ubergabeposition ver-
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schwenkt wird, dass die jeweilige Druckplatte (21)
Uber die Griffschiene (20) an der nach oben ver-
schwenkten Kante, namlich an dem Vorlaufende
oder dem Nachlaufende derselben, greifbar ist, wo-
bei die so erfasste Druckplatte (21) zusammen mit
der Griffschiene an die Transporteinrichtung (28, 37,
38, 39) derart ibefgeben wird, dass ein direkter Kon-
takt der jeweiligen Druckplatte mit der Transportein-
richtung vermieden wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jede an dem Vorlaufende oder
an dem Nachlaufende mit Hilfe einer Griffschiene
(20) erfasste Druckplatte (21) zusammen mit der
Griffschiene an einem Druckplattentransportwagen
(28) eingehangt wird und mit Hilfe des Druckplatten-
transportwagens von der Biegeeinrichtung (17) in
Richtung auf die Druckmaschine transportiert wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine an einem Formzylinder eines
von einem Hallenboden aus zuganglichen Druck-
werks (12) zu spannende Druckplatte (21) tber die
Griffschiene (20) vom Druckplattentransportwagens
(28) entnommen und unmittelbar dem Formzylinder
(15) des jeweiligen Druckwerks (12) zugefuhrt wird.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine an einem Formzylinder
(15) eines von einer Galerieebene (14) aus zugang-
lichen Druckwerk (11) zu spannende Druckplatt (21)
Uber die Griffschiene (20) vom Druckplattentrans-
portwagens entnommen, Uber eine Hubeinrichtung
(37) auf das Niveau der jeweiligen Galerieeben (14)
angehoben und anschlieRend dem Formzylinder
(15) des jeweiligen Druckwers (11) zugeftrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Druckplatte (21)
von einer Griffschiene (20) im Bereich eines Biege-
tischs (19) registerrichtig erfasst wird und wahrend
des gesamten Transports in der Griffschiene (20)
registerrichtig aufgenommen bleibt, und dass die in
der Griffschiene registerrichtig aufgenommene
Druckplatte (21) an das Druckwer (11, 12) register-
richtig, ndmlich seitenregisterrichtig und diagonalre-
gisterrichtig, Gbergeben wird.

Claims

A method for the handling of printing plates, wherein
exposed and not yet bent printing plates are bent in
the region of a bending device (17) subject to the
formation of aleading end and a trailing end, wherein
the exposed and bent printing plates (21), starting
out from the bending device, are transported in the
direction of a printing press, and wherein the printing
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plates transported in the direction of the printing
press are mounted on form cylinders (15) of printing
couples (11, 12) of the printing press, characterized
in that each exposed and bent printing plate (21) in
the region of the bending device (17) is gripped with
the help of a grip rail (20) at the leading end or at the
trailing end of said printing plate and in the state
gripped by the grip rail is handed over to a transport
device (28, 37, 38, 39) together with the grip rail,
wherein the transport device transports the respec-
tive printing plate together with the grip rail in the
direction of the printing press, and wherein the re-
spective printing plate (21) in the region of the print-
ing press is removed from the transport device to-
gether with the grip rail (20) and in the state gripped
by the grip rail is made available to a form cylinder
(15) of a printing couple (11, 12) of the printing press.

The method according to Claim 1, characterized in
that each bent printing plate in the region of a piv-
otable bending table (19) of the bending device (17)
starting out from a horizontal position is pivoted into
atransfer position in such a manner, that the respec-
tive printing plate (21) can be gripped via the grip rail
(20) by the edge pivoted upwards, namely on the
leading end of the trailing end of said edge, wherein
the printing plate (21) so gripped is handed over to
the transport device (28, 37, 38, 39) together with
the grip rail in such a manner that a direct contact of
the respective printing plate with the transport device
is avoided.

The method according to Claim 1 or 2, character-
ized in that each printing plate (21) gripped by the
leading end or by the trailing end with the help of a
grip rail (20) together with the grip rail is hooked in
on a printing plate transport carriage (28) and with
the help of the printing plate transport carriage is
transported from the bending device (17) in the di-
rection of the printing press.

The method according to Claim 3, characterized in
that a printing plate (21) to be mounted on a form
cylinder of a printing couple (12) accessible from a
hall floor is removed via the grip rail (20) from the
printing plate transport carriage (28) and directly fed
to the form cylinder (15) of the respective printing
couple (12).

The method according to Claim 3 or 4, character-
ized in that a printing plate (21) to be mounted on
a form cylinder (15) of a printing couple (11) acces-
sible from a gallery level (14) via the grip rail (20) is
removed from the printing plate transport carriage
(28), via a lifting device (37) is lifted to the level of
the respective gallery level and subsequently fed to
the form cylinder (15) of the respective printing cou-

ple (11).
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The method according to any one of the Claims 1 to
5, characterized in that a printing plate (21) is reg-
ister-correctly gripped by a grip rail (20) in the region
of a bending table (19), and during the entire trans-
port remains register-correctly received in the grip
rail (20) and in that the printing plate (21) register-
correctly received in the grip rail is register-correctly
handed over to the printing couple (11, 12), namely
page register-correctly and diagonally register-cor-
rectly.

Revendications

Procédé pour manipuler des plaques d’impression
selon lequel :

* des plaques d’'impression non encore expo-
sées ni bord replié, sont transportées dans une
installation de pliage (17) pour y former un bord
avant et un bord arriére repliés,

* les plaques d’impression exposées et a bords
repliés (21), sont transportées a partir de l'ins-
tallation de pliage vers une machine d'impres-
sion, et

* les plaques d’'impression transportées vers la
machine d’impression sont tendues sur les cy-
lindres porte-plaques (15) d’un groupe d’impres-
sion (11, 12) de la machine d'impression,
procédé caractérisé en ce que

chaque plaque d’impression exposée et a bords
repliés (21) est prise dans l'installation de pliage
(17) au niveau de I'extrémité avant et de I'extré-
mité arriére de la plaque a I'aide d’'unrail de pré-
hension (20) et ainsi prise par le rail de préhen-
sion, la plaque est transférée avec le rail de pré-
hension dans une installation de transport (28,
37, 38, 39),

*l'installation de transport transportant la plaque
d’'impression respective avec le rail de préhen-
sion vers la machine d’impression, et

*la plaque d'impression (21) respective est pré-
levée au niveau de la machine d'impression
avec le rail de préhension (20) de l'installation
de transport pour étre fournie, prise par le rail
de préhension a un cylindre porte-plaques (15)
d'un groupe d'impression (11, 12) de lamachine
d’'impression.

Procédé selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

la plaque d’impression a bords repliés est basculée
au niveau d’'une table de pliage basculante (19) de
l'installation de pliage (17) a partir d’'une position ho-
rizontale dans une position de transfert d’'une fagon
telle que la plaque d’'impression (21) respective,
puisse étre prise par le rail de préhension (20) au
niveau de I'aréte basculée vers le haut a savoir, I'ex-
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trémité amont ou I'extrémité aval,

* la plaque d’'impression (21) ainsi prise avec le rail
de préhension est transférée a l'installation de trans-
port (28, 37, 38, 39) de fagcon a éviter tout contact
directentre la plaque d'impression respective etl'ins-
tallation de transport.

Procédé selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que

chaque plaque d’impression (21) prise par son ex-
trémité avant ou son extrémité arriére a I'aide d'un
rail de préhension (20), est accrochée avec le rail de
préhension a un chariot de transport de plaques (28)
qui transporte l'installation de pliage (17) vers la ma-
chine d’impression.

Procédé selon la revendication 3,

caractérisé en ce qu’

on préléve une plaque d’'impression (21) a fixer sur
un cylindre porte-plaques d’un groupe d’impression
(12) accessible a partir du sol du hall, par le rail de
préhension (20) du chariot (28) et on la fournit direc-
tement au cylindre porte-plaques (15) du groupe
d’impression (12) respectif.

Procédé selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé en ce qu’

on préleve une plaque d’'impression (21) a fixer sur
un cylindre porte-plaques (15) d’'un groupe d’'impres-
sion (11) accessible a partir du niveau d’'une coursive
(14), par le rail de préhension (20) du chariot de
transport de plaque (28), pour soulever par une ins-
tallation de soulévement (37) au niveau du plan (14)
de la galerie respective et ensuite, on la fournit au
cylindre porte-plaques (15) du groupe d’'impression
(11) respectif.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu’

on saisit une plaque d’impression (21) d’un rail de
préhension (20) au niveau d’une table de pliage (19)
avec un registre correct et pendant tout le transport
dans le rail de préhension (20), on conserve le re-
gistre correct, et

- la plaque d’impression (21) regue dans le rail
de préhension avec un registre correct, est
transférée au groupe d’'impression (11, 12) avec
un registre correct a savoir, un registre latéral
et un registre en diagonale corrects.
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