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Description

[0001] La présente invention porte sur un dispositif de
levage et de déplacement de fit, en particulier de fit de
forme cylindrique ou carrée renfermant une bobine de fil
de soudage.

[0002] |l esthabituel de conditionner dans des flts, les
bobines de fils de soudage utilisés dans les procédés de
soudage a l'arc avec fils fusibles, tels les procédés
MIG/MAG, a I'arc submergé... de maniére a pouvoir pro-
téger la bobine durant son transport depuis par exemple
son lieu de fabrication jusqu’a son lieu d’utilisation.
[0003] Les flts utilisés a cette fin sont habituellement
de forme cylindrique mais peuvent étre aussi de forme
polygonale, notamment carrée. |l existe aussi des flts
« composites », c'est-a-dire formés d’un ft cylindrique
contenant une (ou plusieurs) bobine de fil de soudage,
lui-méme inséré dans un f(t carré externe.

[0004] Typiquement, un fGt cylindrique de ce type a
une hauteur de I'ordre de 70 a 110 cm, un diametre de
I'ordre de 50 a 60 cm, et un poids supérieur a plusieurs
dizaines de kilogrammes, typiquement entre 100 et 500
kg, en général d’au moins 200 kg.

[0005] Ces fats sont habituellement fabriqués en car-
tons, en polymere ou analogue.

[0006] Vu leur poids élevé, un probléeme qui se pose
au plan pratique est de pouvoir lever et déplacer facile-
ment ces fats, par exemple au moyen d’une grue ou ana-
logue.

[0007] Il aété proposé une solution consistant a riveter
des poignées ou similaires dans le carton formant la paroi
périphérique externe du fit, auxquelles poignées peu-
vent venir s’accrocher des crochets reliés a des chaines
ou a des filins, eux-mémes accrochés au crochet d’'une
grue ou analogue de maniére a pouvoir soulever le fat
du sol et le déplacer.

[0008] Or, cette solution n’est pas idéale car, en pra-
tique, on assiste souvent a des arrachages des poignées
du fait du poids élevé du fat. Plus le fat est lourd, plus
les arrachages sont fréquents.

[0009] Une autre solution connue consiste a aména-
ger des orifices en des sites diamétralement opposés de
la paroi latérale en carton du fat, d’insérer une bande de
levage dans I'un des orifices, de faire passer cette bande
sous la bobine de fil et de la faire ressortir par l'autre
orifice de maniére a pouvoir soulever I'ensemble au
moyen de la partie de cette bande située a I'extérieur du
fat et qui peut étre accrochée a un crochet de grue ou
analogue.

[0010] Toutefois, la encore, la solution n’est pas idéale
au planindustriel car on assiste souvent a des déchirures
de la paroi du carton au niveau des orifices par lesquels
passent la bande de levage, du fait du poids élevé du fat
et de la bobine qu’il contient.

[0011] Un but de l'invention est dés lors de proposer
un dispositif amélioré de levage et de déplacement de
fat renfermant une ou plusieurs bobines de fil de souda-
ge, en particulier permettant un levage de fites de diffé-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

rentes formes, notamment des flts de forme cylindrique
ou carrée.

[0012] Un autre but de l'invention est de proposer un
dispositif de levage et de déplacement de flt ne condui-
sant pas a une détérioration de la paroi du fat, méme
lorsque le poids du fit est important.

[0013] Encore, un autre but de l'invention est de pro-
poser un dispositif de levage et de déplacement de fat
permettant de soulever et de déplacer, notamment au
moyen d’un crochet de grue ou analogue, venant se rac-
corder audit dispositif de I'invention, des flts dont le poids
dépasse 100 kg et est typiquement compris entre 200 et
500 kg.

[0014] La solution de l'invention porte sur un dispositif
de levage et/ou de déplacement de fit comprenant une
enveloppe souple comprenant un fond, une paroi péri-
phérique et une ouverture par laquelle un fit peut étre
introduit a 'intérieure de I'enveloppe, laquelle enveloppe
est congue et dimensionnée pour recevoir ledit fit, et au
moins deux bandes de levage fixées a I'enveloppe for-
mant des boucles d’accrochage du cbté de I'ouverture.
[0015] Selon le cas, le dispositif de l'invention peut
comprendre l'une ou plusieurs des caractéristiques
suivantes :

- les bandes de levage forment des boucles d’accro-
chage qui se croisent du cbté de I'ouverture.

- les bandes de levage forment des boucles d’accro-
chage qui passent a travers un manchon coulissant.

- les deux bandes de levage s’étendent le long de la
paroi périphérique de I'enveloppe, de préférence
jusqu’au fond.

- les bandes de levage s’étendent le long de la paroi
périphérique de I'enveloppe jusqu’au fond et se croi-
sent au niveau dudit fond, de préférence les bandes
de levage sont fixées solidairement a la paroi péri-
phérique et au fond.

- les bandes de levage et I'enveloppe sont réalisées
en matiere souple et déformable suffisamment ré-
sistante pour permettre le levage d’un fit d’'un poids
d’au moins 20 kg, de préférence au moins 100 kg,
de préférence encore au moins 200 kg.

- I'enveloppe est congue et dimensionnée pour rece-
voir un f(t de forme cylindrique ou de section poly-
gonale, en particulier de section carrée.

- les deux bandes de levage et I'enveloppe sont réa-
lisées en un matériau naturel ou synthétique tissé,
de préférence en polypropyléne.

- I'enveloppe comporte des moyens de maintien apte
a coopérer avec le fat contenu dans I'enveloppe de
maniére a permettre un maintien en position de I'en-
veloppe autour dudit ft.

- I'enveloppe comporte 2, 3 ou 4 bandes de levage.

- I'enveloppe contient un flt contenant au moins une
bobine de fil de soudage.

[0016] L'invention concerne aussil'utilisation d’un dis-
positif selon I'une des revendications précédentes pour
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lever et/ou déplacer un fit contenant au moins une bo-
bine de fil de soudage, dans lequel on souléve et/ou on
déplace 'ensemble formé par enveloppe contenant ledit
fat au moyen d’un crochet d’un engin de levage venant
s’insérer dans les boucles.

[0017] Laprésenteinvention seramieux comprise gra-
ce a la description illustrative suivante faite en référence
a la figure annexée schématisant un dispositif de levage
de fat selon l'invention.

[0018] Plus précisément, la Figure représente un dis-
positif de levage et de déplacement d’un f(t, par exemple
en carton, contenant une (ou plusieurs) bobine de sou-
dage formé d’une enveloppe 1 souple, résistante et dé-
formable comprenant un fond 2a sur lequel vient reposer
le fGt, une paroi périphérique 3 destinée a venir entourer
au moins une partie de la périphérie externe du fat, et
une ouverture 2b par laquelle le fOt peut étre introduit a
l'intérieure de I'enveloppe 1, c’est-a-dire positionné sur
le fond 2a et entre la paroi périphérique 3.

[0019] La paroi périphérique 3 peut étre par exemple
de forme cylindrique. Dans ce que, le fond 2a est situé
et fixé a l'une (extrémité inférieure 3b) des extrémités 3a,
3b du cylindre 3, alors que I'ouverture 2b constitue le
bord périphérique de l'autre extrémité (extrémité supé-
rieure 3a) du cylindrique 3.

[0020] L’enveloppe 1 est congue et dimensionnée
pour recevoir un tel fat, typiquement elle a des dimen-
sions légérement supérieures aux dimensions externes
du fat qu’elle doit contenir.

[0021] Deux bandes de levage 4, 5 sont fixées a I'en-
veloppe 1 tout en formant des boucles d’accrochage 4a,
5a du coté de I'ouverture 2b, c’est-a-dire au dessus du
bord supérieur 3a, auxquelles peut venir s’accrocher un
a un crochet de grue ou similaire. Préférentiellement, les
deux boucles d’accrochage 4a, 5a se croisent du cété
de l'ouverture 2b, c’est-a-dire au dessus de I'enveloppe
1.

[0022] Avantageusement, elles passent a travers un
manchon coulissant 6, en métal, plastique, carton ou tou-
te autre matiére adaptée, qui permet de resserrer les
bandes 4, 5 'une de l'autre de maniére a pouvoir les
accrocher facilement et toutes les deux au crochet d'un
engin de levage, telle une grue ou similaire.

[0023] Afin d’assurer un levage de I'ensemble enve-
loppe/fiat, les deux bandes de levage 4, 5 s’étendent le
long de la paroi périphérique interne 3 de I'enveloppe 1
et ce, jusqu’au fond 2. Préférentiellement, elles se croi-
sent au niveau dudit fond 2 et sont fixées solidairement
a la paroi périphérique 3 et au fond 2.

[0024] Lorsque le flt a lever est positionné dans I'en-
veloppe 1, il repose donc non seulement sur le fond 2
mais aussi sur les bandes 4, 5 notamment la ou elles se
croisent.

[0025] Les deux bandes de levage 4, 5 et I'enveloppe
1 sont réalisées en matiére souple et déformable mais
suffisamment résistante pour permettre le levage d’'un
fat d’un poids d’au moins 100 kg, de préférence au moins
200 kg.
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[0026] Le matériau peut étre naturel ou synthétique et
est de préférence un matériau tissé, de préférence du
tissu ou analogue.

[0027] Comme déja dit, I'enveloppe 1 est congue et
dimensionnée pour recevoir un fit de bobine de fil de
soudage de forme cylindrique ou polygonale, en particu-
lier de section carrée.

[0028] En outre, I'enveloppe 1 comporte des moyens
de maintien 7, par exemple une bande en matériau auto-
agrippant, comme par exemple une bande Velcro, au
niveau de son bord supérieur 3a, congus pour et aptes
a coopérer avec le fat contenu dans I'enveloppe 1 de
maniére a permettre un maintien en position de I'enve-
loppe 1 autour dudit fat, lorsque 'ensemble est posé sur
le sol. Dit autrement, les moyens de maintien 7 servent
a empécher que I'enveloppe 1 ne glisse le long de la
paroi du fit.

[0029] La mise en place du fit dans I'enveloppe 1 se
fait avant insertion de la ou des bobines de fil dans le fit.

Revendications

1. Dispositif de levage et/ou de déplacement de fit
comprenant :

- une enveloppe (1) souple comprenant un fond
(2a), une paroi périphérique (3) et une ouverture
(2b) par laquelle un fat peut étre introduit a I'in-
térieure de I'enveloppe (1) qui est congue et di-
mensionnée pour recevoir ledit fit, et

- au moins deux bandes de levage (4, 5) fixées
a I'enveloppe (1) formant des boucles d’accro-
chage (4a, 5a) du c6té de I'ouverture (2b).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les bandes de levage (4, 5) forment des bou-
cles d’accrochage (4a, 5a) qui se croisent du coté
de l'ouverture (2b).

3. Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) forment des boucles d’accrochage (4a, 5a) qui
passent a travers un manchon coulissant (6).

4. Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) s’étendent le long de la paroi périphérique (3)
de I'enveloppe (1), de préférence jusqu’au fond (2).

5. Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) s’étendent le long de la paroi périphérique (3)
de I'enveloppe (1) jusqu’au fond (2) et se croisent
au niveau dudit fond (2), de préférence les bandes
de levage (4, 5) sont fixées solidairement a la paroi
périphérique (3) et au fond (2).
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Dispositif selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) et 'enveloppe (1) sont réalisées en matiére
souple et déformable suffisamment résistante pour
permettre le levage d’un fat d’'un poids d’au moins
20 kg, de préférence au moins 100 kg.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que I'enveloppe (1) est con-
gue et dimensionnée pour recevoir un fit de forme
cylindrique ou de section polygonale, en particulier
de section carrée.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4,5) etl'enveloppe (1) sontréalisées en un matériau
naturel ou synthétique tissé, de préférence en poly-
propyléne.

Dispositif selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que I'enveloppe (1) comporte
des moyens de maintien (7) apte a coopérer avec le
fat contenu dans I'enveloppe de maniéere a permettre
un maintien en position de I'enveloppe (1) autour
dudit fat.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce quel'enveloppe (1) comporte
2, 3 ou 4 bandes de levage.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que I'enveloppe (1) contient
un fat contenant au moins une bobine de fil de sou-
dage.

Utilisation d’un dispositif selon 'une des revendica-
tions précédentes pour lever et/ou déplacer un fit
contenant au moins une bobine de fil de soudage,
dans lequel on souléve et/ou on déplace 'ensemble
formé par enveloppe (1) contenant ledit 10t au moyen
d’un crochet d’'un engin de levage venant s’insérer
dans les boucles (4, 5).

Revendications modifiées conformément a la regle
137(2) CBE.

1. Dispositif de levage et/ou de déplacement de flt
comprenant :

- une enveloppe (1) souple comprenant un fond
(2a), une paroi périphérique (3) et une ouverture
(2b) par laquelle un fat peut étre introduit a I'in-
térieure de I'enveloppe (1) qui est congue et di-
mensionnée pour recevoir ledit fat, et

- au moins deux bandes de levage (4, 5) fixées
a I'enveloppe (1) formant des boucles d’accro-
chage (4a, 5a) du c6té de I'ouverture (2b),
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caractérisé en ce que les bandes de levage (4, 5)
forment des boucles d’accrochage (4a, 5a) qui se
croisent du cété de I'ouverture (2b), et I'enveloppe
(1) contient un fat contenant au moins une bobine
de fil de soudage.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les bandes de levage (4, 5) forment des
boucles d’accrochage (4a, 5a) qui passent a travers
un manchon coulissant (6).

3. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) s’étendent le long de la paroi périphérique (3)
de I'enveloppe (1).

4. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) s’étendent le long de la paroi périphérique (3)
et jusqu’au fond (2) de I'enveloppe (1).

5. Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) s’étendent le long de la paroi périphérique (3)
de I'enveloppe (1) jusqu’au fond (2) et se croisent
au niveau dudit fond (2), de préférence les bandes
de levage (4, 5) sont fixées solidairement a la paroi
périphérique (3) et au fond (2).

6. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4, 5) et 'enveloppe (1) sont réalisées en matiere
souple et déformable suffisamment résistante pour
permettre le levage d'un fat d’'un poids d’au moins
20 kg, de préférence au moins 100 kg.

7. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que I'enveloppe (1) est
congue et dimensionnée pour recevoir un fit de for-
me cylindrique ou de section polygonale, en particu-
lier de section carrée.

8. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que les bandes de levage
(4,5) etl'enveloppe (1) sontréalisées en un matériau
naturel ou synthétique tissé, de préférence en poly-
propyléne.

9. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que 'enveloppe (1) com-
porte des moyens de maintien (7) apte a coopérer
avec le fit contenu dans I'enveloppe de maniére a
permettre un maintien en position de I'enveloppe (1)
autour dudit fat.

10. Dispositif selon 'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que 'enveloppe (1) com-
porte 2, 3 ou 4 bandes de levage.
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11. Utilisation d’un dispositif selon 'une des reven-
dications précédentes pour lever et/ou déplacer un

fat contenant au moins une bobine de fil de soudage,
dans lequel on souléve et/ou on déplace 'ensemble
formé parenveloppe (1) contenant leditfitaumoyen 5
d’un crochet d’'un engin de levage venant s’insérer
dans les boucles (4, 5).
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