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(54) Vorrichtung zum Zufiihren von Faserflocken in einen Speiseschacht

(57)  Die Vorrichtung zum Zufiihren von Faserflocken
(6) in einen Speiseschacht (2) umfasst eine Transport-
leitung (10) und ein Verbindungselement (12), das zwi-
schen Transportleitung (10) und Speiseschacht (2) an-
geordnet ist und das zur mdglichst gleichmaRigen Ver-
teilungderinder Transportleitung (10) in einem Luftstrom
gefiihrten Faserflocken (6) auf die Breite des Speise-
schachtes (2) dient. Das Verbindungselement (12) ist
derart gestaltet, dass es den in der Transportleitung (10)
gefiihrten Luftstrom in zwei Teilstrdme aufteilt und diese
von zwei entgegengesetzten Seiten in den Speise-
schacht (2) leitet.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Zufiihren von Faserflocken in einen Speise-
schacht, die eine Transportleitung sowie ein Verbin-
dungselement aufweist, das zwischen Transportleitung
und Speiseschacht angeordnet ist und das zu einer még-
lichst gleichmaRigen Verteilung der in der Transportlei-
tung in einem Luftstrom gefuhrten Faserflocken auf die
Breite des Speiseschachtes dient.

[0002] Ublicherweise werden Faserflocken in relativ
groBer Dichte mittels komprimierter Luft in einer Trans-
portleitung herantransportiert und in einem Speise-
schacht zu einer watteartigen Konsistenz verdichtet,
woraufhin die Faserflocken als Faserflockenmatte der
weiteren Verarbeitung in einer Krempel oder dergleichen
zugefiihrt werden. Dabei ist schon bei der Beflillung des
Speiseschachtes eine gleichmaRige Verteilung der Fa-
serflocken gewlnscht, damit die nach Verdichtung er-
zeugte Faserflockenmatte moglichst frei von Ldchern
oder sonstigen UngleichmaRigkeiten ist.

[0003] Hinsichtlich der méglichst gleichméaligen Ver-
teilung der Faserflocken im Speiseschacht wurden in der
Vergangenheit verschiedenste Ansatze gewahlt. Grund-
legende Anordnungen von Vorrichtungen zum Zufiihren
von Faserflocken in einen Speiseschacht sind beispiels-
weise aus der DE 33 15 940 A oder der DE 33 28 358 A
bekannt. Auch andere Geometrien der Faserflockenzu-
fuhrung, beispielsweise eine Zufiihrung mittels zweier
unabhangig voneinander gefuhrter Luftstréme von zwei
entgegengesetzten Seiten in den Speiseschacht, oder
die Zuflhrung Uber zwei Kanale, die Ubereinander von
derselben Seite mittels Leitblechen in den Speise-
schacht geleitet werden, konnten nur teilweise gute Er-
gebnisse vorweisen.

[0004] Um eine weitere Vergleichmafigung der Ver-
teilung der Faserflocken Uber die Breite des Speise-
schachtes zu erzielen, wurde in der DE 36 32 934 A1
eine Anordnung gewahlt, bei der die Faserflocken, die in
der Transportleitung herangefuhrt werden, in einem Ver-
bindungselement gleichmaRig verteilt werden. Das Ver-
bindungselement besteht aus einer diffusorartigen Wir-
belstromkammer, deren Offnungsquerschnitt am Ein-
trittsende demjenigen der Transportleitung und am Aus-
trittsende demjenigen des Speiseschachtes entspricht.
Die Wirbelstromkammer ist auRerdem mit Luftdurchtritts-
6ffnungen ausgestattet. Auch wenn hierdurch bereits ei-
ne Verbesserung der GleichmaRigkeit der in den Spei-
seschacht geférderten Faserflocken erzielt wurde, sind
die Ergebnisse dennoch in vielen Fallen verbesserungs-
fahig.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum
Zufuhren von Faserflocken in einen Speiseschacht zu
schaffen, womit die Faserflocken besonders gleichma-
Rig Uber die Breite des Speiseschachtes verteilt werden
und dabei das System mdglichst selbstregulierend ar-
beitet.
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[0006] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 12 gel6st.

[0007] Erfindungsgemafl umfasstdie Vorrichtung zum
Zuflihren von Faserflocken in einen Speiseschacht eine
Transportleitung und ein Verbindungselement, das zwi-
schen Transportleitung und Speiseschacht angeordnet
ist und das zur moglichst gleichmaRigen Verteilung der
in der Transportleitung in einem Luftstrom gefiihrten Fa-
serflocken auf die Breite des Speiseschachtes dient. Das
Verbindungselement ist dabei derart gestaltet, dass es
den in der Transportleitung gefiihrten Luftstrom in zwei
Teilstrome aufteilt und diese von zwei entgegengesetz-
ten Seiten in den Speiseschacht leitet.

[0008] Durch diese Ausgestaltung ist es mdglich, die
GleichmaRigkeit der im Speiseschacht abgelegten Fa-
serflocken zu erh6hen, wobei das System gleichzeitig in
gewissem Male eine Selbstregulierung durchfiihrt.
[0009] In einer geometrisch bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist das Verbindungselement als Doppelschlei-
fe mit zwei symmetrisch zueinander angeordneten Zu-
fihrkanalen ausgebildet. Hierdurch wird eine Vergleich-
mafRigung der Faserflockenzufiihrung in den Speise-
schacht gewahrleistet.

[0010] Vorteilhafterweise sind die zwei Zufiihrkanale
im Wesentlichen U-férmig ausgebildet und im Bereich
der Symmetrieachse der Vorrichtung an ihren offenen
Enden miteinander verbunden. Dadurch wird eine her-
vorragende Fiihrung der Faserflockenim Umlenkbereich
sowie eine Faserberuhigung aufgrund der langeren ge-
raden Strecken in den Schenkelbereichen erzielt.
[0011] Um die Aufteilung des in der Transportleitung
gefiihrten Luftstroms in zwei Teilstrdme méglichst unge-
hindert durchfiihren zu kénnen, istim Ubergangsbereich
zwischen Transportleitung und Zufiihrkanalen vorzugs-
weise eine Luftleiteinrichtung vorgesehen, deren Auf3en-
wande eine gewodlbte V-Form mit sich in Fasertranspor-
trichtung hin 6ffnenden Schenkeln bilden.

[0012] In einer einfachen Ausfihrungsform kann im
Ubergangsbereich zwischen Transportleitung und Zu-
fiihrkanélen eine Prallfliche fiir den in der Transportlei-
tung geflihrten Luftstrom vorgesehen sein.

[0013] In diesem Bereich kann auch ein beispielswei-
se gipfelférmiges Profilelement angeordnet sein, das die
Aufteilung des Luftstroms in die beiden Zuflihrkanale un-
terstutzt. Durch dieses Profil wird der urspriingliche Luft-
strom schon kurz nach Verlassen der Transportleitung
in die beiden Teilstréme unterteilt.

[0014] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Profil-
element quer zur Symmetrieachse verschiebbar ist. Im
Zusammenspiel mit geeigneten Sensoren sowie einer
Steuerung kann hierdurch der Eintrittsquerschnitt der
beiden Zufiihrkanale jeweils vergréRert bzw. verkleinert
werden, um auf Parameter wie Druck, Geschwindigkeit,
etc. in den beiden Zuflihrkanalen zu reagieren, damit ei-
ne weitere VergleichmaRigung der in den Speiseschacht
eingebrachten Faserflocken erreicht wird.

[0015] Die Transportleitung ist vorteilhafterweise im
Bereich der Ebene der Symmetrieachse angeordnet und
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lauft schrag bezlglich der durch die Zufiihrkanale defi-
nierten Ebene ein. Hierdurch wird der Platzverbrauch der
Anordnung minimiert, sodass die gesamte Zuflhrvor-
richtung im selben Gehause wie der Speiseschacht an-
geordnet werden kann.

[0016] Im Bereich des in Fasertransportrichtung zwei-
ten U-Schenkels eines jeden Zuflhrkanals ist vorzugs-
weise ein Luftleitelement vorgesehen, das den Luftstrom
nach unten in Richtung des Speiseschachtes lenkt. Hier-
durch wird eine weitere Vergleichmafigung der dem
Speiseschacht zugefiihrten Faserflocken gewahrleistet.
[0017] Vorzugsweise sind die beiden Luftleitelemente
Luftleitbleche, welche sich zunachst jeweils liber den ge-
samten Querschnitt des zweiten U-Schenkels des ent-
sprechenden Zuflihrkanals erstrecken und sich in Faser-
transportrichtung verjiingen. Die beiden Luftleitbleche
kreuzen sich vorzugsweise im Bereich der Symmetrie-
achse, wobei an dieser Stelle jedes Luftleitblech die Half-
te der Querschnittsflaiche des Speiseschachtes uber-
deckt. Mit dieser Anordnung ist es gewahrleistet, dass
die Uber einen Zufihrkanal geférderten Faserflocken
auch in Bereiche des Speiseschachtes gelangen, die
dem Einlauf dieses Zufiihrkanals gegenuberliegen. Die
beiden Teilstrome werden durch die Luftleitbleche in ge-
wissem Umfang entkoppelt und ein Aufeinandertreffen
verhindert.

[0018] Das erfindungsgemafe Verfahren zum Zufiih-
ren von Faserflocken in einen Speiseschacht weist fol-
gende Schritte auf: Zuflihren eines Luftstroms mit Faser-
flocken in einer Transportleitung und méglichst gleich-
maRiges Verteilen der im Luftstrom geflihrten Faserflok-
ken auf die Breite des Speiseschachtes. Dabei ist es
wichtig, dass der in der Transportleitung gefiihrte Luft-
strom in zwei Teilstréme aufgeteilt wird und diese Teil-
strdme von zwei entgegengesetzten Seiten in den Spei-
seschacht geleitet werden. Hierdurch erzielt man eine
besonders gleichmaRige Ablage der Faserflocken im
Speiseschacht, wobei das Verfahren teilweise selbstre-
gulierend ist.

[0019] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen.

Fig. 1  zeigt ein Beispiel eines Speiseschachtes, der
mit der erfindungsgeméafien Vorrichtung bzw.
dem erfindungsgemaRen Verfahren mit Faser-
flocken gefillt werden kann;

Fig. 2  zeigt eine Perspektivansicht eines ersten Aus-
fuhrungsbeispiels der erfindungsgemafien
Vorrichtung;

Fig. 3  zeigt eine Draufsicht auf ein zweites Ausflh-
rungsbeispiel der erfindungsgemafien Vorrich-
tung;

Fig. 4  zeigt eine Perspektivansicht der Vorrichtung
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aus Fig. 2 mit Speiseschacht;
Fig. 5 zeigt eine Querschnittsansicht des Mittelbe-
reichs der Vorrichtung aus Fig. 2 im Bereich
des Speiseschachtes;
Fig. 6  zeigt eine Langsschnittsansicht der Vorrich-
tung aus Fig. 2 entlang der Symmetrieachse
der Vorrichtung; und
Fig. 7  zeigt eine Draufsicht auf einen Zufuihrkanal im
auslaufenden Bereich der U-Form.

[0020] Der in Fig. 1 dargestellte Speiseschacht 2 ist
Ublicherweise Bestandteil einer Vorrichtung zum Bilden
einer Faserflockenmatte 4, welche zur weiteren Verar-
beitung beispielsweise einer Krempel (nicht dargestellt)
zugefihrt wird. In den Speiseschacht 2 werden Faser-
flocken 6 mittels eines komprimierten Luftstroms gefor-
dertund dort verdichtet. Die zum Férdern und Verdichten
notwendige komprimierte Luftmenge wird Ublicherweise
Uber Entliftungsgitter 8 abgezogen, wie anhand der Pfei-
le in Fig. 1 ersichtlich ist.

[0021] Die Faserflocken 6 sollen dabei Uber die ge-
samte Breite des Speiseschachtes 2 mdglichst gleich-
maRig zugeflhrt werden, um Locher oder andere Unre-
gelmaRigkeiten in der entstehenden Faserflockenmatte
4 zu vermeiden. Die in Fig. 2 bis 6 dargestellten beiden
Ausfiihrungsbeispiele einer Vorrichtung zum Zuflihren
der Faserflocken 6 in den Speiseschacht 2 sind hierzu
besonders geeignet. Der Speiseschacht 2 selbst ist da-
bei nurin Fig. 4 schematisch dargestellt, ebenso wie die
Befullungsrichtung desselben mit Faserflocken 6, wel-
che durch die Pfeile angedeutet ist.

[0022] Die Vorrichtung umfasst eine Transportleitung
10, die in den dargestellten Beispielsfallen von schrag
oben einlauft und in der ein die Faserflocken 6 (hier nicht
dargestellt) enthaltender Luftstrom gefiihrt wird. In den
dargestellten Beispielsfallen wird der Querschnitt der
Transportleitung 10 verjiingt und gleichzeitig von einer
Kreisform auf eine Rechteckform geandert, wie insbe-
sondere aus Fig. 2 bis 4 hervorgeht.

[0023] Angrenzend an die Transportleitung 10 ist ein
Verbindungselement 12 angeordnet, das aus zwei sym-
metrisch zueinander angeordneten Zuflihrkanalen 14
besteht. Die beiden Zufiihrkanéle 14 sind symmetrisch
zu einer Symmetrieachse S (siehe Fig. 3) der Vorrichtung
ausgebildet. Sie sind im Wesentlichen U-férmig ausge-
bildet und im Bereich der Symmetrieachse S an ihren
offenen Enden miteinander derart verbunden, dass sich
eine geschlossene Doppelschleife ergibt. Jeder Zufihr-
kanal 14 besitzt demnach einen ersten geraden Schen-
kel 16, einen gekriimmten Abschnitt 18 sowie einen zwei-
ten geraden Schenkel 20. Die geraden Strecken dienen
zur Faserberuhigung, und die Krimmung sollte derart
gestaltet sein, dass der Fasertransport durch den Luft-
strom ungehindert erfolgen kann. Es hat sich fiir die Ein-
leitung der Teilstréme in den Speiseschacht 2 als vorteil-
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haft erwiesen, wenn der Querschnitt eines jeden Zufiihr-
kanals 14 rechteckig ist, wobei die Breite eines jeden
Zufuhrkanals 14 vorzugsweise der Breite des Speise-
schachtes 2 entspricht.

[0024] Im Ubergangsbereich zwischen Transportlei-
tung 10 und Zufihrkanalen 14 ist eine Luftleiteinrichtung
22 vorgesehen, deren AuRenwande eine gewdlbte V-
Form mit sich in Fasertransportrichtung hin 6ffnenden
Schenkeln bilden. Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfih-
rungsform ist in diesem Ubergangsbereich auf der Seite,
die dereinlaufenden Transportleitung 10 gegentiiberliegt,
eine Prallflache 24 ausgebildet. Dort kann der Anteil des
in der Transportleitung 10 gefiihrten Luftstroms, der nicht
automatisch durch die Luftleiteinrichtung 22 in Richtung
der Zuflihrkanale 14 gefihrt wird, abprallen und von ei-
nem der beiden Teilstréme mitgerissen werden.

[0025] Besonders bevorzugt ist es, wenn in diesem
Bereich, wie in Fig. 3 dargestellt ist, ein Profilelement 26
vorgesehen ist, das beispielsweise gewdlbt sein kann
und das eine bessere Aufteilung des durch die Trans-
portleitung 10 herangeflihrten Luftstroms in die beiden
Teilstrdbme nach Eintritt in das Verbindungselement 12
bewirkt. In einer besonders bevorzugten Ausflihrungs-
form kann das Profilelement 26 quer zur Symmetrieach-
se S verschiebbar sein, wodurch die jeweiligen Durch-
trittsquerschnitte der beiden Zufiihrkanale 14 vergrofRert
bzw. verkleinert werden und somit eine direkte Regulie-
rung der in jeden Kanal eintretenden Luftmenge erfolgt.
[0026] Die Verschiebung des Profilelements 26 kann
Uber eine nicht dargestellte Steuerung erfolgen, welche
von Sensoren (ebenfalls nicht dargestellt) Gbermittelte
Daten auswertet und das Profilelement 26 entsprechend
den gemessenen Werten verschiebt. Die Sensoren
selbst kdnnen Druck- oder Geschwindigkeitssensoren in
den beiden Zuflihrkanalen 14 sein, oder Gewichtssen-
soren, welche die Flachengewichtsverteilung der er-
zeugten Faserflockenmatte 4 bestimmen.

[0027] Hervorzuheben ist jedoch, dass das System
auch bereits ohne Vorliegen eines Profilelements 26
bzw. ohne dessen Verschiebung alleine aufgrund der
geometrischen Anordnung eine Selbstregulierungsfunk-
tion aufweist, indem beispielsweise bei starker Beflllung
eines Kanals automatisch mehr Faserflocken ber den
anderen Zufiihrkanal 14 geférdert werden.

[0028] Wie am besten aus Fig. 3 und 5 ersichtlich ist,
istim Bereich eines jeden zweiten Schenkels 20 der bei-
den Zufuihrkanéle 14 ein Luftleitelement 28 vorgesehen,
das den im jeweiligen Zufiihrkanal 14 gefiihrten Luft-
strom nach unten in Richtung des Speiseschachtes 2
lenken soll. Die Luftleitelemente 28 sind dabei vorzugs-
weise Luftleitbleche, welche sich zunachst jeweils Uber
den gesamten Querschnitt des zweiten Schenkels 20
des entsprechenden Zufiihrkanals 14 erstrecken und
sich in Fasertransportrichtung verjiingen. Dadurch kreu-
zen sich die beiden Luftleitbleche 28 im Bereich der Sym-
metrieachse S, wobei an dieser Stelle jedes Luftleitblech
28 die Halfte der Querschnittsflache des Speiseschach-
tes 2 Uberdeckt. Die Luftleitbleche 28 verlaufen anschlie-
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3end weiter Uber die gegenulberliegende Halfte des Spei-
seschachtes 2. Hier sind auch andere geometrische Aus-
gestaltungen denkbar, die flr eine geregelte Flihrung der
beiden Luftstrdme sorgen, wobei die Vermischung bei-
der Strdme moglichst vermieden werden soll. Es hat sich
hierzu als vorteilhaft herausgestellt, wenn die Luftleitble-
che 28 bis in den Bereich der Entluftungsgitter 8 im Spei-
seschacht 2 heruntergeflhrt sind.

[0029] Im Ubergangsbereich zwischen dem ge-
krimmten Abschnitt 18 und dem zweiten geraden
Schenkel 20 der Zufiihrkanéle 14 kann die AuRenwand
des Zufiihrkanals 14 mit Offnungen versehen sein, also
z.B in Form eines Lochblechs ausgebildet sein. Wie aus
Fig. 7 ersichtlich ist, kénnen die Offnungen mit verstell-
baren Abdeckelementen 30 verschlossen werden. Die
Abdeckelemente 30 kénnen beispielsweise aus Plexi-
glas oder Blech gebildet sein und der Form der Kriim-
mung des Zuflihrkanals 14 entsprechen. Die Konstruk-
tion dient als Lufttrenner und damit zur Geschwindig-
keitssteuerung des Teilstroms im Zufiihrkanal 14. Die
Abdeckelemente 30 sind vorzugsweise Uber ein Stell-
glied verstellbar, wobei Messwerte von Drucksensoren
im Zufihrkanal 14 zur Steuerung der Abdeckelemente
30 verwendet werden.

[0030] Auch wenn in der dargestellten Ausflihrungs-
form die beiden U-férmigen Zufiihrkanale 14 horizontal
ausgerichtet sind, kdnnten diese prinzipiell auch vertikal
oder in einer gekippten Lage angeordnet sein. Ebenso
ist es denkbar, dass die Transportleitung 10 in der durch
die Zuflhrkanale 14 gebildeten Ebene verlauft. Dann
misste die Krimmungsrichtung der Zufiihrkandle 14
entsprechend umgekehrt, d.h. gekrimmtin Richtung des
in der Transportleitung 10 einlaufenden Luftstroms, sein.
[0031] Neben den erwahnten Ausfliihrungsbeispielen
sind einige andere geometrische Ausgestaltungen denk-
bar, wobei immer das Grundprinzip verwirklicht sein
muss, dass ein Uber eine Transportleitung 10 herange-
fuhrter Luftstrom in zwei Teilstréme aufgeteilt wird, wel-
che von zwei entgegengesetzten Seiten in Richtung des
Speiseschachtes 2 geflihrt werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Zufiihren von Faserflocken (6) in
einen Speiseschacht (2), mit einer Transportleitung
(10) und einem Verbindungselement (12), das zwi-
schen Transportleitung (10) und Speiseschacht (2)
angeordnet ist und das zur méglichst gleichmafigen
Verteilung der in der Transportleitung (10) in einem
Luftstrom gefiihrten Faserflocken (6) auf die Breite
des Speiseschachtes (2) dient,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Verbindungselement (12) derart gestaltet ist,
dass es den in der Transportleitung (10) gefiihrten
Luftstrom in zwei Teilstrdme aufteilt und diese von
zwei entgegengesetzten Seiten in den Speise-
schacht (2) leitet.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verbindungselement (12) als
Doppelschleife mit zwei symmetrisch zueinander
angeordneten Zufiihrkandlen (14) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zwei Zufiihrkanale (14) im We-
sentlichen U-férmig ausgebildet sind und im Bereich
der Symmetrieachse (S) der Vorrichtung an ihren
offenen Enden miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Uber-
gangsbereich zwischen Transportleitung (10) und
Zufuihrkanalen (14) eine Luftleiteinrichtung (22) vor-
gesehen ist, deren AulRenwande eine gewdlbte V-
Form mit sich in Fasertransportrichtung hin 6ffnen-
den Schenkeln bilden.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Uber-
gangsbereich zwischen Transportleitung (10) und
Zufuhrkanélen (14) eine Prallflache (24) fir den in
der Transportleitung (10) gefiihrten Luftstrom vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Uber-
gangsbereich zwischen Transportleitung (10) und
Zufuhrkanalen (14) ein Profilelement (26) vorgese-
hen ist, das die Aufteilung des Luftstroms in die bei-
den ZufGhrkanale (14) unterstitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Profilelement (26) gewdlbt ist
und quer zur Symmetrieachse (S) verschiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Transportleitung (10) im Bereich
der Ebene der Symmetrieachse (S) angeordnet ist
und schrag bezuglich der durch die Zufiihrkanale
(14) definierten Ebene einlauft.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich des in Fasertransportrichtung zweiten U-
Schenkels (20) eines jeden Zufiihrkanals (14) ein
Luftleitelement (28) vorgesehen ist, das den Luft-
strom nach unten in Richtung des Speiseschachtes
(2) lenkt.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Luftleitelemente (28)
Luftleitbleche sind, welche sich zunachst jeweils
Uber den gesamten Querschnitt des zweiten U-
Schenkels (20) des entsprechenden Zufiihrkanals
(14) erstrecken und sich in Fasertransportrichtung
verjingen.
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11.

12.

13.

14.

15.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die beiden Luftleitbleche (28)
im Bereich der Symmetrieachse (S) kreuzen, wobei
an dieser Stelle jedes Luftleitblech (28) die Halfte
der Querschnittsflache des Speiseschachtes (2)
Uberdeckt.

Verfahren zum Zufiihren von Faserflocken (6) in ei-
nen Speiseschacht (2) mit folgenden Schritten:

Zufuihren eines Luftstroms mit Faserflocken (6)
in einer Transportleitung (10); und

moglichst gleichmaRiges Verteilen der im Luft-
strom gefiihrten Faserflocken (6) auf die Breite
des Speiseschachtes (2);

gekennzeichnet durch

Aufteilen des in der Transportleitung (10) ge-
fUhrten Luftstroms in zwei Teilstrdme und Leiten
dieser Teilstrdme von zwei entgegengesetzten
Seiten in den Speiseschacht (2).

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder Teilstrom in einem im Wesent-
lichen U-férmigen Zufiihrkanal (14) gefiihrt wird, wo-
bei am Ende des in Fasertransportrichtung zweiten
U-Schenkels (20) der Speiseschacht (2) angeordnet
ist.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jeder Teilstrom mittels eines
Luftleitelements (28) nach unten in Richtung des
Speiseschachtes (2) gelenkt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aufteilung des in
der Transportleitung (10) gefiihrten Luftstroms auf
die beiden Zuflihrkanale (14) durch ein Profilelement
(26) gesteuert wird.
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