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(54) Tole métallique profilée

(57)  Linvention a pour objet une tole métallique pro-
filee (1, 11) comprenant :

- une premiére extrémité repliée vers l'intérieur de la tole
formant ainsi un caisson (2 ; 12) constitué d’au moins
deux parois horizontales et deux parois verticales, ledit
caisson (2 ; 12) comprenant un premier bourrelet (3, 4 ;
13 ; 14) sur chacune de ses parois verticales et

- une seconde extrémité munie d’'une nervure (5; 15)
comprenant un second bourrelet (6, 7 ; 16, 17) sur cha-
cune de ses parois, lesdits seconds bourrelets (6, 7 ; 16,
17) étant disposés sensiblement a la méme hauteur que

lesdits premiers bourrelets (3, 4 ; 13; 14) et séparés
d’une distance sensiblement égale a celle séparant les-
dits premiers bourrelets (3, 4 ; 13 ; 14),

- ladite nervure (5; 15) présentant une forme permettant
son emboitement sur ledit caisson (2 ; 12) et

- lesdits premiers (3, 4 ; 13 ; 14) et seconds bourrelets
(6,7 ;16,17) présentant des formes permettant leur clip-
sage respectif.

ainsi qu’un panneau sandwich dont le parement extérieur
est constitué d’'une de ces tdles et que des parois obte-
nues par assemblage par emboitement de ces tdles ou
de ces panneaux sandwichs.
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Description

[0001] L'’invention concerne une téle métallique profi-
Iée, plus particulierement destinée a la construction de
parois de batiments, sans toutefois y étre limitée.
[0002] Les batiments industriels présentent générale-
ment une structure porteuse qui peut étre en acier, bois
ou béton avec inserts, sur laquelle sont montées des
parois extérieures constituées de tdles métalliques en
acier, comportant généralement au moins un revétement
métallique de protection contre la corrosion, complété
éventuellement par un revétement organique. Ces parois
peuvent également étre fabriquées a partir de panneaux
sandwich comprenant des parements métalliques et une
ame isolante vis-a-vis de la chaleur et/ou du bruit.

Il est également possible de réaliser des parois dites
« double-peau » formées par 'assemblage successif de
toles métalliques et de couches d’isolant thermiques
et/ou phoniques et éventuellement d’écarteurs.

Dans tous ces cas de figures, la fagade du batiment est
constituée d’une succession de toles métalliques profi-
Iées dont I'aspect esthétique assure la fonction décora-
tive de I'ouvrage.

Afin de ne pas nuire a cette esthétique, on cherche en
particulier a dissimuler au regard les fixations entre toles,
encore appelées fixations de couture, voire a les suppri-
mer et a dissimuler les fixations sur I'ossature du bati-
ment.

[0003] Le but de I'invention est donc de mettre a dis-
position une téle métallique ne nécessitant plus de fixa-
tions de couture, pouvant permettre de dissimuler la fixa-
tion a 'ossature de ces téles.

[0004] A cet effet, un premier objet de I'invention est
constitué par une téle métallique profilée comprenant :

- une premiére extrémité repliée vers l'intérieur de la
tole formant ainsi un caisson constitué d’au moins
deux parois horizontales et deux parois verticales,
ledit caisson comprenant un premier bourrelet sur
chacune de ses parois verticales et

- une seconde extrémité munie d’'une nervure (5; 15)
comprenant un second bourrelet sur chacune de ses
parois, lesdits seconds bourrelets étant disposés
sensiblement a la méme hauteur que lesdits pre-
miers bourrelets et séparés d’une distance sensible-
ment égale a celle séparant lesdits premiers bour-
relets,

- ladite nervure présentant une forme permettant son
emboitement sur ledit caisson et

- lesdits premiers et seconds bourrelets présentant
des formes permettant leur clipsage respectif.

[0005] Dans des modes de réalisations préféres, la to-
le selon I'invention peut en outre comprendre les carac-
téristiques suivantes, prises seules ou en combinaison :

- latble métallique profilée présente une nervure dont
la hauteur est supérieure a celle du caisson ;
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- la téle métallique profilée est munie d’'un caisson
comprenant un premier bourrelet situé en partie su-
périeure de chacune de ses parois verticales ;

- la téle métallique profilée est munie d’'un caisson
comprenant un premier bourrelet situé en partie mé-
diane de chacune de ses parois verticales ;

- latdle métallique profilée est constituée d’acier com-
portant au moins un revétement métallique et éven-
tuellement au moins un revétement organique, et de
préférence est constituée d’acier galvanisé.

[0006] L’invention a également pour objet un panneau
sandwich selon I'invention dont le parement extérieur est
constitué d’'une téle métallique selon I'invention.

[0007] L’invention a également pour objet une paroi
métallique constituée par 'assemblage par emboitement
de téles métalliques ou de panneaux sandwich selon I'in-
vention, les toles métalliques utilisées pouvant étre tou-
tes identiques ou certaines d’entre elles étant de formes
différentes, a la condition que les premiers et seconds
bourrelets de ces tbles présentent des formes et des dis-
positions permettant leur clipsage respectif et que les
nervures et caissons de ces tbles présentant des formes
permettant leur emboitement.

[0008] Les caractéristiques et avantages de la présen-
te invention apparaitront mieux au cours de la description
qui va suivre, donnée a titre d’exemple non limitatif, en
référence aux figures annexées qui représentent :

- figures 1a et 1b : vue en coupe d’un premier et d’'un
deuxieme mode de réalisation de la téle métallique
selon l'invention,

- figures 2a et 2b : vue partielle en coupe d’un troisie-
me et d’un quatrieme mode de réalisation de la tole
métallique selon I'invention,

- figure 3 : vue en coupe d’une paroi métallique selon
'invention,

- figure4 :vue en coupe d’'un panneau sandwich selon
l'invention.

[0009] Si on considére tout d’abord la figure 1a, on
peut y voir une téle métallique profilée en acier 1 selon
'invention comprenant a son extrémité droite une zone
repliée vers l'intérieur de la tble 1, formant ainsi un cais-
son 2. Ce caisson comprend schématiquement deux pa-
rois verticales et deux horizontales. Sur chacune de ses
parois verticales est formé un bourrelet 3, 4 de méme
forme venant élargir puis rétrécir la largeur du caisson 2
dans sa partie supérieure.

[0010] A I'extrémité gauche de la tole métallique 1, on
peut voir une nervure 5 dont la hauteur est supérieure a
celle du caisson 2. Cette nervure 5 prend ici la forme
générale d’'un parallélépipede rectangle et est munie
dans la partie inférieure de ses deux parois verticales
d’'un second bourrelet 6, 7 de formes identiques. Les pre-
miers et seconds bourrelets 3, 4, 6, 7 sont situés a la
méme hauteur et'écartement entre chacun des premiers
bourrelets 3, 4 et chacun des seconds bourrelets 6, 7 est
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identique, la forme extérieure du caisson 2 au niveau de
ses premiers bourrelets 3, 4 et la forme intérieure de la
nervure 5 au niveau de ses seconds bourrelets 6, 7 étant
trés proches. La forme de la nervure 5 peut permettre de
I'emboiter sur le caisson 2 d’'une seconde tole identique,
la forme et I'emplacement des bourrelets 3, 4, 6 et 7
permettant ensuite de clipser les tbles entre elles, ce qui
les solidarise.

[0011] Si on considére ensuite la figure 1b, on peut y
voir une téle métallique profilée en acier 11 selon l'inven-
tion comprenant a son extrémité droite une zone repliée
vers l'intérieur de la téle 11, formant ainsi un caisson 12,
identique au caisson 2 de la figure 1a et comprenant sur
chacune de ses parois verticales un bourrelet 13, 14.
[0012] A I'extrémité gauche de la tole métallique 11,
on peutvoirune nervure 15 dontla hauteur est supérieure
a celle du caisson 12. Cette nervure 15 prend ici la forme
générale d’un triangle et est munie dans la partie infé-
rieure de ses deux parois verticales d’'un second bour-
relet 16, 17 de formes identiques. Les premiers et se-
conds bourrelets 13, 14, 16, 17 sont situés a la méme
hauteur et I'écartement entre chacun des premiers bour-
relets 13, 14 et chacun des seconds bourrelets 16, 17
est identique, de telle sorte que la forme extérieure du
caisson 12 au niveau de ses premiers bourrelets 13, 14
et la forme intérieure de la nervure 15 au niveau de ses
seconds bourrelets 16, 17 sont trés proches. De laméme
fagon que précédemment, la forme de la nervure 15 peut
permettre de 'emboiter sur le caisson 12 d’'une seconde
téle identique, la forme et 'emplacement des bourrelets
13, 14, 16 et 17 permettant ensuite de clipser les toles
entre elles, ce qui les solidarise.

[0013] De la méme fagon que la nervure d’extrémité
peut prendre des formes différentes, le caisson d’extré-
mité de la téle métallique et ses bourrelets peuvent éga-
lement avoir des formes variées. Ceci est en particulier
montré sur les figures 2a et 2b montrant des vues par-
tielles en coupe de toles métalliques selon 'invention 21
et 31.

[0014] La tdle métallique 21 présente ainsi un caisson
22 de forme généralement parallélépipédique rectangle
comprenant cette fois un bourrelet 23, 24 au milieu des
parois verticales du caisson 22.

[0015] La tdle métallique 31 présente elle un caisson
32 en forme de rectangle allongé comprenant un bour-
relet 33, 34 en partie supérieure du caisson 32, le haut
de ces bourrelets dépassant la hauteur de la paroi hori-
zontale supérieure de ce caisson 32.

[0016] Sion considere a présent la figure 3, on peuty
voir deux toles métalliques 1 et 1’ selon l'invention, en
position une fois assemblées. La téle 1 est posée en
premier sur 'ossature du batiment et y est fixée par I'in-
termédiaire de la vis V que I'on fait passer au travers du
caisson delatdle 1. On recouvre ensuite ce caisson avec
la nervure 5’ de la téle 1’en faisant tout d’abord coincider
le bourrelet 7’ avec le bourrelet 4, la téle 1’ étant alors
en position oblique par rapport a la téle 1. On raméne
ensuite le bourrelet 6’ au niveau du bourrelet 3 en rabat-
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tantla téle 1’ vers la tole 1, en écartant ainsi Iégérement,
de fagon élastique, les deux parois de la nervure 5.
[0017] Onremarquera que la hauteur de la nervure 5’
est supérieure a celle du caisson 2, afin de pouvoir loger
la téte de la vis V qui est ainsi entierement dissimulée au
regard.

[0018] La tdle 1’ étant en place, on peut ensuite soli-
dariser son autre extrémité en forme de caisson (non
représentée) avec I'ossature métallique du batiment, et
ainsi de suite jusqu’a réalisation compléte de la paroi
métallique.

[0019] lIreste cependantpossible de fixerles tbles mé-
talliques selon l'invention de fagon classique, en dehors
de la zone des caissons, a I'aide de vis, qui seront alors
apparentes.

[0020] Sion considére enfin la figure 4, on peut y voir
un panneau sandwich 41 comprenant deux parements
métalliques 1 et 42 enserrant une ame isolante 43. On
voit que le parement métallique extérieur 1 est constitué
d’une téle métallique selon l'invention et on comprend
que la fixation a 'ossature pourra étre réalisée de la mé-
me fagon que précédemment a l'aide d’'une vis de plus
grande taille traversantI’ensemble du panneau sandwich
au niveau du caisson 2. Ensuite, 'assemblage du pan-
neau sandwich suivant pourra se faire par emboitement
des nervures et caissons de chaque parement extérieur.
[0021] Il estégalement possible d’assembler des tbles
métalliques présentant des géométries de nervures dif-
férentes, dés l'instant ou les bourrelets des nervures et
des caissons restent conformées de fagon a étre com-
patibles. Ceci peut permettre I'obtention d’effets esthéti-
ques variés en fagade.

[0022] Les tbles métalliques profilées selon I'invention
pourront étre réalisées dans tout métal adapté et en par-
ticulier a partir :

- dacier avec revétements métalliques et avec ou
sans revétements organiques,

- d’acier inoxydable avec ou sans revétements orga-
niques,

- d’aluminium avec ou sans revétements organiques,

- de cuivre.

[0023] La gamme d’'épaisseur préférée des toles meé-
talliques selon l'invention est de 0,30 mm & 2,00 mm, en
fonction des caractéristiques mécaniques recherchées,
sachant qu’il est nécessaire de conserver une élasticité
minimum permettant 'emboitement des tdles métalli-
ques.

[0024] Les tbles métalliques profilées selon I'invention
trouvent leur emploi principalement dans I'enveloppe de
batiments de toutes destinations.

[0025] Comme on l'aura compris, elles sont suscepti-
bles d’étre utilisées comme profil de couverture séche,
profilde bardage, profil support de systeme double peaux
ou parement extérieur de panneaux sandwichs, par
exemple.

[0026] En outre, suivant le type d'’utilisation, les toles
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profilées métalliques pourront étre proposées en version
pleine, perforée et/ou crevée, afin d’améliorer notam-
ment les performances d’absorption phonique.

Revendications
1. Téle métallique profilée (1, 11) comprenant :

- une premiére extrémité repliée vers l'intérieur
de la téle formant ainsi un caisson (2 ; 12) cons-
titué d’au moins deux parois horizontales et
deux parois verticales, ledit caisson (2; 12)
comprenant un premier bourrelet (3,4 ;13 ; 14)
sur chacune de ses parois verticales et

- une seconde extrémité munie d’une nervure
(5; 15) comprenant un second bourrelet (6, 7 ;
16, 17) sur chacune de ses parois, lesdits se-
conds bourrelets (6, 7 ; 16, 17) étant disposés
sensiblement ala méme hauteur que lesdits pre-
miers bourrelets (3,4 ; 13 ; 14) et séparés d’'une
distance sensiblement égale a celle séparant
lesdits premiers bourrelets (3, 4 ; 13 ; 14),

- ladite nervure (5 ; 15) présentant une forme
permettant son emboitement sur ledit caisson
(2;12) et

-lesdits premiers (3,4 ;13 ; 14) et seconds bour-
relets (6, 7 ; 16, 17) présentant des formes per-
mettant leur clipsage respectif.

2. Téle métallique profilée selon la revendication 1,
pour laquelle la hauteur de ladite nervure (5 ; 15) est
supérieure a celle du caisson (2 ; 12).

3. Tole métallique profilée selon I'une quelconque des
revendications 1 ou 2, pour laquelle ledit caisson (2 ;
12) comprend un premier bourrelet (3, 4 ; 13 ; 14)
situé en partie supérieure de chacune de ses parois
verticales.

4. Tole métallique profilée selon I'une ou l'autre des
revendications 1 ou 2, pour laquelle ledit caisson (2 ;
12) comprend un premier bourrelet (3, 4 ; 13 ; 14)
situé en partie médiane de chacune de ses parois
verticales.

5. Téle métallique profilée selon I'une quelconque des
revendications 1 a 4 constituée d’acier comportant
au moins un revétement métallique et éventuelle-
ment au moins un revétement organique.

6. Panneau sandwich comprenant au moins un pare-
ment métallique extérieur constitué d’'une téle mé-
tallique profilée selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 5.

7. Paroi métalliques constituée par 'assemblage par
emboitement de t0les métalliques profilées selon
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10.

I'une quelconque des revendications 1 a 5, lesdites
téles métalliques étant identiques.

Paroi métallique constituée par I'assemblage par
emboitement de téles métalliques profilées selon
I'une quelconque des revendications 1 a 5, lesdites
téles métalliques n’étant pas toutes identiques, les
nervures et les premiers bourrelets de chacune des-
dites toles métalliques présentant une forme et une
disposition permettant respectivement leur emboi-
tement et leur clipsage sur les caissons et sur les
seconds bourrelets desdites toles métalliques.

Paroi métallique constituée par I'assemblage par
emboitement de panneaux sandwich selon la reven-
dication 6, lesdites tdles métalliques étant identi-
ques.

Paroi métallique constituée par I'assemblage par
emboitement de panneaux sandwich selon la reven-
dication 6, lesdites téles métalliques n’étant pas tou-
tes identiques, les nervures et les premiers bourre-
lets de chacune desdites toles métalliques présen-
tant une forme et une disposition permettant respec-
tivement leur emboitement et leur clipsage sur les
caissons et sur les seconds bourrelets desdites tdles
métalliques.
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