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(57)  Die Erfindung betrifft eine Borste einer fiir Rei-
nigungszwecke ausgebildeten Biirste, wobei die Borste
einen Drahtkern (14) aus Metall und eine den Drahtkern
umgebende, aulenliegende Umhdllung (12) aus Kunst-
stoff aufweist und dass der Drahtkern (14) als Einzeldraht
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Kunststoffummantelte Borsten fiir Reinigungsbiirsten

ausgebildet ist, die Umhillung (12) als Kunststoffliber-
zug oder als Kunststoffbeschichtung ausgebildet ist, wo-
bei die Borste (10) eine nicht geradlinig verlaufende Au-
Renkontur besitzt, die sich in unterschiedlichen Ebenen
(20, 22, 24, 26, 28, 30, 32) transversal zur Axialrichtung
der Borste erstreckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Reinigungsbiirsten zum
Reinigen befestigter Flachen von Schmutz, Eis und
Schnee sowie Borsten einer fiir Reinigungszwecke aus-
gebildeten Birste, wobei die Borste einen Drahtkern (14)
aus Metall und eine auRen liegende Umhiillung (12) auf-
weist.

Stand der Technik

[0002] Birsten fir Reinigungszwecke existieren in
verschiedensten Ausfiihrungen. So sind fiir die Stralen-
reinigung Kehrbulrstenwalzen bekannt, die eine Welle
aufweisen, auf der eine Mehrzahl von Borstentragern
stapelweise nebeneinander befestigt sind, sodass sich
insgesamt eine Kehrbirstenwalze mit einer Zylindergeo-
metrie ergibt. Blrstenwalzen kénnen beispielsweise eine
Vielzahl einzelner in Axialrichtung nebeneinander ange-
ordneter Birstenscheiben mit sich in Radialrichtung er-
streckenden Borsten aufweisen.

[0003] Ferner sind sogenannte Tellerburstensysteme
im Einsatz, bei welchen ein scheibenartig ausgebildeter
Burstentrager in einer Ebene parallel oder in einem be-
stimmten Winkel zur reinigenden Flache rotiert, wobei
an dem Burstentrager schrag zur Rotationsachse aus-
gerichtete Borsten angeordnet sind.

[0004] Bei der maschinellen Reinigung von befestig-
ten oder versiegelten Flachen, wie etwa Stralken, Geh-
wegen, aber auch von Lande- und Startbahnen auf Flug-
hafen, kommen vornehmlich Birstensysteme mit Draht-
borsten aus Metall zum Einsatz. Solche Birstensysteme
stellen durch die mechanischen Eigenschaften der ver-
wendeten Metallborsten einen fir die Beseitigung von
Schmutz, Eis und Schnee optimierten Reinigungseffekt
zur Verflgung.

[0005] Obschon durch die Verwendung von Metall-
drahtborsten gute Reinigungsergebnisse erzielt werden
kénnen, weisen diese dennoch den Nachteil eines mdg-
lichen Drahtbruchs auf, sodass einzelne von der Biirste
abgebrochene Borstenelemente auf der eigentlich zu rei-
nigenden Flache verbleiben. Insbesondere bei der Ent-
fernung von Eis und Schnee, so beispielsweise auf Start-
bzw. Landebahnen von Flughafen, kommen zudem L&-
sungsmittel, Tausalze und dergleichen Mittel zum Ein-
satz, die alleine, aber auch in Kombination mit Wasser
zu einer nicht unerheblichen Korrosion der Metalldraht-
borsten fiihren kénnen.

[0006] Solche zumindest teilweise korrodierten Metall-
drahtborsten neigen mit zunehmender Korrosion zum
Borstenbruch, sodass beim Reinigungsvorgang einzel-
ne Borstenstlicke verhaltnismaRig leicht abbrechen und
auf der zu reinigenden Flache verbleiben. Dies ist insbe-
sondere bei der Reinigung von Start- und Landebahnen
von Flugh&fen als besonders kritisch einzustufen, da auf
der Start- bzw. Landebahn befindliche Metallteile ein
nicht unerhebliches Sicherheitsrisiko fur Flugzeuge und
deren Insassen darstellen kdnnen.
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[0007] Zudem verringertdie Korrosion der Metalldraht-
borsten die Lebensdauer der Birste. Sie wirkt sich zu-
dem nachteilig auf den zu erzielenden Reinigungseffekt
aus. Ferner fuhrt die Korrosion der Metalldrahtborsten
zu fur Reinigungszwecke nachteiligen mechanischen
Reinigungseigenschaften der Burste.

[0008] Eine Borste mitden eingangs genannten Merk-
malen ist beispielsweise aus der DE 32 03 867 C2 be-
kannt. Diese Druckschrift offenbart eine Borste mit einem
Drahtkern, wobei die Borste eine auen liegende Um-
hillung aus Kunststoff besitzt. Allerdings offenbart diese
Druckschrift lediglich die Umhllung zweier Litzen mit ei-
nem gemeinsamen Kunststoffmantel.

[0009] Ausder CH 182 003 A ist eine Metallborste be-
kannt, welche mit einer Ummantelung aus Gummi oder
einer gummiartigen Masse beschichtet ist.

[0010] Die DE 199 31993 A1 offenbart eine aus Kunst-
stoff hergestellte Borste, welche eine aufextrudierte Um-
mantelung besitzt. Der Kern der Borste kannin gewellter,
gestauchter oder gebiindelter Form der Extrudiervorrich-
tung zugefiihrt werden.

Aufgabe

[0011] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Metalldrahtborste zur Verfiigung zu
stellen, die gegen Korrosion weniger anfallig ist und die
auch unter widrigen Einsatzbedingungen eine erhdhte
Lebensdauer aufweist. Auch soll die Erfindung eine Me-
talldrahtborste zur Verfligung steilen, die weniger stark
zu Borstenbriichen neigt.

Erfindung und vorteilhafte Wirkungen

[0012] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird mit einer Borste gemaf Patentanspruch 1 und einer
Reinigungsbirste gemal Patentanspruch 14 geldst.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den
Unteranspriichen angegeben.

[0013] Die erfindungsgemalfe Borste ist fiir eine flr
Reinigungszwecke ausgebildete Burste vorgesehen.
Die Borste weist dabei einen Drahtkern aus Metall und
eine den Drahtkern umgebende Kunststoffumhillung
auf. Die auRenliegende und den Metalldrahtkern umge-
bende Kunststoffhille stellt einen Korrosionsschutz fir
den Drahtkern zur Verfiigung. Dadurch gelangen die im
Rahmen eines Reinigungsvorganges verwendeten und
zur Korrosion am Metalldrahtkern fihrenden Chemikali-
en, Sauren und Salze nicht oder nur unwesentlich in di-
rekten Kontakt mit dem Drahtkern der Borste, sodass
dieser durch die Kunststoffumhiillung effektiv vor korro-
siven Einfliissen geschitzt werden kann. Die Kunststof-
fumhdllung ist dabei derart ausgebildet, dass sie unmit-
telbar mit den AuRenseiten des Metalldrahtkerns in Kon-
takt steht. Dies bewirkt, dass zwischen dem Drahtkern
aus Metall und der auRenliegenden Kunststoffumhillung
keine Zwischenrdume entstehen, in welchen sich etwai-
ge korrosive Stoffe anlagern konnen. Die Ausgestaltung
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der Kunststoffumhdillung ist ferner derart gewahlt, dass
sie die mechanischen Eigenschaften, insbesondere das
Biegeverhalten der Drahtborste allenfalls in vernachlas-
sigbarer Weise beeinflusst. Folglich hat die Kunststof-
fumhullung einen kaum merklichen Effekt auf die Reini-
gungswirkung einer mit erfindungsgemafen Borsten be-
stiickten Reinigungsburste. Dabei ist vorgesehen, den
Drahtkern der Borste als Einzeldraht auszubilden. Jede
erfindungsgemale Borste besteht sozusagen aus einem
einzelnen Metalldraht, welcher jeweils mit einer Kunst-
stoffhille versehen ist.

[0014] Des Weiterenistdie den Drahtkern umgebende
Kunststoffumhillung als Kunststoffliberzug oder als
Kunststoffbeschichtung ausgebildet.

[0015] Dabei besitzt die erfindungsgemale Borste ei-
ne im Wesentlichen nicht geradlinig verlaufende AuRRen-
kontur.

[0016] Der Drahtkern der Borste kann als Stahldraht
und/oder Kupferdraht und/oder Messingdraht ausgebil-
det sein. Die Wahl des Materials erfolgt vorzugsweise in
Abhangigkeit vom vorgesehenen Einsatzzweck der mit
den Borsten bestlickten Birste.

[0017] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass der
Drahtkern verzinkt ausgebildet ist. Ein verzinkter Stahl-
drahtkern weist beispielsweise per se eine erhdhte Kor-
rosionsbestandigkeit auf. Versieht man einen solchen
verzinkten Stahldrahtkern noch mit einer weiteren, erfin-
dungsgemafien Kunststoffumhiillung, so kann die Kor-
rosionsbesténdigkeit gegenliber korrosiven Chemikalien
und Stoffen merklich und in einfacher Art und Weise er-
héht werden.

[0018] Weiterhin ist nach der Erfindung vorgesehen,
dass die Geometrie des Drahtkernes nahezu beliebig
ausgestaltet sein kann. Im Rahmen der Erfindung sind
insbesondere runde, ovale, elliptische, eckige, insbeson-
dere rechteckige und quadratische, aber auch pentago-
nale und hexagonale sowie oktagonale Querschnittspro-
file des Drahtkerns. Auch kann vorgesehen sein, den
Drahtkern als sogenannten Flachdraht auszubilden, der
ein im Wesentlichen rechteckiges Querschnittsprofil auf-
weist, wobei der Langenunterschied zwischen kurzer
und langer Seite des Rechtecks ein Verhaltnis von 1 : 2
bis 1 : 5 einnehmen kann.

[0019] Nach einer weiteren, vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung weist der Drahtkern einen Durchmes-
ser von 0,2 mm bis 1,1 mm, vorzugsweise einen Durch-
messer von 0,3 mm bis 0,8 mm, héchstvorzugsweise
einen Durchmesser von 0,4 bis 0,6 mm auf. Der Durch-
messer der erfindungsgemafen Borste bzw. der Durch-
messer des Drahtkerns betrégt vorzugsweise weniger
als 1 mm. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form betragt der Durchmesser des Drahtkerns etwa 0,45
bis 0,5 mm.

[0020] Dieser Kunststoffiiberzug weist eine Dicke von
weniger als 20 %, vorzugsweise weniger als 10 % und
héchstvorzugsweise weniger als 5 % des Durchmessers
des Drahtkerns auf.

[0021] Bei einem im Rahmen der Erfindung Ublichen
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Durchmesser des Drahtkerns von etwa 0,5 mm betragt
die Schichtdicke der Kunststoffbeschichtung oder die
Dicke des Kunststoffliberzugs somit maximal 0,02 mm,
0,05 mm oder 0,1 mm. Nicht zuletzt aufgrund dieser Dik-
kenverhaltnisse von Drahtkern und Kunststoffbeschich-
tung hat der Kunststoffiiberzug bzw. die Kunststoffbe-
schichtung einen kaum merklichen Einfluss auf die me-
chanischen Eigenschaften der Borste und die Reini-
gungsleistung einer damit bestlickten Reinigungsbdirste.
[0022] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung ist die Kunststoffumhdllung im We-
sentlichen transparent ausgebildet, sodass man die
Kunststoffbeschichtung von einem Anwender optisch
kaum wahrnehmbar ist. Daneben kann die Kunststoffum-
hillung auch verschiedene Farben aufweisen, was eine
leichte und intuitive Kennzeichnung von Burstentyp, Bor-
stendicke und - Material ermdglicht.

[0023] Weiterhin ist vorgesehen, dass die Kunststof-
fumhillung bzw. die Kunststoffbeschichtung den Draht-
kern in Radialrichtung Uber dessen gesamte Erstreckung
in Axialrichtung im Wesentlichen vollstdndig umschlief3t.
Durch diese vollumfangliche Beschichtung oder Umhiil-
lung des Drahtkerns mit einem korrosionsbesténdigen
Kunststoff kann ein verbesserter, kostenglinstiger und
langlebiger Korrosionsschutz zur Verfiigung gestellt wer-
den.

[0024] Insbesondere weisen benachbart zueinander
angeordnete Borsten oder Borstenbiischel eine im We-
sentlichen gleichlange axiale Erstreckung auf. Alternativ
kann vorgesehen sein, die Lédnge benachbarter Borsten
bzw. benachbarter Borstenbilschel unterschiedlich zu
gestalten, um die Birste an den vorgesehenen Einsatz-
zweck optimal anpassen zu kdnnen.

[0025] Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist
die AuRenkontur der Borste ein gewelltes oder zickzack-
férmiges Profil mit einer Wellenlange im Bereich von 5
mm bis 15 mm, vorzugsweise von etwa 10 mm auf. Das
Wellenprofil ist dabei regelmanig oder unregelmafig ge-
wellt und kann sich in unterschiedliche Ebenen transver-
sal zur Axialrichtung der Borste erstrecken. Das heilt,
die Amplitude des gewellten Profils kann sich in beliebi-
gen Richtungen senkrecht zur Axialrichtung der Borste
erstrecken.

[0026] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung ist der fir die Umhdillung oder Be-
schichtung vorgesehene Kunststoff zumindest gegen
Chemikalien auf Formiat- und Acetat-Basis resistent.
Das heifdt, der zur Beschichtung vorgesehene Kunststoff
soll gegen Ameisen- und Essigsaure und deren Salze
und Ester zumindest fiir den Zeitraum einer vorgesehe-
nen Mindestlebensdauer der Burste im Wesentlichen re-
sistent sein.

[0027] Als Material fir die Kunststoffumhallung oder
Kunststoffbeschichtung kommen insbesondere thermo-
plastische Kunststoffe wie Polyethylen, Polyamid, Poly-
methylmethacrylat, Polypropylen und/oder Polyvinyl-
chlorid infrage. Auch kann synthetischer Gummi als
Kunststoffummantelung infrage kommen.
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[0028] Nach einem unabhangigen Aspekt betrifft die
Erfindung ferner eine Reinigungsbirste, welche als
Kehrwalze, Tellerbesen, als Kassettenburste oder Bir-
stenscheibe ausgebildet sein kann und welche zumin-
dest einen Borstentrager aufweist, an welchem einzelne
jeweils einzeln mit einer Kunststoffumhdllung versehene
Metalldrahtborsten angeordnet sind. Die Borsten kénnen
dabei jeweils einzeln oder gruppiert in sogenannten Bor-
stenbuscheln am Borstentrager befestigt sein.

Ausfiihrungsbeispiele

[0029] Weitere Ziele, Merkmale sowie vorteilhafte An-
wendungsmadglichkeiten der Erfindung sind in der nach-
folgenden Beschreibung von Ausflihrungsbeispielen an-
gegeben. Dabei bilden séamtliche beschriebenen und
bildlich dargestellten Merkmale den Gegenstand der vor-
liegenden Erfindung; auch unabhéngig von den Patent-
anspruchen und deren Rickbezugen.

Es zeigen:
[0030]
Fig.1  eine schematische Darstellung einer erfin-

dungsgemalfien radialsymmetrisch ausgebil-
deten Borste im Querschnitt,

Fig. 2  eine Darstellung der Borste in Axialrichtung ge-
sehen,

Fig. 3  einevergroRerte Darstellung der Borste gemaf
Fig. 2,

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht einer gewell-
ten Borste und

Fig. 5 eine weitere gewellte Ausgestaltung einer Bor-
ste.

[0031] Die in Fig. 1 im Querschnitt gezeigte Borste 10

weist einen im Querschnitt radialsymmetrisch ausgebil-
deten Drahtkern 14 und eine auflere, den Drahtkern 14
umhiillende Kunststoffschicht 12 auf. Die Kunststoff-
schicht oder Kunststoffumhiillung 12 liegt dabei beson-
ders eng und unmittelbar angrenzend an der Auf3enseite
des Drahtkerns 14 an, sodass zwischen Kunststoff-
schicht 12 und Drahtkern 14 kein bzw. kein nennenswer-
ter Zwischenraum gebildet ist, in welchem sich etwaige
korrosiv auf den Drahtkern 14 einwirkende Stoffe und
Chemikalien anlagern kénnen.

[0032] Wie in den Figuren 4 und 5 gezeigt, kann die
Borste 10 eine nicht geradlinig verlaufende, z. B. eine
unregelmaBig gewellte Auflenkontur aufweisen, wobei
zur einfacheren Darstellung einzelne Abschnitte mit Be-
zugsziffern 28, 30, 32, 34 gekennzeichnet sind. Die Au-
Renkontur kann aber auch einen zickzackférmigen Ver-
lauf besitzen.
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[0033] In den Figuren 2 und 3 ist die kunststoffbe-
schichtete gewellte Drahtborste 10 in axialer Blickrich-
tung gezeigt. Die einzelnen in Axialrichtung voneinander
beabstandeten Abschnitte 28, 30, 32, 34 erstrecken sich
in unterschiedlichen Richtungen transversal zur Langs-
erstreckung bzw. Axialrichtung der Borste 10. Auch kann
sich die Amplitude der einzelnen Wellen deutlich vonein-
ander unterscheiden. In der Darstellung gemaR Fig. 2 ist
jedem Wettenabschnitt 28, 30, 32, 34 mit einer verhalt-
nismaRig geringen Amplitude noch ein weiterer axial da-
von beabstandeter Welleabschnitt mit einer groReren
Amplitude 20, 22, 24, 26 zugeordnet, welche sich jeweils
in gleichen, aber untereinander unterschiedlichen trans-
versalen Richtungen, bezogen auf die Axialrichtung des
Drahts 10 erstrecken.

[0034] In Fig. 3 ist lediglich eine vergroRerte Darstel-
lung in Fig. 2 mit A gekennzeichneten innenliegenden
Bereichs gezeigt. Dort ist deutlich zu sehen, dass der
Drahtkern 14 mit einer Kunststoffbeschichtung 12 verse-
hen ist.

[0035] Erganzend und alternativ zum in Fig. 1 gezeig-
ten Querschnittsprofil sind naturlich auch rechteckige
oder quadratische, ggf. mit abgerundeten Kanten verse-
hene Querschnittsprofile als auch ovale und elliptische
Querschnittsprofile im Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung. Auch kommen pentagonale, hexagonale oder ok-
tagonale Querschnittsgeometrien, ggf. mit jeweils schar-
fen und/oder abgerundeten Kanten infrage.

[0036] Der Drahtkern 14 ist insbesondere als Einzel-
draht ausgebildet und weist einen Durchmesser im Be-
reich von 0,2 bis 1,1 mm auf. In bevorzugten Ausfiih-
rungsformen betrégt der Durchmesser des Drahtkerns
14 etwa 0,5 mm, wobei die Dicke der Kunststoffschicht
12 etwa 5 % bis 10 % des Durchmessers des Drahtkerns
14 betragt. Typische Schichtdicken liegen folglich im Be-
reich von 0,02 bis 0,05 mm.

Bezugszeichenliste
[0037]

10 Borste

12 Ku n ststoffbesch ichtu ng
14  Drahtkern

20  Borstenabschnitt
22  Borstenabschnitt
24  Borstenabschnitt
26  Borstenabschnitt
28  Borstenabschnitt
30 Borstenabschnitt
32  Borstenabschnitt
34  Borstenabschnitt
50 Borste

Patentanspriiche

1. Borste einer fir Reinigungszwecke ausgebildeten
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Birste, wobei die Borste einen Drahtkern (14) aus
Metall und eine auf3en liegende Umhdillung (12) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass der Draht-
kern (14) als Einzeldraht ausgebildet ist, die Umhil-
lung (12) als Kunststoffliberzug oder als Kunststoff-
beschichtung ausgebildet ist, wobei die Borste (10)
eine nicht geradlinig verlaufende Auf’enkontur be-
sitzt, die sich in unterschiedlichen Ebenen (20, 22,
24, 26, 28, 30, 32) transversal zur Axialrichtung der
Borste erstreckt.

Borste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Drahtkern (14) Stahl und /oder Kupfer
und /oder Messing aufweist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Drahtkern (14)
verzinkt ausgebildet ist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Drahtkern (14)
ein rundes, ovales, elliptisches oder eckiges Quer-
schnittsprofil aufweist.

Borste nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Drahtkern (14) ein rechteckiges Quer-
schnittsprofil aufweist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Drahtkern (14)
einen Durchmesser von 0,2 mm bis 1,1 mm, vor-
zugsweise einen Durchmesser von 0,3 mm bis 0,8
mm, hochst vorzugsweise einen Durchmesser von
0,4 mm bis 0,6 mm aufweist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Umhdillung ei-
ne Dicke von weniger als 20 %, vorzugsweise we-
niger als 10 %, hdchst vorzugsweise weniger als 5
% des Durchmessers des Drahtkerns aufweist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffum-
hillung (12) im Wesentlichen transparent ausgebil-
det ist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffum-
hillung (12) den Drahtkern (14) in Radialrichtung
Uber dessen gesamte Erstreckung in Axialrichtung
nahezu vollstandig umschlieft.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aulenkontur
der Borste ein gewelltes oder zickzackférmiges Pro-
fil mit einer Wellenlange im Bereich 5 bis 15 mm,
vorzugsweise von etwa 10 mm aufweist.
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1.

12.

13.

14.

Borste nach Anspruch 10, wobei das Profil unregel-
maRig ausgebildet ist und sich in unterschiedliche
Ebenen (20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34) transversal
zur Axialrichtung der Borste erstreckt.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der Kunststoff zumindest gegen Chemikalien
auf Formiat- und Acetat-Basis resistent ist.

Borste nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei als Kunststoff fir die Umhillung (12) Polye-
thylen (PE), Polyamid (PA), Polymethylmethacrylat
(PMMA), Polypropylen (PP) und/oder Polyvinylchlo-
rid (PVC) vorgesehen sind.

Reinigungsbirste mit zumindest einem Borstentra-
ger an welchem ein Borstenbuischel mit mehreren
Borsten (10; 50) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche angeordnet ist.
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A:technologischer Hintergrund e e e e e
O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, tibereinstimmendes
P : Zwischenliteratur Dokument
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ANHANGZUMEUEOPABCHENRECHERCHENBEHCHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 09 00 7104

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewéhr.

17-08-2009
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 2682734 A 06-07-1954  KEINE
US 3050763 A 28-08-1962  KEINE
FR 1192319 A 26-10-1959  KEINE
WO 0103545 A 18-01-2001 US 2002164478 Al 07-11-2002
US 2002086155 Al 04-07-2002

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 2 127 555 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

» DE 3203867 C2 [0008] » DE 19931993 A1[0010]
» CH 182003 A [0009]
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