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(54) Rollenrotationsdruckmaschine, Falzapparat sowie Verfahren zum Erzeugen von 
Druckprodukten

(57) Es wird ein Falzapparat (1) für eine schnelllau-
fende Rollenrotationsdruckmaschine, insbesondere Rol-
lenoffset-Illustrationsdruckmaschine vorgeschlagen, mit
einem Basisfalzwerk (3) (Schneidmesserzylinder (11),
Punktur- oder Greiferfalzzylinder (12), Falzklappenzylin-
der (13)), mit dem eine Anzahl in das Basisfalzwerk (3)
führbarer Bedruckstoffbahnen in Einzelexemplare
schneid- und querfalzbar sind, und mit einer dem Falz-
klappenzylinder (13) nachgeordnete zweiten Längsfalz-
stufe (7), wobei Punktur- oder Greiferfalzzylinder (12)
und Falzklappenzylinder (13) einen Umfang von 5 Ex-
emplarhöhen oder größer aufweisen. Der Falzapparat
zeichnet sich dadurch aus, dass die zweite Längsfalz-
stufe (7) lediglich eine einzige zweite Längsfalzeinrich-
tung (7) aufweist.

Ferner wird eine Rollenrotationsdruckmaschine, ins-
besondere Rollenoffset-Illustrationsdruckmaschine vor-
geschlagen, wobei eine durch eine maximale Plattenzy-
linderdrehgeschwindigkeit oder sonstige Maschinengrö-
ßen im Vorlauf des Falzapparats bestimmte maximale
Druckstoffbahngeschwindigkeit (in Exemplaren/h) der
Rollenrotationsdruckmaschine höher als der maximale
Falztakt (in Exemplaren/h) einer in der zweiten Längs-
falzstufe (7) vorgesehenen, dem Basisfalzwerk (3) nach-
geschalteten zweiten Längsfalzeinrichtung (7) ist, und
wobei sich die Rollenrotationsdruckmaschine dadurch
auszeichnet, dass sie einen erfindungsgemäßen Falz-
apparat (1) aufweist.

Schließlich wird ein zur Durchführung auf einer sol-
chen Rollenrotationsdruckmaschine geeignetes Druck-
verfahren vorgeschlagen.
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