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(54) Dispositif ou système tampon et système de production d’une bande de non-tissé

(57) Le dispositif tampon (2) est destiné à être ali-
menté avec une bande de non-tissé (N) avançant à une
première vitesse linéaire V1(t) prédéfinie pouvant être
non constante, et qui de préférence varie de manière
cyclique. Il comprend :
- des moyens de transport (20) comportant une zone de
reprise (Zr) de la bande de non-tissé (N), et permettant
de transporter la bande de non-tissé (N) à une deuxième

vitesse linéaire V2(t) prédéfinie pouvant être différente
de la première vitesse linéaire V1 (t), et
- des moyens de réglage (21) aptes à régler automati-
quement la position en hauteur de la zone de reprise (Zr)
des moyens de transport (20) en fonction du différentiel
entre lesdites première V1(t) et deuxième V2(t) vitesses,
de manière à régler automatiquement la longueur de par-
cours de la bande de non-tissé.
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