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(54) Kunststofffenster oder -tiir sowie Verfahren zu deren Herstellung

(57)  Eswirdein Verfahren zum Herstellen von Kunst-
stofffenstern oder -tiiren beschrieben, bei den in einem
ersten Verfahrensschritte mehrere zumindest teilweise
aus Kunststoff bestehende Holme jeweils an ihren bei-
den Enden auf Gehrung geschnitten werden, wobei zu-
mindest in einem Holm eine zur Aufnahme einer Riegel-
stange ausgebildete Beschlagnut vorgesehen ist. In ei-

nem darauf folgenden Verfahrensschritt wird die Riegel-
stange iiber eine stirnseitige Offnung des Holms in die
Beschlagnut der Lange nach eingeschoben. In einem
weiteren darauf folgenden Verfahrensschritt werden die
beschnittenen Holme jeweils Stof? an StoR zu einem FIlU-
gel zusammengesetzt, wahrend in einem darauf folgen-
den Verfahrensschritt die zusammengesetzten Holme
miteinander verbunden werden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kunst-
stofffenster oder eine Kunststofftir mit zumindest zwei
auf Gehrung geschnittenen Holmen, die zum Erzeugen
einer Verbindungsecke Stol} an Sto? zusammengesetzt
und miteinander verbunden sind, wobei in den die Ver-
bindungsecke bildenden Holmen jeweils eine Be-
schlagnut ausgebildet ist, die zwei an gegenlberliegen-
den Seitenwanden der Beschlagnut ausgebildete, nach
innen ragende Wandabschnitte umfasst, zumindest in
einer der Beschlagnuten wenigstens eine Riegelstange
verschiebbar gelagert ist und die Riegelstange zumin-
dest bereichsweise unter den zwei nach innen ragenden
Wandabschnitten der Beschlagnut angeordnet ist, so-
dass ein Austreten der Riegelstange aus der Be-
schlagnut in einer Richtung quer zur Langserstreckung
der Beschlagnut verhindert wird. Weiterhin ist die Erfin-
dung auf ein Verfahren zum Herstellen von Kunststoff-
fenstern oder -tliren gerichtet.

[0002] Kunststofffenster oder -tliren der eingangs ge-
nannten Art werden Ublicherweise hergestellt, indem zu-
nachst die einzelnen Langs- und Querholme des Rah-
mens auf Gehrung geschnitten werden, anschlieRend
die zurechtgeschnittenen Holme StoR an StoR aneinan-
der angesetzt werden, woraufhin die aneinander ansto-
Renden Holme beispielsweise durch einen Schweilpro-
zess miteinander verbunden werden. Der Schweilpro-
zess umfasst dabei eine sich an den eigentlichen
Schweiltvorgang anschlieRende Ruhephase, wahrend
der das Kunststoffmaterial abkiuhlen muss. Bei dieser
Ruhephase (Abkulhlphase) handelt es sich um eine un-
erwunschte Totzeit, da die das Zusammensetzen und
VerschweilRen der einzelnen Holme durchfiihrende Per-
son wahrend der Ruhephase keine weiteren Fertigungs-
schritte an dem Rahmen durchfiihren kann und somit die
Ruhephase untatig abwarten muss.

[0003] Erst nach Ablauf der Ruhephase, die zusam-
men mit dem Schweillvorgang beispielsweise ca. 1 Mi-
nute dauert, werden in einem nachfolgenden Verfah-
rensschritt das Getriebe zusammen mit den Stulpschie-
nen und daran befestigen Riegelstangen von oben in die
Beschlagnut, das heif’t in einer Richtung senkrecht zu
deren Langserstreckung, eingesetzt. AnschlieRend wer-
den die Stulpschienen zur Abdeckung der Beschlagnut
mit Schrauben am Rahmen fixiert. Die Schrauben er-
strecken sich dabei durch Langlécher in den an den
Stulpschienen verschiebbar befestigten Riegelstangen
hindurch.

[0004] Neben der beschriebenen Totzeit ist an dieser
Herstellung nachteilig, dass zuséatzlich zu den Riegel-
stangen Stulpschienen erforderlich sind und deren Be-
festigung durch Verschrauben einen zusatzlichen Ar-
beitsschritt erfordert.

[0005] Es ist auch moglich, anstelle der von oben in
die Beschlagnut einzusetzenden Riegelstangen und der
zusatzlichen Stulpschienen Riegelstangen zu verwen-
den, die nach dem Zusammensetzen und Verschweillen
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der einzelnen Holme von der Verbindungsecke aus in
Langsrichtung in die Beschlagnut eingeschoben werden.
Da die nach innen ragenden Wandabschnitte im Bereich
der Verbindungsecke ein solches Einschieben verhin-
dern, ist es dabei erforderlich, nach dem Zusammenbau
der einzelnen Holme die nach innen ragenden Wandab-
schnitte im Bereich der Verbindungsecke schrag abzu-
schneiden, sodass im Bereich der Verbindungsecke eine
Einfihrmdglichkeit fur die Riegelstange geschaffen wird.
[0006] Nachteilig an dieser Variante ist neben der
ebenfalls vorhandenen Totzeit, dass die Riegelstangen
an den Verbindungsecken aus der Beschlagnut auch
wieder vollstédndig austreten kdnnen, solange sie nicht
anderweitig in der Beschlagnut gesichert sind. Auler-
dem verschlechtern die schrag abgeschnittenen Wand-
abschnitte das optische Erscheinungsbild der Fenster
oder Tduren.

[0007] Esisteine Aufgabe der vorliegenden Erfindung
ein Verfahren zum Herstellen von Kunststofffenstern
oder -tliren anzugeben, das kostenglinstig durchfiihrbar
ist. Entsprechende Kunststofffenster oder -tliren sollen
kostengtinstig und einfach herstellbar sein.

[0008] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe geldst
durch ein Verfahren zum Herstellen von Kunststofffen-
stern oder -tliren, bei dem in einem ersten Verfahrens-
schritt mehrere zumindest teilweise aus Kunststoff be-
stehende Holme jeweils an ihren beiden Enden auf Geh-
rung geschnitten werden, wobei zumindest in einem
Holm eine zur Aufnahme einer Riegelstange ausgebil-
dete Beschlagnut vorgesehen ist, in einem darauf fol-
genden Verfahrensschritt die Riegelstange Uber eine
stirnseitige Offnung des Holms in die Beschlagnut der
Lange nach eingeschoben wird, in einem darauf folgen-
den Verfahrensschritt die beschnittenen Holme jeweils
StoR an Stol3 zu einem Fliigel zusammengesetzt werden
und in einem darauf folgenden Verfahrensschritt die zu-
sammengesetzten Holme miteinander verbunden wer-
den.

[0009] Einerfindungsgemales Kunststofffenster oder
eine Kunststofftlr der eingangs genannten Art ist da-
durch gekennzeichnet, dass die jeweils auf der glei-
chen Seite der Beschlagnuten an den Seitenwanden der
Beschlagnuten ausgebildeten, nach innen ragenden
Wandabschnitte an der Verbindungsecke aneinander
angrenzen und dadurch jeweils einen geschlossen um
die Verbindungsecke herumlaufenden, nach innen ra-
genden Gesamtwandabschnitt bilden.

[0010] Erfindungsgemal werden somit erstmals die
Riegelstangen nicht nach dem Zusammenbau und Ver-
binden der einzelnen Holme in den fertigen Fllgelrah-
men eingesetzt, sondern die Riegelstangen werden be-
reits in die Beschlagnut eingesetzt, wahrend die Holme
noch voneinander getrennt sind. In diesem Zustand sind
an den stirnseitigen, auf Gehrung geschnittenen Enden
der Holme die Beschlagnuten noch offen ausgebildet,
sodass an beiden Enden des Holms stirnseitige Offnun-
gen gebildet sind, in die die Riegelstangen der Lange
nach eingeschoben werden kénnen. Erfindungsgeman
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kann dabei das Einschieben der Riegelstangen in die
Beschlagnut erfolgen, wahrend sich der zuvor bearbei-
tete Rahmen in seiner Ruhephase (Abkuhlphase) befin-
det. Auf diese Weise wird erreicht, dass diese Ruhepha-
se keine Totzeit fiir den Monteur bedeutet, sondern dass
wahrend dieser Ruhephase bereits vorbereitende Hand-
lungen fur die Herstellung des nachsten Rahmens, nam-
lich das Einschieben der Riegelstangen in die noch losen
Einzelholme, durchgefiihrt werden.

[0011] Ist die Ruhephase des zuerst hergestellten
Rahmens beendet, kann der fertig zu einer Einheit ver-
bundene Rahmen aus der SchweilRvorrichtung entnom-
men werden und es kdnnen die bereits vorbereitend mit
den Riegelstangen bestlickten Einzelholme des nachfol-
gend herzustellenden Rahmens in die Schweildvorrich-
tung eingesetzt werden. Die eingangs beschriebene Tot-
zeit kann auf diese Weise verhindert und die Wirtschaft-
lichkeit der Herstellung damit erhéht werden.

[0012] Darlber hinaus ist bei der erfindungsgemafien
Herstellung ein Abschneiden der nach innen ragenden
Wandabschnitte zum Einfiihren der Riegelstangen nicht
mehr erforderlich, da die Riegelstangen sich nach dem
Verschweiflen der Einzelholme bereits in den Be-
schlagnuten befinden. Somit kann dieser im Stand der
Technik erforderliche zusatzliche Arbeitsschritt ebenfalls
entfallen. Mit anderen Worten miissen die nach dem Zu-
sammenbau der einzelnen Holme nach innen ragenden
Wandabschnitte im Bereich der Verbindungsecke nicht
schrdg abgeschnitten werden, um im Bereich der Ver-
bindungsecke eine Einfihrmdglichkeit fur die Riegel-
stange zu schaffen. Eine Formgebung der Holme ist mit
dem Verbinden abgeschlossen. Nach der Verbindung
der Holme ist somit im Wesentlichen eine endgultige
Kontur des Fligels geschaffen.

[0013] Letztlich sind die Riegelstangen in der Be-
schlagnut auch automatisch gesichert, da aufgrund der
im Bereich der Verbindungsecke aneinander angrenzen-
den und geschlossen um die Verbindungsecke herum-
laufenden, nach innen ragenden Gesamtwandabschnit-
te eine Begrenzung fir die Riegelstangen gebildet wird,
durch die ein vollstédndiges Austreten der Riegelstangen
aus der Beschlagnut verhindert wird.

[0014] Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform des
erfindungsgemafen Verfahrens wird in einem weiteren
darauf folgenden Verfahrensschritt ein Getriebe in einer
Richtung quer zu der Riegelstange in die Beschlagnut
eingesetzt und mit der Riegelstange verbunden. Die Ver-
bindung kann dabei Uber eine Ubliche Verbindung, bei-
spielsweise eine Verzahnung erfolgen. Durch eine sol-
che Verzahnung, die in Form eines sogenannten mit ei-
ner Zahnstange zusammenwirkenden "Zahnk&stchens"
ausgebildet sein kann, ist beispielsweise eine Einstel-
lung der wirksamen Lange der Riegelstange mdglich.
Grundsétzlich ist es auch denkbar, das Getriebe bereits
direkt nach dem Einschieben der Riegelstangen einzu-
setzen und erst danach die Einzelholme zu verbinden.
Allerdings muss dann die Vorrichtung zum Verbinden der
Einzelholme entsprechend ausgebildet sein, auch den
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mit Getriebe versehenen Holm aufnehmen und bearbei-
ten zu kdénnen.

[0015] Nach einerweiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung wird die Riegelstange zumindest be-
reichsweise unter zwei an gegenuberliegenden Seiten-
wanden der Beschlagnut ausgebildete, nach innen ra-
gende Wandabschnitte der Beschlagnut eingeschoben,
sodass ein Austreten der Riegelstange aus der Be-
schlagnut in einer Richtung quer zur Langserstreckung
der Beschlagnut verhindert wird. Erfindungsgemaf un-
tergreift somit die Riegelstange die nach innen ragenden
Wandabschnitte insbesondere mit ihren beiden seitli-
chen Langskanten. Bevorzugt kann dabei an den seitli-
chen Langskanten der Riegelstange jeweils eine Langs-
nut ausgebildet sein, in die die nach innen ragenden
Wandabschnitte eingreifen. Vorteilhaft besitzt dabei die
Riegelstange zumindest bereichsweise einen H-férmi-
gen Querschnitt. Es ist auch mdglich, dass die Riegel-
stange flachstabformig ausgebildet ist und zwischen den
genannten, nach innen ragenden Wandabschnitten so-
wie weiteren, ndher zum Nutboden hin angeordneten,
nach innen ragenden Wandabschnitten geflihrt wird.
Auch eine Fiihrung zwischen den nach innen ragenden
Wandabschnitten und dem Nutboden selbst ist grund-
satzlich moglich.

[0016] Durch das Unter- bzw. Hintergreifen wird er-
reicht, dass die Riegelstange in einer Richtung senkrecht
zur Langserstreckung der Beschlagnut automatisch ge-
sichert ist und nicht durch zuséatzliche Elemente, wie bei-
spielsweise eine Stulpschiene oder zusatzliche Befesti-
gungselemente gegen ein Austreten aus der Be-
schlagnut gesichert werden muss. Da in Langsrichtung
der Beschlagnut ebenfalls ein vollstdndiges Austreten
der Riegelstange durch die an der Verbindungsecke an-
einander anstoRenden nach innen ragenden Wandab-
schnitte verhindert wird, ist somit die Sicherung der Rie-
gelstange auf sehr einfache und kostenglnstige Weise
realisiert.

[0017] Bevorzugt werden die zusammengesetzten
Holme miteinander verschweilRt. Grundsatzlich ist je-
doch auch eine sonstige Verbindungsart, beispielsweise
ein Verkleben, méglich.

[0018] Es kann vorgesehen sein, dass eine Riegel-
stange mit zumindest bereichsweise H-férmigem Quer-
schnitt verwendet wird.

[0019] Nach einerweiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung umfasst die Riegelstange zumindest
einen Stangenausschluss und/oder einen Riegelzapfen
und/oder eine Eckumlenkung. Damit ist gewahrleistet,
dass nach Einsetzen der Riegelstange und Zusammen-
setzen der einzelnen Holme sowie Einsetzen des Getrie-
bes ein vollstédndig funktionstiichtiger Rahmen mit Be-
schlaganordnung entsteht.

[0020] Nach einerweiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung umfassen mehrere, insbesondere al-
le Holme eine Beschlagnut, wobei in mehrere, insbeson-
derein alle Beschlagnuten Riegelstangen eingeschoben
werden. Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn mit
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dem erfindungsgemafen Verfahren Dreh-/Kippfligel
oder Fligel mit zusatzlichen Verriegelungen am oberen
und/oder unteren Querholm und/oder am bandseitigen
Holm hergestellt werden sollen. Die in diesem Fall vor
dem Zusammensetzen der Einzelholme bereitsin die Be-
schlagnuten eingeschobenen Riegelstangen kdnnen
dann nach dem Verbinden der Holme z.B. durch nach-
traglich von auen aufgesetzte Eckumlenkungen mitein-
ander verbunden werden.

[0021] Bevorzugtist dabeidie Breite des Stangenaus-
schlusses kleiner als die lichte Weite zwischen den nach
innen ragenden Wandabschnitten. Dadurch ist gewahr-
leistet, dass der Stangenausschluss trotz der geschlos-
sen um die Verbindungsecke herumlaufenden, nach in-
nen ragenden Gesamtwandabschnitte aus der Be-
schlagnut ausfahrbar ist, um seine Verriegelfunktion zu
erfillen.

[0022] Eskannein Getriebe vorgesehen sein, daszum
Verschieben der Riegelstange mit dieser verbunden ist.
[0023] Weitere vorteilhafte Ausflihrungsformen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen angegeben.
[0024] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen naher beschrieben; in diesen zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht eines
Fensterrahmens mit schrag abgeschnit-
tenen Wandabschnitten,

F drei Ansichten beim Einschieben zweier
Riegelstangen in einen einzelnen Holm
gemall dem erfindungsgemafen Ver-
fahren,

g.2bis4

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen Holm mit
eingesetzter Riegelstange gemaR der
Erfindung,

Fig. 6 die Anordnung von vier Holmen gemaf
einem Verfahrensschritt des erfindungs-
gemalen Verfahrens,

F das Einsetzen eines Getriebes in ein er-

findungsgeman ausgebildetes Fenster,

g.7und 8

Fig. 9 eine perspektivische Teilansicht einer
Verbindungsecke eines erfindungsge-
mal ausgebildeten Fensters und

Fig. 10 zwei Riegelstangen und ein Getriebe mit
Abdeckplatte eines Fensters nach einer
weiteren Ausfiihrungsform der Erfin-

dung.

[0025] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Teilansicht ei-
nes Fensterrahmens 1, der nicht gemafR der Erfindung
hergestellt wurde. Der Fensterrahmen 1 umfasst zwei
Holme 2, die auf Gehrung geschnitten wurden und zum
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Erzeugen einer Verbindungsecke 3 Stof} an Stol3 zusam-
mengesetzt und anschliefend miteinander in Ublicher
Weise miteinander verschweil’t wurden.

[0026] Im Stulp der Holme 2 ist jeweils eine Be-
schlagnut 4, 5 ausgebildet, an deren Seitenwanden 6, 7
jeweils als lang gestreckte Anséatze ausgebildete, nach
innen in die Beschlagnuten 4, 5 hineinragende Wandab-
schnitte 8, 9, 10 ausgebildet sind. Ein entsprechender
nach innen ragender Wandabschnitt ist auch an der Sei-
tenwand 7 der Beschlagnut 4 ausgebildet, aufgrund der
perspektivischen Darstellung in Fig. 1 jedoch nicht sicht-
bar.

[0027] In der Beschlagnut 4 ist eine Riegelstange 11
verschiebbar angeordnet, an deren Langsseiten 12, 13
Langsnuten 14, 15 ausgebildet sind, in die der nach ra-
gende Wandabschnitt 8 sowie der nicht dargestellte,
nach innen ragende Wandabschnitt hineinragen, wo-
durch eine Fuhrung fir die Riegelstange 11 gebildet wird.
[0028] Um die Riegelstange 11 nach Verschweilen
der Holme 2 in die Beschlagnut 4 einfihren zu kdnnen,
sind die nach innen ragenden Wandabschnitte 8, 9, 10
sowie der nicht dargestellte nach innen ragende Wand-
abschnitt im Bereich der Verbindungsecke 3 schrag ab-
geschnitten, wodurch eine Einfihréffnung 16 fur die Rie-
gelstange 11 gebildet wird. Allerdings kann durch die Ein-
fuhréffnung 16 die Riegelstange 11 auch wieder vollstan-
dig heraustreten, sodass die Riegelstange 11 somit nicht
verliersicher montiert ist. Dariiber hinaus ist die Herstel-
lung des Fensterrahmens 1 zeitaufwandig, da nach dem
VerschweilRen der beiden Holme 2 zuné&chst eine Ab-
kuhlphase abgewartet werden muss, bevor die nach in-
nen ragenden Wandabschnitte 8, 9, 10 schrag abge-
schnitten werden kénnen und die Riegelstange 11 in die
Beschlagnut 4 eingefiihrt werden kann.

[0029] Die Herstellung und der Aufbau eines erfin-
dungsgemalf’ ausgebildeten Kunststofffensters oder ei-
ner erfindungsgemaf ausgebildeten Kunststofftir wer-
den anhand der Fig. 2 bis 10 nachfolgend am Beispiel
eines Kunststofffensters naher erlautert.

[0030] Die Fig. 2 bis 4 zeigen einen Holm 17, der mit
zwei Riegelstangen 18 bestlickt wird, noch bevor der
Holm 17 mitweiteren Holmen 19 (siehe Fig. 6) verbunden
wird. Der Holm 17 umfasst eine lang gestreckte Be-
schlagnut 20, die zum Stulp des Holms 17 hin offen aus-
gebildet ist und an den beiden auf Gehrung geschnitte-
nen Enden 21 des Holms 17 in stirnseitigen Offnungen
22 mindet.

[0031] Die Riegelstangen 18 werden Uber die stirnsei-
tigen Offnungen 22 in die Beschlagnut 20 der Lange nach
eingeschoben, bis sie ihre in Fig. 4 dargestellte Positio-
nen erreichen.

[0032] Wie insbesondere aus Fig. 5 zu erkennen ist,
bilden dabei an Seitenwanden 23, 24 der Beschlagnut
20 ausgebildete, nach innen in die Beschlagnut 20 hin-
einragende Wandabschnitte 25, 26 Fihrungen fir die
Riegelstangen 18. Diese besitzen dazu jeweils einen H-
férmigen Querschnitt mit an den Langsseiten 43, 44 der
Riegelstangen 18 ausgebildeten Langsnuten 27, 28, in
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die die nach innen ragenden Wandabschnitte 25, 26 hin-
einragen, wie es aus Fig. 5 ersichtlich ist. Die Riegelstan-
gen 18 sind auf diese Weise langsverschiebbar in der
Beschlagnut 20 geflihrt, wobei gleichzeitig eine Bewe-
gung senkrecht zur Langserstreckung der Beschlagnut
20 und somit auch ein Entnehmen der Riegelstangen 18
in einer solchen Richtung verhindert wird.

[0033] Nach Bestlicken des Holms 17 mit den Riegel-
stangen 18 werden der Holm 17 sowie die weiteren Hol-
me 19 gemal Fig. 6 jeweils Sto an Stol3 zum Bilden
des gewlinschten Fliigels zusammengesetzt und auf iib-
liche Weise miteinander verbunden, beispielsweise mit-
einander verschweilt, sodass der in Fig. 7 dargestellte
Fligel 29 erzeugt wird. Im Gegensatz zu den bekannten
Herstellungsverfahrenistin diesem Fall der erzeugte Flu-
gel 29 bereits mit den Riegelstangen 18 bestlickt.
[0034] In einem nachsten Verfahrensschritt wird ein
Getriebe 30 Uber die Langsoéffnung der Beschlagnut 20
in diese eingesetzt, wie es in Fig. 7 durch einen Pfeil 31
angedeutet ist. Das Getriebe 30 umfasst einen Getrie-
bekasten 32 sowie daran befestigte, langliche Abdeck-
schienen 33, durch die nach Montage des Getriebes 30
die Beschlagnut 20 teilweise abgedeckt wird.

[0035] An der Unterseite der Abdeckschienen 33 sind
Verbindungselemente in Form so genannter Zahnkast-
chen 53 vorgesehen, die mit entsprechenden an den Rie-
gelstangen 18 ausgebildeten Verzahnungen 34 (siehe
Fig. 4 und 8) so zusammengesteckt werden koénnen,
dass eine formschlussige Verbindung in Langsrichtung
der Riegelstangen 18 erzeugt wird. Die Zahnkastchen
53 werden bei Betatigen des Getriebes 30 bewegt, wo-
durch eine entsprechende Langsverschiebung der Rie-
gelstangen 18 erfolgt. Mittels der Zahnkastchen 53 und
der Verzahnungen 34 kann die gewtinschte resultieren-
de Lange der aus den Riegelstangen 18 und dem Ge-
triebe 30 bestehenden Beschlaganordnung eingestellt
werden.

[0036] Nach Einsetzen des Getriebes 30 wird dieses
Uber Schrauben 35 an dem Holm 17 befestigt. Grund-
satzlich kénnen die Schrauben 35 auch entfallen. In die-
sem Fall kann das Getriebe 30 beispielsweise durch die
gleichen Befestigungsschrauben befestigt werden, die
fir die Befestigung des nicht dargestellten Betatigungs-
griffs des Getriebes 30 verwendet werden. Auch eine
Befestigung Uber am Betéatigungsgriff oder dessen Ro-
sette vorgesehene, in den Getriebekasten eingreifende
Stifte ist denkbar. Da die Riegelstangen 18 durch die
nach innen ragenden Wandabschnitte 25, 26 bereits ge-
gen Herausnehmen aus der Beschlagnut 20 gesichert
sind, ist eine weitere Fixierung der Riegelstangen 18
nicht erforderlich.

[0037] Dariberhinaus sind die Riegelstangen 18 auch
gegen ein Herausziehen in Langsrichtung aus der Be-
schlagnut 20 gesichert, wie es aus Fig. 9 erkennbar ist.
[0038] Fig.9zeigteine perspektivische Teilansichtdes
Fligels 29 im Bereich einer durch Verbinden des Holms
17 mit einem der Holme 19 erzeugten Verbindungsecke
36. Damit ist zu erkennen, dass der Holm 19 eine Be-
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schlagnut 37 aufweist, die entsprechend der Be-
schlagnut 20 des Holms 17 ausgebildet ist. Auch in Sei-
tenwanden 38, 39 der Beschlagnut 37 sind nach innen
ragende Wandabschnitt 40, 41 ausgebildet, da alle Hol-
me 17, 19 Ublicherweise aus dem urspriinglich selben
Profil geschnitten werden.

[0039] Wie aus Fig. 9 zu erkennen ist, sind nach Zu-
sammensetzen und Verbinden der Holme 17, 19 die Be-
schlagnuten 20, 37 im rechten Winkel fluchtend zuein-
ander ausgerichtet, sodass die nach innen ragenden
Wandabschnitte 26 und 41 sowie die nach innen ragen-
den Wandabschnitte 25 (siehe Fig. 5) und 40 im Bereich
der Verbindungsecke 36 aneinander anstofen und je-
weils einen geschlossen um die Verbindungsecke 36
herumlaufenden, nach innen ragenden Gesamtwandab-
schnitt bilden. Beim Verschieben der Treibstange 18 ent-
sprechend einem Pfeil 42 stof3en somit die die Wandab-
schnitte 25, 26 umgreifenden Langsseiten 43, 44 der
Treibstange 18 an den nach innen ragenden Wandab-
schnitten 40, 41 an, die somit Begrenzungselemente fiir
die Treibstangen 18 bilden. Die Treibstangen 18 sind so-
mit bei einem erfindungsgemaf ausgebildeten Fenster
verliersicher und demontierfest eingebaut.

[0040] Wie weiterhin aus Fig. 9 zu erkennen ist, ist an
dem Ende der Treibstange 18 ein Stangenausschluss
45 ausgebildet, dessen Breite geringer ist als die lichte
Weite zwischen den nach innen ragenden Wandab-
schnitten 40, 41 bzw. 25, 26. Beim Verschieben der
Treibstange 18 entsprechend dem Pfeil 42 kann somit
der Stangenausschluss 45 durch die nach innen ragen-
den Wandabschnitt 40, 41 hindurchtreten und in Gblicher
Weise mit einem entsprechenden Riegelelement am
Blendrahmen zusammenwirken.

[0041] Weiterhin ist aus Fig. 9 zu erkennen, dass an
der Riegelelement 18 zusatzlich noch Ubliche Verriege-
lungszapfen 46 vorgesehen sein kdnnen.

[0042] Aus der Ausfiihrungsform nach Fig. 10 ist er-
sichtlich, dass die seitlich tiber das Getriebe 30 hinaus
stehenden Abdeckschienen auch wesentlich kiirzer aus-
gebildet sein kdnnen, sodass die Treibstangen letztlich
fast Giber ihre gesamte Lange von aufden sichtbar sind
und somit optisch eine Abdeckung der Beschlagnut 20
bilden, ohne dass eine Stulpschiene erforderlich ware.
Beider Ausfiihrungsform gemaf Fig. 10 sind die Abdeck-
schienen durch eine einheitliche kurze Abdeckplatte 47
fiir das Getriebe 30 ersetzt. Die Kopplung zwischen dem
Getriebe 30 und den dargestellten Treibstangen 48 er-
folgt dabei iber Kopplungselemente 49, die jeweils einen
Zapfen 50 umfassen, der in entsprechende Aufnahme-
offnungen 51 in den Treibstangen 48 hineinragt. Weiter-
hin umfassen die Kopplungselemente 49 Verzahnungen
52, die mit nicht dargestellten Getriebeelementen des
Getriebes 30 zum Langsverschieben der Treibstangen
48 Uber das Getriebe 30 verbunden werden.

[0043] Mit der Erfindung wird zum einen die fir die
Herstellung eines Kunststofffensters oder eine Kunst-
stofftir bendtigte Zeit verringert und zum anderen sind
die Verbindungsecken der erfindungsgemaf ausgebil-
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deten Kunststofffenster oder -tliren optisch ansprechen- 51  Aufnahmedéffnungen
der ausgebildet, wobei die Treibstangen gleichzeitig ver- 52  Verzahnungen
liersicher und demontierfest eingebaut sind. 53  Zahnkastchen
Bezugszeichenliste 5

Patentanspriiche
[0044]

1. Verfahren zum Herstellen von Kunststofffenstern
1 Fensterrahmen oder -tliren, bei dem
2 Holme 10
3 Verbindungsecke - in einem ersten Verfahrensschritt mehrere zu-
4 Beschlagnut mindest teilweise aus Kunststoff bestehende
5 Beschlagnut Holme (17, 19) jeweils an ihren beiden Enden
6 Seitenwand (21) auf Gehrung geschnitten werden, wobei zu-
7 Seitenwand 15 mindest in einem Holm (17) eine zur Aufnahme
8 Wandabschnitt einer Riegelstange (18, 48) ausgebildete Be-
9 Wandabschnitt schlagnut (20) vorgesehen ist,
10  Wandabschnitt - in einem darauf folgenden Verfahrensschritt
11  Riegelstange die Riegelstange (18, 48) Uber eine stirnseitige
12 Langsseiten 20 Offnung (22) des Holms (17) in die Beschlagnut
13  Léangsseiten (20) der Lange nach eingeschoben wird,
14 Léngsnut - in einem darauf folgenden Verfahrensschritt
15  Léngsnut die beschnittenen Holme (17, 19) jeweils Stol3
16  Einfuhréffnung an Stol zu einem Fliigel (29) zusammengesetzt
17  Holm 25 werden und
18 Riegelstangen - in einem darauf folgenden Verfahrensschritt
19 Holme die zusammengesetzten Holme (17, 19) mitein-
20 Beschlagnut ander verbunden werden.
21  Ende des Holms 17
22 stirnseitige Offnungen 30 2. Verfahren nach Anspruch 1,
23  Seitenwand dadurch gekennzeichnet,
24  Seitenwand dass durch das Verbinden der zusammengesetzten
25  Wandabschnitt Holme (17, 19) im Wesentlichen eine endgiiltige
26  Wandabschnitt Kontur des Fliigels (29) geschaffen wird.
27  Langsnut 35
28  Léngsnut 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
29  Flugel dadurch gekennzeichnet,
30 Getriebe dass durch das Verbinden der zusammengesetzten
31 Pfeill Holme (17, 19) eine Formgebung der Holme (17, 19)
32  Getriebekasten 40 insbesondere im Bereich der Verbindung abge-
33  Abdeckschienen schlossen wird.
34  Verzahnungen
35  Schrauben 4. Verfahren nach zumindest einem der Anspruch 1 bis
36  Verbindungsecke 3,
37 Beschlagnut 45 dadurch gekennzeichnet,
38 Seitenwand dass in einem weiteren darauf folgenden Verfah-
39 Seitenwand rensschritt ein Getriebe (30) in einer Richtung quer
40  Wandabschnitt zu der Riegelstange (18, 48) in die Beschlagnut (20)
41  Wandabschnitt eingesetzt und mit der Riegelstange (18, 48) verbun-
42  Pfeill 50 den wird.
43  Langsseite
44  Langsseite 5. Verfahren nach zumindest einem der Anspriiche 1
45  Stangenausschluss bis 4,
46  Verriegelungszapfen dadurch gekennzeichnet,
47  Abdeckplatte 55 dass die Riegelstange (18, 48) zumindest bereichs-
48  Treibstangen weise unter zwei an gegenuberliegenden Seiten-
49  Kupplungselemente wanden (23, 24) der Beschlagnut (20) ausgebildete,
50 Zapfen nach innen ragende Wandabschnitte (25, 26) der
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Beschlagnut (20) eingeschoben wird, so dass ein
Austreten der Riegelstange (18, 48) aus der Be-
schlagnut (20) in einer Richtung quer zur Langser-
streckung der Beschlagnut (20) verhindert wird.

Verfahren nach zumindest einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Riegelstange (18, 48) gleichzeitig als Stulp-
schiene verwendet wird.

Verfahren nach zumindest einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Kunststofffenster oder -tliren geman
dem Verfahren nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche hergestellt werden, wobei
bereits wahrend des Verfahrenschrittes des Verbin-
dens der zusammengesetzten Holme (17, 19) eines
ersten Kunststofffensters oder einer ersten Kunst-
stofftir bei einem anschlieBend herzustellenden
Kunststofffenster oder einer anschlieRend herzu-
stellenden Kunststofftiir die Riegelstange (18, 48) in
die Beschlagnut (20) eingeschoben wird.

Kunststofffenster oder -tir mit zumindest zwei auf
Gehrung geschnittenen Holmen (17, 19), die zum
Erzeugen einer Verbindungsecke (36) Stol} an Stol3
zusammengesetzt und miteinander verbunden sind,
wobei in den die Verbindungsecke (36) bildenden
Holmen (17, 19) jeweils eine Beschlagnut (20, 37)
ausgebildet ist, die zwei an gegenuberliegenden
Seitenwanden (23, 24; 38, 39) der Beschlagnut (20,
37) ausgebildete, nach innen ragende Wandab-
schnitte (25, 26; 40, 41) umfasst, zumindest in einer
der Beschlagnuten (20) wenigstens eine Riegelstan-
ge (18, 48) verschiebbar gelagert ist und die Riegel-
stange (18, 48) zumindest bereichsweise unter den
zwei nach innen ragenden Wandabschnitten (25,
26) der Beschlagnut (20) angeordnet ist, so dass ein
Austreten der Riegelstange (18, 48) aus der Be-
schlagnut (20) in einer Richtung quer zur Langser-
streckung der Beschlagnut (20) verhindert wird,
dadurch gekennzeichnet,

dass die jeweils auf der gleichen Seite der Be-
schlagnuten (20, 37) an den Seitenwéanden (23, 24;
38, 39) der Beschlagnuten (20, 37) ausgebildeten,
nach innen ragenden Wandabschnitte (25, 26; 40,
41) an der Verbindungsecke (36) aneinander an-
grenzen und dadurch jeweils einen geschlossen um
die Verbindungsecke (36) herum laufenden, nach
innen ragenden Gesamtwandabschnitt bilden.

Kunststofffenster oder -tiir nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Riegelstange (18, 48) die nach innen ra-
genden Wandabschnitte (25, 26) mit ihren beiden
seitlichen Langskanten (43, 44) untergreift.

10
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50

55

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Kunststofffenster oder -tiir nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass andenseitlichen Langskanten (43, 44) der Rie-
gelstange (18, 48) jeweils eine Langsnut (27, 28)
ausgebildet ist, in die die nach innen ragenden
Wandabschnitte (25, 26) eingreifen.

Kunststofffenster oder -tiir nach Anspruch 8, 9 oder
10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Riegelstange (18, 48) zumindest bereichs-
weise einen H-férmigen Querschnitt besitzt.

Kunststofffenster oder -tir nach zumindest einem
der Anspriche 8 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Riegelstange (18, 48) zumindest einen
Stangenausschluss (45) und/oder einen Riegelzap-
fen (46) und/oder eine Eckumlenkung umfasst.

Kunststofffenster oder -tiir nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Breite des Stangenausschlusses (45) klei-
ner ist als die lichte Weite zwischen den nach innen
ragenden Wandabschnitten (25, 26).

Kunststofffenster oder -tiir nach zumindest einem
der Anspriiche 8 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Riegelstange (18, 48) zumindest bereichs-
weise, insbesondere im Bereich der Verbindungs-
ecke (36), nicht von einer Stulpschiene liberdeckt ist.

Kunststofffenster oder -tir nach zumindest einem
der Anspriiche 8 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass in mehreren der Beschlagnuten (20, 37), ins-
besondere in allen Beschlagnuten (20, 37) eine Rie-
gelstange (18, 48) verschiebbar gelagert ist.
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