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(57) Bewehrungsmatte fir Stahlbeton, bestehend
aus einander rechtwinkelig kreuzenden und an den Kreu-
zungspunkten miteinander verschweil3ten Scharen von

jeweils parallelen Léangs- und Querdrahten (1,1°,2,3,4,4’,

4”,10), wobei an zumindest einem Ende der Beweh-
rungsmatte die Langsdrahte (1,1,2,3) den &ufieren
Querdraht (4”) mit wahlbaren, langen Léngsdrahtiiber-
sténden (g), derart iberragen, daf} die Bewehrungsmat-
te einen mit Querdrahten (4,4’,4”") bestiickten Standard-
bereich (S) und zumindest einen Uberstandsbereich (U)
ohne Querdréahte aufweist, daR die langen Langsdraht-
Uberstande (g) groRerals der Abstand (d) der Querdrahte
(4,4’,4") im Standardbereich (S) der Bewehrungsmatte
sind, und dal die Enden der Langsdrahte (1,1,2,3) am
Ende jedes langen Langsdraht-lUberstandes (g) durch ei-
nen AbschluBquerdraht (10) miteinander verbunden
sind.
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Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton mit zumindest einem Uberstandsbereich
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bewehrungsmatte fiir
Stahlbeton, bestehend aus einander rechtwinkelig kreu-
zenden und an den Kreuzungspunkten miteinander ver-
schweilten Scharen von jeweils parallelen Langs- und
Querdrahten.

[0002] AusderEP 1741851 A1ist eine Bewehrungs-
matte der einleitend angegebenen Art bekannt. Diese
Bewehrungsmatte ist dadurch gekennzeichnet, daR die
Randlangsdrahte gegenliber den Langsdrahten im Zen-
tralbereich der Bewehrungsmatte um mindestens 150
mm, vorzugsweise 400 mm zurtickversetzt sind, wobei
in Langsrichtung auflerhalb der Randstébe keine Quer-
stébe vorgesehen sind. Die Bewehrungsmatte wird an
zumindest einer parallel zu den Querstaben in der quer-
drahtfreien Zone verlaufenden Biegekante rechtwinkelig
umgebogen. Diese Bewehrungsmatte hat den Nachteil,
daf} bei den erforderlichen groRen Langen der Uberra-
genden Enden der Langsdrahte diese Langsdrahte beim
Handhaben und Transport leicht verbogen werden kon-
nen, wodurch die Ladngsdrahtenden die Ebene der (bri-
gen Bewehrungsmatte verlassen und beim Verlegen der
Bewehrungsmatte die Malhaltigkeit der gesamten Be-
wehrungsmatte nicht mehr gegeben ist. Des weiteren
bedeuten die freien Enden der Langsdrahte eine erheb-
liche Verletzungsgefahr fiir das Verlegepersonal. Die
freien Enden der zuriickversetzten Randlangsdrahte
bergen ebenfalls ein gewisses Verletzungsrisiko in sich.
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, die geschilderten
Nachteile der bekannten Bewehrungsmatte zu vermei-
den und eine Bewehrungsmatte der einleitend angege-
benen Art zu schaffen, die eine mahaltige Anschluf3be-
wehrung gewahrleistet und gleichzeitig eine Verlet-
zungsgefahr fiir das Verlegepersonal verhindert.

[0004] Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dafl}
die Bewehrungsmatte einen mit Querdréahten (4, 4’, 4")
bestilickten Standardbereich (S) und zumindest einen
Uberstandsbereich (U) ohne Querdrahte aufweist und
dafd an zumindest einem Ende der Bewehrungsmatte die
Langsdrahte (1, 1'; 2, 3) den &ufReren Querdraht (4") mit
vorbestimmten Langsdrahtiberstédnden (g), die gréRer
als der Abstand (d) der Querdrahte (4, 4’, 4") im Stan-
dardbereich (S) der Bewehrungsmatte sind, Gberragen,
und die Enden der Langsdréahte (1, 1’; 2, 3) am Ende
jedes Langsdrahtiberstandes (g) durch einen
AbschluRquerdraht (10) miteinander verbunden sind.
[0005] GemalR einer bevorzugten Ausflihrungsform ist
vorgesehen, dal} die Bewehrungsmatte einen Zentral-
bereich (Z) und zwei Randbereiche (R) aufweist, wobei
jeder Randbereich (R) zumindest ein paralleles Rand-
langsdrahtpaar (P) aufweist, das jeweils aus einem in-
neren (2) und einem auferen (3) Randlangsdraht be-
steht, wobei der Achsabstand (b) der Randlangsdrahte
(2, 3) kleiner als der Achsabstand (a) der Langsdrahte
(1, 1") im Zentralbereich (Z) der Bewehrungsmatte ist,
und der Achsabstand (c) der inneren Randlangsdréhte
(2) jedes Randlangsdrahtpaares (P) von den benachbar-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ten Langsdrahten (1’) des Zentralbereiches (Z) der Be-
wehrungsmatte vorzugsweise gréfer als der Achsab-
stand (a) der Langsdrahte (1, 1’) im Zentralbereich (Z) ist.
[0006] Nach einem weiteren Erfindungsmerkmal sind
die Uber die duRReren Randlangsdrahte (3) Uberstehen-
den Querdrahtendteile, wie an sich bekannt, in der Mat-
tenebene in Form einer Schlaufe (5, 11) zu dem Rand-
langsdraht (3) zurlickgebogen und zumindest mit dem
auReren Randlangsdraht (3) verschweifl3t. Dabei kdnnen
sie Randschlaufen (11) des AbschluBquerdrahtes (10)
zueinander gegensinnig in Richtung des Standardberei-
ches (S) der Bewehrungsmatte zurlickgebogen sein.
[0007] Vorzugsweise sind die mechanisch-technolo-
gischen Materialeigenschaften der Langs- und Rand-
langsdrahte (1, 1’; 2, 3) und die mechanisch-technologi-
schen Materialeigenschaften der Querdréhte (4, 4’, 4",
10) unterschiedlich und/oder nach unterschiedlichen
Verfahren erzeugt.

[0008] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
werden nachfolgend an Ausfiihrungsbeispielen unter
Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erlautert. Es
zeigen: Fig. 1 eine Bewehrungsmatte geman der Erfin-
dung mit quadratischen Maschen, und Fig. 2 eine Be-
wehrungsmatte gemaR der Erfindung mit rechteckigen
Maschen.

[0009] Die in Fig. 1 dargestellte, erfindungsgeméafie
Bewehrungsmatte besteht aus einem Zentralbereich Z
und je einem Randbereich R zu beiden Langsseiten der
Bewehrungsmatte. Die Bewehrungsmatte weist im Zen-
tralbereich Z eine Schar von mehreren parallelen Langs-
drahte 1, 1’ auf, die mit einem wahlbaren gegenseitigen
Achsabstand a, der sogenannten Langsdrahtteilung, an-
geordnet sind, wobei die Achsabstdnde a jeweils von
Drahtmitte zu Drahtmitte gemessen werden und in die-
sem Ausflihrungsbeispiel beispielsweise 150 mm betra-
gen. Die Achsabstande a kénnen im Rahmen der Erfin-
dung gleich oder in Anpassung an die statischen Erfor-
dernissen an die Bewehrungsmatte unterschiedlich sein.
Der Zentralbereich Z der Bewehrungsmatte wird von je
einem aulleren Langsdraht 1’ begrenzt.

[0010] Die Randbereiche R bestehen jeweils aus ei-
nem Randlangsdrahtpaar P, das aus einem inneren
Randlangsdraht 2 und einem parallel verlaufenden, au-
Reren Randlangsdraht 3 gebildet wird, wobei die Rand-
langsdréhte 2, 3 parallel zu den Léangsdrahten 1, 1’ ver-
laufen und einen wahlbaren gegenseitigen Abstand b
aufweisen, der wesentlich kleiner als die Langsdrahttei-
lung a ist und im Ausfiihrungsbeispiel beispielsweise 50
mm betragt, jedoch im Rahmen der Erfindung auch an-
dere Abmessungen aufweisen kann. Die inneren Rand-
langsdréhte 2 sind von den benachbarten &uReren
Langsdrahten 1’ des Zentralbereichs Z jeweils in einem
wahlbaren Achsabstand c angeordnet, der groRer als die
Langsdrahtteilung a der Lédngsdréhte 1, 1’ im Zentralbe-
reich Z ist und in diesem Ausfilihrungsbeispiel beispiels-
weise 200 mm betragt.

[0011] Rechtwinkelig zu den Langsdrahten 1, 1’ und
den Randlangsdrahten 2, 3 verlauft eine Schar von meh-
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reren parallelen Querdrahten 4, 4’, 4", wobei die Quer-
drahte 4, 4’, 4" jeweils mit einem wahlbaren gegenseiti-
gen Achsabstand d, der sogenannten Querdrahtteilung,
angeordnet sind. Der Zentralbereich Z der Bewehrungs-
matte wird von je einem auReren Querdraht 4’,
4" begrenzt.

[0012] Die Laéngsdréhte 1, 1’ sowie die Randlangs-
drahte 2, 3 Uiberragen den duf3eren Querdraht 4’ an einer
Querseite der Bewehrungsmatte um einen wahlbaren
kurzen Langsdrahtiiberstand e, der kleiner oder maximal
gleich der Querdrahtteilung d ist. Die Giber den duReren
Randlangsdraht 3 des Randlangsdrahtpaares P hinaus-
ragenden Endteile der Querdrahte 4,4’, 4" sind an jedem
Mattenrand symmetrisch zur Langsachse der Beweh-
rungsmatte zu Randschlaufen 5 zurlick gebogen.
[0013] Die Querdrahte 4, 4’, 4" sind in den jeweiligen
Gitterkreuzungspunkten 6 mit den Langsdrahten 1, 1’
und in den Gitterkreuzungspunkten 7, 7’ mit den zuge-
hérigen Randlangsdrahten 2, 3 verschweifit. Die Enden
der Randschlaufen 5 sind auRerdem in den Kreuzpunk-
ten 8 mit dem zugeordneten duReren Randléangsdraht 3
des Randlangsdrahtpaares P verschweilt. Der Abstand
f des dulReren Randes der Randschlaufe 5 von der Mitte
des auleren Randlangsdrahtes 3 betragt vorzugsweise
50 mm, zumindest jedoch das Dreifache des Durchmes-
sers der Querdrahte 4, 4’, 4". Die Abmessung der Rand-
schlaufe 5 wird derart gewahlt, daf beim Einbau der Be-
wehrungsmatte in Stahlbeton die zulassigen Betonpres-
sungen im Krimmungsbereich der Randschlaufe 5 nicht
Uberschritten werden. Es ist im Rahmen der Erfindung
auch moglich, die Randschlaufen 5 an jedem Mattenrand
gegensinnig zueinander zuriickzubiegen. Es ist ferner
im Rahmen der Erfindung méglich, die Randschlaufen 5
bis zum inneren Randlangsdraht 2 des Randlangsdraht-
paares P zu fihren und sie zusatzlich mit dem inneren
Randlangsdraht 2 zu verschweilen.

[0014] Die Summe aus allen Achsabstanden a, b, c,
den Randschlaufenlberstéanden f und der Gesamtbreite
m des Zentralbereiches Z ergibt die Gesamtbreite B der
Bewehrungsmatte, wobei die Gesamtbreite wahlbar ist,
jedoch in den meisten Anwendungsféllen 2400 mm be-
tragt.

[0015] Die beschriebene Anordnung der Langs- und
Querdrahte entspricht dem bekannten Stand der Technik
von Bewehrungsmatten und wird daher als Standardbe-
reich S der Bewehrungsmatte definiert. Die Langsdrahte
1, 1 und die Querdrahte 4, 4’, 4" begrenzen im Zentral-
bereich Z des Standardbereiches S quadratische Ma-
schen 9.

[0016] Die Laéngsdréhte 1, 1’ sowie die Randlangs-
dréhte 2, 3 Uberragen den duReren Querdraht 4" an der
anderen Querseite der Bewehrungsmatte um einen
wahlbaren langen Langsdrahtiberstand g, der gré3erals
die Querdrahtteilung d ist, und vorzugsweise ein Vielfa-
ches der Querdrahtteilung d betréagt. Die Enden der
Langsdrahte 1, 1’; 2, 3 am Ende jedes langen Langs-
drahtuberstandes g sind durch einen parallel zu den
Querdrahten 4, 4’, 4" verlaufenden AbschluRquerdraht
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10 miteinander verbunden, vorzugsweise verschweil3t,
wobei zur Verringerung der Verletzungsgefahr die
Langsdréahte 1, 1’; 2, 3 mit mdglichst geringem Uber-
stand, vorzugsweise biindig mit dem Abschluf3querdraht
10 abschliefen. Die lUber den dueren Randlangsdraht
3 jedes Randlangsdrahtpaares P hinausragenden End-
teile des AbschluRquerdrahtes 10 sind an jedem Matten-
rand symmetrisch zur Langsachse der Bewehrungsmat-
te gegensinnig zueinander in Richtung des Standardbe-
reiches S der Bewehrungsmatte zu Randschlaufen 11
zurlickgebogen, wobei die Enden der Randschlaufen 11
in den Kreuzpunkten 8 vorzugsweise mit dem zugeord-
neten auleren Randlangsdraht 3 jedes Randlangsdraht-
paares P verschweil’t sind. Die Form und Abmessung
der Randschlaufen 11 des Abschluf3querdrahtes 10 so-
wie deren Uberstand f liber den jeweiligen &uReren
Randlangsdraht 3 entspricht der Ausfiihrung und dem
Uberstand der Randschlaufen 5 der tibrigen Querdréhte
4,4’ 4" Der durch die langen Langsdrahtlberstande g
definierte Bereich wird durch den dufReren Querdraht 4"
und den AbschluBquerdraht 10 begrenzt, ist frei von
Querdrahten und wird als Uberstandsbereich U bezeich-
net. Die Gesamtlange L der Bewehrungsmatte ergibt sich
aus der Summe der Achsabstande d der Querdrahte 4,
4’, 4", dem kurzen Langsdrahtiberstand e und dem lan-
gen Langsdrahtiiberstand g, und ist entsprechend den
Erfordernissen an die von der Bewehrungsmatte zu er-
fullenden Bewehrungsaufgabe wahlbar.

[0017] Die Durchmesser der Randlangsdrahte 2, 3
werden vorzugsweise kleiner als der Durchmesser der
Langsdrahte 1, 1’ im Zentralbereich Z gewahlt. Die
Durchmesser der Querdrahte 4, 4’, 4", 10 werden kleiner
als der Durchmesser oder maximal gleich dem Durch-
messer der Langsdrahte 1, 1" im Zentralbereich Z ge-
wahlt. Die Durchmesser aller Drahte 1, 1°, 2, 3, 4, 4’, 4",
10 der Bewehrungsmatte sind wahlbar und liegen vor-
zugsweise im Bereich von 3 bis 16 mm.

[0018] Die Oberflache der Drahte 1, 1°, 2, 3, 4, 4, 4",
10 ist vorzugsweise mit einer Rippung versehen, um die
Haftung der Bewehrungsmatte im Beton zu erhéhen. Die
Rippung besteht aus mehreren, mindestens jedoch zwei
Schragrippenreihen, die sich in Drahtlangsrichtung er-
strecken und gleichméaRig am Umfang des Drahtes ver-
teilt sind. Im Rahmen der Erfindung kann die Rippung
entweder in die Oberflache der Drahte als sogenannte
Tiefrippung eingearbeitet sein oder die Oberflache der
Drahte als sogenannte Hochrippung Uberragen. In bei-
den Féllen ist die Form der Rippung wahlbar und kann
jede beliebige Querschnittsform aufweisen. Im Rahmen
der Erfindung ist es auRerdem mdglich, zusatzliche in
Drahtrichtung verlaufende Langsrippen vorzusehen.
[0019] Alle Drahte 1, 1’, 2, 3, 4, 4, 4", 10 der erfin-
dungsgemafen Bewehrungsmatte missen die erforder-
lichen mechanisch-technologischen Werte aufweisen,
um als Bewehrungsdrahte einer Bewehrungsmatte die
an die Bewehrungsmatte gestellten statischen Anforde-
rungen erflllen zu kénnen. Hierbei kénnen im Rahmen
der Erfindung die mechanisch-technologischen Werte al-
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ler Drahte 1, 1’, 2, 3, 4, 4’, 4", 10 der erfindungsgemafen
Bewehrungsmatte gleich oder auch verschieden sein.
Hierbei kdénnen im Rahmen der Erfindung die mecha-
nisch-technologischen = Materialeigenschaften  der
Langs- und Randlangsdrahte 1, 1’; 2, 3 und die mecha-
nisch-technologischen Materialeigenschaften der Quer-
drahte 4, 4’, 4", 10 unterschiedlich sein und/oder nach
unterschiedlichen Verfahren erzeugt werden.

[0020] Im Rahmen der Erfindung kénnen die erforder-
lichen mechanisch-technologischen Materialeigen-
schaftender Drahte 1, 1, 2, 3, 4,4’,4", 10 der erfindungs-
gemalien Bewehrungsmatte beispielsweise dadurch er-
reicht werden, daB} die Drahte aus warmgewalztem Ma-
terial bestehen, das in einem weiteren Arbeitsschritt zu-
satzlich einer Kaltverformung unterworfen wird. Die Kalt-
verformung kann im Rahmen der Erfindung aus einer
Reckung des warmgewalzten Materials oder alternativ
aus einer Kaltverfestigung durch Walzen und/oder Zie-
hen bestehen.

[0021] Im Rahmen der Erfindung kénnen alle Drahte
1,1, 2,3, 4,4, 4", 10 der erfindungsgemaflen Beweh-
rungsmatte auch aus warmgewalztem Material hoher
Duktilitdt bestehen, die durch Vergltung der Drahte 1,
1, 2,3, 4, 4, 4", 10 des warmgewalzten Materials aus
der Walzhitze entsteht. Im Rahmen der Erfindung ist es
auch maoglich, die hohe Duktilitdt durch Mikrolegierung
des Materials zu erhalten. Die hohe Duktilitat wird defi-
niert durch eine Dehnung unter Hochstlast, vormals be-
kannt als GleichmalRdehnung, von mindestens 5 %.
[0022] Des weiteren kdnnen alle Drahte 1, 2, 3, 4, 4’,
4" 10 dererfindungsgemalen Bewehrungsmatte vor der
Herstellung der Bewehrungsmatte zusatzlich einem
Gliihprozel mit anschlieBender Abkiihlung unterworfen
werden.

[0023] DieinFig. 2 dargestellte Bewehrungsmatte un-
terscheidet sich vomin Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel nur dadurch, da® der Achsabstand d’ der Quer-
drahte 4, 4’, 4" gréRer als der Achsabstand a der Langs-
drahte 1, 1" im Zentralbereich Z der Bewehrungsmatte
ist, so dal} die Langsdrahte 1, 1’ und die Querdrahte 4,
4’, 4" im Zentralbereich Z der Bewehrungsmatte recht-
eckige Maschen 12 begrenzen.

[0024] Die Herstellung der erfindungsgemafen Be-
wehrungsmatte erfolgt in Vielpunkt-Gitterschwei3anla-
gen, die nach der elektrischen Widerstandsmethode ar-
beiten. Die Langsdrahte 1, 1°, die Randlangsdrahte 2, 3
sowie die Querdrahte 4, 4’, 4" und der AbschluBquer-
draht 10 kénnen im Rahmen der Erfindung in Form von
vorgefertigten, geraden Staben der Gitterschweiflanlage
zugefiuhrt oder von einem endlosen Materialstrang, bei-
spielsweise in Form von gewickelten Spulen oder ring-
férmigen Bunden oder Ringen abgezogen werden. Bei
der Herstellung der erfindungsgemafen Bewehrungs-
matte hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Herstellung
der einzelnen Bewehrungsmatten mit den langen Langs-
drahttberstédnden g zu beginnen, und die langen Langs-
drahtliberstande g als ein Vielfaches der Querdrahttei-
lung d bzw. d’ zu wahlen.
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[0025] Es versteht sich, daf’ die dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele im Rahmen des allgemeinen Erfindungs-
gedankens verschiedentlich, insbesondere hinsichtlich
der Ausgestaltung der Bewehrungsmatte abgewandelt
werden konnen; insbesondere ist es im Rahmen der Er-
findung maéglich, dall in den Randbereichen der Beweh-
rungsmatte je zwei Randldngsdrahtpaare angeordnet
sind, wobei jedes Randlédngsdrahtpaar einen inneren
und einen auleren Randlangsdraht aufweist. Der gegen-
seitige Achsabstand der Randléngsdréhte je Langs-
drahtpaar ist wesentlich kleiner als die Léangsdrahtteilung
a und vorzugsweise gleich dem Abstand b des ersten
Randlangsdrahtpaares. Die Randlangsdrahtpaare je
Randbereich R sind vorzugsweise in einem Achsabstand
angeordnet, der groRer als die Langsdrahtteilung a der
Langsdrahte 1, 1’ im Zentralbereich Z und gleich dem
Achsabstand c ist.

[0026] Des weiteren kdnnenim Rahmen der Erfindung
die Querdrahte 4, 4’, 4", 10 gerade Enden ohne Rand-
schlaufen aufweisen.

[0027] Des weiteren ist es im Rahmen der Erfindung
moglich, an beiden Querseiten der Bewehrungsmatte die
Langsdrahte 1, 1°, 2, 3 mit langen Ubersténden g iiber
die entsprechenden aufleren Querdrahte 4" des Stan-
dardbereiches S Uiberragen zu lassen, wobei alle langen
Langsdrahtiberstédnde g einer Seite erfindungsgeman
mitje einem AbschluRquerdraht 10 verbunden sind. Hier-
bei ist es im Rahmen der Erfindung mdoglich, die Langs-
drahtiiberstande je Seite gleich oder unterschiedlich zu
wahlen.

[0028] Des weiteren ist es im Rahmen der Erfindung
mdglich, im Zentralbereich Z der Bewehrungsmatte an-
stelle von Einzeldrahten auch Doppeldréhte, d.h. eng an-
einanderliegende, sich beriihrende Einzelstabe, zu ver-
wenden.

[0029] Des weiteren ist es im Rahmen der Erfindung
mdglich, den Durchmesser des AbschluRquerdrahtes 10
unterschiedlich vom Durchmesser der ubrigen Quer-
drahte 4, 4’, 4" zu wahlen. Der AbschluBquerdraht 10
kann im Rahmen der Erfindung, beispielsweise zur Er-
héhung der Stabilitidt des Uberstandsbereiches U, aus
einem Doppeldraht bestehen.

Patentanspriiche

1. Bewehrungsmatte fir Stahlbeton, bestehend aus
einander rechtwinkelig kreuzenden und an den
Kreuzungspunkten miteinander verschweil’ten
Scharen von jeweils parallelen Langs- und Quer-
drahten, dadurch gekennzeichnet, daB die Be-
wehrungsmatte einen mit Querdrahten (4, 4’, 4") be-
stlickten Standardbereich (S) und zumindest einen
Uberstandsbereich (U) ohne Querdrahte aufweist
und daf an zumindest einem Ende der Bewehrungs-
matte die Langsdrahte (1, 1’; 2, 3) den auReren Quer-
draht (4") mit vorbestimmten Langsdrahtiberstan-
den (g), die groRer als der Abstand (d) der Quer-
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dréhte (4, 4’, 4") im Standardbereich (S) der Beweh-
rungsmatte sind, Uberragen, und die Enden der
Langsdrahte (1, 1’; 2, 3) am Ende jedes Langsdraht-
Uberstandes (g) durch einen AbschluRquerdraht
(10) miteinander verbunden sind.

Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl die Langsdrahtiiberstéande (g)
ein Vielfaches des Querdrahtabstandes (d) im Stan-
dardbereich (S) der Bewehrungsmatte betragen.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Langs-
draéhte (1, 1’; 2, 3) bundig mit dem AbschluRquer-
draht (10) abschlief3en.

Bewehrungsmatte nach einem der Ansprtiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bewehrungs-
matte einen Zentralbereich (Z) und zwei Randberei-
che (R) aufweist, wobei jeder Randbereich (R) zu-
mindest ein paralleles Randlangsdrahtpaar (P) auf-
weist, das jeweils aus einem inneren (2) und einem
auBeren (3) Randlangsdraht besteht, wobei der
Achsabstand (b) der Randlangsdrahte (2, 3) kleiner
als der Achsabstand (a) der Langsdrahte (1, 1°) im
Zentralbereich (Z) der Bewehrungsmatte ist, und der
Achsabstand (c) der inneren Randlangsdrahte (2)
jedes Randlangsdrahtpaares (P) von den benach-
barten Langsdrahten (1’) des Zentralbereiches (2Z)
der Bewehrungsmatte vorzugsweise gré3er als der
Achsabstand (a) der Langsdrahte (1, 1’) im Zentral-
bereich (Z) ist.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Uber die au-
Reren Randléangsdrahte (3) Uberstehenden Quer-
drahtendteile, wie an sich bekannt, in der Matten-
ebene in Form einer Schlaufe (5, 11) zu dem Rand-
langsdraht (3) zuriickgebogen und zumindest mit
dem auReren Randlangsdraht (3) verschweil3t sind.

Bewehrungsmatte nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Randschlaufen (11) des Ab-
schluRquerdrahtes (10) zueinander gegensinnig in
Richtung des Standardbereiches (S) der Beweh-
rungsmatte zuriickgebogen sind.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Uber die
Randlangsdrahte (3) Uberstehenden Querdrahtend-
teile aller Querdrahte (4, 4’, 4", 10) gerade sind.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die mechanisch-
technologischen Materialeigenschaften aller Drahte
(1,1, 2,3,4,4,4",10) gleich sind.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
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7, dadurch gekennzeichnet, daB} die mechanisch-
technologischen Materialeigenschaften der Langs-
und Randlangsdrahte (1, 1’; 2, 3) und die mecha-
nisch-technologischen Materialeigenschaften der
Querdrahte (4, 4’, 4", 10) unterschiedlich sind und/
oder nach unterschiedlichen Verfahren erzeugt wer-
den.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB alle Drahte (1, 1°,
2,3,4,4',4",10) der Bewehrungsmatte eine gerippte
Oberflache aufweisen.

Bewehrungsmatte nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rippung mehrere, mindest
jedoch zwei Schragrippenreihen aufweist, die sich
in Drahtléangsrichtung erstrecken und gleichmaRig
am Umfang des Drahtes verteilt sind, und daf} die
Form der Rippung wahlbar ist und jede beliebige
Querschnittsform aufweisen kann.

Bewehrungsmatte nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rippen die Oberflache der
Drahte (1,1°,2, 3,4, 4’,4",10) als sogenannte Hoch-
rippung Uberragen.

Bewehrungsmatte nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rippung in die Oberflache
der Drahte (1, 1°, 2, 3, 4, 4, 4", 10) als sogenannte
Tiefrippung eingearbeitet ist.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 4 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Achsab-
sténde (b) der Randlangsdrahtpaare (P) gleich sind
und vorzugsweise 50 mm betragen.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 4
oder 14, dadurch gekennzeichnet, daR die Achs-
absténde (c) der inneren Randlangsdrahte (2) von
den aufleren Langsdrahten (1’) des Zentralberei-
ches (Z) der Bewehrungsmatte vorzugsweise 200
mm betragen.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Randlangs-
drahte (2, 3) der Randlangsdrahtpaare (P) kleineren
Durchmesser haben als die Lédngsdrahte (1, 1°) im
Zentralbereich (Z) der Bewehrungsmatte.

Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB der Achsab-
stand (d) der Querdrahte (4, 4’, 4"), wie an sich be-
kannt, gleich dem Achsabstand (a) der Langsdrahte
(1, 1) im Zentralbereich (Z) der Bewehrungsmatte
ist, sodalt die Ladngsdrahte (1, 1’) und die Querdrahte
(4,4, 4")im Zentralbereich (Z) der Bewehrungsmat-
te quadratische Maschen (9) begrenzen.
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18. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB der Achsab-
stand (d’) der Querdrahte (4, 4’, 4"), wie an sich be-
kannt, gréRer ist als der Achsabstand (a) der Langs-
dréhte (1, 1°) im Zentralbereich (Z) der Bewehrungs-
matte, so dal® die Langsdrahte (1, 1) und die Quer-
dréhte (4, 4’, 4") im Zentralbereich (Z) der Beweh-
rungsmatte rechteckige Maschen (12) begrenzen.
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