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Description

[0001] L’invention concerne un flacon de distribution
d’un produit fluide, notamment d’un gel ou d’une créme,
par exemple d’'un produit cosmétique ou d’un produit
pharmaceutique.

[0002] On connait des flacons comprenant un corps
définissant un réservoir de conditionnement du produit
et une pompe de distribution qui est montée sur ledit
corps pour étre en communication avec ledit réservoir
par I'intermédiaire d’un dispositif d’alimentation en pro-
duit. En particulier, la pompe comprend une partie infé-
rieure qui est disposée dans le réservoir pour étre en
communication avec le produit.

[0003] Pour bien préserver le produit de toute dégra-
dation au contact de I'environnement extérieur, le dispo-
sitif d’alimentation peut comprendre un piston suiveur qui
est monté coulissant dans ledit réservoir pour amener le
produit dans la pompe. En effet, dans cette réalisation
communément qualifiée de « airless », le réservoir ne
contient pas d’air et, en cours d’utilisation, de Iair n’entre
pas dans ledit réservoir en compensation du produit dis-
tribué.

[0004] Le document WO-031035274 décrit une pom-
pe de distribution comprenant un bec verseur fixé sur un
composant supérieur de ladite pompe, ledit composant
supérieur étant mobile en rotation relativement a un com-
posant inférieur destiné a étre fixé sur un flacon.

[0005] Le document EP-1671 705 décrit un flacon en
matiére synthétique qui comprend un corps creux en ma-
tiere synthétique, ouvert a une extrémité et destiné a con-
tenir un liquide, un col dans lequel est monté de maniére
étanche une pompe et comprenant des moyens de fixa-
tion étanche dans I'ouverture du corps creux, et une frette
équipée de moyens de fixation indémontable sur le col,
le volume du flacon étant délimité, du c6té opposé a celui
équipé de la pompe, par un piston déplagable vers la
pompe au fur et a mesure du prélevement du liquide con-
ditionné.

[0006] On connait du document EP-0 571 280, I'utili-
sation d’'une bague de purge qui est interposée entre la
partie inférieure de lapompe et le réservoir en permettant
la communication entre ladite pompe et le produit con-
ditionné. Ainsi, il est possible de monter la pompe sur le
corps en évitant la présence de bulles d’air dans le ré-
servoir qui pourrait conduire a une dégradation du produit
et/ou a un désamorgage de la pompe.

[0007] Cette réalisation, si elle donne satisfaction re-
lativement a sa fonction de purge, demeure complexe a
mettre en oeuvre, notamment au niveau du montage de
la bague sur la pompe.

[0008] L'’invention vise a perfectionner I'art antérieur
en proposant notamment un flacon de distribution dont
la fonction de purge est réalisée de fagon optimisée.
[0009] A ceteffet, I'invention propose un flacon de dis-
tribution selon la revendication 1.

[0010] D’autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront dans la description qui suit, faite en référence
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aux figures annexées dans lesquelles :

- les figures 1 sont des vues en coupe longitudinale
du flacon de distribution selon un premier mode de
réalisation de I'invention, montrant le montage de la
pompe dans le corps respectivement apres remplis-
sage du réservoir (figure 1a), en cours de montage
(figure 1b) et aprés montage (figure 1c) ;

- les figures 2 sont des vues en coupe longitudinale
d’un flacon de distribution selon un deuxi€éme mode
de réalisation de l'invention, respectivement avant
montage de la pompe (figure 2a) et montrant la pom-
pe montée (figure 2b).

[0011] Dans la description, les termes de positionne-
ment dans I'espace sont pris en référence a la position
du flacon représenté sur les figures.

[0012] En relation avec les figures, on décrit ci-des-
sous deux modes de réalisation d’'un flacon destiné a
contenir un produit fluide en vue de sa distribution. Dans
des exemples particuliers, le produit peut étre un gel ou
une créme, par exemple un produit cosmétique ou un
produit pharmaceutique.

[0013] Le flacon comprend un corps 1 définissant un
réservoir 2 de conditionnement du produit et une pompe
formant systéme de distribution dudit produit. La pompe
est montée sur ledit corps pour étre en communication
avec leditréservoir par I'intermédiaire d’'un dispositif d'ali-
mentation en produit. Pour ce faire, la pompe comprend
une partie inférieure 40 qui est disposée dans le réservoir
2 pour étre en communication avec le produit. En parti-
culier, le réservoir 2 peut avoir une contenance comprise
entre 1 et 10 ml de sorte a permettre la distribution
d’échantillons de produit.

[0014] Selon le premier mode de réalisation (figures
1), la pompe comprend une bague 3 qui est solidaire du
corps 1 et un soufflet 4 en matériau élastiquement dé-
formable, notamment en polyoléfine de type polyéthyle-
ne ou polypropyléne dans laquelle un élastomere de type
EPDM, EVA ou polyuréthanne peut étre ajouté. Le souf-
flet 4 comprend une base annulaire 5 montée sur la ba-
gue 3, ladite base étant surmontée par une téte 6 élas-
tiguement comprimable de sorte a définir un volume va-
riable a l'intérieur de ladite téte.

[0015] Sur les figures 1, le soufflet 4 comprend une
superposition axiale de plis annulaires formant la téte 6,
lesdits plis pouvant passer réversiblement d’'une position
au repos avec un espacement axial nominal a une posi-
tion comprimée dans laquelle les plis sont rapprochés
afin de réduire le volume intérieur de ladite téte. La téte
6 comprend également une surface supérieure 11 sur
laquelle la compression peut étre actionnée par appui
manuel axial, ladite surface étant reliée a la paroi radiale
supérieure du pli supérieur.

[0016] Ainsi, le volume variable est formé par action-
nement de la surface supérieure 11 sur une course com-
prise entre deux cotes axiales respectivement au repos
et de fin de course de compression. En outre, la surface
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supérieure 11 est convexe au repos et concave en fin de
course de compression de sorte a pouvoir se retourner
pour diminuer le volume de la téte 6 en fin de course de
compression. Par ailleurs, la base 5 s’étend axialement
vers le bas en étant raccordée ala paroi radiale inférieure
du pli inférieur.

[0017] Dans les modes de réalisation représentés, le
corps 1 du flacon est réalisé en matériau rigide, notam-
ment en matériau plastique de type polyéthyléne ou po-
lypropyléne, pour présenter un tube creux de section cir-
culaire constante entre un fond 14 et un col 30 formant
une ouverture supérieure.

[0018] En outre, le dispositif d’alimentation comprend
un piston suiveur 15 qui est monté coulissant dans le
réservoir 2 pour amener le produit dans un tube d’ali-
mentation 16.

[0019] Dans cette réalisation communément qualifiée
de « airless », selon le procédé de remplissage, le réser-
voir 2 peut ne pas contenir d’air. En cours d'utilisation,
de I'air n’entre pas dans ledit réservoir en compensation
du produit distribué. Le fond 14 du corps 1 présente alors
un orifice 17 permettant I'entrée d’air dans le corps 1 en
compensation du coulissement du piston 15. Cet orifice
peut étre recouvert d’'une étiquette poreuse, par exemple
en papier, afin de limiter les échanges gazeux et donc
I’évaporation du produit conditionné.

[0020] Sur les figures 1, le tube 16 est intégré a la
bague 3 et comprend la partie inférieure 40 qui est dis-
posée dans le réservoir pour mettre en communication
la pompe avec le produit. Par ailleurs, la bague 3 est
réalisée en matériau rigide, notamment en matériau plas-
tique de type polyéthylene ou polypropyléne, pour étre
associée, notamment par emmanchement étanche,
dans le col 30. Pour ce faire, la bague 3 comprend une
portée inférieure 31 de montage qui est serrée dans une
gorge 32 formée dans le corps 1, ladite gorge délimitant
vers le bas le col 30.

[0021] Labague 3 estpourvue d’'uncanal 19 d’amenée
du produit vers l'intérieur du soufflet 4, la partie amont
dudit canal étant formée dans le tube d’alimentation 16
et sa partie aval étant formée dans une cheminée supé-
rieure 20 de la bague 3, ladite cheminée surmontant ledit
tube pour étre disposée a l'intérieur du soufflet 4. En par-
ticulier, la partie inférieure 40 permet la communication
entre le canal d’'amenée 19 et le produit.

[0022] Le canal d'amenée 19 est équipé d’'un clapet
d’admission qui, sur les figures, comprend une bille 21
logée dans un siége formé dans la partie inférieure de la
cheminée 20. Plus précisément, la cheminée 20 présen-
te une partie inférieure tronconique qui est reliée a I'ex-
trémité supérieure du tube 16, le siege étant formé dans
ladite partie tronconique qui comprend en outre des pat-
tes de rétention de la bille 21. Ce montage permet a la
bille 21 de se déplacer depuis une position basse de
fermeture du canal 19 lors de la compression du soufflet
4, vers une position haute d’admission du produit dans
le soufflet 4 lors de la décompression de celui-ci.
[0023] La pompe comprend en outre un clapet
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d’échappement du produit depuis I'intérieur du soufflet 4
en vue de sa distribution. Le clapet d’échappement est
interposé entre la bague 3 et le soufflet 4 de sorte a dé-
limiter une chambre annulaire supérieure de dosage 22
dont le volume est variable et une chambre annulaire
inférieure de distribution 23 dont le volume est sensible-
ment constant, ladite chambre de distribution étant for-
mée a l'intérieur de la base 5 pour étre en communication
avec un orifice de distribution 24 formé dans ladite base.
[0024] Dansle mode de réalisation représenté, la base
comprend une partie inférieure qui est disposée dans le
col 30 et une partie supérieure dans laquelle la chambre
23 et I'orifice 24 de distribution sont formés. En outre, la
base 5 est disposée autour de la bague 3 qui comprend
des anneaux d’accrochage 3a, 3b agencés pour assurer
un serrage radial de la partie inférieure de la base 5 dans
le col 30. Sur les figures, deux anneaux 3a, 3b sont es-
pacés axialement pour s’incruster dans la partie inférieu-
re de sorte a assurer le serrage dans deux plans radiaux.
[0025] Le flacon de distribution comprend également
un capot 28 en matériau rigide qui est destiné a recouvrir
le soufflet 4 entre les distributions, ledit capot en position
de recouvrement étant agencé pour entourer avec inter-
férence la partie supérieure de la base 5, la bague 3
comprenant un anneau de maintien 3c de ladite partie
supérieure. Cette réalisation, en permettant au soufflet
4 d’exercer une force de réaction radiale au serrage du
capot 28, vise a améliorer la fixation et I'étanchéité du
soufflet 4 dans le corps, notamment lors du retrait du
capot 28.

[0026] Dans le premier mode de réalisation représen-
té, la partie inférieure de la cheminée 20, etdonc le clapet
d’admission 21, estdisposée dans lachambre de dosage
22 de sorte que ladite cheminée s’étende axialement
dans ladite chambre de dosage. Ainsi, en fin de course
de compression, la surface supérieure 11 est proche voi-
re en contact du clapet d’admission 21 de sorte a opti-
miser le taux de compression et donc I'aspiration confé-
rés.

[0027] Selonune réalisation, cette optimisation est ob-
tenue avec une cheminée 20 qui s’étend axialementdans
la chambre de dosage 22 jusqu’a une cote comprise en-
tre 50% et 100% de la cote axiale de fin de course de la
surface supérieure 11.

[0028] Par ailleurs, comme représenté sur les figures
1, la paroi extérieure de la cheminée 20 est disposée
dans la chambre de dosage 22 avec un jeu radial qui est
agencé pour permettre un guidage axial de la téte 6 lors
de sa compression. En outre, la paroi extérieure de la
cheminée 20 présente des nervures longitudinales 20b
qui forment moyens de guidage axial de la téte 6. En
effet, la combinaison du jeu et des nervures 20b permet
de limiter la mise en travers de la téte 6 lors la compres-
sion en favorisant le maintien en ligne de I'affaissement
des plis.

[0029] Le clapet d’échappement représenté com-
prend une membrane annulaire 26 présentant une base
venue de matiere avec la bague et une extrémité libre.



5 EP 2 133 153 B1 6

Plus précisément, lamembrane 26 s’étend sensiblement
radialement autour de la paroi extérieure du tube 16 en
étant légérement inclinée vers le haut. Par conséquent,
la paroi extérieure du tube 16 comprend successivement
la membrane d’échappement 26, 'anneau de maintien
3c et les anneaux d’accrochage 3b, 3a, le clapet d’ad-
mission 21 étant disposé au dessus de ladite membrane
d’échappement.

[0030] La membrane 26 est agencée pour étre dépla-
gable en flexion par compression du produit dans la
chambre de dosage 22 entre une position de repos dans
laquelle I'extrémité libre est en appui étanche sur le souf-
flet 4 et une position contrainte dans laquelle I'extrémité
libre est disposée a distance dudit soufflet pour permettre
le passage du produit sous pression depuis la chambre
de dosage 22 vers la chambre de distribution 23.
[0031] En particulier, I'extrémité libre de la membrane
26 en position de repos est en appui étanche sur la face
inférieure de la paroi radiale inférieure 8 du pli inférieur.
La fonction du clapet d’admission est ainsi obtenue de
facon satisfaisante en ce que, lors de la compression du
soufflet 4, ladite paroi est sensiblement fixe en position
relativement a la bague 3.

[0032] La pompe comprend en outre une membrane
de purge 34 qui est intégrée sur la paroi extérieure de la
partie inférieure 40 du tube 16, en dessous de la portée
de montage 31. La membrane de purge 34 est agencée
pour permettre, lors du montage de la pompe dans le
corps 1, I'évacuation d’air et de produit en excés dans
un volume mort 35 et, aprés ledit montage, la création
d’'une étanchéité entre l'intérieur du réservoir 2 et ledit
volume mort.

[0033] En particulier, le volume mort 35 est formé sous
le col 30 du corps 1 en étant délimité axialement de part
etd’autre parlaportée de montage 31 et parlamembrane
de purge 34.

[0034] En relation avec les figures 1, on décrit le mon-
tage de la pompe dans lequel, aprés remplissage du ré-
servoir 2 avec le produit (figure 1a), 'ensemble bague 3
/ soufflet 6 / capot 28 / bille 21 est introduit dans le col
30 du corps 1. Sur la figure 1b, on voit que la membrane
de purge 34 vient en étanchéité sur une portée intérieure
du corps, ladite portée comprenant un manchon axial qui
est surmonté par une partie divergente 36 de raccorde-
ment avec la gorge de montage 32. Il se forme alors une
pression d’air sous la membrane 34, ce qui entraine son
fléchissement vers le haut et donc une fuite d’air vers le
volume mort 35.

[0035] Dans le mode de réalisation représenté, des
passages d’évent longitudinaux 37 sont formés autour
de la partie inférieure de la base 5 de sorte, lors du mon-
tage de la pompe, a permettre I'échappement de l'air
depuis le volume mort 35 vers I'extérieur.

[0036] Lorsqu’on continue a appuyer sur I'ensemble
pour I'enfoncer complétement dans le col 30, une fois
que l'air est complétement évacué, une petite quantité
de produit peut déborder au dessus de la membrane 34
et rester contenue dans le volume mort 35 tandis que le
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montage de la portée 31 dans la gorge 32 assure le main-
tien et 'étanchéité de la pompe dans le corps 1 (figure
1c). L’air contenu dans le volume mort 35 n’est donc plus
en contact avec le produit conditionné dans le réservoir
2, de sorte que le flacon est purgé de l'air lors du rem-
plissage et pourra distribuer sans laisser 'air rentrer en
contact avec le produit.

[0037] En relation avec les figures 2, on décrit un
deuxieme mode de réalisation dans lequel la pompe
comprend un corps 50 de pompe monté dans le corps
1, ledit corps de pompe intégrant la partie inférieure 40.
Comme dans le premier mode de réalisation, la paroi
extérieure de la partie inférieure 40 intégre une membra-
ne de purge 34 dont la géométrie et le fonctionnement
sont analogues a ceux décrits ci-dessus.

[0038] Le corps 50 de pompe est monté sur le corps
1 par l'intermédiaire d’'un manchon 51 de montage, ledit
manchon comprenant une portée 51a de montage étan-
che sur une portée 1a complémentaire du corps 1, le
volume mort 35 étant fermé par le montage desdites por-
tées.

[0039] En outre, au moins l'une des portées 51a, 1a
peut comprendre un passage d’évent qui est agencé
pour, lors du montage de la pompe, permettre I’échap-
pement d’air vers I'extérieur du réservoir 2. En particulier,
le passage d’évent peut étre réalisé sous la forme d’une
zone rainurée formée surl'une des portées 51a, 1a, ladite
zone rainurée étant délimitée par une zone lisse sur la-
quelle I'étanchéité est réalisée en fin de montage par
coulissement de la portée 51a sur la portée 1a.

[0040] La pompe représentée est de structure classi-
que en comprenant

- ungicleur 52 solidaire d’un bouton poussoir 53 pour
étre actionné en translation dans le corps 50 de pom-
pe, ledit gicleur comprenant un chemin de distribu-
tion 54 comprenant au moins un orifice amont et un
canal dont I'extrémité aval est en communication
avec un orifice de distribution 55 ;

- un moyen de rappel élastique 56 de la translation
dudit gicleur dans ledit corps ;

- un piston 57 monté en contact frottant contre la sur-
face interne du corps 50 de sorte a délimiter une
chambre de dosage 22 qui est en communication
avec un canal d’amenée 19 formé dans le tube 16,
ledit canal étant équipé d’un clapet d’admission (une
bille 21 surles figures), ledit piston étant agencé pour
présenter un état d’obturation des orifices amont et
un état de mise en communication desdits orifices
amont avec la chambre de dosage 22.

[0041] En outre, le corps 1 comprend un col 30 dans
lequella partie inférieure 40 est montée de fagon étanche
pour former le volume mort 35 au dessus de lamembrane
de purge 34, ledit col étant associé au corps 1 pour former
le réservoir 2.

[0042] Parailleurs,comme dansle mode deréalisation
précédemment décrit, la membrane de purge 34 présen-
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te une base venue de matiére avec la paroi extérieure
de la partie inférieure 40 et une extrémité libre 34a for-
mant une lévre d’étanchéité qui est en appui sur une
portée intérieure du corps 1, ledit appui étant agencé
pour permette I'évacuation lors du montage par coulis-
sement de ladite lévre sur ladite portée et pour assurer
I'étanchéité aprés montage.

[0043] Surlesfigures 2, la portée intérieure comprend
un manchon axial 58 qui est délimité vers le bas par un
épaulement annulaire 59, ledit épaulement étant agencé
pour mettre en contrainte I'extrémité libre 34a aprés mon-
tage. Ainsi, on peut conserver une membrane 34 sensi-
blement radiale avant montage de sorte a faciliter son
moulage conjoint avec la partie inférieure 40, et induire
une légeére flexion vers le haut de ladite membrane pour
améliorer I'étanchéité conférée aprés montage. En outre,
cette géométrie de portée intérieure pourrait également
étre mise en oeuvre en relation avec le premier mode de
réalisation.

Revendications

1. Flacon de distribution d’un produit fluide, compre-
nant un corps (1) définissant un réservoir (2) de con-
ditionnement dudit produit et une pompe de distri-
bution dudit produit qui est montée sur ledit corps
pour étre en communication avec ledit réservoir par
l'intermédiaire d’un dispositif d’alimentation en pro-
duit, ladite pompe comprenant une partie inférieure
(40) qui est disposée dans le réservoir (2) pour étre
en communication avec le produit, la paroi extérieure
de ladite partie inférieur intégrant une membrane de
purge (34), qui est agencée pour permettre, lors du
montage de la pompe dans le corps (1), I'évacuation
d’air et de produit en excés dans un volume mort
(35) et, apres ledit montage, la création d’une étan-
chéité entre l'intérieur dudit réservoir et ledit volume
mort, ledit flacon étant caractérisé en ce que la
membrane de purge (34) présente une base venue
de matiere avec la paroi extérieure de la partie infé-
rieure (40) et une extrémité libre (34a) formant une
levre d’étanchéité qui est en appui sur une portée
intérieure du corps, ledit appui étant agencé pour
permettre I'évacuation lors du montage par coulis-
sement de ladite Iévre sur ladite portée et pour as-
surer |'étanchéité aprés montage.

2. Flacon de distribution selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le corps (1) comprend un col
(30) dans lequel la partie inférieure (40) est montée,
le volume mort (35) étant formé dans ledit col, au
dessus de la membrane de purge (34).

3. Flacon de distribution selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la portée intérieure com-
prend un manchon axial (58) qui est délimité vers le
bas par un épaulement annulaire (59), ledit épaule-
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ment étant agencé pour mettre en contrainte I'extré-
mité libre (34a) aprés montage.

Flacon de distribution selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le dis-
positif d’alimentation comprend un piston suiveur
(15) qui est monté coulissant dans le réservoir (2)
pour amener le produit dans la partie inférieure (40)
de la pompe.

Flacon de distribution selon I'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la pom-
pe comprend :

- un corps (50) de pompe solidaire monté sur le
corps (1), ledit corps de pompe intégrant la par-
tie inférieure (40) ;

- un gicleur (52) solidaire d’'un bouton poussoir
(53) pour étre actionné en translation dans le
corps (50) de pompe, ledit gicleur comprenant
un chemin de distribution (54) comprenant au
moins un orifice amont et un canal dont I'extré-
mité aval est en communication avec un orifice
de distribution (55) ;

- un moyen de rappel élastique (56) de la trans-
lation dudit gicleur dans ledit corps ;

- un piston (57) monté en contact frottant contre
la surface interne du corps (50) de sorte a déli-
miter une chambre de dosage (22) qui est en
communication avec un canal d’amenée (19)
équipé d’un clapet d’admission (21), ledit piston
étantagencé pour présenter un état d’obturation
des orifices amont et un état de mise en com-
munication desdits orifices amont avec la cham-
bre de dosage (22).

Flacon de distribution selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que le corps (50) de pompe est
monté sur le corps (1) par I'intermédiaire d’'un man-
chon (51) de montage, ledit manchon comprenant
une portée (51a) de montage étanche sur une portée
(1a) complémentaire du corps (1), le volume mort
(35) étant fermé par le montage desdites portées.

Flacon de distribution selon la revendication 6, ca-
ractérisé en ce qu’au moins |'une des portées (51a,
1a) comprend un passage d’évent qui est agencé
pour, lors du montage de la pompe, permettre
I’échappement d’air vers I'extérieur du réservoir (2).

Flacon de distribution selon I'une quelconque des
revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la pom-
pe comprend une bague (3) solidaire du corps (1),
ladite bague intégrant la partie inférieure (40), ladite
pompe comprenant en outre un soufflet (4) en ma-
tériau élastiquement déformable qui comprend une
base (5) montée sur ladite bague, ladite base étant
surmontée par une téte (6) élastiquement compri-
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mable de sorte a définir un volume variable a l'inté-
rieur de ladite téte, ladite bague étant pourvue d’'un
canal d’amenée (19) du produit depuis le dispositif
d’alimentation vers l'intérieur du soufflet (4), ledit ca-
nal étant équipé d’un clapet d’admission (21) du pro-
duit a I'intérieur dudit soufflet, ladite pompe compre-
nant en outre un clapet d’échappement (26) du pro-
duit depuis lintérieur dudit soufflet, ledit clapet
d’échappement étant interposé entre la bague (3) et
le soufflet (4) de sorte a délimiter une chambre su-
périeure de dosage (22) dont le volume est variable
et une chambre inférieure de distribution (23) qui est
formée a l'intérieur de la base (5) pour étre en com-
munication avec un orifice de distribution (24) formé
dans ladite base.

Flacon de distribution selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le clapet d’échappement com-
prend une membrane annulaire (26) qui présente
une extrémité libre, ladite membrane étant déplaga-
ble en flexion par compression du produit dans la
chambre de dosage (22) entre une position de repos
dans laquelle I'extrémité libre est en appui étanche
sur le soufflet (4) et une position contrainte dans la-
quelle I'extrémité libre est disposée a distance dudit
soufflet pour permettre le passage du produit sous
pression depuis la chambre de dosage (22) vers la
chambre de distribution (23), ladite membrane
d’échappement étant formée sur la paroi extérieure
de la bague (3).

Flacon de distribution selon la revendication 9, ca-
ractérisé en ce que le volume mort (35) est formé
dans le corps (1) en étant délimité axialement de
part et d’autre par une portée de montage (31) de la
bague (3) dans le corps (1) et par la membrane de
purge (34).

Flacon de distribution selon 'une quelconque des
revendications 8 a 10, caractérisé en ce que la ba-
se (5) comprend une partie inférieure qui est dispo-
sée dans le corps (1), un passage d’évent étant for-
mé autour de ladite partie inférieure pour, lors du
montage de la pompe, permetire I'échappement
d’air vers I'extérieur du réservoir (2).

Claims

Bottle for dispensing a fluid product, comprising a
body (1) defining a container (2) for packaging said
product and a pump for dispensing said product
mounted on said body to be connected to said con-
tainer via a device for supplying the product, said
pump comprising a lower part (40) arranged in the
container (2) to be connected to the product, the out-
er wall of said lower part incorporating a purge mem-
brane (34) arranged to enable, when the pump is
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mounted in the body (1), the discharge of air and
excess product into a dead volume (35) and, after
said mounting, the creation of a seal between the
inside of said container and said dead volume, said
bottle being characterised in that that purge mem-
brane (34) has a base made of the same material
as the outer wall of the lower part (40) and a free end
(34a) acting as a sealing lip bearing on the lower
bearing surface of the body, said bearing being ar-
ranged to enable discharge when mounting by slid-
ing said lip on said bearing surface and to ensure
tightness after mounting.

Dispensing bottle according to claim 1, character-
ised in that the body (1) comprises a neck (30)
wherein the lower part (40) is mounted, the dead
volume (35) being formed in said neck, above the
purge membrane (34).

Dispensing bottle according to claim 1 or 2, charac-
terised in that the lower bearing surface comprises
an axial sleeve (58) defined at the bottom by an an-
nular shoulder (59), said shoulder being arranged to
tension the free end (34a) after mounting.

Dispensing bottles according to any of claims 1 to 3,
characterised in that the supply device comprises
a tracking plunger (15) which is slidably mounted in
the container (2) in order to move the product into
the lower part (40) of the pump.

Dispensing bottle according to any of claims 1 to 4,
characterised in that the pump comprises:

- a rigidly connected pump body (50) mounted
on the body (1), said pump body incorporating
the lower part (40);

- a spray nozzle (52) rigidly connected to a push
button (53) to be actuated in translation in the
pump body (50), said spray nozzle comprising
a dispensing route (54) comprising at least one
upstream orifice and one channel wherein the
downstream end is connected to a dispensing
orifice (55);

- an elastic return means (56) of the translation
of said spray nozzle in said body;

- a plunger (57) mounted in frictional contact
against the inner surface of the body (50) so as
to define a metering chamber (22) which is con-
nected to a feed channel (19) equipped with an
inlet valve (21), said plunger being arranged to
exhibit an upstream orifice sealing state and a
connection state of said upstream orifices to the
metering chamber (22).

6. Dispensing bottle according to claim 5, character-

ised in that the pump body (50) is mounted on the
body (1) viaamounting sleeve (51), said sleeve com-
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prising a tight mounting bearing surface (51a) on an
additional bearing surface (1a) of the body (1), the
dead volume (35) being closed by mounting said
bearing surfaces.

Dispensing bottle according to claim 6, character-
ised in that atleast one of the bearing surfaces (51a,
1a) comprises a vent passage arranged to, when
mounting the pump, enable air to be discharged out-
side the container (2).

Dispensing bottle according to any of claims 1 to 4,
characterised in that the pump comprises a ring
(3) rigidly connected to the body (1), said ring incor-
porating the lower part (40), said pump further com-
prising a bellows (4) made of elastically deformable
material comprising a base (5) mounted on said ring,
said base being topped by an elastically compress-
ible head (6) so as to define a variable volume inside
said head, said ring being provided with a channel
(19) for supplying the product from the supply device
to the inside of the bellows (4), said channel being
equipped with a product inlet valve (21) inside said
bellows, said pump further comprising a product dis-
charge valve (26) from the inside of said bellows,
said discharge valve being inserted between the ring
(3) and the bellows (4) so as to define an upper me-
tering chamber (22) wherein the volume is variable
and a lower dispensing chamber (23) formed inside
the base (5) to be connected to a dispensing orifice
(24) formed in said base.

Dispensing bottle according to claim 8, character-
ised in that the discharge valve comprises an an-
nular membrane (26) having a free end, said mem-
brane being bendable by compressing the product
in the metering chamber (22) between an idle posi-
tion wherein the free end bears tightly on the bellows
(4) and a tension position wherein the free end is
arranged at a distance from said bellows to enable
the flow of the compressed product from the meter-
ing chamber (22) to the dispensing chamber (23),
said discharge membrane being formed on the outer
wall of the ring (3).

Dispensing bottle according to claim 9, character-
ised in that the dead volume (35) is formed in the
body (1), axially defined on either side by a bearing
surface (31) for mounting the ring (3) in the body (1)
and by the purge membrane (34).

Dispensing bottle according to any of claims 8 to 10,
characterised in that the base (5) comprises a low-
erpartarrangedinthebody (1), aventpassage being
formed about said lower part to, when mounting the
pump, enable air to be discharged outside the con-
tainer (2).
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Patentanspriiche

1.

Abgabeflaschchen fiir ein flissiges Produkt, umfas-
send einen Korper (1), der einen Behalter (2) zur
Verpackung des Produktes und eine Pumpe zur Ab-
gabe des Produktes definiert, die auf dem Koérper
befestigt ist, um mit dem Behalter durch eine Vor-
richtung zur Versorgung mit Produkt in Verbindung
zu stehen, wobei die Pumpe einen unteren Teil (40)
umfasst, der im Behalter (2) angebracht ist, um mit
dem Produkt in Verbindung zu stehen, wobei die Au-
Renwand des unteren Teils eine Bellftungsmembra-
ne (34) umfasst, die angebracht ist, um bei der Be-
festigung der Pumpe im Korper (1) die Entfernung
der Uberschiissigen Luft und des Uberschiissigen
Produkts in ein Totvolumen (35) und, nach der Be-
festigung, die Erzeugung einer Dichtigkeit zwischen
dem Inneren des Behalters und dem Totvolumen zu
ermdglichen, wobei das Flaschchen dadurch ge-
kennzeichnet ist, dass die Belliftungsmembrane
(34) eine Basis aus dem Material aufweist, wobei die
AuRenwand des unteren Teils (40) und ein freies
Ende (34a) eine Dichtigkeitslippe bilden, die auf ei-
nem inneren Bereich des Kérpers aufliegt, wobei die
Auflage angebracht ist, um die Entfernung bei der
Befestigung durch Verschiebung der Lippe auf dem
Bereich zu ermdglichen, und um die Dichtigkeit nach
der Befestigung sicherzustellen.

Abgabeflaschchen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Korper (1) einen Hals (30)
umfasst, in dem der untere Teil (40) befestigt ist,
wobei das Totvolumen (35) in dem Hals, Uber der
Beliftungsmembrane (34), gebildet ist.

Abgabeflaschchen nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der innere Bereich
eine axiale Muffe (58) umfasst, die nach unten hin
durch einen ringférmigen Ansatz begrenzt (59) ist,
wobei der Ansatz angeordnet ist, um das freie Ende
(34a) nach der Befestigung unter Spannung zu set-
zen.

Abgabeflaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
zur Versorgung einen Nachlaufkolben (15) umfasst,
der verschiebbar im Behalter (2) befestigtist, um das
Produkt in den unteren Teil (40) der Pumpe zu fiih-
ren.

Abgabeflaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe Fol-
gendes umfasst:

- einen einstlickigen Pumpenkdrper (50), der auf
dem Korper (1) befestigt ist, wobei der Kérper
der Pumpe den unteren Teil (40) umfasst;

- eine Duse (52), die mit einem Druckknopf (53)
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einstickig ist, um in Translation im Pumpenkér-
per (50) betéatigt zu werden, wobei die Dise ei-
nen Abgabeweg (54) umfasst, der mindestens
eine vorgelagerte Offnung und einen Kanal um-
fasst, dessen nachgelagertes Ende mit einer
Abgabedffnung (55) in Verbindung steht.

- ein elastisches Riickholmittel (56) zur Ubertra-
gung der Dlse in den Korper;

- einen Kolben (57), der in Reibungskontakt ge-
gen die interne Flache des Korpers (50) befe-
stigt ist, so dass er eine Dosierkammer (22) be-
grenzt, die mit einem Zufuhrkanal (19) in Ver-
bindung steht, der mit einem Einlassventil (21)
ausgestattet ist, wobei der Kolben angeordnet
ist, um einen Abdichtungszustand der vorgela-
gerten Offnungen und einen Verbindungszu-
stand der vorgelagerten Offnungen mit der Do-
sierkammer (22) aufzuweisen.

Abgabeflaschchen nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Pumpenkdrper (50) mit Hil-
fe einer Befestigungsmuffe (51) auf dem Kérper (1)
befestigt ist, wobei die Muffe einen Bereich (51a) zur
dichten Befestigung auf einem zuséatzlichen Bereich
(1a) des Korpers (1) umfasst, wobei das Totvolumen
(35) durch die Befestigung der Bereiche geschlos-
sen ist.

Abgabeflaschchen nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens einer der Bereiche
(51a, 1a) einen Beliiftungskanal umfasst, der ange-
ordnet ist, um bei der Befestigung der Pumpe den
Auslass von Luft aus dem Behalter (2) nach auRen
zu ermoglichen.

Abgabeflaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe ei-
nen Ring (3) umfasst, der einstlickig mit dem Korper
(1) ist, wobei der Ring den unteren Teil (40) umfasst,
wobei die Pumpe aulRerdem einen Blasebalg (4) aus
elastisch verformbarem Material umfasst, der eine
Basis (5) umfasst, die auf dem Ring befestigt ist,
wobei sich Uber der Basis ein Kopf (6) befindet, der
elastisch komprimierbar ist, so dass im Inneren des
Kopfes ein variables Volumen definiert wird, wobei
der Ring mit einem Kanal zur Zufuhr (19) des Pro-
duktes von der Versorgungsvorrichtung in das Inne-
re des Blasebalges (4) versehen ist, wobei der Kanal
mit einem Ventil zum Einlass (21) des Produktes in
das Innere des Blasebalges ausgestattet ist, wobei
die Pumpe aufierdem ein Ventil zum Auslass (26)
des Produktes aus dem inneren des Blasebalges
umfasst, wobei das Auslassventil zwischen dem
Ring (3) und dem Blasebalg (4) angebracht ist, um
eine obere Dosierkammer (22) zu begrenzen, deren
Volumen variabel ist, und eine untere Verteilungs-
kammer (23), die im Inneren der Basis (5) gebildet
ist, um mit einer Verteilungsoffnung (24) in Verbin-
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10.

11.

dung zu stehen, die in der Basis gebildet ist.

Abgabeflaschchen nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Auslassventil eine ringfor-
mige Membrane (26) umfasst, die ein freies Ende
aufweist, wobei die Membrane in Biegung durch
Komprimierung des Produkts in der Dosierkammer
(22) zwischen einer Ruhestellung, in der das freie
Ende dicht auf dem Blasebalg (4) aufliegt, und einer
gespannten Position verschoben werden kann, in
der das freie Ende in einem Abstand von dem Bla-
sebalg angeordnet ist, um den Durchgang des Pro-
dukts unter Druck aus der Dosierkammer (22) in die
Verteilungskammer (23) zu ermdglichen, wobei die
Auslassmembrane auf der duleren Wand des Rings
(3) gebildet ist.

Abgabeflaschchen nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Totvolumen (35) in dem
Korper (1) gebildet ist, indem es axial auf beiden
Seiten durch einen Befestigungsbereich (31) des
Rings (3) im Kérper (1) und durch die Entliftungs-
membrane (34) begrenzt ist.

Abgabeflaschchen nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Basis (5)
einen unteren Teil umfasst, der im Kérper (1) ange-
brachtist, wobei ein Belliftungskanal um den unteren
Teil gebildet ist, um bei der Befestigung der Pumpe
den Auslass von Luft aus dem Behélter (2) nach au-
3en zu ermdglichen.



AAMANERNY ANWANY

28

.,\

7o

I

\\ e

RN

11

28

11

TS AR

\\\

S
/I

¢

,,...,,"\

NANA \i}'

2=

\\II

\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\

\\\\

- .“\ \\\\\\\i\\\\\\\\\\\\\\

\'1\‘\“\““\

04'1'1' 77 2D

gL 2% 7777 ZA L IR ZXZ

AR

AR Y

AN \\\\"l

INNW “

EP 2 133 153 B1

14

15

17

T

et

,.:‘.".:‘.‘\‘“ >

\\\\\\\\\\\\\\

22727

227 272l Ll 770l

15

17

Fig. 1b

L Ll Ll

AV

N
7N 7777 7777

\"\

77T 7777 7777

Fig. 1c

\

Fig. 1a



53

55

EP 2 133 153 B1

~—
= \ _
e L
o3 — v S N
L ZZZ ) . o~
o h
©
—
L Qo
77277 N
) oYL
- o - ~— -
[N ~ \_/"'\
TIIIIINES g’ -9
7 /V /
58 8 8 N
L
<~
w
w e
-~ —
53 9 eSS \
o e = 2 2 a7 7.0 0 2
= ®©
N
o~ .
S D2
: W
>
,,,,, D o ' v - = o S
283

10



EP 2133 153 B1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne
peuvent étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

« WO 031035274 A [0004] e EP 0571280 A [0006]
» EP 1671705 A[0005]

11



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

