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(54) Verfahren zur Herstellung von Lochsägen

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung von Lochsägen (1) mit kreiszylindri-
schem Grundkörper (2), welcher aus einem duktilen und
gehärteten Flachmaterial (3) geformt ist und durch Wär-
mebehandlung gehärtete Sägezähne (4) aufweist. Der
Platzbedarf der Härtevorrichtung zum Härten der Säge-

zähne wird verringert, indem das duktile Flachmaterial
mit den daran befindlichen Sägezähnen vor dem Zu-
schnitt auf Länge im Durchlaufverfahren im Querbereich
zwischen Zahnspitzenlinie (5) und einer unterhalb der
Zahnfußtiefe angeordneten Verbindungslinie (6) gehär-
tet wird.



EP 2 135 697 A3

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 2 135 697 A3

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55


	Bibliographie
	Zusammenfasung
	Recherchenbericht

