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(54) Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerit
(57) Das erfindungsgemasse Pumpenaufnahmege-
hause (30) eines hydraulisch betriebenen Pressgerates
ist kompakt und leicht ausgeflhrt und verbindet eine An-
triebseinheit mit einer Kolbenzylindereinheit (5) und einer
Presseinheit. Innerhalb des Pumpenaufnahmegehau-
ses ist eine Kolbenpumpe (320) mit einem Pumpen-
flansch (326) direkt auf einen Verbindungszylinder (55)

FIG. 3

20 21

der Kolbenzylindereinheit (5) gepresst verbunden. Der
Verbindungszylinder (55) ragt durch eine Pumpendurch-
fuhrung (313) in der Gehausewand (300) in das Pum-
penaufnahmegehduse (30) und kontaktiert direkt auf
dem Pumpenkolben (321). Dadurch ist das Pumpenauf-
nahmegehause (30) leitungsfrei ausgestaltet, sodass
das Innere des Pumpenaufnahmegehauses (30) hoch-
druckfrei ist.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung beschreibt ein elek-
trisch betriebenes Presswerkzeuggerat mit einer mittels
einer Antriebseinheit angetriebenen Hydraulikpumpe,
welche auf eine hydraulische Kolbenzylindereinheit
wirkt, die wirkverbunden mit einem Rollenhalter ist, des-
sen Rollen auf Klemmbacken einer Klemmzange abrol-
len und damit dieselben relativ zueinander bewegen, und
dass das Presswerkzeuggerat neben einem Pumpen-
aufnahmegehduse mit einer Gehdusewand und einem
Gehausedeckel, ein Betatigungsventil zur Offnung eines
Durchgangs zwischen dem Pumpenaufnahmegehduse
und der Kolbenzylindereinheit aufweist.

Stand der Technik

[0002] Elektrisch betriebene Presswerkzeuggerate
sind seit mehreren Jahren auf dem Markt erhaltlich. Trag-
bare, hydraulisch beaufschlagte Presswerkzeuggerate
dereingangs genannten Artwerden zur Verpressung von
Kupplungselementen, wie Presshulsen, Pressfittingen,
Rohrmuffen, ineinander geschobenen Rohrabschnitten
und Ahnlichem eingesetzt.

[0003] Die Presswerkzeuge weisen eine Presseinheit
umfassend eine Klemmzange mit Klemmbacken auf,
welche einen Pressraum zur Aufnahme des zu verpres-
senden Kupplungselementes bilden. Der fir die Verpres-
sung notwendige Pressdruck wird von einer Hydraulik-
einheit geliefert.

[0004] Alle bis heute auf dem Markt erhaltlichen Ge-
rate sind relativ gross und entsprechend schwer. Reduk-
tionen an der Baugrésse scheiterten bisher immer an
den Erfordernissen, die sich aus der bisherigen Bauform
zwingend ergeben. Anderungen an der Grésse der Pres-
szange wurden deren Einsatzbereich einschranken und
folglich lasst sich gemass heutigem Wissen die Pres-
szange nicht verkleinern. Der entsprechende Rollenhal-
ter muss in Grésse der Presszange angepasst sein und
dies trifft selbstverstandlich auch auf die gabelférmige
Aufnahme zu, in welcher die Presszange gehalten ist
und die Ublicherweise einstlickig mit einer nachfolgen-
den Kolbenzylindereinheit gefertigt ist. Die Grésse des
Zylindergehauses ist praktisch wiederum abhéngig von
den aufzubringenden Kréaften und diese Krafte sind wie-
derum in Abhangigkeit der Grésse der Klemmzange.
[0005] Der Kolbenzylindereinheit nachgeschaltet ist
eine Hydraulikeinheit, welche eine Hydraulikpumpe in ei-
nem Pumpenaufnahmegehause umfasst. Durch Hoch-
druckleitungen wird Hydraulikflissigkeit, im Allgemeinen
Hydraulikél von einem Flissigkeitsreservoir und/oder
aus dem Pumpenaufnahmegehéause in die Hydraulik-
pumpe und von der Hydraulikpumpe in die Kolbenzylin-
dereinheit gepumpt. Hierbei wird der Kolben in die Beta-
tigungsrichtung verschoben und die Klemmzange ge-
schlossen. Ist ein solcher Klemmvorgang beendet, so
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wird bei vielen Geraten das Hydraulikél in den Hydrau-
likbehalter zurtickgepumpt und bei manchen Vorrichtun-
gen dieser Art wird Uber ein entsprechendes Betati-
gungsventil ein direkter Riicklauf von der Vorlaufleitung
zu einer Rucklaufleitung beziehungsweise Ansauglei-
tung bewirkt. Die erwahnten Funktionen bedingen einen
Aufbau wie soeben beschrieben. Entsprechend ist eine
Miniaturisierung ohne einen Leistungsverlust praktisch
nicht mdglich. Eine Verkleinerung des Presszangenge-
rates lasst sich folglich nur mitinnovativen Massnahmen
erzielen.

[0006] Um eine Gewichtsreduktion des handbetriebe-
nen Presswerkzeuggerates zu erreichen wurden in letz-
ter Zeit vermehrt Kolbenpumpen eingesetzt, welche ne-
ben einer Gewichtsersparnis auch héhere Flissigkeits-
driicke als Zahnradpumpen erreichen und damit hohe
Leistungen liefern kdnnen. Die erreichbaren Gewichts-
ersparnisse fihren noch nicht zu den gewiinschten Er-
gebnissen und die Steigerung des auftretenden Flissig-
keitsdruckes bedingt neue Schwierigkeiten fiir die be-
kannten Presswerkzeuggerate.

[0007] Innerhalb des Pumpenaufnahmegehauses
oder Gerategehauses der Pressgerate des Stands der
Technik sind Hochdruckleitungen verlegt, welche das
Pumpenaufnahmegehéause, die Hydraulikpumpe und die
Kolbenzylindereinheit miteinander verbinden. Die
DE102007005837 beschreibt eine Hydraulikeinheit ei-
nes linear ausgestalteten Presswerkzeuggerates, wel-
che durch eine elastische Wand oder einen biegeschlaf-
fen Schlauch begrenzt ist und den Bereich der Kolben-
pumpe und eines Steuerventils dichtend umgibt. Die Hy-
draulikflissigkeit wird in einem Hydraulikflissigkeits-
kreislauf gehalten, indem die Hydraulikflissigkeit durch
in ein Hydraulikflissigkeitsreservoir fihrende Kanale zu-
riickgefihrt wird.

[0008] Diese Hochdruckleitungen miissen bei Fliissig-
keitsdriicken von einigen hundert bar dichten, was haufig
problematisch ist. Geeignete Hochdruckleitungen sind
praktisch nur aus Metall fertigbar, um die gewiinschte
Stabilitat zu erreichen. Um diese Hochdruckleitungen si-
cher zu lagern, sind auch die Pumpenaufnahmegehause
metallisch ausgefiihrt und die Hochdruckleitungen am
oder im Pumpenaufnahmegehéuse fixiert. Durch die
Verlegung der Hochdruckleitungen sind die bekannten
Pumpenaufnahmegehduse héaufig voluminés ausge-
fuihrt, um die Bauteile innerhalb des Pumpenaufnahme-
gehauses unterzubringen.

Darstellung der Erfindung

[0009] Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe
gestellt eine Gewichtsreduktion eines elektrisch betreib-
baren Presswerkzeuggerates durch eine Optimierung
der Bauweise der Hydraulikeinheit zu schaffen.

[0010] Diese Aufgabe und die einfache Montage, so-
wie die Erreichung héherer Standzeiten aufgrund verhin-
derter Lecks und Hydraulikflissigkeitsverluste erfiillt ei-
ne Vorrichtung mit den Merkmalen des Patentanspru-
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ches 1.
Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0011] Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Er-
findungsgegenstandes wird nachstehend im Zusam-
menhang mit den anliegenden Zeichnungen beschrie-
ben.
Figur 1 zeigt eine Antriebseinheit, eine Hydraulikein-
heit, eine Kolbenzylindereinheit und eine
Presseinheit eines pistolenartig ausgefiihrten
Presswerkzeuggerates mit entferntem Gera-
tegehause, wahrend

einen Langsschnittdurch die Presseinheit, die
Kolbenzylindereinheit und die Hydraulikein-
heit gemass der Schnittlinie A-A der Figur 1
zeigt.

zeigt die erfindungsgemasse Hydraulikeinheit
detailliert, wobei das Pumpenaufnahmege-
hause geschnitten dargestellt ist, wahrend
einen Langsschnitt durch das Pumpenauf-
nahmegehause zeigt.

zeigt eine 3d Explosionsdarstellung des Pum-
penaufnahmegehduses, umfassend die Ge-
hdusewand, ein Exzenterwellenlager und ei-
nen Gehausedeckel.

zeigt eine teilweise geschnittene 3d Ansicht
des Pumpenaufnahmegehduses und des Ge-
triebes der Antriebseinheit, wahrend

eine perspektivische Ansicht eines vollstandi-
gen Presswerkzeuggerates zeigt.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Beschreibung

[0012] In der Figur 7 ist eine Ausfliihrungsform eines
Presswerkzeuggerates 1 gemass dem Stand der Tech-
nik gezeigt.

Der eigentliche Funktionsteil ist hierbei in einem Gerate-
gehause aus Kunststoff verpackt. Ferner erkennt man
die Klemmzange 10, die zwei Klemmbacken 11 besitzt
und Uber einen gesicherten Bolzen 14 in einer gabelfor-
migen Aufnahme 13 gehaltenist. In dieser gabelférmigen
Aufnahme 13 befinden sich die Rollen, die in einem Rol-
lenhalter 62 drehbar gelagert sind. Mittels einer Kolben-
zylindereinheit 5 werden diese Rollen nach vorne ver-
schoben, wobei die Klemmbacken 11 schliessen. In der
Figur 7 sind die Klemmbacken 11 im geschlossenen Zu-
stand gezeigt.

[0013] Bei entferntem Gerategehause ist erkennbar,
dass das elektrisch betriebene Presswerkzeuggerat 1 ei-
ne Antriebseinheit 2, eine Hydraulikeinheit 3, eine Kol-
benzylindereinheit 5 und eine Presseinheit 6 aufweist.
Die in den nachfolgenden Figuren dargestellte, bevor-
zugte Ausflihrungsform des Pressgerates ist pistolenfor-
mig ausgefihrt, wobei auch eine lineare Ausgestaltung
gemass Stand der Technik denkbar ist.

[0014] Die Hydraulikeinheit 3 verbindet die Antriebs-
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einheit 2 und die Kolbenzylindereinheit 5, wobei die
Langsachse der Antriebseinheit 2 und die Langsachse
der Presseinheit 6 anndhernd parallel zueinander liegen.
Eine elektronische Steuereinrichtung, sowie eine elek-
tronische Anzeigeeinrichtung sind zur Vereinfachung in
den Figuren weggelassen. Die elektronische Steuerein-
richtung dient zur Auslésung und Durchfiihrung der
Pressvorgange, wobei ein Kolben 64 durch einen in der
Hydraulikeinheit 3 aufgebauten Flissigkeitsdruck von ei-
nigen hundert bar linear vorgeschoben wird. Die elektro-
nische Anzeigeeinrichtung zeigt beispielsweise an, ob
der Verpressvorgang wie gewiinscht durchgefihrt wurde
und wie viele Pressvorgange gesamthaft bislang durch-
gefuhrt wurden.

[0015] Durch den linearen Vorschub des Kolbens 64
wird eine Kolbenstange 63, welche in einer Feder 65 ge-
lagertist, linear in Richtung der gabelférmigen Aufnahme
13 der Presseinheit 6 verfahren. Der, an der Kolbenstan-
ge 63 befestigte Rollenhalter 62 schliesst die Klemmbak-
ken 11 beim linearen Vorschub des Kolbens 64, wodurch
ein Rohrfitting auf mindestens einem Rohr befestigbar
ist. Die Klemmbacken 11 werden durch den Bolzen 14
gehalten. Der korrekte Sitz der Klemmbacken 11 wird
von der elektronischen Steuereinrichtung ausgelesen
und von der elektronischen Anzeigeeinrichtung darge-
stellt.

[0016] Die Antriebseinheit 2 umfasst einen Wechsel-
oder Gleichstromelektromotor 20, welcher eine Motor-
welle aufweist, welche in ein Getriebe 21, in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel in ein Planetengetriebe 21, fihrt. Das
Getriebe 21 weist eine Hohlwelle 24 auf, in welche eine
Exzenterwelle 22 einflhrbar ist und in der Hohlwelle 24
formschlissig gelagert gehalten wird. Die durch das Ge-
triebe 21 Ubersetzte Rotationsbewegung der Hohlwelle
24 wird auf die Exzenterwelle 22 tibertragen. Die Verbin-
dung zwischen der Hohlwelle 24 und der Exzenterwelle
22 befindet sich im Bereich eines Getriebeflansches 306
an einem Pumpenaufnahmegehéuse 30 der Hydraulik-
einheit 3.

[0017] Die Hydraulikeinheit 3 umfasst eine Kolben-
pumpe 320 und wird von dem Pumpenaufnahmegehau-
se 30 umschlossen und abgedichtet, wobei das Pum-
penaufnahmegehduse 30 eine Gehdusewand 300, ei-
nen Gehausedeckel 301 und eine flexible gummielasti-
sche Gehausewand 302 aus einem Elastomer herge-
stellt, umfasst.

[0018] Die Exzenterwelle 22 ist, die Gehausewand
300 querend, in das Pumpenaufnahmegehause 30 ge-
fuihrt, wobei ein nicht dargestellter Rotationsdichtring ein
Auslaufen einer im Pumpenaufnahmegehause 30 be-
findlichen Hydraulikflissigkeit verhindert. Die Befesti-
gung der Antriebseinheit 2 am Pumpenaufnahmegehau-
se 30 ist allein durch die Steckverbindung zwischen der
Hohlwelle 24 und der Exzenterwelle 22 gewahrleistet,
wobei die Steckverbindung durch nicht dargestellte Si-
cherungsmittel gegen ungewolltes Ldsen sicherbar ist.
[0019] Dem Getriebeflansch 306 gegeniiberliegend
befindet sich an der Exzenterwelle 22 ein Exzenterwel-
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lenlager 304, welches kraft- und/oder formschlissig mit
der Exzenterwelle 22 verbunden ist, wobei das Exzen-
terwellenlager 304 rotierbar in einem Lager 305 gelagert
ist. Das Lager 305 ist auswechselbar in einer Ausneh-
mung in der Gehausewand 300 gehalten. Die Exzenter-
welle 22 ist nur mit wenig Spiel linear in Richtung der
Drehachse bewegbar und damit im Wesentlichen rotativ
bewegbar. Das Lager 305istin eine Aussparungim Pum-
penaufnahmegehause 30 eingelegt und durch den Ge-
hausedeckel 301 fixiert. Durch diese Lagerung der Ex-
zenterwelle 22 werden nur geringe Biegemomente auf
die Gehdusewand 300 des Pumpenaufnahmegehauses
30 Ubertragen und somit wirken nur geringe Krafte auf
das Pumpenaufnahmegehause 30. Die Gehdusewand
300 kann mit Verstarkungsrippen 311 versehen sein, wo-
durch Biegemomente weiter reduziert werden.

[0020] Eine Exzenterscheibe 23 ist mit der Exzenter-
welle 22 kraft- und/oder formschlissig unlésbar verbun-
den, sodass die Exzenterscheibe 23 mit der Rotations-
bewegung der Exzenterwelle 22 mitgefiihrt wird. Voll-
standig innerhalb des Pumpenaufnahmegehauses 30
liegend befindet sich eine Kolbenpumpe 320, dessen be-
wegbarer Pumpenkolben 321 mit der Exzenterscheibe
23 wirkverbunden ist. Durch Drehungen von mehreren
tausend Umdrehungen pro Minute der vom Motor 20
Uber das Getriebe 21 angetriebenen Exzenterwelle 22,
wird der Pumpenkolben 321 ebenso oft linear verscho-
ben. Bei jedem Hub des Pumpenkolbens 321 wird Hy-
draulikfliissigkeit durch ein Einlassventil 322 eingesaugt
und durch ein Auslassventil 323 in einem Pumpenflansch
in die Kolbenzylindereinheit 5 weitergefiihrt, wodurch ein
hoher Flussigkeitsdruck von einigen hundert bar aufge-
baut wird.

[0021] Sobald der Flussigkeitsdruck einen definierten
Wert erreicht hat, wird ein Betatigungsventil 50 gedffnet,
wodurch der Kolben 64 linear verschoben wird, woran
anschliessend der Pumpvorgang bei geschlossenem
Betatigungsventil 50 von neuem beginnen kann.

[0022] Die Kolbenpumpe 320 ist vollstandig innerhalb
des Pumpenaufnahmegehéuses 30, das Pumpenauf-
nahmegehause 30 teilweise querend angeordnet. Ein
Kolbenanschlag 310 kann an die Gehdusewand 300 an-
geformt sein, wodurch eine stabile Lagerung der Kolben-
pumpe 320 unterstitzt wird.

[0023] Mindestens ein Pumpenbefestigungsmittel 324
fixiert die Kolbenpumpe 320 I6sbar oder unlésbar im In-
neren des Pumpenaufnahmegehauses 30 an der Ge-
hausewand 300. Ein Pumpenflansch 326 und das Aus-
lassventil 323 weisen in Richtung der Kolbenzylinderein-
heit 5. Die Kolbenzylindereinheit 5 ist mit einem Verbin-
dungszylinder 55 versehen, welcher eine Pumpendurch-
fuhrung 313 des Pumpenaufnahmegehauses 30 que-
rend durch die Gehdusewand 300 ragend angeordnet
ist. Der Pumpenflansch 326 der Kolbenpumpe 320 ist in
direktem Kontakt mit dem Verbindungszylinder 55 auf
die Kolbenzylindereinheit 5 gepresst gelagert. Ein O-
Ring 325 im Bereich des Auslassventils 323 dichtet das
Innere des Pumpenaufnahmegehduses 30 zur Kolben-
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zylindereinheit 5 hin ab.

[0024] Die Gehausewand 300 wird mit einem ange-
formten Zentrierstift 312 auf der Kolbenzylindereinheit 5
in einer vorgegebenen Position aufgesteckt und mit dem
Pumpenbefestigungsmittel 324, welches beispielsweise
durch eine Gehausebefestigungsbohrung 309 gesteckt
wird, form- und/oder kraftschllssig befestigt.

[0025] Die flexible Gehausewand 302 wird auf den
Rand der Gehausewand 300, welcher eine umlaufende
Dichtungsnut 303 umfasst, gelegt. Eine fliissigkeitsdich-
tende Fixierung des Pumpenaufnahmegehauses 30 wird
durch die Fixierung des Gehausedeckels 301 mit min-
destens einem Deckelbefestigungsmittel 308 in minde-
stens einer Deckelbohrung erreicht, wobei ein Abschnitt
der flexiblen Gehdusewand 302 in die Dichtungsnut 303
eingreift.

[0026] Aufgrund der hier vorgestellten direkten Befe-
stigung der Kolbenpumpe 320 auf der Kolbenzylinder-
einheit 5 bleibt das erfindungsgemasse Pumpenaufnah-
megehause 30 hochdruckfrei. Im Inneren des Pumpen-
aufnahmegehéauses 30 befinden sich keine Hochdruck-
leitungen, weshalb es leitungsfrei ausgestaltet ist. Das
Pumpenaufnahmegehduse 30 ist mit Hydraulikflissig-
keit gefillt, wobei aber der Flussigkeitsdruck innerhalb
des Pumpenaufnahmegehéuses 30 sehr gering ist und
es lediglich zu Druckschwingungen aufgrund der peri-
odischen Auslenkungen des Pumpenkolbens 321 mitge-
ringen Druckschwankungen kommt.

[0027] Durch eine beinahe freie Rotation der im Lager
305 gelagerten Exzenterwelle 22 kommt es nur zu ver-
nachlassigbar geringen an der Gehausewand 300 an-
greifenden Biegemomenten. Diese Biegemomente ver-
schleissen das Pumpenaufnahmegehause 30 nicht und
fhren auch nicht zu Lecks, wodurch die Standzeiten der
Pressgerate erhoht sind.

[0028] Die Kolbenzylindereinheit 5 weist einen Fliis-
sigkeitseinlass 53 und einen Flissigkeitsauslass 54 auf,
die beide leicht zuganglich sind und eine einfache Pe-
gelkorrektur der Hydraulikflissigkeit erméglichen. Wenn
ein Verpressvorgang nicht vollstandig durchgefiihrt wur-
de und darum der Flussigkeitsdruck durch das Betati-
gungsventil 50 nicht teilweise oder vollstandig abgelas-
senwurde, kann ein Not-Aus-Ventil 51 mit einem Notaus-
hebel 52 betatigt werden, wodurch der Uberdruck ab-
lassbar ist.

[0029] Das Pumpenaufnahmegehause 30 wird bis zur
Unterkante des Gehdusedeckels 301 mit HydraulikflUs-
sigkeit gefiillt. Nach der Montage aller Bauteile wird iber-
schissige Luft aus dem Pumpenaufnahmegehause 30
abgepumpt. Durch dieses Absaugen der Luft wird eine
Blaschenbildung verhindert wodurch der Pumpprozess
optimiert wird.

[0030] Konstruktionsbedingt sind die beweglichen
Bauteile innerhalb des Pumpenaufnahmegehauses 30
derart gelagert, dass beinahe keine Krafte auf die Ge-
h&usewand 300 und den Gehausedeckel 301 wirken und
somit eine vernachlassigbare Biegespannung in der Ge-
hausewand 300 resultiert. Aus diesem Grund ist es még-
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lich die Gehdusewand 300 und den Gehausedeckel 301
aus einem Thermoplast im Spritzgussverfahren herzu-
stellen. Vorteilhaftist es, dass die im Spritzgussverfahren
hergestellten Gehdusewande 300 und Gehausedeckel
301 nicht mehr nachbearbeitet werden miissen, was die
Herstellungszeit und die Herstellungskosten verringert.
Um die Dauerfestigkeit des Pumpenaufnahmegehduses
30 noch weiter zu erhéhen ist es vorteilhaft Verstarkungs-
rippen 311 in die Gehausewand 300 einzuformen.
[0031] Durch die Verwendung von Thermoplasten,
beispielsweise Polyamid mit einer Glasfaserverstar-
kung, kann im Vergleich zu den gemass dem Stand der
Technik aus Metall hergestellten Pumpenaufnahmege-
hausen auch Gewicht eingespart werden, was fir hand-
betriebene Pressgerate von Interesse ist. Nach dem
Spritzgiessen und dem Abkiihlen kann das Pumpenauf-
nahmegehduse 30 direkt zur Begrenzung der Hydraulik-
einheit 3 und zur Aufnahme der Kolbenpumpe 320 ver-
baut werden.

[0032] Versuche miteiner Gehausewand 300 aus Du-
roplast fiihrten zu einer Zerstérung der Gehdusewand
300, da der starre Duroplast die von der Exzenterscheibe
23 und dem Pumpenkolben 321 ausgehenden Vibratio-
nen nicht aushalt.

[0033] Durch die Abdeckung des Pumpenaufnahme-
gehauses 30 mit der gummielastischen Gehdusewand
302, ist das Pumpenaufnahmegehause volumenan-
passbar ausgestaltet. Geméass Stand der Technik wurde
ein separates Element zu Volumenanpassung einge-
setzt, welches wiederum zuséatzlich Leitungen und zu-
satzlich Platz benétigt. Aus der EP 1689563 ist ein Sy-
stem bekannt, bei der das Hydraulikblaufnahmebehalt-
nis durch eine gummielastische Manschette um die Kol-
benzylindereinheit gestaltet ist. Fir eine solche Ausge-
staltung waren hier separate Hydraulikleitungen nétig,
welche unerwiinscht sind.

[0034] Eine Wartung der Hydraulikeinheit 3, beispiels-
weise ein Austausch der Kolbenpumpe 320 ist einfach
mdglich, indem nach dem Ablassen der Hydraulikflis-
sigkeit aus dem Flissigkeitsablauf 54 das mindestens
eine Deckelbefestigungsmittel 308 geldst wird und der
Gehéausedeckel 301 samt flexibler Gehdusewand 302
aus einem Elastomer entfernt wird. Anschliessend wird
die Kolbenpumpe 320 durch die Entfernung der Pum-
penbefestigungsmittel 324 entfernt und kann ersetzt wer-
den.

Bezugszeichenliste
[0035]
1 Presswerkzeuggerat
10 Klemmzange
11 Klemmbacke
12 Pressraum

13 gabelférmige Aufnahme
14 Bolzen
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2 Antriebseinheit

20 Motor

21 Getriebe/Planetengetriebe
22 Exzenterwelle

23 Exzenterscheibe

24 Hohlwelle (des Getriebes)

3 Hydraulikeinheit
30 Pumpenaufnahmegehause

300 Gehdusewand

301 Gehausedeckel

302 gummielastische Gehausewand
303 Dichtungsnut (umlaufend auf Gehau-
serand)

304 Exzenterwellenlager

305 Lager

306 Getriebeflansch

308 Deckelbefestigungsmittel

309 Gehausebefestigungsbohrung
310 Kolbenanschlag

311 Verstarkungsrippe

312 Zentrierstift

313 Pumpendurchfiihrung

320 Hydraulikpumpe/ Kolbenpumpe
321 Pumpenkolben

322 Einlassventil

323 Auslassventil

324 Pumpenbefestigungsmittel

325 O-Ring

326 Pumpenflansch

5 Kolbenzylindereinheit

50 Betatigungsventil

51 Not-Aus-Ventil

52 Notaushebel

53 Flussigkeitseinlass
54 Flussigkeitsablauf
55 Verbindungszylinder

6 Presseinheit

62 Rollenhalter
63 Kolbenstange
64 Kolben

65 Feder

Patentanspriiche

1. Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1) mit
einer mittels einer Antriebseinheit (2) angetriebenen
Hydraulikpumpe (320), welche auf eine hydraulische
Kolbenzylindereinheit (5) wirkt, die wirkverbunden
mit einem Rollenhalter (62) ist, dessen Rollen auf



9 EP 2 135709 A2 10

Klemmbacken (11) einer Klemmzange (10) abrollen
und damit dieselben relativ zueinander bewegen,
und dass das Presswerkzeuggerat (1) neben einem
Pumpenaufnahmegehause (30) mit einer Gehause-
wand (300) und einem Gehdusedeckel (301), ein Be-
tatigungsventil (9) zur Offnung eines Durchgangs
zwischen dem Pumpenaufnahmegehause (30) und
der Kolbenzylindereinheit (5) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass das Pumpenauf-
nahmegehause (30) leitungsfrei ausgestaltet ist, wo-
bei ein Pumpenflansch (326) mit einem Auslassven-
til (323) der Hydraulikpumpe (320) direkt auf einen
Verbindungszylinder (55) der Kolbenzylindereinheit
(5) pressend fixiert ist und somit innerhalb des Pum-
penaufnahmegehauses (30) nur Druckschwingun-
gen mit geringem Fllssigkeitsdruck auftreten.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Pumpenbefestigungsmittel (324) die Kolbenpumpe
(320) mit dem Pumpenflansch (326) auf dem Ver-
bindungszylinder (55) innerhalb des Pumpenauf-
nahmegehauses (30) pressend direkt unlésbar oder
I6sbar verbindet, so dass das Innere des Pumpen-
aufnahmegehauses (30) hochdruckfrei ist.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verbindungszylinder (55) eine Pumpendurch-
fihrung (313) in der Gehdusewand (300) des Pum-
penaufnahmegehauses (30) quert.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Gehdusewand
(300) aus einem Thermoplast hergestellt ist.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Gehdusewand
(300) aus Polyamid mit einer Glasfaserverstarkung
hergestellt ist.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gehdusewand (300) mit Verstarkungsrippen
(311) versehen ist.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

eine Exzenterwelle (22), von der Antriebseinheit (2)
antreibbar, in einem Lager (305) innerhalb des Pum-
penaufnahmegehauses (30) rotierbar mit einem
Pumpenkolben (321) der Hydraulikpumpe (320)
wirkverbunden gehalten ist.
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8.

Elektrisch betriebenes Presswerkzeuggerat (1)
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Pumpenaufnahmegehause (30) mit einer gum-
mielastischen Gehausewand (302) abgedecktist, so
dass das Pumpenaufnahmegehéuse (30) gleichzei-
tig ein volumenanpassbares Hydraulikélaufnahme-
behaltnis bildet.
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FIG. 4
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