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(54)  Zielstrahlreiniger

(57) Die Erfindung betrifft einen Zielstrahlreiniger
zum Reinigen, Spiilen, Desinfizieren und Sterilisieren
insbesondere von tberwiegend geschlossenen, schwer
zuganglichen Behélterinnenrdumen mit Hilfe flissiger
Medien. Es war Aufgabe der Erfindung einen Zielstrahl-
reiniger mit einer einfachen, kostenglinstigen, weitest-
gehend wartungsfreien und verschleil3festen Konstruk-
tion zu schaffen, der unter Hochdruck- und Niederdruck-
bedingungen arbeiten kann und selbst nach oder wah-
rend des Reinigungsprozesses innerhalb geschlossener
Behalter ohne Demontage zu Reinigen, zu Spllen, zu
Desinfizieren und zu Sterilisieren ist und der vielseitig in
der Nahrungsmittelindustrie, der Medizin, der chemi-
schen und pharmazeutischen Industrie sowie in anderen
Bereichen einsetzbar ist, in denen es aus Sauberkeits-
und Sicherheitsgriinden auf besondere Sterilitdt an-
kommt. Die Aufgabe wird durch einen Zielstrahlreiniger
gelést, der mit einem zweiten Flissigkeitskreislauf aus-
gestattet ist, der separat innerhalb des Lanzenkoérpers
(2) und des kugelférmig geschlossenen Lanzenkopfes
(3) gefiihrtist, wodurch der innere Lanzenkdrper und der
kugelférmig geschlossene Lanzenkopf des Zielstrahlrei-
nigers nach seiner Benutzung oder gleichzeitig wahrend
der Reinigung eines Behélters ohne Demontage zu rei-
nigen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Zielstrahlreiniger
zum Reinigen, Spilen, Desinfizieren und Sterilisieren
insbesondere von tberwiegend geschlossenen, schwer
zuganglichen Behélterinnenrdumen mit Hilfe flissiger
Medien.

[0002] Es sind eine Vielzahl durch Flissigkeiten an-
getriebene Zielstrahlreiniger bekannt, die als Lanzenkor-
per mit einem Disenkdrper ausgestattet sind und tber
ein Kupplungsteil mit einem Antriebsmotor verbunden
sind. Diese sind durch eine Lanze gekennzeichnet, die
aus einem Rohr besteht, in dem axial eine von einem
Antrieb angetriebene Antriebsachse gefiihrt wird, an der
am Rohrausgang ein DUsenkorper angeordnet ist, der
Uber die Antriebsachse angetrieben wird. Das Lanzen-
rohr ist zwar verschlossen aber der Diisenkdrper nicht.
Die Reinigungsflussigkeit wird Giber den Rohrinnenraum
und ein Rohrverschlufiteil in den Disenkdrper und aus
diesem Uber die Disendffnungen wieder heraus befor-
dert. Problemdieser Zielstrahlreinigeristjedoch, daR ins-
besondere die offenen leicht zugénglichen Disenkdrper
beim Reinigungsvorgang von auf3en und innen von
Schmutzpartikeln, die aus dem zu reinigenden Behalter
heraus gewaschen werden selbst verschmutzt werden.
Wenn auf diese Weise verschmutzte Zielstrahlreiniger
flr neue Reinigungsarbeiten eingesetzt werden, kénnen
Sie die Schmutzpartikel in andere Behalter Ubertragen.
Um das zu vermeiden, missen sie regelmafig demon-
tiert und selbst griindlich gereinigt werden. In besonders
sensiblen Anwendungsbereichen, wie der Nahrungsmit-
telindustrie, in der Medizin oder in der Chemieindustrie,
ist dies ein zusatzliches arbeits- und kosten aufwendiges
Erfordernis. Es sind je nach Anwendungsbereich auch
Spruhdisen bekannt, die so aufgebaut sind, da® der ma-
nuelle Reinigungsvorgang erleichtert werden kann, in
dem beispielsweise das Ventil durch einen Schrauben-
dreher angehoben werden kann. Eine andere Mdéglich-
keit zum Entfernen von partikelférmigem Material be-
stehtim Einsatz einer selbstreinigenden Dise, wobei ei-
ne Erhéhung des Druckmitteldruckes bewirkt, daR sich
beispielsweise ein Tellerventil zusammen mit daran be-
festigten Dichtungseinrichtungen selbst von einem spe-
ziellen Gehause abhebt, welches die Dosieréffnung frei-
gibt. Dies fiihrt zu einer Anderung der AuslaRabmessun-
gen der Dosieréffnung, damit festsitzende Partikel durch
die Fluidstrémung entfernt werden kdnnen.

AusderDE 4324 731 A1isteine selbstreinigende Spriih-
dise, der Firma Spraying Systems Co., US, bekannt, die
mit einem Standardfitting als Disenkdrper ausgebildet
ist. Eine zu einer Einheit montierte Ventilanordnung wird
teilweise in den Fitting eingesetzt und an diesem befe-
stigt. Die Ventilanordnung umfafdt einen gesicherten
Ventilsatz, der mittels einer Feder derart gegen einen
Spriihkopf vorgespannt ist, dal der Ventilsitz mit dem
Spriihkopf eine Dichtung bildet. Der Spriihkopfist so aus-
gebildet, dal er keine komplette Dichtung mit dem Ven-
tilsitz bildet, wobei ein Spalt in der Dichtung eine Dosier-
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offnung bildet, aus der das Fluid bei normalem Druck-
mitteldruck mit einem vorgegebenen Spriihmuster her-
aus gespriht wird. Wenn auf den Spriihkopf eine Kraft
ausgeubt wird, die ausreicht, um die Federvorspannung
zu Uberwinden, trennt sich der Spriihkopf von dem Ven-
tilsitz, wodurch die, zwischen den beiden Teilen gebilde-
te, Dichtung unterbrochen und ein Spillen der
Auslal3einrichtungen durch das Fluid ermdglicht wird.
Die dazu erforderliche Kraft kann von Hand ausgefihrt
oder durch eine Erhdéhung des Druckmitteldrucks er-
zeugt werden. Diese selbstreinigende Sprihdise weist
eine komplizierte Konstruktion auf, die sich auf die Rei-
nigung des Dusenkodrpers beschrankt und nur durch zu-
satzliche manuelle oder maschinelle Druckeinwirkung
funktioniert.

[0003] Die DE 69121248 T2 der Firma Toftjejorg, DK,
offenbart ein Gerat zum Reinigen geschlossener Rdume
durch gespriihte Flissigkeit. Das Gerat umfaftt ein Ge-
h&ause mit einem feststehenden Teil, dem die Flissigkeit
zugefihrt wird, und auf dem ein drehbares Teil montiert
ist, an dem eine Nabe mit Spriihdiisen in Lagern aufge-
hangt ist und eine Turbine, die von der Flissigkeit ange-
trieben wird sowie ein Planetengetriebe, das in dem fest-
stehenden Teil zum Drehen des drehbaren Teils und der
Dusen in einer solchen Weise montiert ist, dal® die FlUs-
sigkeit, die wahrend der Drehung durch die Disen aus-
gespruht wird, den gesamten Innenraum der geschlos-
senen Raume reinigen kann, wobei das feststehende
Teil einen gezahnten Rand umfaft, der im Eingriff ist mit
einem gezahnten Rand auf der Nabe, wobei beide Ran-
der vom Gehause umgeben sind. Das Gerat ist dadurch
gekennzeichnet, daB sich das Getriebe, die gezahnten
Rander und die Lager zwischen den Teilen in einem Teil
des Flissigkeitsflusses erstrecken und zwar in einer sol-
chen Weise, dal die Flissigkeit nach DurchflieRen des
Geréats durch Schlitze nach auRen gefiihrt wird, die zwi-
schen dem feststehenden Teil und dem drehbaren Tell
und zwischen dem drehbaren Teil und der Nabe gebildet
sind. Diese Reinigungsgerate werden insbesondere zum
Reinigen von Tanks in der Nahrungsmittelindustrie, der
chemischen und pharmazeutischen Industrie und ahnli-
chen Bereichen benutzt, wo es auf besonders Sauberkeit
solcher Rdume ankommit.

[0004] Das hier beschriebene Gerat zur Reinigung ge-
schlossener Rdume verfligt zwar Uber eine Selbstreini-
gung im Dusenkorperbereich, ist jedoch durch einen
kompakten, aufwendigen konstruktiven Aufbau gekenn-
zeichnet, mit dem die Reinigung eines Lanzenkdrpers
nicht realisierbar ist.

[0005] Aus der WO 2004/060577 A1 ist auch ein
Sprihsystem mit automatischer Dulsenreinigungsvor-
richtung bekannt. Die aus einem Auf3enrohr mit einer An-
zahl axial angeordneter Spriihdiisen besteht, in dem eine
Antriebsachse mitradial angeordneten Birsten angeord-
net ist. In das AulRenrohr wird Flissigkeit geleitet, die
zwischen derdrehenden Antriebsachse und dem Auf3en-
rohr verlauft, wodurch die Innenwand des AuRenrohrs
und die Dusen durch die drehende Antriebsachse mit
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den Bursten und der Flussigkeit gereinigt werden und
die verschmutzte Flissigkeit Gber einem Ausfluf ablau-
fen kann.

[0006] Diese Selbstreinigungsvorrichtung ist im we-
sentlichen fur die Reinigung der Diisen geeignet. Die ra-
diale Burstenanordnung an der Antriebsachse unterliegt
auRBerdem einem hohen Verschleil3.

[0007] Es war Aufgabe der Erfindung einen Zielstrahl-
reiniger mit einer einfachen, kostenglinstigen, weitest-
gehend wartungsfreien und verschleil3festen Konstruk-
tion zu schaffen, der unter Hochdruck- und Niederdruck-
bedingungen arbeiten kann und selbst nach oder wah-
rend des Reinigungsprozesses innerhalb geschlossener
Behalter ohne Demontage zu Reinigen, zu Spllen, zu
Desinfizieren und zu Sterilisieren ist und der vielseitig in
der Nahrungsmittelindustrie, der Medizin, der chemi-
schen und pharmazeutischen Industrie sowie in anderen
Bereichen einsetzbar ist, in denen es aus Sauberkeits-
und Sicherheitsgrinden auf besondere Sterilitdt an-
kommt.

[0008] Die Aufgabe wird durch einen Zielstrahlreiniger
insbesondere zur Reinigung von Behéltnissen wie Tanks
und dergleichen mit Hilfe fliissiger Medien mit den Merk-
malen des Anspruchs 1 geldst.

[0009] Besondershervorzuhebenistder einfache kon-
struktive Aufbau des Zielstrahlreinigers, der mit einem
zweiten Flissigkeitskreislauf ausgestattet ist, der sepa-
rat innerhalb des Lanzenkdrpers und des kugelférmig
geschlossenen Lanzenkopfes gefihrt ist, wodurch der
innere Lanzenkdrper und der kugelférmig geschlossene
Lanzenkopf des Zielstrahlreinigers nach seiner Benut-
zung oder gleichzeitig wahrend der Reinigung eines Be-
halters ohne Demontage zu reinigen ist.

[0010] Der erfindungsgemafle zweite Flissigkeits-
kreislauf bendétigt keine zusatzlichen Bauteile am be-
kannten Zielstrahlreiniger. Es wird nur ein Flissigkeits-
zuflihrungsteil, zwei ineinander angeordnete Rohre und
ein geschlossener kugelférmiger Diisenkdrper bendtigt,
die gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 miteinan-
der verbunden sind und mit einem herkdmmlichen Mo-
torgetriebe Flussigkeit in den Lanzenkérper und den DU-
senkorper pumpen.

[0011] Der, fir die Reinigung des Zielstrahlreinigers
vorgesehene, zweite separate Flissigkeitskreislauf ist
insbesondere fiir Reinigungsarbeiten im Hochdruckbe-
reich vorgesehen und, gemal Anspruch 2, durch eine
einfache separate Kanalfihrung Uber eine zweite Flis-
sigkeitseintritts6ffnung in dem Flussigkeitszufihrungs-
teil, einem ringférmigen Hohlraum zwischen der auReren
Rohrwand des Innenrohrs und der inneren Rohrwand
des AuBenrohrs des Lanzenkdrpers, der axialen Offnun-
gen in dem feststehenden Zahnradkdrper und den Aus-
laufschlitzen im Rotationsgrundkérper gebildet. Die Flis-
sigkeitsfiihrung erfolgt auf dem, gemaR Anspruch 3, de-
finierten Weg.

[0012] Die erfindungsgemafe Vorrichtungsanord-
nung hatden grofRen Vorteil, daf’ der konstruktive Aufbau
des Zielstrahlreinigers durch den weitestgehend ge-
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schlossenen Lanzenkdrper und den Lanzenkopf, relativ
resistent gegen Verschmutzungen ist. Trotzdem auftre-
tende Verschmutzungen des Zielstrahlreinigers, die bei-
spielsweise durch aufsteigende Flissigkeiten im Behal-
ter oder verspritzte Schmutzpartikel, die sich an dem Ge-
rat ansetzen, kénnen nach Beendigung des Reinigungs-
prozesses leicht entfernt werden. Dazu muf der Ziel-
strahlreiniger aus dem gereinigten Behalter entfernt, die
Flussigkeitszufuhr Gber die herkdmmliche Flissigkeits-
eintritts6ffnung unterbrochen und der erfindungsgema-
Re zweite Flussigkeitskreislauf Uber die zweite Flussig-
keitseintritts6ffnung an dem Flussigkeitszufiihrungsteil
gedffnet werden. Dieser Reinigungsvorgang des Ziel-
strahlreinigers erspart umfangreiche zeit- und kostenauf-
wendige Demontagen, das erneute Zusammenfiigen
des Gerates und gewahrleistet dessen schnelle wieder-
holte Einsatzbereitschaft. AuRerdem werden Ver-
schmutzungen von sauberen Behéltern mit Resten von
Reinigungsmitteln, Chemikalien Desinfektionsmitteln
oder ahnlichen Substanzen, die sich wahrend eines Rei-
nigungsprozesses in dem Lanzenkdérper und dem Lan-
zenkopf festgesetzt haben, vermieden.

[0013] Vonweiterem Vorteilist die zweite Variante des
erfindungsgemalen Zielstrahlreinigers, gemaR An-
spruch 4, die insbesondere fir die Nutzung im Nieder-
druckbereich geeignet ist und in der neben den Durch-
gangso6ffnungen im feststehenden Zahnradkérper und
den Auslaufschlitzen im Rotationskdérper des Lanzen-
kopfes eine Durchgangsbohrung am Innenrohr ange-
bracht ist, wodurch die Flussigkeit, gemaR Anspruch 5,
nicht nur tber das Innenrohr zum Lanzenkopf zur Reini-
gung eines Behalters transportiert werden kann, sondern
gleichzeitig und wahrend dieses Reinigungsvorganges
auch in den Lanzenkdrper und den Lanzenkopf zu deren
Selbstreinigung leitbar ist. Auch bei dieser Variante wer-
den keine zuséatzlichen Bauteile zum herkémmlichen
Zielstrahlreiniger benétigt und eine aufwendige Demon-
tage sowie ein wiederholtes Zusammenfligen des Ziel-
strahlreinigers vermieden. Aullerdem wird der Zeitauf-
wand flir einen separaten Selbstreinigungsvorgang ein-
gespart.

[0014] SchlieBlich erhéht die Einsatzmdglichkeit des
erfindungemafRen Zielstrahlreinigers bei Hoch- und Nie-
derdruckarbeiten, die, Kundenwtinschen entsprechend,
angepaldt werden kann, seine Flexibilitdt und einfache
Handhabung und gewabhrleistet ein hohes Sicherheits-
potential hinsichtlich ungewollter Verunreinigungen.
[0015] Die Erfindung soll nachstehend anhand zweier
Ausfiihrungsbeispiele ndher beschrieben werden. Die
Zeichnungen zeigen dabei in

Fig.1  einen axialen Schnitt durch den erfindungsge-
malRen Zielstrahlreiniger mit separatem Flissig-
keitskreislauf und

Fig.2 einen axialen Schnitt durch den erfindungsge-

malen Zielstrahlreiniger mit einem Flissig-
keitskreislauf, der sich wéahrend des Reini-
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gungsprozesses in einem Behélter selbst rei-
nigt.

[0016] Im Ausfuhrungsbeispiel, gemaR Fig.1, ist eine,
der besseren Ubersichtlichkeit halber, vereinfachte
Schnittdarstellung durch den erfindungsgemafRen Ziel-
strahlreiniger zu sehen, der Uber einen zweiten separa-
ten Flussigkeitskreislauf verfligt der vorzugsweise fiir die
Hochdruckreinigung eines Nahrungsmitteltanks vorge-
sehen ist. Er umfaft ein Flussigkeitszufihrungsteil 1 mit
einem Flussigkeitshochdruckanschlu® 1.1, einer Flis-
sigkeitseintrittséffnung 1.2, und eine zweite separate
Flussigkeitseintrittséffnung 1.5, die in axialer Richtung
abgewinkelt in den Lanzenkoérper 2 fuhrt, eine in der
Zeichnung ebenfalls vereinfacht dargestellte, Fliissig-
keitsspindel 1.3 und ein an dieser angeordnetes Kupp-
lungsteil 1.4 zur Verbindung mit einem Getriebemotor.
Ein Lanzenkdrper 2 besteht aus einem Innenrohr 2.1,
das als Druckrohr und Antriebsverldngerung dient und
aus einem AuBenrohr 2.2 welches als Stitzrohr dient
und in dem das Innenrohr 2.1 verlduft, wodurch die bei-
den Rohrwande innerhalb des Aulenrohrs 2.2 einen
ringférmigen axial verlaufenden Hohlraum 6 bilden. An
dem Innenrohr 2.1 ist einerseits Uber einen ringférmigen
Rotationsgrundkorper 3.1, ein weitestgehend geschlos-
sener kugelférmiger Lanzenkopf 3 und andererseits die
Flissigkeitsspindel 1.3 angeordnet, die in dem Flissig-
keitszufihrungsteil 1 lagert und mit dem Kupplungsteil
1.4 |16sbar verbunden ist. An dem AulRenrohr 2.2 ist ei-
nerseits ein Zahnradkorper 4 mit einem koaxial angeord-
neten Zahnkranz und mit vorzugsweise zwei axialen
Durchgangsbohrungen 4.2 angeordnet, der mit einer
Halteschraube 4.1 radial am Auenrohr 2.2 befestigt ist,
wobei nur der feststehende koaxial verlaufende Zahn-
kranz des Zahnradkdérpers 4 aus dem Aulienrohr 2.2 her-
ausragt und andererseits das Flissigkeitszufiihrungsteil
1 lésbar angeordnet. Der kugelférmige geschlossene
Lanzenkopf 3 ist Giber den ringférmigen Rotationsgrund-
korper 3.1 mit einer axialen Bohrung 3.1.1 mit dem In-
nenrohr 2 I6sbar verbunden, wobei in dem Rotations-
grundkoérper 3.1 ein, vereinfacht dargestellter, koaxial
gelagerter Disentrager 3.2 mit angeformter Abdeckung
3.2.1, kreuzweisen Durchgangséffnungen 3.2.2 und
Austrittséffnungen 3.2.3, ein auf dem Dusentrager 3.2
sitzendes, in axialer Richtung rotierendes Zahnrad 3.3
und eine Zahnradabdeckung 3.4, die mit einer Ver-
schluBRschraube 5 tiber den Dusentréger 3.2 miteinander
verbunden sind. Dabei greift das axial rotierende Zahn-
rad 3.3 in den koaxial verlaufenden Zahnkranz des fest-
stehenden Zahnradkérpers 4 im Auenrohr 2.2 ein und
das AuBRenrohr 2.2 verschlie3t den Zahnkranz des Zahn-
radkérpers 4 und den Eingang in den Lanzenkopf 3. Beim
Reinigungsvorgang des Tanks wird die Reinigungsflus-
sigkeit von dem Flissigkeitszufuhrungsteil 1 Uber die
Flussigkeitseintrittsdffnung 1.2 zur Flissigkeitsspindel
1.3 in das Innenrohr 2.1 mit Hochdruck iber den festste-
henden Zahnradkoérper 4 und die axiale Bohrung 3.1.1
im Rotationsgrundkérper 3.1 in den Lanzenkopf 3 und
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Uber den Dusentrager 3.2 zu den Austritts6ffnungen
3.2.2 in den zu bearbeitenden Tank gefiihrt. Nach Ab-
schlufd der Tankreinigung wird der Zielstrahlreiniger aus
dem Tank entfernt. Die FlUssigkeitszufuhr zur Flissig-
keitseintritts6ffnung 1.2 unterbrochen und die zweite
Flussigkeitseintritts6ffnung 1.5 gedffnet.

Die zur Reinigung des Zielstrahlreinigers vorgesehene
Flussigkeit wird jetzt in den erfindungsgemafien zweiten
Flussigkeitskreislauf durch die in axialer Richtung abge-
winkelte Flussigkeitseintritts6ffnung 1.5 in den axial ver-
laufenden Hohlraum 6 zwischen dem Innenrohr 2.1 und
dem Aulenrohr 2.2 geleitet von dort iber die axialen
Offnungen 4.2 im Zahnradkorper 4 und die Zwischen-
rédume des Zahnkranzes in den Innenraum des Lanzen-
kopfes 3 gedriickt und aus vorzugsweise zwei Auslauf-
schlitzen 3.1.2imringférmigen Rotationsgrundkérper 3.1
des Lanzenkopfes 3 heraus geleitet.

[0017] Das zweite Ausfiihrungsbeispiel, gemaR Fig.2,
zeigt einen Zielstrahlreiniger der voran beschriebenen
Grundkategorie, die vorzugsweise fiir Niederdruckarbei-
ten eingesetzt werden kann. Diese Ausfiihrungsform be-
inhaltet nur einen Flissigkeitskreislauf weshalb das Flis-
sigkeitszuflihrungsteil 1 nur eine Flissigkeitseintritts6ff-
nung 1.2 aufweist und das Innenrohr 2.1, neben den vor-
zugsweise zwei axialen Bohrungen 4.2 im Zahnradkor-
per4 und den ebenfalls vorzugsweise zwei Auslaufschlit-
zen 3.1.2 im Rotationsgrundkoérper 3.1, mit einer Durch-
gangsbohrung 2.3 versehen ist. Bei dieser Ausfiihrungs-
form wird die Reinigungsflissigkeit Uber die
Flussigkeitseintrittséffnung 1.2 des Flussigkeitszufiih-
rungsteils 1 in das Innenrohr 2.1 und lGber den Zahnrad-
kérper 4 in die axiale Bohrung 3.1.1 im Rodationsgrund-
korper 3.1 in den Lanzenkopf 3 und von dort Uber die
kreuzweise angeordneten Durchgangsoéffnungen 3.2.2
in die Austritts6ffnungen 3.2.3 des Diisenkérpers 3.2 aus
dem Lanzenkopf 3 zur Reinigung in den zu reinigenden
Tank geleitet. Gleichzeitig und wahrend dieses Reini-
gungsvorganges wird die Reinigungsflissigkeit aus dem
Innenrohr 2.1 in den ringférmigen axialen Hohlraum 6
zwischen dem Innenrohr 2.1 und dem Auf3enrohr 2.2
durch die axialen Offnungen 4.2 im Zahnradkérper 4 in
den Lanzenkdrper 3 und von dort iber die Auslaufschlit-
ze 3.1.2 des Rotationsgrundkdérpers 3.1 ebenfalls in den
zureinigenden Tank geleitet. Diese Ausfihrung gestattet
die Reinigung eines Behalters und gleichzeitig wahrend
dieses Vorganges die Reinigung des Zielstrahlreinigers
selbst.

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen

[0018]
1 Flussigkeitszuflihrungsteil,
1.1 Fliussigkeitshochdruckanschlu®,

1.2 Flussigkeitseintritts6ffnung,

1.3 Flussigkeitsspindel,

1.4 Kupplungsteil,

1.5 zweite Flissigkeitseintrittséffnung,
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2 Lanzenkorper,

2.1 Innenrohr,

2.2 AulBenrohr

23 Durchgangsbohrung im Innenrohr,
3 Lanzenkopf,

3.1 Rotationsgrundkérper,

3.1.1 axiale Bohrung,

3.1.2  Auslaufschlitze,

3.2 Dusenkorper,

3.2.1  Abdeckung,

3.2.2  gekreuzte Durchgangsoéffnungen,
3.2.3  Austritts6ffnungen,

3.3 axial rotierendes Zahnrad,

3.4 Zahnradabdeckung,

4, Zahnradkorper,

4.1 Halteschraube,

4.2 axiale Offnungen,

5. VerschluRschraube,

6. ringférmiger Hohlraum
Patentanspriiche

1. Zielstrahlreiniger, im wesentlichen aufweisend ein

Flussigkeitszufuhrungsteil (1) mit einem Flissig-
keitshochdruckanschluf® (1.1), einer Flissigkeits-
eintrittsdffnung (1.2), Flissigkeitsspindel (1.3) und
einem an dieser angeordneten Kupplungsteil (1.4)
zur Verbindung mit einem Getriebemotor, einen Lan-
zenkorper (2) mit einem Innenrohr (2.1) als Druck-
rohr und Antriebsverlangerung und mit einem Au-
Renrohr (2.2) als Stitzrohr, wobei an dem Innenrohr
(2.1) einerseits ein kugelférmiger Lanzenkopf (3) als
geschlossener Dusenkdrper und andererseits die
Flussigkeitsspindel (1.3) angeordnet ist und an dem
AuBRenrohr (2.2) stirnseitig einerseits ein koaxial an-
geordneter feststehenden Zahnradkdrper (4) mit ei-
ner Halteschraube (4.1) am Aufenrohr (2.2) befe-
stigt ist und andererseits das Flissigkeitszufiih-
rungsteil (1) Idsbar angeordnet ist und der kugelfor-
mige geschlossene Lanzenkopf (3) tber einen ring-
férmigen Rotationsgrundkérper (3.1) mit einer axia-
len Bohrung (3.1.1) mitdem Innenrohr (2) I6sbar ver-
bunden ist, in dem Rotationsgrundkdrper (3.1) ein
koaxial gelagerter Diisentrager (3.2) mit angeform-
ter Abdeckung (3.2.1) kreuzweise angeordneten
Durchgangséffnungen (3.2.2) und Austrittsoffnun-
gen (3.2.3), ein axial rotierendes Zahnrad (3.3) und
eine Zahnradabdeckung (3.4), die mit einer Ver-
schlufschraube (5) miteinander verbunden sind, an-
geordnet sind, wobei das axial rotierende Zahnrad
(3.3) in den feststehenden Zahnradkoérper (4) des
AufBenrohrs (2.2) eingreift, das AuRenrohr (2.2) den
Zahnradkérper (4) und den Eingang in den Lanzen-
kopf (3) verschlieRt und die Flussigkeit von dem
Flussigkeitszufiihrungsteil (1) Gber die Flissigkeits-
spindel (1.3) in das Innenrohr (2.1) mit Hochdruck
Uber den feststehenden Zahnradkodrpers (4) in den
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Lanzenkopf (3) und Gber den Disentrager (3.2) zu
den Austritts6ffnungen (3.2.2) in den zu bearbeiten-
den Behaélter gefiihrt wird, dadurch gekennzeich-
net,

daR der Zielstrahlreiniger mit einem zweiten Flis-
sigkeitskreislauf ausgestattet ist, der separat inner-
halb des Lanzenkdrpers (2) und des kugelférmig ge-
schlossenen Lanzenkopfes (3) gefiihrt ist, wodurch
der innere Lanzenkdrper (2) und der kugelférmig ge-
schlossene Lanzenkopf (3) des Zielstrahlreinigers
nach seiner Benutzung oder gleichzeitig wahrend
der Reinigung eines Behalters ohne Demontage zu
reinigen ist.

Zielstrahlreiniger, nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der zweite separate Flissig-
keitskreislauf aus einer zweiten axial abgewinkelten
Flussigkeitseintritts6ffnung (1.5) in dem Flissig-
keitszufuihrungsteil (1), einem axialen ringférmigen
Hohlraum (6) zwischen der aufleren Rohrwand des
Innenrohrs (2.1) und der inneren Rohrwand des Au-
Renrohrs (2.2) des Lanzenkdrpers (2), mindestens
einer axialen Offnung (4.2) in dem feststehenden
Zahnradkorper (4) und mindestens einem Auslauf-
schlitz (3.1.2) im Rotationsgrundkdérper (3.1) gebil-
det ist.

Zielstrahlreiniger, nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Flissigkeit von der zweiten
Flussigkeitseintritts6ffnung (1.5) des Fliissigkeitszu-
fihrungsteils (1) in den ringférmigen Hohlraum (6)
zwischen der dulReren Rohrwand des Innenrohrs
(2.1) und der inneren Rohrwand des Aulienrohrs
(2.2) des Lanzenkérpers (2) liber die axiale Offnung
(4.2) in dem feststehenden Zahnradkorper (4) in den
kugelférmigen Lanzenkopf (3) und liber mindestens
einen im Rotationsgrundkdrper (3.1) angeordneten
Auslaufschlitz (3.1.1) aus dem Zielstrahlreiniger her-
aus zu leiten ist.

Zielstrahlreiniger, nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zielstrahlreiniger in einer
zweiten Variante einen Flussigkeitskreislauf auf-
weist, der aus dem herkémmlichen Flissigkeitszu-
fuhrungsteil (1) mit dem Flissigkeitshochdruckan-
schlul® (1.1), der Flissigkeitseintrittséffnung (1.2)
und der Flissigkeitsspindel (1.3), einer Durchgangs-
bohrung (2.3) in der Wand des Innenrohrs (2.1), der
axialen Offnung (4.2) in dem feststehenden Zahn-
radkorper (4) und den Auslaufschlitzen (3.1.1) im
Rotationsgrundkérper (3.1) gebildet ist, wobei
gleichzeitig wahrend der Reinigung eines Behalters
der Innenraum des Lanzenkdrpers (2) und des ku-
gelfdrmigen geschlossenen Lanzenkopfes (3) des
Zielstrahlreinigers zu reinigen ist.

Zielstrahlreiniger, nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Flissigkeit von der Fllssig-
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keitseintrittsdffnung (1.2) des FlUssigkeitszufiih-
rungsteils (1) in das Innenrohr (2.1) tber die Durch-
gangsbohrung (2.3) in der Wand des Innenrohrs
(2.1) in den ringférmigen Hohlraum (6) zwischen der
auleren Rohrwand des Innenrohrs (2.1) und der in-
neren Rohrwand des Auenrohrs (2.2) des Lanzen-
kérpers (2) Uiber die axiale Offnung (4.2) in dem fest-
stehenden Zahnradkoérper (4) in den kugelférmigen
Lanzenkopf (3) zu beférdern und tber den Disen-
trager (3.2) zu den Austritts6ffnungen (3.2.2) des DU-
sentragers (3.2) und Uber den im Rotationsgrund-
korper (3.1) angeordneten Auslaufschlitz (3.1.1) aus
dem Zielstrahlreiniger herauszuleiten ist.
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